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KLEINE MASCHINE, GROSSE LEISTUNG
DIE NEUE SYLVAC-SCAN S25T !
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lhre Vorteile

¢ Hohe Auflosung und hohe Genauigkeit <1um Durchmesser / <3um Lange

e Bewegliche Optik mit Schwenkeinrichtung von 0-30° fir umfangreiche Gewindemessungen
e Neue Assistenten-Software flr kundenspezifische Gewinde

¢ Scan-Geschwindigkeit 60 mm/s, Bewegung 120 mm/s

e \ollstandiger 2D-Scan des Teils in 3 Sekunden !

¢ Hochauflésende Drehachse 0,0003°

e Benutzerfreundliche und dennoch leistungsstarke Reflex-Scan+ Software

¢ Neues Anwender-Touchpad fir eine einfache Bedienung in der Werkstatt (zuséatzlich zum Standard-PC)
e Automationsbereit, motorisierter Reitstock, E/A-Konnektivitdt und pneumatische Vorbereitung
e Schnellspannaufnahme mit ISO MT2-Adapter

¢ Dynamische LED Signalleuchte (Klassifizierung, Status und Reitstockkraft)

e Kompaktes Tischgerat B450 x T520 x H590mm


https://www.sylvac.ch

Scan 25T-Anwender-Touchpad

NEUES Anwender-Touchpad, das die Benutzerfreundlichkeit fir Bediener direkt in der Werkstatt erhoht.
Das Touchpad kann verwendet werden, um Teile zu messen, Ergebnisse zu Uberprifen, zu drucken und
Programme mit Reflex-Click-"Auto Measure" zu erstellen. Die Bediener muissen nicht mehr mit dem
Hauptcomputer interagieren.
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TAILSTOCK LOAD
FORCE PROGRAM

Calibration done... Loading your program... Results - Click on icones to filter

Scan 25T - Schwenkachse

Die neue Sylvac-Scan S25T ist vollstandig mit un-
serem bekannten Schwenksystem ausgestattet,
das bis zu einem Steigungswinkel von 30° geneigt
werden kann.

Scan-Beispiel einer Knochenschraube mit und ohne Neigung

Wenn die Optik zur Anpassung an den Steigungswinkel des zu messenden Gewindes geneigt wird, wer-
den mehrere Elemente auf dem Gewindeprofil sichtbar, die sonst verborgen waren, wie z.B. Kerndurch-
messer, Kernradius und Flankenwinkel.

WVW Schwarzes Profil = Gewinde bei 0°

(keine Neigung)

Griines Profil = Gewinde bei 18°
(mit Neigung)
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Das wahre projiziertes Bild zeigt die
korrekte Flankenform und Details am
Gewindegrund.

Wahre Flankenform
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Es kdnnen alle Arten von Gewinden gemessen werden, wie

z.B. parallele, trapezférmige, konische, runde, quadratische,
Schnecken-, Kugel- und Knochenschrauben, Zahnimplantate, o
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Typische Gewindeformen Trapezoidal
Thmd‘muld =
Zone Properties. Thread View - Angle 0.0000- Right
Neuer Software-Assistent fir Gewinde e
eference angle [[EENRA "’"""""
. . . Tivangie [_14263]  eight [233328] men
Neue Gewinde-Software, die die Program- NWJ",;:D@
mierung spezifischer komplexer Gewindemerk- 5
male einfach macht und gleichzeitig die Messung
. . . . Measurement Features Measuremant Properties Single Thread - Lower Side
fortgeschrljtte_ner Gewindeformen mnerhal_b CUICIIN e — e o oo o —
Zone ermoglicht, ohne dass das Teil orientiert M"‘ ml o e
werden muss.
® B o ! ,

Neues Zubehor

Y &)

Sylvac 2-Backen-Greifer (0-20mm / MK2) 3-Backen-Futter (OD @ 0.5 - 40mm Innenbacken fiir Pneumatisch Vorrichtungen fir Mikroteile

Ref #902-6720 /1D @ 12 - 36) Ref #902-6306 2-Backen-Greifer 2-Backen-Greifer @0,5 x 10mm Stift
Demnéchst auch pneumatisch
verfligbar
Ab Januar 2021 Demnéchst

Scan 25T - Durchmesser von 0,05 bis 26 mm / Lange bis zu 200 mm

Bestellnummer : 902-4025 (%] Lange |h|
Messbereich 26 mm 200 mm @
Aufnahmekapazitat 51 mm 200 mm
Fehlergrenze 1.0 + D(mm)/100 pm 3.0 + L(mm)/200 pm /
Wiederholbarkeit 0.5 pm 0.8 ym O
Steigungswinkel (Gewinde) 30°
Messgeschwindigkeit 60 mm/s f /
Bewegungsgeschwindigkeit 120 mm/s
Drehgeschwindigkeit 1rps @ i
Max. Werkstlckgewicht 3 kg
Abmessungen der Maschine B450 x T520 x H590 mm
Gewicht der Maschine 60 kg /Q/ L
Lieferung Ab Januar 2021
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