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1. SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

B> B

A
A
A
A
A
A
A

Wichtige Informationen

Um jeglichen Defekt, hervorgerufen durch falsche Anwendung, zu vermeiden, lesen Sie die
folgende Anleitung aufmerksam durch. Brutsch/RUegger Tools AG oder deren Vertretung
Ubernimmt im Falle von Beschadigungen, hervorgerufen durch unzulassige, nicht der vorliegen-
den Gebrauchsanleitung entsprechenden Bedienung, keine Verantwortung.

Sicherheits-Symbole
Folgende Sicherheits-Symbole werden in der vorliegenden Anleitung verwendet:

Generelle Warnung, Bedienerberatung

Risiko fur elektrischen Schlag

Elektrostatischer Schutz

Generelle Vorsichtsmassnahmen

Schutz gegen elektrostatische Stérungen:

Die statische Elektrizitdt kann die elektronischen Komponenten des Messgerates beschadigen.
Um dieser Beschadigungsart entgegenzuwirken, jeglichen Kontakt mit den Extremitaten der
AnschlUsse und Stecker vermeiden.

Das Messgerat darf in gar keinem Fall auseinandermontiert werden. Dies, um Veranderung der
Gerate-Funktionen oder Unfall zu vermeiden.

Jeglicher Eingriff, der ein Offnen der Elektronikeinheit notwendig macht, muss durch geschultes,
autorisiertes Personal ausgefiihrt werden.

Das Messgerat sowie seine Komponenten und Zubehére nicht Regen oder Fllssigkeitsnebel
aussetzen. Ebenfalls ein Eindringen von Fremdkérpern in die Steckanschlisse und Offnungen des
Messgerates vermeiden.

Die Anzeigeeinheit wahrend eines Arbeitsprozesses nicht abdecken oder einhllen. Die Einheit
muss ausreichend bellUftet werden, um jegliches Uberhitzen zu vermeiden.

Im Falle eines Nichtfunktionierens des Messgerates oder eines der Komponenten (keine Anzei-
ge, Erhitzung, anormaler Geruch usw.), das Messgerat sofort ausschalten und Kontakt mit der
Brutsch/RUegger Tools AG oder deren Vertretung aufnehmen.

Hierbei handelt es sich um ein hochprazises Messgerat. Besondere Sorgfalt sollte diesem

wahrend seiner ganzen Betriebsdauer entgegengebracht werden. Beachten Sie hauptsachlich

folgende Punkte:

- Das Messgerat auf einer stabilen, ebenen und sauberen Messplatte verwenden.

- Jeglichen Schock oder Erschitterungen vermeiden. Dies kénnte die Eigenschaften des
Messgerates verschlechtern.

- Das Messgerat in vibrationsfreier Umgebung verwenden.

- Direktes Sonnenlicht oder exzessive Feuchtigkeit vermeiden.

- Die Nahe von Heizkdrpern oder Klimaanlagen vermeiden.

- Die angegebenen Umweltbedingungen beachten.







2. DARSTELLUNG DES GERATES
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Instrument

Obere Messeinsatzhalter-Aufnahme

Stell-Schraube fir die Ausbalancierung der schwebenden Tasteraufhangung
Handgriff des Messschlittens

Blockierschraube der Tasteraufhangung

Untere Messeinsatzhalter-Aufnahme

Messeinsatzhalter mit Positioniernuten

Messeinsatz

Handgriff zum verschieben des Gerates

Drucktaste fur das Aktivieren der Luftkissenverschiebung
und programmierbare Funktionstasten

Basis mit Luftkissenverschiebung des Gerates

Handrad fur die Messschlittenverstellung

Luftkissen und Auflagefisse

WoONOUVRAWN =

Schnittstellen / Anschliisse

Mini USB Anschlussstecker
RS232 Anschlussstecker fur die Kommunikation
Anschlussstecker fir Ladegerat

Display

Funktionssymbole (Batterie, Einheit, aktive Funktionen, usw.)
Obere Anzeige

Untere Anzeige

Bildzeichen der Funktionsaktivierung (blaues Lampchen)
Ein/Aus-Schalter

Ausdruck der Messwerte

Bestatigungstaste: Wechseln zwischen Hohen- oder
Durchmessermodus bzw. Bestatigung

Funktionsknépfe und numerische Tastatur

Nulleinstellung der Anzeige




3. INBETRIEBSETZUNG

Lieferumfang

Die Originalverpackung muss folgende Elemente enthalten:

Messgerat mit Anzeigeeinheit

FUTURDO

Messeinsatzhalter
136600.6305

Messeinsatz
136600.5580

Einstellehre
136600.5750

Schutzhaube
136600.6371

‘__
Ladegerat
136600.6315

Gebrauchsanleitung

Kalibrierzertifikat ISO

Beim Anheben aus der Originalverpackung muss das Messgerat am Handgriff (8) und unter der
Saule gefasst werden. Das Gerat soll auf keinen Fall an dem Bewegungsgriff des Messschlittens
getragen werden. Fir weitere Transporte die Originalverpackung aufbewahren.

Wurde das Gerat bei Temperaturen unterhalb von 5 °C gelagert, sollte mit dem Auspacken
vorsichtigerweise einige Stunden gewartet werden. Dies, um Kondensationsbildung, die sich
nachteilig auf empfindliche Gerateteile auswirken kann, zu vermeiden.




Installation

Bereiten Sie das Instrument, nach dem Auspacken, wie folgt vor:
Die Auflagefiisse unterhalb der Basis

mit einem mit Alkohol getréankten

Tuch saubern.

Das Gerat vorsichtig auf eine
saubere Messplatte stellen.

Die Anzeigeeinheit mittels der 2 Schrauben
auf ihrem Halter befestigen.

Das Instrument an die Anzeigeeinheit
mittels des HDMI-Kabels anschliessen.

Der gerade Stecker muss an die Anzeigeeinheit und der Winkelstecker an die Saule angeschlossen
werden.

Statische Elektrizitat kann die elektronischen Komponente des Gerates beschadigen. Um solche
Art Beschadigungen zu vermeiden, jeglichen Kontakt mit den Steckerextremitaten vermeiden.




Den Messeinsatz in den Tasterhalter einsetzen
und mittels des Blockierknopfes festziehen.
ACHTUNG: Messeinsatz soweit einschieben, bis
er bindig mit dem Halter ist.

Den Randelknopf der Messschlittenblockierung
[6sen.

Prifen/regeln Sie die Balance der schwebenden
Tasteraufnahme (Kapitel 10.3).

Wenn das Gerat sich nicht einschaltet oder der
Batteriestand niedrig ist, eine komplette Ladung
der Batterieblocks durchfihren (das Ladegerat
an das Gerat anschliessen). Leere Batterieblocks
sind in circa 3 Stunden aufgeladen.

Fur das Laden der Batterieblocks nur das Ladegerat benutzen, dass mit dem Gerat
geliefert wurde. Es ist nicht nétig bis zum Ende der Ladung der Batterieblocks zu
warten. Das Gerat ist sofort nach dem Anschluss des Ladegerates betriebsbereit.
Es ist nicht gefahrlich das Ladegerat andauernd angeschlossen zu lassen. Die stan-
dig angeschlossenen Gerate werden einer Erhaltungsladung unterzogen.

Die Batterieblocks sind Lithium lonen. Eine exzessive Umgebungstemperatur kann
die Kapazitat der Batterieblocks angreifen und in der Folge die Autonomie des
Gerates beeinflussen. Im Falle einer Umgebungstemperatur von mehr als 40 C°, ist
es nicht empfehlenswert die Batterie zu laden. Eine unsachgemasse Ladung der
Batterie kann zu einer Verringerung der Kapazitat, einer Uberhitzung oder sogar
zu einer Explosion fuhren und erhebliche Schaden verursachen.

Die Batterieblocks kénnen 300 Mal aufgeladen und entladen werden, bevor sich
dies in einer beachtlichen Verringerung der Kapazitat bemerkbar macht. Die An-
zahl der Ladezyklen und die Autonomie variieren entsprechend der Bedienung.




4.

INBETRIEBNAHME

4.1 Verstellung: manuell

4.1.1 Manuelle Verstellung

Die manuelle Verstellung des Schlittens wird mit Hilfe des Handrades
durchgefuhrt.

Starten

Um das Gerat einzuschalten, den On/Off Knopf 2 Sekunden dricken.
Beim Einschalten leuchten alle Segmente auf.

Um auszuschalten, auf denselben Knopf dricken bis das Gerat sich
ausschaltet.

Das Gerat verlangt nach dem Einschalten das Uberfahren der Refe-
renz. Mit dem Handrad den Messschlitten langsam Uber die Mar-
kierung der Referenzposition fahren (Die Referenzaufnahme wird
ausgefihrt, indem man den Schlitten nach oben bewegt). Ein akustis-
ches Signal bestatigt die Referenzabnahme und die Anzeige fangt an
zu zahlen. Sollte die Anzeige nicht anfangen zu zahlen, den Vorgang
wiederholen.

Um die Dimension und die Durchbiegung des Messeinsatzes bei Mes-
sungen nach oben oder nach unten zu kompensieren (vertauschte
Seiten, Durchmesser), fordert das Gerat auf, die Konstante fir den
Messeinsatzes aufzunehmen. Der Wert der letztgemessen Konstante
wird angezeigt.

Bemerkung 1:

Diese Messfolge kann durch Driicken der Taste —# oder der Funk-
tionstaste unterbrochen werden. Der zuletzt ermittelte Wert der
Tasterkonstante wird bei den Messungen berlcksichtigt.

Bemerkung 2:
Der Startmodus kann entsprechend der Konfiguration des Gerates
abweichen(Kapitel 9).
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Die mitgelieferte Einstelllehre benutzen um diesen Arbeits-
gang durchzufihren.
I\J |
Bemerkung:
Es kdnnen auch andere Einstelllehren benutzt werden. In
diesem Fall, mUssen diese im Konfigurationsmenu hinterlegt
werden (Kapitel 9).

Die untere Flache der Einstellehre mit Hilfe des Handrades
antasten.

Mit Hilfe des Handrades die obere Flache antasten.

Position 5 und 6 wiederholen. Dies erlaubt ein prazises Ermit-
teln der Konstante des Messeinsatzes.

Der Wert der Tasterkonstante wird angezeigt und gespei-
chert. Das Gerat ist jetzt fir Messungen betriebsbereit.

Die Tasterkonstante muss nach jedem Auswechseln eines Messeinsatzes,
Wechsel der Position des Tasterhalters, Verstellen der Messkraft oder
der schwebenden Tasteraufhangung neu aufgenommen und gespei-
chert werden.




HAUPTMESSFUNKTIONEN

Hoéhen- und Durchmesser/ Achsabstandsmessungen

Um den Héhen- und Durchmesser/ Achsabstand Messungsmodus
zu wahlen, auf die Bestéatigungsstaste drlicken. Das entspre-
chende Symbol wird angezeigt

Messen von Héhen

H1 = H6henmessung nach unten (V)
H2 = H6henmessung nach oben (k)

H12 = Kettenmass

Hoéhenmodus auswahlen.

Eine Nulleinstellung oder Eingabe von einem Preset-Wert auf
einer Referenzflache vornehmen (Siehe Kapitel 5.11 und 5.4.2).

Die Flache nach unten oder nach oben abtasten. Die ansteigen-
de Messkraft wird im Antastindikator dargestellt. Wenn die
korrekte Messkraft erreicht ist, bestatigt ein akustisches Signal
die Messung.

Bemerkung:

Die obere Anzeige zeigt die gemessene Hbéhe.

Die untere Anzeige zeigt die Distanz zur vorigen Hohenmes-
sung an (Kettenmass). Dieser Anzeigemodus kann konfiguriert
werden (Siehe Kapitel 6.7).

Hoéhenmessung

Durchmesser/
Achsabstandsmessung




Messen von Durchmessern und Achsabstanden

D = Durchmessermessung (@)
C = Achsabstandsmessung (®)

Eine Nulleinstellung oder Eingabe von einem Preset-Wert auf einer
Referenzflache vornehmen (Siehe Kapitel 5.11 und 5.4.2).

Die Durchmesser/Achsabstands-Funktion mittels der Bestédtigungs-
staste aufrufen.

Innendurchmesser

Setzen Sie den Messeinsatz in der Nahe des Umkehrpunktes in die
Bohrung ein (1) und bringen Sie die Messkraft bis zum akustischen
Signal an. Bewegen Sie das Messgerat (oder das Teil) seitlich, um den
Umkehrpunkt (2) zu bestimmen. Es wird automatisch gespeichert.
Ein doppelter Piepton ertént, wenn SmartReverse eingeschaltet ist
(Kapitel 9).

Einen Punkt in der Nahe des Umkehrpunkts auf der dem Durch-
messer gegenUlberliegenden Seite (3) antasten. Bewegen Sie das
Messgerat (oder das Teil) seitlich, um den Umkehrpunkt (4) zu
bestimmen. Durchmesser- und Mittellinienwerte werden in der
ersten bzw. zweiten Zeile der Anzeige angezeigt.

Aussen Durchmesser

Setzen Sie den Messeinsatz am unteren Profil in der Nahe des Umke-
hrpunkts (1) und bringen Sie die Messkraft bis zum akustischen Signal
an. Bewegen Sie das Messgerat (oder das Teil) seitlich, um den Umke-
hrpunkt (2) zu bestimmen. Es wird automatisch gespeichert. Entfer-
nen Sie den Messeinsatz langsam seitlich (3).

Tasten Sie in der Nahe des Umkehrpunkts an, auf der dem Durch-
messer gegenUberliegenden Seite (4). Bewegen Sie das Messgerat
(oder das Teil) seitlich, um den Umkehrpunkt (5) zu bestimmen. Ent-
fernen Sie den Messeinsatz seitlich (6). Durchmesser- und Achs-
abstand werden in der ersten bzw. zweiten Zeile der Anzeige
angezeigt.

Wenn der Messeinsatz geldst ist, stehen die Werte des Durchmessers
und des Achsabstandes in der Anzeige, bis eine neue Messung durch-
gefuhrt wird.




5.4 Referenzen

5.4.1 Wechsel der Referenzen
Die Referenzbenutzung erlaubt eine parallele Messung zu verschie-
denen Ausgangspunkten (=Referenzen).
Die aktuelle Referenz wird in der Anzeige oben links gezeigt. Um
die Referenz zu wechseln, die Referenztaste driicken und die
Nummer der gewlinschten Referenz eingeben.

Bemerkung:

Es besteht die Moglichkeit die Anzahl der gewUlnschten Referenzen
(1 bis zu 9) festzulegen (Siehe Kapitel 9).

Wenn die Anzahl der Referenzen auf 2 begrenzt ist, kann von einer
Referenz auf die andere durch einen Druck gewechselt werden
(Eingeben der Referenz-Nr. nicht notwendig).

5.4.2 Vorwahlwert (Preset) einer Referenz
Durch Druicken der Preset Taste wird der einer Referenz zugeteilte
Preset-Wert bei einer Hohenmessung, einem Achsabstand oder einer
Min / Max-Messung ibernommen.

Im Direktmodus (siehe Kapitel 6.6), erfolgt dies an der aktuellen
Position des Messeinsatzes.

Jeder Referenz kann ein Preset-Wert zugeteilt werden. Die
gewinschte Referenz anwahlen und die Preset Taste langer als 2 Se-
kunden driicken. Den Preset-Wert eingeben und Bestédtigungstaste
dricken.

Auflésung

Fur die Auswahl des gewunschten Ziffernschrittes in der Messwert-
Anzeige wiederholt auf die Taste drlicken bis der gewlnschte .00
Ziffernschritt angezeigt wird.
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Speichern der Tasterkonstante

Um die Tasterkonstante abnehmen und speichern zu kénnen, Taste
dricken und die gleiche Folge wie beim Einschalten des Gerates
wiederholen (Siehe Kapitel 4.2, Punkte 4 - 8).

Bemerkung:

Wird die Taste einmal gedrickt, erscheint der aktuelle Wert auf
der Anzeige. Ein nochmaliger Druck auf die Taste unterbricht die
Aufnahme der Tasterkonstante und die Anzeige schaltet sich in den
normalen Messmodus zuruck.

Die Tasterkonstante kann auch manuell eingegeben werden

(Siehe Kapitel 6.6).




5.7 Wechsel der Masseinheit
Messungen kénnen in “mm” oder "inch” durchgefliihrt werden. Um
die Masseinheit zu wechseln, die Taste mm/in driicken. Die aktuelle
Masseinheit wird oben links angezeigt.
Es besteht die Moglichkeit diese Funktion zu blockieren
(Siehe Kapitel 9).

Messen im Min / Max / Delta Modus

rDeIta

Max =  Messen des Maximalwertes (x.)
Min = Messen des Minimalwertes (%)
Delta = Differenz zwischen dem Max.- und Min.-Wert (X)

Die Messungen im Modus Min, Max und Delta werden immer in
Kontakt zwischen Taster und einer Oberflache durchgefihrt.

Es lassen sich folgende Werte bestimmen:

Min: = Minimalwert der gemessenen Oberflache

Max =  Maximalwert der gemessenen Oberflache

Delta = Differenz zwischen dem Maximal- und Minimalwert

Zur Auswahl des Messmodus Min, Max oder Delta, driicken Sie die
folgende Taste. Die Navigation zwischen diesen Modi erfolgt durch
wiederholtes Driicken der gleichen Taste.

Hinweis:

Im manuellen Modus sollte der Unterschied zwischen Min und Max
nicht mehr als £ 1 mm betragen. Wenn der Motor eingeschaltet ist,
ermoglicht ein Steuergerat die Erfassung Uber den gesamten Mess-
bereich des Gerates.

Messen im Min oder Max Modus

Die Min oder Max Funktion wahlen. Der passende Indikator zeigt
den aktivierten Modus.

Mit dem Messeinsatz die Messflache antasten und mit dem Mess-
einsatz am zu analysierenden Werkstlick entlang fahren.

Erganzung Durchmesser: Die 1. Zeile zeigt die aktuelle Position des
Messeinsatzes. Die 2. Zeile zeigt den minimalen bzw. maximalen
ermittelten Wert.

Bemerkung:
Eine Nullstellung oder ein Preset stellt die Anzeige zurlck.




5.8.2 Messen im Delta Modus

1.

Die Delta Funktion auswahlen. Das passende Symbol zeigt den
aktivierten Modus.

Mit dem Messeinsatz die Messflache antasten und mit dem Mes-
seinsatz am zu analysierenden Werkstlck entlang fahren. Die

1. Zeile zeigt die aktuelle Position des Messeinsatzes. Die 2. Zeile
zeigt die Differenz zwischen den gemessenen Minimum und Maxi-
mum (=Delta).

Bemerkung: Wird bei jeder neuen Messung neu gestartet. Beim
Driicken der Null Taste, wird die Delta Funktion zurlickgestellt und
die Anzeige fangt wieder bei null an.

5.9 Mittelwert der 2 letzten Messungen

Durchschnitte:

M1 = Zwischen 2 Mittelachsen
M2 = Zwischen 2 H6hen
M3 = Zwischen Min und Max

M12 = Zwischen einer Mittelachse und einer Hohe
M13 = Zwischen einer Mittelachse und einem Max
M23 = Zwischen einer H6he und einem Min

Beim Driicken der Mittelwerttaste, wird der Mittelwert zwischen
den 2 letzten H6hen-, Achsabstands-, Min- oder Maxmessungen

bestimmt und auf der 2. Zeile der Anzeige angezeigt. Diese ver-

schiedenen Messungen kann man untereinander kombinieren.

Bemerkung:
Nach dem Anzeigen des Mittelwertes ist es mdglich dieser berech-
neten Position den Wert null oder einen Preset Wert zuzuteilen.

vE




5.10 Differenz zwischen den 2 letzten Messungen
Distanzen:

D1 = Zwischen 2 Mittelachsen
D2 = Zwischen 2 H6hen
D3 = Zwischen 2 Werten Min-Min, Min-Max oder Max-Max

D12 = Zwischen einer Mittelachse und einer Héhe
D13 = Zwischen einer Mittelachse und Max
D23 = Zwischen einer H6he und Max

Beim Drucken der Differenztaste, wird die Distanz zwischen den 2
letzten Hohen-, Achsabstands-, Min- oder Maxmessungen bestimmt
und auf der 2. Zeile der Anzeige angezeigt. Diese verschiedenen Mes-
sungen kann man untereinander kombinieren.

5.11 Nulleinstellung der Anzeige

Im Héhenmessmodus wird durch Dricken der Taste der zuletzt ange-
tasteten Flache eine Nulleinstellung zugeteilt.

Im Durchmesser- / Achsabstandsmodus wird der letzten Achsab-
standsmessung eine Nulleinstellung zugeteilt.

Im Min oder Max Modus wird die Nulleinstellung auf dem, zuletzt
gemessenen Min oder Max- Wert vorgenommen.

Wenn dieselbe Taste langer als 2 Sekunden gedrickt wird, wird die
Anzeige auf dem Preset-Wert der aktuellen Referenz initialisiert,
unabhangig von der letzten Antastung.




6. ZUSATZFUNKTIONEN

6.1 Rechtwinkligkeitsmessung

Das Messschlitten muss vor jeder Rechtwinkligkeitsmessung blockiert und
danach wieder geldst werden.

6.1.1 Mit Fiihlhebelmessgerat
Ein Fihlhebelmessgerat in den Messtasterhalter einsetzen.

Stellen Sie den Taster des Fihlhebelmessgerates an die zu prifende
Flache, und stellen Sie dieses auf Null.

Um die Rechtwinkligkeit zu prufen den Messschlitten vertikal
bewegen.

Um eine optimale Messgenauigkeit sicherzustellen, muss das Gerat
vollkommen parallel zur Messflache stehen.

6.2 Messverlauf (Puffer)
6.2.1 Zugriff auf den Puffer

Jede durchgefiihrte Messung wird in einem Puffer gespeichert, der .
99 Werte enthalten kann. Sobald diese Anzahl erreicht ist, ersetzt
jede neue Messung den altesten Wert.

Um auf den Puffer zuzugreifen, driicken Sie 2 Sekunden lang die

>25s

folgende Taste.
Um den Puffer ohne Bedienung zu verlassen, drlicken Sie die gleiche .
Taste 2 Sekunden lang. >2s

6.2.2 Navigation im Puffer

Um im Puffer zu navigieren, konnen die nebeneinander liegenden
Tasten verwendet werden.

Jeder Wert wird wie folgt angezeigt:

- 1. Anzeigezeile: Position im Puffer und Funktion

- 2. Anzeigezeile: Messwert




6.2.3 Operationen an Pufferwerten

Auswahl der Werte

Es kdnnen zwei Pufferwerte ausgewahlt werden, um Berechnungen
zwischen ihnen durchzufthren.

Navigieren Sie dazu zum gewinschten Wert und driicken Sie die
Funktionstaste. Der Wert blinkt. Wahlen Sie den nachsten Wert aus,
indem Sie wie oben beschrieben navigieren und auswahlen.

Berechnung der Differenz

Durch Drlicken der Delta-Taste wird die Differenz der beiden ausge-
wahlten Werte berechnet und in der 2. Anzeigezeile angezeigt.

Wenn kein Pufferwert ausgewahlt ist, ist der angezeigte Wert die Diffe-
renz zwischen dem im Puffer enthaltenen Maximal- und Minimalwert.

Berechnung des Durchschnitts

Durch Drucken der Mittelwert-Taste wird der Durchschnitt der zwei aus-
gewahlten Werte berechnet und in der zweiten Anzeigezeile angezeigt.
Wenn kein Pufferwert ausgewahlt ist, ist der angezeigte Wert der
Durchschnitt aller Pufferwerte.

Berechnung von min / max

Wenn kein Pufferwert ausgewahlt ist, wird durch Drlcken der
Min/Max-Taste der Mindestwert des Puffers bestimmt.

Durch langes Dricken (> 2 s) der Min/Max -Taste wird der Maximalwert
des Puffers festgelegt.

6.2.4 Pufferdaten senden

Wenn der Puffer gedffnet ist, werden durch Dricken der Dateniiber-
tragungstaste alle Pufferwerte gesendet (Kapitel 7).

6.2.5 Puffer I6schen

Durch langes Dricken der gegeniberliegenden Taste werden alle Werte
des Puffers geldscht.
Die Werte werden auch geldscht, wenn das Instrument ausgeschaltet ist.




6.3 Messen von Distanzen und Mittellinien bei
Flachenmessung

Interne Distanz
Mittellachse zu D1

Distanz zwischen 2 Flachen bei gleicher Antastrichtung
Mittellachse zu D2

Externe Distanz
Mittellachse zu D3

Distanz zwischen 2 Mittellachsen
Mittelpunkt zwischen 2 Mittellachsen

Mit dieser Funktion kénnen Sie eine Mittellinie und eine Distanz-
messung zwischen 2 Flachen, durchfiihren ohne auf Durchmesser
umzuschalten. Um dies zu aktivieren, driicken Sie die Mittelwert-Taste
2 Sekunden. Die "H6he"” und "Mittellinie” Modi-Indikatoren blinken.

Tasten Sie die 1. Flache und dann die 2.Flache an. Nach dem Abheben
des Tasters wird die Distanz und die Mittellinie in der Anzeige
eingefroren.

Nullen oder Preset auf der Mittellinie
Es ist moglich die Mittellinie zu nullen oder einen Presetwert
einzugeben.

Distanz zwischen 2 Mittellinien

Durch Driicken der Delta-Taste (links) wird die Distanz zwischen den
2 letzten Mittellinien berechnet und in der 2. Zeile der Anzeige
angezeigt.

Mittelpunkt von 2 Mittellinien
Durch das Driicken dieser Mittelwert-Taste erhalten Sie den Mittelpunkt
von 2 Mittellinien.




6.4 Umkehren der Messrichtung

Es besteht die Moglichkeit, die Messrichtung zu andern (andert Mes-
sungen von oben nach unten in positiv anstatt negativ). Diese Funkti-
on findet ihre Anwendung hauptsachlich beim Messen von Teilen, die
héher sind als der Messbereich des Gerates.

Die +/- Taste wahrend 2 Sek. driicken. Die Messrichtung wird geandert
und nebenstehend angezeigtes Symbol blinkt auf dem Bildschirm.

Preset

Sofort nach der Umkehrung der Messrichtung wird der Preset-Wert der
laufenden Referenzeinstellung durch den zuletzt, vor der Umkehrung
gemessenen Wert (Hohe oder Achsabstand) ersetzt.

Ein Druck auf die Preset Taste initialisiert die Anzeige auf diesen
letzten Wert. Der Preset-Wert Gbernimmt in der Folge wieder seinen
Originalwert. Das entsprechende Indikator wird angezeigt solange die
Funktion aktiv ist.

Vorgang:

1. Das Teil normal vermessen.

Anschliessend das Teil drehen nachdem der zur Verfligung ste-
hende Messbereich erreicht wurde.

Die Messrichtung verandern.

Die letzte Messung wiederholen (Antasten der Flache oder ermit-
teln eines Achsabstandes).

Die Preset Taste driicken (die Anzeige GUbernimmt den zuletzt
gemessenen Wert).

Die Messungen fortsetzen.

Verlassen der Funktion

Durch nochmaliges Driicken der +/- Taste wahrend 2 Sek. wird die
Funktion verlassen.




6.5 Tasterhalterwechsel

Mit dieser Funktion kann man von einem Tasterhalter zum anderen

wechseln und dieselbe Referenz bewahren.
7

Um diese Tasterhalterwechselfunktion zu aktivieren, die folgende

Taste 2 Sekunden drlcken.

Vorgang:

1. Bevor man den Messeinsatz enthnimmt, die Flache oder einen EI_
Achsabstand antasten und die Tasterhalterwechselfunktion 7
aktivieren. Das Symbol der Funktion blinkt.

Den Messeinsatz auf den anderen Tasterhalter montieren oder
nach oben schwenken.

Erneut die zuletzt gemessene Flache antasten oder den Achsab-
stand ermitteln.

Die Preset Taste drlicken (die Anzeige nimmt den zuletzt gemes-
senen Wert wieder).

Diese Prozedur kann jederzeit durch Dricken der Bestédtigungstaste
unterbrochen werden.

Funktion verlassen

6.6 Manuelle Eingabe der Konstante des Messeinsatzes

Die Konstante des Messeinsatzes kann manuell eingegeben werden.
Dafur, die seitlich dargestellte Funktionstaste wahrend 2 Sekunden
dricken und den gewiinschten Wert mit Hilfe der Tastatur eingeben.
Durch Driicken der Bestatigungstaste bestatigen. Der gespeicher-

te Wert wird bei den Messungen berlicksichtigt. Bei jeder neuen
Aufnahme der Konstante ersetzt der neue Wert den alten.

Die Konstante ist eine essentielle Komponente bei bidirektio-

A nalen Messungen. Es ist grosse Vorsicht geboten, wenn man die
Resultate der Messungen interpretiert, nachdem der Wert manu-
ell eingegeben wurde.




6.7 Anzeigemodus

Im Hohenmessmodus kann die Anzeige des Wertes auf 2 Arten durch-
gefthrt werden:

"Standard” Anzeigemodus

Die oberste Zeile zeigt standig die aktuelle Position des Messeinsatzes.
Anlasslich einer Antastung ist er auf dem gemessenen Wert fixiert.
Wahrend der Antastung, zeigt die untere Zeile die Distanz von der
vorig gemessenen Hohe an (Kettenmass). Wenn die Messkraft ver-
schwindet, wird dieser Wert durch den Wert der letzten Messung
ersetzt.

"Direkte” Anzeige

Die obere Zeile zeigt standig die aktuelle Position des Messeinsatzes.
Bei einer Antastung ist er nicht fix. Die untere Zeile zeigt den fixen
Wert der letzten Messung.

Um die ” direkte” Anzeige zu aktivieren, die seitlich dargestellte
Taste wahrend 2 Sekunden driicken. Dies gilt auch um diesen Modus
abzuschalten. Wenn die ” direkte” Anzeige aktiviert ist, erscheint das
folgende Symbol oben auf der Hauptanzeige.

Bemerkung 1:
Die Anzeigemodi "Standard” und "direkt” gelten nur fir Hohenmes-
sungen.

Bemerkung 2:

In diesem Modus wird beim Senden von Daten die aktuelle Position
des Messeinsatzes und nicht der Wert der letzten Antastung Ubertra-
gen.

6.8 Schwundmass

Hier kann ein Schwundmass Faktor, z.B. im Modellbau, eingegeben
werden. Diese Funktion erlaubt im Prinzip das Messsystem um einen
definierten Faktor zu "dehnen” oder zu “reduzieren”, d.h. alle Mes-
swerte werden mit diesem Faktor multipliziert.

Um diese Funktion zu aktivieren, nebenstehende Taste wahrend 2
Sekunden gedrickt halten. Den gewlinschten Schwundmass Faktor
(zwischen 0.7 und 1.2) eingeben und Bestéadtigungstaste dricken.

Weicht der Schwundmass Faktor von "1"” ab, erscheint nebenstehendes
Symbol oben am Bildschirm.




6.9 Temperaturkompensation

Wenn die Umgebungstemperatur von 20 ° C abweicht, ist es moglich,
die Messung entsprechend der tatsachlichen Raumtemperatur sowie
dem entsprechenden Ausdehnungskoeffizienten des von dem Teil zu
kompensieren. Die angezeigten Werte werden dann auf die Standard-
temperatur 20 ° C umgerechnet.

Um die Temperaturkompensation zu aktivieren, driicken Sie die Taste
rechts > 2 Sekunden lang.

Geben Sie die reale Raumtemperatur ein (Wert zwischen 10 und 40,
Einheit [° C]) und bestatigen Sie mit Bestatigungstaste.

Geben Sie den Wert des Ausdehnungskoeffizienten des Teils ein (Wert
zwischen 0 und 200, Einheit [10-6 K-1]) und bestatigen Sie mit Bestati-
gungstaste.

Weicht die eingegebene Temperatur von 20° ab, wird ein “T" in der
Anzeige sichtbar.

@
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7. DATENUBERTRAGUNG UND AUSDRUCK

Das Gerat hat 2 Schnittstellen:

Mini USB

Dieser ist hinter der Anzeigeeinheit platziert. Er erlaubt einen sehr
leichten Anschluss an einem PC fir die Datenlbertragung, die Aktuali-
sierungen, die Diagnostiken, usw.

RS232

Dieser Anschlussstecker befindet sich hinter dem Héhenmessgerat.

Er erlaubt einen normalen Anschluss mit externen Apparaten die mit
RS232 dargestellt sind wie Drucker oder Computer. Es ist auch der Port
fur die drahtlose Kommunikation.

Bemerkung:
Die Messwerte werden im gleichen Format und gleichzeitig an beiden
Ports UGbertragen.

7.1 Anschluss via Mini USB

Der Anschluss an einem PC benétigt ein Mini-USB Kabel sowie die
Kommunikationssoftware DataTransfer.

Kabel
USB A-Mini B Kabel: 136600.6360

Software
Die DataTransfer-Software ist kostenlos und kann bei der
Britsch/RUegger Tools AG oder deren Vertretung angefordert werden

Prozedur der Dateniibertragung

1.  DataTransfer Software starten

2.  Das Gerat an den PC anschliessen mit Hilfe des
Kabels (136600.6360) und warten bis der Anschluss erkannt wird. =
Auf die Anwendung klicken zu welcher die Daten Ubertragen
werden sollen (z.B. Microsoft Excel)
Die Datenlbertragungstaste driicken. Der Wert wird an die mar-
kierten Stelle Gbertragen. Die Daten kénnen auch automatisch
nach jeder Messung Ubertragen werden (Kapitel 9).

Format
Das Format des Ubertragenen Wertes entspricht dem Digitalwert der
Anzeige in ASClI-Code.

In Durchmesser/Achsabstand Modus, wenn beide Werte gleichzeitig
gesendet werden (Kapitel 9), werden sie durch ein LF (Line Feed) ge-
trennt.




7.2 Anschluss via RS232 / Drahtlos

Anschluss an einen seriellen Drucker
Drucker 136600.6380. Das RS232-Kabel, Ladegerat und eine Halterung
zur Befestigung des Druckers an dem Gerat sind enthalten.

Verbindung zu einem PC mit RS232-Kabel
Kabel 136600.6355

Drahtlose Verbindung zu einem PC
Kabelloses Datentbertragungssystem 136600.6361

Software

Die DataTransfer-Software ist kostenlos und kann bei der
Britsch/RUegger Tools AG oder deren Vertretung angefordert werden.
Jede andere RS232-Kommunikationssoftware (Vmux, Hyperterminal,
usw.) kann verwendet werden.

Prozedur der Dateniibertragung

1. Schliessen Sie den Drucker oder PC an die R5232-Schnittstelle des
Gerates an.

2.  Starten und konfigurieren Sie die Kommunikationssoftware.

3.  Dricken Sie die Dateniibertragungstaste. Die Daten kénnen auch
automatisch nach jedem Antasten gesendet werden (Kapitel 9).

Dateniibertragung (nach Opto-RS)
- Geschwindigkeit: 4800 Baud

- ASClI-Code: 7 Bits

- Paritat: gerade

- Stoppbits: 1

- Handshake: ohne

Format

Das Format des gesendeten Wertes entspricht dem Zahlenwert der An-
zeige in ASClI-Code. Im Durchmesser/Achsabstand-Modus, wenn beide
Werte gleichzeitig gesendet werden (Kapitel 9), werden sie durch
einen EOT (End of Transmission) getrennt.




8. FERNSTEUERUNG DES INSTRUMENTS

Das Instrument kann durch ASClI-Codes Uber den R$232-Anschluss ferngesteuert werden.

Der RS232-Port muss auf OPTO RS konfiguriert werden (siehe Kapitel 9).

Bis zu 64 Steuerbefehle konnen gleichzeitig gesendet werden.

Wenn eine Folge von Steuerbefehlen ausgefuhrt wird, ist es nicht moglich auf die Tastatur-
funktionen zuzugreifen.

Ab dem ersten Fehler, werden alle nachfolgenden Steuerbefehle abgebrochen.

Wenn ein Fehler auftritt, werden keine weiteren Steuerbefehle akzeptiert ausser: "ERR?”,
"1ERR"” und "RST".

8.1 Steuerbefehlsmerkmale

Gewisse Steuerbefehle kdnnen nur ausgefliihrt werden, wenn sich das Gerat in einer bestimmten
Konfiguration befindet (Steuerbefehlsmerkmale). Eine Fehlermeldung wird ausgeldst wenn ein
Steuerbefehl gesendet wird ohne dass das notwendige Merkmal eingehalten ist.

Liste der Steuerbefehlsmerkmale:
1. ATTR_REF => Die Referenz muss genommen werden.
2.  ATTR_CONST => Die Tasterkonstante muss gemessen worden sein.

8.2 Liste der Steuerbefehle

Merkmal Steuerbefehl Beschreibung

1,2 PRI Druckt den aktuell angezeigten Wert.

1,2 ? Druckt den aktuell angezeigten Wert.

Reset der Min- und Max-Werte.

Druckt die Instrumentwerte.

Setzt die aktuelle Einheit auf Zoll.

Setzt die aktuelle Einheit auf mm.

Sperrt alle Tasten der Tastatur (alias von: LCK0123456789.E).

Entriegelt alle Tasten der Tastatur (alias von: ULK0123456789.E).

Setzt den aktuellen Modus auf "Achsabstand".

Setzt den aktuellen Modus auf "Durchmesser".

Setzt den aktuellen Modus auf "Delta".

Setzt den aktuellen Modus auf "Normal" (Hohe).

Setzt den aktuellen Modus auf "Max".

Setzt den aktuellen Modus auf "Min".

Druckt den aktuellen Modus ("NOR", "DIA", "AXI", "MIN", "MAX" or "DEL")




Steuerbefehl Beschreibung

POSE Aktiviert das automatische Drucken der Position nach einer Bewegung.

POSD Deaktiviert das automatische Drucken der Position nach einer Bewegung.

ZERO Initialisiert die Anzeige auf Null

PRE Zeigt den Preset-Wert.

PRE+{num} Registriert den Preset-Wert.

PRE? Druckt den Preset-Wert.

REFx Wahlt die eingegebene Referenz (Wo 'x' ist 1 bis 9)

RES2 Legt die Auflésung zu 0.001 mm oder 0.00005 in.

RES3 Legt die Auflésung zu 0.01 mm oder 0.0005 in.

RST Reset des Instruments (Wirkt wie "ERR").

UNI? Druckt die aktuelle Messeinheit.

UNI1 Aktiviert die Zoll <-> Millimeter Umwandlung.

UNIO Deaktiviert die Zoll <-> Millimeter Umwandlung.

VER? Druckt alle Firmware-Versionen des Instruments mit einem Titel.

VER1? Druckt die Modul-Version ohne Titel.

VER2? Druckt die Mainboard-Version ohne Titel.

VER3? Druckt die Sensor-Version ohne Titel.

PCAL? Druckt das letzte Kalibrierdatum.

NCAL? Druck das nachste Kalibrierdatum.

LCK+{seq} Sperrt spezifische Tasten. (Wo 'seq' = '0123456789.E' und '+' oder '-)

ULK+{seq} Entriegelt spezifische Tasten. (Wo 'seq' = '0123456789.E' und '+' oder '-')

LN20 Deaktiviert die zweite Zeile des Displays.

LN21 Aktiviert die zweite Zeile des Displays.

PONCE[1]0] Aktiviert/Deaktiviert die Funktion "Einmaliges Drucken".

PONCE? Druckt den Status der Funktion "Einmaliges Drucken®.

CHHOLD Wahlt die Funktion Tasterhalterwechsel.

CONST Wahlt die Funktion Tasterkonstante.

CONST? Druckt die Tasterkonstante.

ERR? Druckt die letzte Fehlermeldung.

'ERR Reset der Fehlermeldung

UERRE Aktiviert den Fehlermodus (instrument blockiert nach einem Fehler)

UERRD Deaktiviert den Fehlermodus (doppel Tonsignal nach einem Fehler)




9. KONFIGURATION

Verschiedene Parameter des Gerates konnen konfiguriert werden. Um
in das Konfigurationsmenl zu gelangen, die Bestétigungstaste 2
Sekunden drlcken.

Das nochmaliges Driicken der Bestéatigungstaste kommt man zum
nachsten MenUlpunkt.

Das Konfigurationsmenu schliesst automatisch nach dem letzten
MenUpunkt. Es ist jederzeit moglich das Konfigurationsmenu zu
verlassen, in dem man erneut die Bestédtigungstaste 2 Sekunden
druckt.

Abgleichung (Kontrolle) des Messeinsatzgewichtes
Diese Funktion erlaubt es die Abgleichung des Messeeinsatz-
gewichtes durchzufthren.

1. Startanzeige

2.Sobald eine Bewegung des Messschlitten detektiert ist, ist zur
Doppelposition des Messschlitten ein passender Digitalwert ange-
zeigt.

3. Der Wagen wird als ausgewogen betrachtet, wenn das OK in
neutraler Position angezeigt ist. Die Abgleichungsprozedur ist im
Kapitel 10.3 beschrieben.

Einstellung der Messkraft

Die Messkraft kann elektronisch eingestellt werden von 0.75 N bis
1.5 N. Um die Kraft einzustellen, die seitlich dargestellten Tasten
dricken. Werkseinstellung: 1 N

Festlegung der Referenzanzahl
Die Zahl der, fr den Benutzer, verfigbaren Referenzen kann para-
metriert sein (1 + 9). Dazu die folgenden Tasten drlcken.




Einstellung des Luftkissens
Die Luftleistung der Pumpe kann gemass der Qualitat des Arbeit-
stisches eingestellt werden mit Hilfe der folgenden Tasten.

Empfindlichkeit der Antastung

Die Empfindlichkeit der Antastung kann je nach Art des Messein-
satzes eingestellt werden.

- SHORT: Far kurze und starre Einsatze

- MEDIUM:  Far mittlere Messeinsatze

- LONG: FUr lange oder weniger starre Einsatze

Bemerkung:

Der Antastfilter "MEDIUM"” und "LONG"” reduzieren die Robustheit
der Antastung. Die Genauigkeit und Wiederholungprazision ist je
nach Benutzer unterschiedlich.

SmartReverse

Die SmartReverse-Funktion erleichtert die Messung von Durchmes-
sern. Durch Aktivieren dieser Funktion wird der Benutzer durch
ein bestimmtes akustisches Signal und ein Blinken der Messwerte

darauf hingewiesen, dass der Umkehrpunkt erreicht wurde.

- SMART: SmartReverse-Modus aktiviert
- STANDARD: SmartReverse-Modus deaktiviert

Senden von Daten (im Durchmesser- und Mittellinienmodus)
Es ist moglich, das Senden von Daten fir die Messmodi Durchmes-
ser und Mittellinie (Kapitel 5.3 und 6.3) zu konfigurieren.

- BOTH: Gleichzeitiges Senden von Durchmesser / Distanz
und Achsabstand

- DIAMETER: Nur Durchmesser / Distanz senden

- CENTER: Nur Achsabstand senden

- ALTERN: Durchmesser / Distanz beim ersten Driicken der
Drucktaste und Achsabstand beim zweiten
Drucken senden




Dateniibertragung-Modus

Die Ubertragung der Messwerte kénnen unterschiedlich konfi-

guriert werden:

- MANUAL: Die Ubertragung des Messwertes wird einfach
durch Driicken der Taste (36) Datenlibertragung
durchgefuhrt.

- AUTO: Der Messwert wird automatisch nach jeder Messung
Ubertragen.

Um die erwiinschte Funktion auszuwahlen,
die folgenden Tasten driicken.

Zweite Zeile der Anzeige
Im Modus der Hohenmessung kann die 2. Displayzeile ausgeblen-
det werden. Daftr OFF anwahlen.

Programmierbarer Knopf |
Mehrere Funktionen kénnen dem programmierbaren Knopf |
zugeordnet sein:

- REF: Referenzwechsel

- PRESET:  Preset

- ZERO: Nullstellung (Standardwert)

- PRINT: DatenUbertragung

- SUR/DIA: Ho6he/Durchmesser-Achsabstand

Um die erwiinschte Funktion auszuwahlen,
die folgenden Tasten driicken.

Programmierbare Knopf Il
Mehrere Funktionen kénnen dem programmierbaren Knopf Il
zugeordnet sein:

- REF: Referenzwechsel

- PRESET:  Preset

- ZERO: Nullstellung

- PRINT: Datenlbertragung

- SUR/DIA: Hohe/Durchmesser-Achsabstand (Standardwert)

Um die erwiinschte Funktion auszuwahlen,
die folgenden Tasten driicken.




9.12 Einheitensperre
Die aktive Einheit kann gesperrt werden. Sie kann also nicht mehr
im Arbeitsmodus umgestellt werden.

- UNLOCK: Einheit frei wahlbar
- LOCK: Einheit gesperrt

Mass der Einstelllehre

Wenn die Messeinsatz Kalibrierung mit einer anderen Einstelllehre,
wie die, die mit dem Gerat geliefert wurde, durchgefiihrt werden
muss, kann die Héhe dieser Einstelllehre mit Hilfe des Ziffernblocks
eingegeben werden.

Standby Zustand

Das Gerat kann nach einer vorbestimmten Zeit im Stand By
Zustand gestellt werden (5 = 120 min).

Um die Dauer vor dem Standby Zustand auszuwahlen, die folgen-
den Tasten driicken. "OFF" heisst, dass das Gerat nie in den Stand-
by Zustand geraten wird.

Im Standby-Modus blinkt die blaue LED mit ca. 0,5 Hz. Wenn der
Akku geladen wird, blinkt sie mit etwa 2 Hz.

Frequenz des akustischen Signals
Die Frequenz des akustischen Signals, kann mit Hilfe der folgenden
Tasten, eingestellt werden.

Lautstarke des akustischen Signals
Die Lautstarke des akustischen Signals, kann mit Hilfe der folgen-
den Tasten, eingestellt werden.




9.17 Funktionen am Start
Die am Start sofort verfligbare Funktion des Gerates, kann mit
Hilfe der folgenden Tasten ausgewahlt werden.
- CONST: Konstante (Standardwert)
- DIST: Hohenmodus
- DIA: Durchmesser-Achsabstandmodus
- MIN: Min Modus
- MAX: Max Modus
- DELTA: Delta Modus

Seriennummer

Diese Funktion zeigt die Seriennummer des Gerates.

Das Modell und Messbereich kénnen mit den folgenen Tasten an-
gezeigt werden.

Firmware Version
Diese Funktion zeigt die Versionsnummer der verschiedenen
Firmware im Gerat an.

- MODULE: Anzeigeeinheit-Firmware
- MAINBRD: Maschinen-Firmware
- SENSOR: Antastsystem-Firmware

Durch Drucken der Tasten kommt man zu den verschiedenen
Firmware Versionen.

Letztes Kalibrierdatum

Das Datum der letzten Kalibrierung wird angezeigt.
Format: TT.MM.JJJJ

Diese Information kann nicht gedndert werden.

Nachstes Kalibrierdatum

Das Datum der nachsten Kalibrierung kann manuell eingegeben
werden (Format: TT.MM.JJJJ).

Durch Driicken auf der Nulltaste blinkt der Tag und kann mit den
Pfeilen gedndert werden. Monat und Jahr werden in der gleichen
Weise eingegeben.




10.ANWENDUNG UND EINSTELLUNGEN

10.1 Antastung

Die Fehlergrenze der Messungen hangt direkt von der Qualitat des
Kontaktes vom Messeinsatzes mit dem zu prifenden Teil ab (Antastung).
Das Gerat stellt alle notwendigen Elemente fir eine optimale Antastung
zur Verfigung.

Antastindikator
Links von dem gemessenen Wert notiert, stellt er die Antastzone dar (1).

Wenn die Antastzone Uberschritten ist, zeigt die Anzeige -.- - -
und ein akustisches Signal ertént solange der Indikator sich ausserhalb
der Antastzone befindet. Tastervorspannung zurtick nehmen.

Antastrichtungsindikatoren
Zusatzlich zum akustischen Signal, ist die Messung auch visuell von den
Antastrichtungsindikatoren (2) und von dem Antastsymbol (3) bestatigt.

Akustisches Signal
Sobald die Messkraft erreicht ist, bestatigt ein akustisches Signal, dass
der Wert aufgenommen wurde.

10.2 Messen mit / ohne Luftkissenverschiebung

Die Luftkissenverschiebung auf einer Messplatte erleichtert die Bedien-
ung des Gerates. Die Aktivierung des Luftkissens hebt das Gerat um ei-
nige ym an. Das Luftkissen wird nicht nur zur Verschiebung des Gerates
aktiviert, sondern kann auch wahrend einer Messung (z. B. Durchmesser)
eingesetzt werden. Dies gilt im Besonderen beim Ausmessen von Tei-

len der Schwerindustrie. Kleine Teile kbnnen ohne weiteres verschoben
werden ohne das Luftkissen des Gerates zu aktivieren. Dies erhéht die
Autonomie der Gerate

Die Intensitat des Luftkissens kann im Konfigurationsmenu eingestellt
werden (Kapitel 9). Es sollte auf den kleinsten moéglichen Wert ein-
gestellt werden um dem Einfluss auf die Messung zu reduzieren.

Wahrend Messungen mit Luftkissenverschiebung, sollten die Funktionen wie

yi ' \ Nulleinstellung der Anzeige oder Eingabe des Preset-Wertes mit aktiviertem
Luftkissen vorgenommen werden. Dies, um den Wert der Abhebung in Betracht
zu ziehen.




10.3 Ausbalancierung der schwebenden Tasteraufhdngung

Um eine konstante Messkraft in beiden Richtungen
(Messung nach oben oder nach unten) zu garantieren,
ist es n6tig die Ausbalancierung der schwebenden
Tasteraufhangung entsprechend dem benutzten
Messeinsatzes abzugleichen.

Der Einstellknopf zur Ausbalancierung der schwebenden
Tasteraufhangung (1) erlaubt, dass das Gewicht des
benutzten Messeinsatzes kompensiert wird. Eine Funktion,
die die Abgleichung vereinfacht, befindet sich im
Konfigurationsment (Kapitel 9).

10.5 Batteriewechsel

Wenn die Autonomie des Gerates nicht mehr befriedigend ist,
muss der Batterieblock ersetzt werden :

Besorgen Sie sich einen Batterieblock 199112.4035.
Den Deckel hinter der Anzeige 6ffnen

Den alten Batterieblock rausnehmen und ihn durch
den neuen ersetzen (Vorsicht: auf die Polaritat des
Anschlusssteckers achten!)

Den Deckel gut zumachen

Die neuen Batterieblocks aufladen

10.6 Recycling von Elektro- und

P

Elektronik-Gebrauchtelementen

Entsorgung von alten Elektro- und Elektronikelementen (giiltig in der Europaischen Union und
anderen europaischen Landern mit separatem Sammelsystem)

Dieses Symbol auf dem Produkt oder auf der Verpackung bedeutet, dass vorliegendes Produkt
nicht wie Hausmull behandelt werden darf. Stattdessen soll es zum geeigneten Entsorgungs-
punkt fur das Recyceln von Elektro- und Elektronikgeraten gebracht werden. Wird das Produkt
korrekt entsorgt, schonen Sie die Ressourcen und entlasten die Umwelt. Fir nahere Informa-
tionen Uber das Recyceln dieses Produktes wenden Sie sich bitte an Ihre lokale Sammelstelle
oder an lhren Brutsch Riegger-Vertreter.

10.7 Reset-Funktion

Im Fall einer Blockade, ist es méglich den elektronischen
Neustart zu erzwingen. Dazu, den Deckel hinter der Anzeige
6ffnen und den Reset Knopf (1) mit Hilfe eines Stiftes driicken.

10.8 Reinigen

A\

Die Kunststoffteile des Gerates sowie alle farbigen Teile mit einem leicht angefeuchteten Tuch
reinigen. Die Auflageflisse mit Alkohol oder Sprit reinigen.

Wahrend Messungen mit Luftkissenverschiebung, sollten die Funktionen wie
Nulleinstellung der Anzeige oder Eingabe des Preset-Wertes mit aktiviertem
Luftkissen vorgenommen werden. Dies, um den Wert der Abhebung in Betracht
zu ziehen.




11.KUNDENDIENST

11.1 Reklamationen / Reparaturen

Bei Reklamationen oder Reparaturen nehmen Sie Kontakt auf mit der
Brutsch/Riegger Tools AG oder deren Vertretung

Fir den Transport eines Gerates die Originalverpackung mit Transportsicherung oder eine
entsprechend sichere Verpackung verwenden.




12.DIMENSIONEN

12.1 FUTURO F4

L: kommt auf den benutzten Messeinsatz an




13.TECHNISCHE DATEN

13.1 FUTURO F4

Fa 700
Messbereich 711 (28)

Anwendungsbereich mit zweitem Tasterhalter 1023 (40)

Fehlergrenze, BMPE 6

Wiederholbarkeit, RMPE (2s) 2(2:4)

Max. Winkligkeitsabweichung in Messrichtung, SMPE 15

Max. Auflésung 0.001

Messkraft-Einstellbereich 0.75+1.5

Autonomie 20

Schnittstellen USB / RS232

Luftkissenverschiebung Ja

IP-Schutzart des Messsystems (CEl 60529)

Gewicht

Max Gewicht des Messeinsatzes und Halter

Max. manuelle Verstellgeschwindigkeit 1

Betriebstemperatur +10 .. +40

Lagertemperatur -10 .. +40

Relative Luftfeuchtigkeit (Lager und Betrieb) 5+ 75 % (ohne Betauung)




Table of Contents
Operatmg instructions

Safety-relevant information

1.1 Important information

1.2 Safety-relevant symbols

1.3 General precautionary measures

lllustration of instrument
2.1 Instrument

2.2 Interfaces/Connections
2.3 Display

Commissioning
3.1 Scope of delivery
3.2 Installation

Start-up procedure
4.1 Adjustment: manual/motor-driven
4.2 Starting

Main measurement functions

5.1 Measurement of heights, diameters and centre distances
5.2 Vertical measurements

5.3 Diameter and centre distance measurements

5.4 References

5.5 Resolution

5.6 Saving the probe constant

5.7 Changing the measurement unit

5.8 Measurement in modes min., max., and delta

5.9 Mean value for the previous two measurements
5.10 Difference between the previous two measurements
5.11 Display zero setting

Additional functions

6.1 Squareness measurement

6.2 Measurement history (buffer)

6.3 Distance and centre line measurements for surface measurements
6.4 Reversal of measurement direction

6.5 Probe holder change function

6.6 Manual input of measuring insert constant

6.7 Display mode

6.8 Shrinkage

6.9 Temperature compensation

Data transfer and printout
7.1 Connection via miniature USB
7.2 Connection via RS232 / wireless

Remote control of instrument
8.1 Control command attributes
8.2 List of control commands




9. Configuration
9.1 Adjustment (check) of measuring insert weight
9.2 Adjustment of measurement force
9.3 Specification of number of references
9.4 Adjustment of air cushion
9.5 Probe contact sensitivity
9.6 SmartReverse
9.7 Sending of data (in diameter and centre line mode)
9.8 Data transfer mode
9.9 The second row of the display
9.10 Programmable button |
9.11 Programmable button I
9.12 Unit lock
9.13 Setting gauge
9.14 Standby state
9.15 Acoustic signal frequency
9.16 Volume of acoustic signal
9.17 Functions when starting
9.18 Serial number
9.19 Firmware version
9.20 Last calibration date
9.21 Next calibration date

. Use and settings
10.1 Probe contact
10.2 Measurements with and without air-cushioned movement
10.3 Balancing of suspended probe holding fixture
10.5 Battery replacement
10.6 Recycling of used electrical and electronic elements
10.7 Reset function
10.8 Cleaning

. Customer service
11.1 Complaints/Repairs

. Dimensions
12.1 F4

. Technical data




1. SAFETY-RELEVANT INFORMATION

B> B

A
A
A
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Important information

Please take the time to fully read the instructions below to prevent any defect that could arise
from incorrect use or application. Britsch/Riegger Tools AG or its representative is not responsi-
ble for any damage that arises from impermissible use due to non-compliance with these opera-
ting instructions.

Safety-relevant symbols
The safety-relevant symbols shown below are used in this manual:

General warning; advice for users

Risk of electric shock

Electrostatic interference protection

General precautionary measures

Protection against electrostatic interference:

Electronic instrument components could sustain damage due to static electricity. In order to pre-
vent any damage of this kind, avoid making contact with the pins of pin and sleeve connectors or
connections.

The instrument must not be dismantled in any case to prevent any adverse effect on the instru-
ment functions and to avoid accidents.

Only trained and authorised personnel are permitted to open the electronic unit should this be
required.

Do not expose the instrument, its components or accessories to rain or mist. Likewise, avoid
having any foreign bodies enter the plug-in connection points or openings of the instrument.

Do not cover or enclose the display unit while it is in operation. The area around the unit has to
be sufficiently ventilated to avoid any overheating.

Should the instrument or one of its components fail to function correctly (nothing indicated on
display, generation of heat, abnormal odour, etc.) immediately switch off the instrument and
contact Britsch/Riegger Tools AG or its representative.

This is a high-precision measuring instrument. It should be treated with due care and diligence

for the entire duration of its service life. Compliance with the following points is required:

- Ensure that the instrument is on a stable, level and clean measurement plate when used.

- Avoid any physical impact or vibration. These could adversely affect the properties of the
instrument.

- Use the instrument in an environment that is free of vibration.

- Avoid exposure to direct sunlight and excessive humidity.

- Do not place the instrument in the vicinity of heaters or air-conditioning units.

- Compliance with the specified ambient conditions is required.
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Instrument

Upper measuring insert holder receptacle

Set screw for balancing of suspended probe holding fixture
Handle of measuring slide

Locking screw of probe holding fixture

Lower measuring insert holder receptacle

Measuring insert holder with positioning grooves
Measuring insert

Handle for moving the instrument

Pushbutton to activate air-cushioned movement

and programmable function keys

Base with air-cushioned movement component for instrument
Knob for measuring slide adjustment

Air-cushion and contact feet

WoONOUVRAWN =

Interfaces/Connection points

Miniature USB port
RS232 port for communications
Connecting point for charger

Display

Feature icons (battery, unit, active features, etc.)

Upper display field

Lower display field

Icon of activated function (blue light)

On/Off button

Used to print measured values

Enter key: Used to go from vertical measurement mode to diameter measurement
mode and vice versa and used to confirm selection

Function keys and numeric keypad

Display zero setting




3. COMMISSIONING

Scope of delivery

The original package must contain the following elements:

Instrument with display unit

FUTURDO

Measuring insert holder
136600.6305

Measuring insert
136600.5580

Setting gauge
136600.5750

Protective cover
136600.6371

‘__
Charger
136600.6315

Operating instructions

ISO calibration certificate

Take hold of the handle (8) and under the column to lift the instrument out of the original pac-
kaging. Do not take a hold of the handle of the measuring slide to carry the instrument. Keep
the original packaging for later transport.

Whenever the instrument has been stored at a temperature below 5 °C, wait with unpacking for
a few hours to stay on the safe side. This helps to avoid the formation of condensation, which
could adversely affect sensitive instrument parts.




Installation
Complete the following preparatory work after unpacking the instrument:

Clean the contact feet under the base
with a cloth dampened with rubbing alcohol.

Carefully place the instrument
on a clean measurement plate.

Secure the display unit in its holder
by tightening the two screws.

Connect the instrument with the HDMI cable
to the display unit.

A Connect the straight plug at the display unit and the angular plug at the column.

Static electricity can damage the electronic instrument components. In order to prevent any da-
mage of this kind, avoid making contact with the pins of pin and sleeve connectors.




Insert the measuring insert in the probe holder

and tighten it with the aid of the locking screw.
ATTENTION: Insert the measuring insert until it

rests flush with the holder.

Release the knurled knob for the measuring
slide locking mechanism.

Check/Adjust the balance of the suspended pro-
be holding fixture (Chapter 10.3).

Should the instrument fail to be switched on, or
if the battery is low, have the battery pack char-
ge fully (connect the charger to the instrument).
It takes roughly three hours to fully charge com-
pletely depleted battery packs.

Charge the battery packs only using the charger that was supplied with the instrument.
You do not have to wait until the battery packs are fully charged. The instrument is ready
for operation as soon the charger has been connected to the instrument. There is no risk
associated with keeping the charger connected to the instrument. Instruments that are
continuously connected to a charger will switch to trickle charge.

These are lithium-ion battery packs. Excessive ambient temperatures could adversely affect

the battery pack capacity and as a consequence influence the autonomy of the instrument.
We do not recommend charging the battery pack at temperatures exceeding 40 C°. Impro-
per charging of the battery can result in capacity reduction, overheating, and even explosi-
on, causing considerable damage.

The battery packs can be fully charged and depleted 300 times before there is a noticeable

and significant capacity reduction. The number of charging cycles and the level of auto-
nomy vary according to usage.




4. START-UP PROCEDURE

4.1 Adjustment: manual

4.1.1 Manual adjustment

The knob is used to manually adjust the slide.

4.2 Starting

1.

Press and hold the On/Off button for 2 seconds to switch on the in-
strument. All segments will light up on activation.

To switch off the instrument, press and hold the same button until
the instrument is deactivated.

After activation, the instrument will request reference positioning.
Using the knob, slowly have the measuring slide move over the mark
of the reference position (the reference position is accepted by mo-
ving the slide upwards). An acoustic signal confirms the acceptance
of the reference position and the display unit will begin counting.
Repeat the procedure if the display unit has not begun counting.

In order to compensate for the dimension and deflection of the
measuring insert when making downward or upward measurements
(swapped sides, diameters) , the instrument will request receiving the
constant for the measuring insert. The value of the most recent mea-
sured constant is indicated.

Comment 1:

This measurement sequence can be interrupted by pressing the —=
button or the function key. The most recently determined probe con-
stant value is taken into account for the measurements.

Comment 2:
The starting mode can vary according to the instrument configurati-
on (Chapter 9).

QfimmzE*%320~60im




Use the supplied setting gauge to carry out this work step. @

Comment: e
Other setting gauges can be used as well. If this is the case,
they have to be saved in the configuration menu (Chapter 9).

Use the knob to probe the bottom of the setting gauge.

Use the knob to probe the top of the setting gauge.

Repeat steps 5 and 6. This enables accurate determination of
the measuring insert constant.

The probe constant value is indicated and saved. The instru-
ment is now ready for taking measurements.

The probe constant has to be determined and saved anew every time
a measuring insert is replaced, the position of the holder is changed,
or if the measurement force or the suspended probe holding fixture is
adjusted.




MAIN MEASUREMENT FUNCTIONS

Measurement of heights, diameters and centre
distances

Press the Enter key to select the measurement mode for
heights, diameters and centre distances. The corresponding icon
is indicated

Vertical measurements

H1 = Downward vertical measurement (V)
H2 = Upward vertical measurement (d)

H12 = Incremental dimension

Select vertical mode.

Perform zero-setting or input a preset value for a reference
surface (see Chapters 5.11 and 5.4.2).

Probe the surface downward or upward. The increasing me-
asurement force is shown on the probe indicator. Once the
correct measurement force has been reached, an acoustic signal
confirms that the measurement has been taken.

Comment:

The measured height is indicated in the upper display field.
The lower display field shows the distance to the previous ver-
tical measurement (incremental dimension). The display mode
can be configured (see Chapter 6.7).

Hoéhenmessung

Durchmesser/
Achsabstandsmessung




5.3 Diameter and centre distance measurements

D = Diameter measurement (&)
C = Centre distance measurement (®)

Perform zero-setting or input a preset value for a reference surface
(see Chapters 5.11 and 5.4.2).

Use the Enter key to bring up the diameter/centre distance function.

Inner diameter

Position the measuring insert in the hole (1) near the reversal point
and have the measurement force applied until the acoustic signal
sounds. Move the instrument (or the part) to the side to have the
reversal point (2) determined. The value is saved automatically. A
double beep sounds whenever SmartReverse has been activated
(Chapter 9).

Probe a point near the reversal point on the opposite side (3) of the
diameter. Move the instrument (or the part) to the side to have the
reversal point (4) determined. The values for the diameter and the
centre line are shown in the first and second row of the display.

Outer diameter

Position the measuring insert at the lower profile section near the
reversal point (1) have the measurement force applied until the
acoustic signal sounds. Move the instrument (or the part) to the side
to have the reversal point (2) determined. The value is saved automa-
tically. Slowly remove the measuring insert to the side (3).

Probe a point near the reversal point on the opposite side (4) of the
diameter. Move the instrument (or the part) to the side to have the
reversal point (5) determined. Remove the measuring insert to the
side (6). The values for the diameter and the centre distance are
shown in the first and second row of the display.

After the measuring insert has been released, the values for the
diameter and the centre distance remain on the display until a new
measurement is performed.




5.4 References

5.4.1 Changing of references
The use of reference points enables taking parallel measurements in
relation to various starting points (=references).
The current reference point is indicated at the top left corner of the
display. Press the reference button and enter the number of the
required reference point to change the current reference point.

Comment:

It is possible to specify the number of the desired reference points (1
to 9) (see Chapter 9).

Should the number of reference points be limited to two, then you
can go from one reference point to the other by pressing the button
(no need to enter the reference no.).

5.4.2 Preset value for a reference point
By pressing the Preset button, the preset value previously assigned
to a reference point will be applied to a vertical measurement, a
centre distance measurement or a minimum/maximum value mea-
surement.

This is done for the current position of the measuring insert when in
direct mode (see Chapter 6.6).

A preset value can be assigned to any reference. Select the desired
reference and press and hold the Preset button for more than 2
seconds. Enter the preset value and press the Enter key.

Resolution

In order to select the desired representation unit for displaying the .00
measured value, keep pressing the button until the desired repre-
sentation unit is indicated.

8

Saving the probe constant

In order to be able to accept and save the probe constant, press the
button and repeat the same sequence as performed when switching  of
on the instrument (see Chapter 4.2, points 4 to 8).

Comment:

Press the button once to have the current value indicated. Press the >2s
button again to cancel the acceptance of the probe constant and to

have the display return to normal measurement mode.

The probe constant can also be entered manually

(see Chapter 6.6).




5.7 Changing the measurement unit
Measurements can be expressed in millimetres (mm) or inches (inch).
Press the mm/in button to change the measurement unit. The cur-
rent measurement unit is indicated at the top left corner.

It is possible to have this feature blocked
(see Chapter 9).

Measurement in modes Min. / Max. / Delta

rDeIta

Max = Maximum value measurement (x.)
Min = Minimum value measurement (%)
Delta = Difference between the minimum and the maximum value

*)

Measurements in modes Min, Max und Delta are always performed
with contact made between the probe and a surface.

The following values can be determined:

Min:= Minimum value for measured surface

Max =  Maximum value for measured surface

Delta= Difference between the minimum and the maximum value [Zg8 ’\{ rv\,
To select the Min, Max or Delta mode, press the button shown. Press Min
this button again to go from mode to mode.

Please note:

The difference between the minimum and the maximum value
should not exceed £ 1 mm in manual mode. A control unit enables
capturing the entire instrument measurement range when the mo-
tor is activated.

Measurement in modes Min or Max

Select the Min or Max function. The corresponding indicator shows
the activated mode.

Probe the surface to be measured using the measuring insert
and have the measuring insert move along the workpiece to be
analysed.

Add diameter: The first row indicates the current position of the
measuring insert. The second row indicates the minimum or the
maximum value determined.

Comment:
The display is reset by zero positioning or presetting.




5.8.2 Measurement in Delta mode

Select the Delta function. The corresponding indicator shows the 4
activated mode.

Probe the surface to be measured using the measuring insert and
have the measuring insert move along the workpiece to be analy-
sed. The first row indicates the current position of the measuring

insert. The second row indicates the difference between the mea-
sured minimum and the maximum value (=Delta).

Comment: Is restarted with each new measurement. Pressing the
Zero button will reset the delta function and the display starts
again at zero.

5.9 Mean value for the previous two measurements

Averages:

M1 = Between 2 centre lines
M2 = Between 2 heights
M3 = Between min. and max. values

M12 = Between a centre line and a height
M13 = Between a centre line and a max. value
M23 = Between a height and a min. value

By pressing the mean value button, the mean value based on the
previous two corresponding vertical, centre distance, minimum va-
lue or maximum value measurements is determined and shown in
the second row on the display. These measurements can be combi-
ned among one another.

Comment:
After the mean value is indicated, it is possible to assign the zero
value or a preset value to this determined position.




5.10 Difference between the previous two measurements

Distances:

D1 = Between 2 centre lines
D2 = Between 2 heights
D3 = Between 2 values, either Min-Min, Min-Max, or Max-Max

D12 = Between a centre line and a height
D13 = Between a centre line a max. value
D23 = Between a height and a max. value

By pressing the Difference button, the distance based on the previous
two corresponding vertical, centre distance, minimum value or ma-
ximum value measurements is determined and shown in the second
row on the display. These measurements can be combined among
one another.

5.11 Display zero setting

By pressing the button in vertical measurement mode, the previously
probed surface is assigned a zero setting.

Pressing this button in diameter/centre distance mode, the previous
centre distance measurement is assigned a zero setting.

Pressing the button in Min or Max mode, the zero setting is assigned
to the most recent measured minimum or maximum value.

Whenever the same button is pressed and held for more than 2
seconds, the preset value for the current reference is used for initiali-
sing the display, independent of the most recent probe contact.




6. ADDITIONAL FUNCTIONS

6.1 Squareness measurement

The measuring slide has to be blocked and then released prior to making
a squareness measurement.

6.1.1 With universal dial test indicator
Insert a universal dial test indicator in the probe holder.

Position the probe of the universal dial test indicator at the surface
to be checked and set the dial test indicator to zero.

Vertically move the measuring slide to determine squareness.

The instrument has to be positioned perfectly parallel to the surface
to be measured to ensure maximum accuracy.

Measurement history (buffer)
Buffer access

Each completed measurement is saved to a buffer where 99 values
can be stored. As soon as this number is reached, the oldest value
will be replaced by the next new measurement.

Press and hold the button shown for 2 seconds to access the buffer.
Press and hold the same button for 2 seconds to exit the buffer.

6.2.2 Buffer navigation

The buttons next to one another can be used for buffer navigation.
Each value is indicated as detailed below:

- st display row: position in buffer and function

-2nd display row: measured value

>25s

>25s




6.2.3 Working with buffer values

Selection of values

Two buffer values can be selected for making calculations accordingly.
To this end, go to the desired value and press the function key. The value
is flashing. Select the next value by going to the desired value and pres-
sing the function key.

Determining the difference

Press the Delta button to have the difference between the two selected

values determined and indicated in the second display row.

If no buffer value has been selected, the indicated value will correspond
to the difference between the maximum and the minimum value contai-
ned in the buffer.

Determining the average

Press the Mean value button to have the average value determined
based on the two selected values and indicated in the second display row.
If no buffer value has been selected, the indicated value will correspond
to the average based on all buffer values.

Determining the minimum and the maximum value

If no buffer value has been selected, press the Min/Max button to have
the minimum value in the buffer determined.

By pressing and holding the Min/Max button for more than 2 seconds (> 2
s), the maximum value of the buffer is determined.

6.2.4 Sending buffer data

If the buffer is open, press the Data transfer button to send all buffer
values (Chapter 7).

6.2.5 Deleting buffer data

By pressing and holding the button shown opposite, all buffer values will
be deleted.

The values will also be deleted whenever the instrument has been swit-
ched off.




6.3 Distance and centre line measurements for
surface measurements

Inner distance
Centre line to D1

Distance between 2 surfaces at the same probe
contact direction
Centre line to D2

Outer distance
Centre line to D3

Distance between 2 centre lines
Midpoint between 2 centre lines

This function enables you to take a centre line and a distance
measurement based on 2 surfaces without having to change to
‘diameter’. In order to activate this function, press and hold the
Mean value button for 2 seconds. The "Vertical” and "Centre line”
mode indicators are flashing.

Probe the first surface and then the second surface. After the probe
has been raised, the distance and the centre line values are frozen
on the display.

Zero-setting or presetting on centre line
It is possible to set the centre line to zero or set a preset value.

Distance between 2 centre lines

By pressing the (left) Delta button, the distance between the previ-
ous two centre line values is determined and shown in the second
row on the display.

Midpoint of 2 centre lines
Press this Mean value button to obtain the midpoint based on 2
centre lines.




6.4 Reversal of measurement direction

It is possible to change the measurement direction (changes measure-
ments from top to bottom into positive values instead of negative
values). This function is mainly used for measuring parts that exceed the
measurement range of the instrument.

Press and hold the +/- button for 2 seconds. The measurement direction
is changed and the symbol shown opposite is flashing on the screen.

Preset

Immediately following reversal of the measurement direction, the pre-
set value for the current reference point setting is replaced by the last
value (height or centre distance) measured before reversal.

Pressing the Preset button once will have the display initialise to this
last value. The original value for the Preset value will be adopted as a
result. The corresponding indicator is shown for as long as the function
remains active.

Procedure:

Measure the part as your normally would.

Turn the part once the available measurement range has been
reached.

Change the measurement direction.

Repeat the last measurement (probe surface or determine centre
distance).

Press the Preset button (display adopts the last measured value).

Continue with measurements.

Exiting the function

You can exit the function by pressing and holding the +/- button again
for 2 seconds.




6.5 Probe holder change function

This function enables you to go from one probe holder to the next
while keeping the same reference point.

In order to activate this function, press and hold the
button shown for 2 seconds.
Procedure:
Before removing the measuring insert, probe the surface or a

centre distance to activate the probe holder change function. The
icon for the function is flashing.

Fit the measuring insert on the other probe holder or flip it up.

Probe the previously measured surface again or have the centre
distance determined.

Press the Preset button (display adopts the last measured value
again).

This procedure can be cancelled at any time by pressing the Enter key.

Used to exit the function

6.6 Manual input of measuring insert constant

The measuring insert constant can be input manually. To this end, press
the function key shown for 2 seconds and enter the desired value with
the aid of the keypad. Press the Enter key to confirm. The saved value
will be taken into account for the measurements. The new value will
replace the old value every time a new constant is adopted.

Constants are essential components of bidirectional measure-
ments. Great care must be exercised for the interpretation of
measurement results after the value has been entered manually.




6.7 Display mode

The value can be displayed in one of two ways in vertical measurement
mode:

"Standard” display mode

The current position of the measuring insert is always displayed in the
upper row. The value is fixed to the measured value for probe con-
tact. During probe contact, the distance from the previously measured
height (incremental dimension) is indicated in the lower row. When
the measurement force is no longer applied, this value will be replaced
with the value of the last measurement.

"Direct” display

The current position of the measuring insert is always displayed in the
upper row. The value is not fixed for probe contact. The fixed value of
the last measurement is indicated in the lower row.

In order to activate "Direct” display, press and hold the button shown
for 2 seconds. The same applies to deactivating this mode. Whenever
"Direct” display has been activated, the symbol shown is indicated at
the top of the main screen.

Comment 1:
The "Standard” and "Direct” display modes are applicable only for
vertical measurements.

Comment 2:
Whenever data is sent in this mode, the current position of the mea-
suring insert is sent and not the most recent probe contact value.

6.8 Shrinkage

A shrinkage factor can be entered here, which is used in model making
for example. This function basically enables the measurement system
to "stretch” or "reduce” the result by a specified factor and this means
that all measured values will be multiplied by this factor.

Press and hold the button shown for 2 seconds to activate this functi-
on. Enter the desired shrinkage factor (from 0.7 to 1.2) and press the
Enter key.

Unless the shrinkage factor is 1", the symbol shown is indicated at the
top of the screen.




6.9 Temperature compensation

Whenever the ambient temperature deviates from 20 ° C, measure-
ment compensation is possible according to the temperature deviation
based on the actual room temperature and the corresponding expan-
sion coefficient of the part. The indicated values are then converted
based on the standard temperature of 20 ° C.

In order to activate the temperature compensation option, press and

hold the button shown on the right-hand side for 2 seconds.

Enter the actual room temperature (value from 10 to 40, unit [° C]) and
press the Enter key to confirm.

Enter the expansion coefficient of the part (value from 0 to 200, unit
[10-6 K-1]) and press the Enter key to confirm.

Whenever the entered temperature deviates from the standard tempe-
rature of 20°, a "T" is shown on the display.
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7. DATA TRANSFER AND PRINTOUT

The instrument has 2 interfaces:

Miniature USB

This connection point is located behind the display unit. It allows easy
connection to a PC for purposes of data transfer, updating, or diagno-
stics.

RS232

This port is located behind the height gauge. It provides a connection
point for external devices that are displayed via RS232 such as printers
or computers. It is also the port for wireless communications.

Comment:
The measured values are transferred in the same format and simulta-
neously via both parts.

7.1 Connection via miniature USB

A miniature USB cable is required to connect to a PC, and the DataT-
ransfer communication software program has to be installed on the
PC.

Cable
USB A-miniature B cable: 136600.6360

Software
The DataTransfer software is free and can be obtained from
BrUtsch/RUegger Tools AG or its representative

Data transfer procedure

1.  Start DataTransfer software

2.  Connect the instrument to the PC with the
cable (136600.6360) and wait until the connection is recognised.
Click the application to which the data is to be sent (e.g. Micro-
soft Excel)
Press the Data Transfer button. The value is transferred to the
marked location. Data can also be transferred automatically every
time a measurement is made (Chapter 9).

Format
The format of the transferred data corresponds to the digital value of
the display in the ASCII code format.

If both values are sent at the same time in diameter/centre distance
mode (Chapter 9), they are separated by a Line Feed (LF).




7.2 Connection via RS232 / wireless

Connection to a serial printer
Printer 136600.6380. The RS232 cable, charger and a holder for at-
taching the printer to the instrument are included.

Connection to a PC with an RS232 cable
Cable 136600.6355

Wireless connection to a PC
Wireless data transfer system 136600.6361

Software

The DataTransfer software is free and can be obtained from
Britsch/RUegger Tools AG or its representative.

Any other R$232 communication software program (Vmux, Hyperter-
minal, etc.) can be used.

Data transfer procedure

1. Connect the printer or PC via the RS232 interface of the instru-
ment.

2.  Start and configure the communication software program.

3. Press the Data Transfer button. Data can also be transferred auto-
matically every time probe contact has been made (Chapter 9).

Data transfer (according to Opto-RS)
- Speed: 4800 baud

- ASCII code: 7 bits

- Parity: even

- Stop bits: 1

- Handshake: without

Format

The format of the transferred data corresponds to the numerical value
of the display in the ASCII code format. If both values are sent at the
same time in diameter/centre distance mode (Chapter 9), they are se-
parated by an End of Transmission (EOT).




8. REMOTE CONTROL OF INSTRUMENT

The instrument can be remote controlled via ASCIl codes and the RS232 port.

The RS232 port has to be configured according to OPTO RS (see Chapter 9).

Up to 64 control commands can be sent at the same time.

It is not possible to access keyboard functions whenever a sequence of control commands is
being executed.

Upon occurrence of the first error, all subsequent control commands will be cancelled.
When an error occurs, further control commands are not accepted with the exception of:
"ERR?","!ERR"” and "RST".

8.1 Control command attributes

The execution of certain control commands is only possible with the instrument in a specific
configuration (control command attributes). An error message is initiated whenever a control
command is sent where compliance is not given for a required attribute.

List of control command attributes:
1.  ATTR_REF => The reference has to be adopted.
2.  ATTR_CONST => The probe constant must have been measured.

8.2 List of control commands

Attribute Ganite Description
command

PRI Used to print the currently indicated value.

? Used to print the currently indicated value.

Used to reset the minimum and maximum values.

Used to print the instrument values.

Used to set the current unit to inches.

Used to set the current unit to millimetres.

Used to block all keys of the keyboard (alias of: LCK0123456789.E).

Used to unlock all keys of the keyboard (alias of: ULK0123456789.E).

Used to set the current mode to "Centre distance".

Used to set the current mode to "Diameter".

Used to set the current mode to "Delta".

Used to set the current mode to "Normal" (height).

Used to set the current mode to "Max".

Used to set the current mode to "Min".

Used to print the current mode ("NOR", "DIA", "AXI", "MIN", "MAX" or "DEL")




Attribute

Control
command

POSE

Description

Used to activate the automatic printing of the position following a movement.

POSD

Used to deactivate the automatic printing of the position following a movement.

ZERO

Used to initialise the display to zero

PRE

Used to show the preset value.

PRE+{num}

Used to register the preset value.

PRE?

Used to print the preset value.

REFx

Used to select the entered reference (whereas 'x' corresponds to a value between 1 and 9)

RES2

Used to fix the resolution at 0.001 mm or 0.00005 in.

RES3

Used to fix the resolution at 0.01 mm or 0.0005 in.

RST

Used to reset the instrument (same effect as "ERR").

UNI?

Used to print the current measurement unit.

UNI1

Used to activate the conversion from inches to millimetres.

UNIO

Used to deactivate the conversion from inches to millimetres.

VER?

Used to print all firmware versions of the instrument with a title.

VER1?

Used to print the module version without a title.

VER2?

Used to print the mainboard version without a title.

VER3?

Used to print the sensor version without a title.

PCAL?

Used to print the last calibration date.

NCAL?

Used to print the next calibration date.

LCK+{seq}

Used to lock specific keys. (whereas 'seq' = '0123456789.E' and '+' or '-')

ULK+{seq}

Used to unlock specific keys. (whereas 'seq' = '0123456789.E' and '+' or '-')

LN20

Used to deactivate the second row of the display.

LN21

Used to activate the second row of the display.

PONCE[1/0]

Used to activate or deactivate the "Print once" function.

PONCE?

Used to print the status of the "Print once" function.

CHHOLD

Used to select the Probe holder change function.

CONST

Used to select the probe constant function.

CONST?

Used to print the probe constant.

ERR?

Used to print the most recent error message.

'ERR

Used to reset the error message

UERRE

Used to activate the error mode (instrument is blocked following an error)

UERRD

Used to deactivate the error mode (double sound signal following an error)




9. CONFIGURATION

Various instrument parameters can be configured. Press and hold the
Enter key for 2 seconds to go to the configuration menu.

Press the Enter key again to go to the next menu item.

The configuration menu is closed automatically following the last
menu item. It is possible to exit the configuration menu at any
time by pressing and holding the Enter key again for 2 seconds.

Adjustment (check) of measuring insert weight
This function enables adjustment of the measuring insert weight.

1. Start screen

2. A corresponding digital value is indicated for the double positi-
on of the measuring slide, as soon as movement of the measuring
slide is detected.

3. The measuring slide is considered to be balanced, whenever OK
is indicated in neutral position. The adjustment procedure can be
found in Chapter 10.3.

Measurement force configuration

The measurement force can be configured electronically from 0.75
N to 1.5 N. Press the buttons shown on the side to configure the
force. Factory setting: 1 N

Specification of number of references 7]
A parameter setting can be made to specify the number of refe- .
rences available to the user (1 = 9). To this end, press the buttons

shown.




Configuration of air cushion
The air-pumping capacity can be set according to the workbench
quality with the aid of the buttons shown.

Probe contact sensitivity

The probe contact sensitivity can be set according to the type of
measuring insert.

- SHORT: For short and rigid inserts

- MEDIUM:  For medium measuring inserts

- LONG: For long and not-so-rigid inserts

Comment:

The "MEDIUM" and "LONG" probe contact filters reduce the
robustness of the probe contact. The accuracy and the precision of
reproducibility can vary according to the user.

SmartReverse

The SmartReverse function facilitates the measurement of diame-
ters. Whenever this function is activated, an acoustic signal and
flashing measured values draw the user’s attention to the fact that

the reversal point has been reached.

- SMART: SmartReverse mode activated
- STANDARD: SmartReverse mode deactivated

Sending of data (in diameter or centre line mode)
It is possible to configure the sending of data for the diameter and
centre line measurement modes (Chapters 5.3 and 6.3).

- BOTH: Used to simultaneously send diameter / distance

and centre distance data
- DIAMETER: Used to send diameter / distance data only
- CENTER: Used to send centre distance data only
- ALTERN: Used to send diameter / distance data when pressing
the print key once and to send centre distance data when pressing
the print key twice




Data transfer mode

Various configurations can be applied to the transfer of data:

- MANUAL: Used to have the measured value transferred by simply
pressing the Data Transfer button (36).

- AUTO: Used to have the measured value transferred automa-
tically every time a measurement has been made.

Press the buttons shown
to select the desired function.

Second row of display
The second row of the display can be hidden in vertical
measurement mode. To this end, select OFF.

Programmable Button |
There are several functions that can be assigned to the
programmable Button I:

- REF: Change of reference

- PRESET:  Preset

- ZERO: Zero position (standard value)

- PRINT: Data transfer

- SUR/DIA: Height/Diameter Centre Distance

Press the buttons shown
to select the desired function.

Programmable Button Il
There are several functions that can be assigned to the program-
mable Button II:

- REF: Change of reference

- PRESET:  Preset

- ZERO: Zero position

- PRINT: Data transfer

- SUR/DIA: Height/Diameter Centre Distance (standard value)

Press the buttons shown
to select the desired function.




9.12 Unit lock
Used to block the active unit. This way, it can no longer be chan-
ged in work mode.

- UNLOCK: Unit can be freely selected
- LOCK: Unit is locked

Setting gauge

The scale of the setting gauge can be entered with the aid of the
numerical keypad if the calibration of the measuring insert has to
be performed with a setting gauge other than the one that was
supplied with the instrument.

Standby state

Used to put the instrument in a standby state after a preset period
(5 + 120 min.).

Press the buttons shown to select the duration that has to lapse
before the standby state is activated. "OFF” means that the instru-
ment is never in a standby state.

The blue LED will flash at approx. 0.5 Hz in standby mode. When
the battery pack is being charged, it will flash at approx. 2 Hz.

Acoustic signal frequency
The buttons shown can be used to set the acoustic signal frequen-

cy.

99.15Volume of acoustic signal
The buttons shown can be used to adjust the volume for the acou-
stic signal.




9.17 Functions when starting
The instrument function that is immediately available when star-
ting the instrument can be selected using the buttons shown.
- CONST: Constant (standard value)
- DIST: Vertical mode
- DIA: Diameter centre distance mode
- MIN: Minimum value mode
- MAX: Maximum value mode
- DELTA: Delta mode

Serial number

Used to indicate the serial number of the instrument.

The buttons shown can be used to indicate the model and the
measurement range.

Firmware version
Used to indicate the version number of various firmware installed
on the instrument.

- MODULE: Firmware of display unit
- MAINBRD: Firmware of machine
- SENSOR: Firmware of probe contact system

By pressing the corresponding button you can go to the various
firmware versions.

Last calibration date

Used to show the last date of calibration.
Format: DD.MM.YYYY

This information cannot be changed.

Next calibration date

The date for the next calibration is entered manually (Format:
DD.MM.YYYY).

Press the zero button to have the indication of Day flash so that
you can use the cursors for changing the day. The same procedure
applies to changing the month and the year.




10.USE AND SETTINGS

10.1 Probe contact

The measurement tolerance directly depends on the contact quality of the
measuring insert with the part to be tested (probe contact). The instrument
provides all the elements required for optimum probe contact.

Probe contact indicator
The probe contact zone (1) is shown at the left-hand side of the measured
value.

Whenever the probe contact zone is exceeded, the display indicates -.- - -
and an acoustic signal will sound for as long as the indicator remains outsi-
de of the probe contact zone. Reduce the preliminary tension of the probe.

Probe contact direction indicators

In addition to the acoustic signal, the measurement is also confirmed vi-
sually by the probe contact direction indicators (2) and the probe contact
symbol (3).

Acoustic signal
As soon as the correct measurement force has been reached, an acoustic
signal confirms that the measured value has been captured.

10.2 Measurements with and without air-cushioned movement

The operation of the instrument is facilitated by selecting the option of
air-cushioned movement on a measurement plate. By activating air-cus-
hioned movement, the instrument is raised by a few pm. The air cushion
cannot only be activated for moving the instrument but also while taking a
measurement (e. g. diameter). This is particularly useful for measurements
involving heavy industry parts. Small parts can be moved at random without
having to activate air-cushioned movement for the instrument. This increa-
ses the autonomy of the instruments

The air-cushion intensity can be adjusted in the configuration menu (Chap-
ter 9). It should be set to the lowest possible value so as to reduce the effect
it could have on the measurement.

Wahrend Messungen mit Luftkissenverschiebung, sollten die Funktionen wie
Nulleinstellung der Anzeige oder Eingabe des Preset-Wertes mit aktiviertem
Luftkissen vorgenommen werden. Dies, um den Wert der Abhebung in Betracht
zu ziehen.




10.3 Balancing of suspended probe holding fixture

In order to ensure the continuous application of measurement force
for both upward and downward measurement directions,

balancing of the suspended probe holding fixture

according to the used measuring insert weight

is required.

The adjustment button for balancing the suspended
probe holding fixture (1) enables compensating for

the weight of the used measuring insert. A function that
facilitates this adjustment process can be found in

the configuration menu (Chapter 9).

10.5 Battery replacement

Replace the battery pack whenever the level of instrument
autonomy is no longer satisfactory:

Procure a battery pack 199112.4035.

Open the cover behind the display

Remove the old battery pack and replace

it with the new one (Caution: Pay attention to the
polarity of the connector!)

Ensure that the cover is securely closed

Charge the new battery pack

10.6 Recycling of used electrical and

P

electronic elements

Disposal of used electrical and electronic elements (applicable for member countries of the
European Union and other European countries with separate collection systems)

This symbol on the product or the packaging means that this product must not be treated as
household waste. Take the used product to the appropriate waste disposal collection point for
the recycling of used electrical and electronic devices. You will help preserve resources and re-
duce the burden on the environment by correctly disposing of this product. Detailed informa-
tion about the recycling of this product can be obtained from your local waste collection point
or your representative of Britsch Ruegger.

10.7 Reset function

It is possible to force an electronic restart
in the case of blockage. To this end, open the cover behind the display
and use a pen to push the reset button (1).

10.8 Cleaning

Clean the plastic parts of the instrument and all coloured parts with a slightly dampened cloth.
Use rubbing alcohol or white spirit for cleaning the contact feet.

The setting of the display to zero and the input of a preset value should be per-
formed for measurements with air-cushioned movement with this function being
activated. This will ensure that the probe contact value is taken into account.




11.CUSTOMER SERVICE

11.1 Complaints / Repairs

Please contact Brutsch/Riegger Tools AG or its representative in the case of a complaint or
should repairs be required.

For shipment of the instrument, use the original packaging of the instrument with transport
safeguards or another secure type of packaging.




12.DIMENSIONS

12.1 FUTURO F4

L: dependent on used measuring insert




13.TECHNICAL DATA

13.1 FUTURO F4

Fa 700

Measurement range 711 (28)

Application range with second probe holder 1023 (40)

Tolerance, BMPE 6

Reproducibility, RMPE (2s) 2(2:4)

Max. angular deviation in measurement direction, SMPE 15

Max. resolution 0.001

Measurement force adjustment range 0.75+1.5

Autonomy 20

Interfaces USB / RS232

Air-cushioned movement Yes

IP protection class of measurement system (CEIl 60529) P67

Weight 24

Max. weight of measuring insert and holder

Max. manual adjustment speed 1

Operating temperature +10 to +40

Storage temperature -10 to +40

Relative humidity (storage and operation) 5 + 75 % (without condensation)
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CONSIGNES DE SECURITE

Informations importantes

Afin d'exclure tout défaut suite a une fausse manipulation, lisez attentivement le présent mode
d’emploi. L'entreprise Britsch/Rliegger Tools AG ou son représentant décline toute responsabilité
pour les détériorations, qui résultent d’'une utilisation non autorisée, non conforme au présent
mode d'emploi.

Pictogrammes de sécurité
Les pictogrammes de sécurité suivants sont employés dans le présent manuel :

Avertissement général, conseil a I'attention de |'utilisateur
Risque d'électrocution
Protection électrostatique

Mesures de précaution générales

Protection contre les défauts électrostatiques :

L'électricité statique peut endommager les composants électroniques de I'instrument de mesure.
Pour éviter ce type de détérioration, éviter tout contact avec les extrémités des raccords et fiches.

Il est strictement interdit de démonter I'instrument de mesure en pieces détachées. Cela permet
d'éviter les accidents que toute altération des fonctions de I'appareil.

Toute intervention, qui nécessite une ouverture de I'unité électronique, est strictement réservée
au personnel autorisé dament formé.

Ne pas exposer I'instrument de mesure ou ses composants et accessoires a la pluie ou aux vapeurs
de liquides. Egalement éviter toute pénétration de corps étrangers dans les prises et orifices de
I'instrument de mesure.

Ne pas recouvrir ni envelopper |'unité d’'affichage pendant un processus de travail. L'unité doit
étre suffisamment aérée de maniére a éviter toute surchauffe.

Lorsque l'instrument de mesure ou I'un de ses composants (écran noir, surchauffe, odeur anor-
male, etc.) ne fonctionnent pas, immédiatement éteindre I'instrument de mesure et contacter
I’entreprise Britsch/RUegger Tools AG ou son représentant.

Il s'agit ici d’un instrument de mesure a haute précision. Il est recommandé de lui accorder une
attention toute particuliére pendant toute sa durée de fonctionnement. Observez principale-
ment les points suivants :
- Employer l'instrument de mesure sur un plateau de mesure robuste, propre et plan.
- Eviter tout choc et toute secousse. Cela pourrait dégrader les caractéristiques de
I'instrument de mesure.
- Employer l'instrument de mesure dans un environnement exempt de vibrations.
- Eviter toute exposition & un rayonnement solaire direct ou & une humidité excessive.
- Eviter la proximité de radiateurs ou de climatisations.
- Observer les conditions environnementales stipulées.







2. REPRESENTATION DE L'APPAREIL

2.1
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2.1
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Instrument

Logement supérieur du porte-touche de mesure

Vis de réglage pour I'équilibrage du logement suspendu du palpeur
Poignée du chariot de mesure

Vis de blocage de la suspension du palpeur

Logement inférieur du porte-touche de mesure

Porte-touche de mesure avec rainures de positionnement

Touche de mesure

Poignée de déplacement de I'appareil

Bouton-poussoir pour I'activation du décalage du coussin d’air et touches de
fonction programmables

Base avec décalage du coussin d'air de I'appareil

Volant pour le réglage du chariot de mesure

Coussin d'air et pieds d'appui

Interfaces / raccords

Fiche de raccordement mini USB
Fiche de raccordement R$232 pour la communication
Fiche de raccordement pour le chargeur

Ecran

Symboles de fonction (pile rechargeable, unité, fonctions activées, etc.)

Ligne du haut de I'écran

Ligne du bas de I'écran

Symbole d'activation du fonctionnement (voyant bleu)

Interrupteur Marche-Arrét

Impression des valeurs mesurées

Touche de confirmation : basculement en le mode de hauteur et le mode de diamétre
ou confirmation

Touches de fonction et clavier numérique

Remise a zéro de |'écran




3. MISE EN MARCHE

Etendue de la livraison

L'emballage d’'origine doit contenir les éléments suivants :

Instrument de mesure avec unité d'affichage

FUTURDO

Porte-touche de mesure
136600.6305

Touche de mesure
136600.5580

Jauge d'étalonnage
136600.5750

Chargeur
136600.6315

Housse de protection
136600.6371

Mode d’emploi

Certificat de calibrage ISO

En vue du retrait de I'emballage d’origine, saisir I'instrument de mesure au niveau de la poignée
(8) et au-dessous de la colonne. Il est interdit de porter I'appareil par la poignée de déplacement
du chariot de mesure. Conserver I'emballage d’origine en vue d'un transport ultérieur.

En cas de stockage de I'appareil a des températures inférieures a 5 °C, attendre quelques heures
pour des raisons de sécurité avant de déballer I'appareil. Cela permet d’éviter la formation de
condensation qui peut se répercuter de maniére négative sur les piéces sensibles de I'appareil.




Installation
Apreés I'avoir déballé, préparez I'instrument de la maniére suivante :
Nettoyer les pieds d’appui au-dessous de la base a I'aide d'un chiffon imbibé d’alcool.

Placer I'appareil avec précaution sur un plateau de mesure propre.

Fixer I'unité d'affichage a I'aide des 2 vis

sur son support.

Raccorder I'instrument a I'unité d'affichage
au moyen du cable HDMI.

2 La fiche droite se raccorde a I'unité d’affichage et la fiche coudée a la colonne.

L'électricité statique peut endommager les composants électroniques de |'appareil. Pour éviter de
& tels dommages, éviter tout contact avec les extrémités des fiches.




Insérer la touche de mesure dans le support du
palpeur puis la serrer a fond a I'aide du bouton
de blocage.

ATTENTION : insérer la touche de mesure jusqu’a
ce qu’'elle soit a fleur fleur du support.

Desserrer le bouton moleté du verrouillage du
chariot de mesure.

Contrélez / réglez I'équilibrage du logement
suspendu du palpeur (chapitre 10.3).

Si I'appareil ne s'allume pas ou que le niveau de
la pile rechargeable est faible, procéder a un cy-
cle de recharge complet de la batterie monobloc
(raccorder le chargeur a I'appareil). La rechar-
ge des batteries monoblocs vides dure environ

3 heures.

Pour la recharge des batteries monoblocs, uniquement employer le chargeur fourni avec
I"appareil. Il nest pas nécessaire d’'attendre jusqu’a la fin de la charge de la batterie
monobloc. L'appareil est opérationnel des que le chargeur est raccordé. Le branchement
permanent du chargeur ne comporte aucun danger. Les appareils constamment bran-
chés sont soumis a une charge de maintien.

Les batteries monoblocs sont des batteries lithium-ion. Une température ambiante
excessive est néfaste pour la capacité de la batterie monobloc et peut par conséquent
réduire I'autonomie de I'appareil. Il est déconseillé de recharger la pile rechargeable en
présence de températures supérieures a 40 °C. Une recharge non conforme de la pile re-
chargeable peut provoquer une réduction de la capacité ou une surchauffe, voire méme
une explosion et occasionner des dommages considérables.

Les batteries monoblocs peut étre chargées et déchargées 300 fois avant qu'une diminu-
tion considérable de leur capacité ne ne soit perceptible. Le nombre de cycles de charge
et I'autonomie varient en fonction de la fréquence d’utilisation.




4. MISE EN SERVICE

4.1 Réglage : manuel

4.1.1 Réglage manuel
Le réglage manuel du chariot s’effectue a I'aide du volant.

Démarrage

Pour allumer I'appareil, appuyer pendant 2 secondes sur le bouton DEmmEX i 36~ 0L W
Marche-Arrét. Pendant la mise en marche, tous les segments s'allu- -
© HELLETELL]
Pour éteindre I'appareil, appuyer sur le méme bouton jusqu’a ce que 2

I'appareil s'éteigne. >es

Aprés la mise en marche, I'appareil demande de franchir la référence.
A l'aide du volant, déplacer lentement le chariot de mesure au-dessus
du marquage de la position de référence (la détection de la référence
s'effectue en déplacant le chariot vers le haut). Un signal acoustique
confirme la détection de la référence et le comptage démarre sur
I’écran. Si le comptage ne démarre pas sur I'écran, répéter I'opérati-
on.

Pour compenser la dimension et la flexion de la touche de mesure
pendant les mesures vers le haut et vers le bas (c6tés permutés,
diameétre), I'appareil demande une détection de la constante pour
la touche de mesure. La valeur de la derniére constante mesurée est
affichée sur I'écran.

Remarque 1:

Cette séquence de mesure peut étre interrompue en appuyant sur la
w - B P

touche —e ou sur la touche de fonction. La derniére valeur déter-

minée pour la constante du palpeur est prise en compte pendant les

mesures.

Remarque 2 :
Le mode de démarrage peut diverger en fonction de la configuration
de I'appareil (chapitre 9).




Pour simplifier cette opération, employer la jauge d'étalonna- @
ge fournie.

I\J |
Remarque :
Il est également possible d’employer d'autres jauges d’'étalon-
nage. En tel cas, ceux-ci doivent étre paramétrés dans le menu
de configuration (chapitre 9).

Balayer la surface inférieure de la jauge d'étalonnage a l'aide
du volant.

Balayer la surface supérieure a I'aide du volant.

Répéter les étapes 5 et 6. Cela permet une détermination pré-
cise de la constante de la touche de mesure.

La valeur de la constante du palpeur est affichée et enregi-
strée. L'appareil est maintenant opérationnel pour les me-
sures.

Aprés chaque changement de la touche de mesure, de la position du
support du palpeur, du réglage de la force de mesure ou du logement
suspendu du palpeur, il est indispensable de procéder a une nouvelle
détection et a un nouvel enregistrement de la constante du palpeur.




FONCTIONS PRINCIPALES DE MESURE

Mesures de la hauteur et du diameétre / de I'entraxe

Pour sélectionner le mode de mesure de la hauteur et du
diameétre / de I'entraxe, appuyer sur la touche de confirmation.
Le symbole correspondant s'affiche sur I'écran

Mesure de hauteurs

H1 = Mesure de la hauteur vers le bas (V)
H2 = Mesure de la hauteur vers le haut (4)

H12 = Cote incrémentale

Sélectionner le mode de hauteur.

Procéder a une remise a zéro ou saisir une valeur Preset sur une
surface de référence (voir chapitres 5.11 et 5.4.2).

Balayer la surface vers le bas ou vers le haut. La force de mesure
croissante est représentée sur l'indicateur de balayage. Lorsque
la force de mesure correcte est atteinte, un signal acoustique
confirme la mesure.

Remarque :

La ligne du haut de I'écran indique la hauteur mesurée.

La ligne du bas de I'écran indique la distance par rapport a la
mesure précédente de la hauteur (cote incrémentale). Ce mode
d'affichage peut étre configuré (voir chapitre 6.7).

Mesure de la hauteur

Mesure du diameétre /
de I'entraxe




5.3 Mesure de diametres et entraxes

D = Mesure du diamétre (&)
C = Mesure de I'entraxe (®)

Procéder a une remise a zéro ou saisir une valeur Preset sur une surfa-
ce de référence (voir chapitres 5.11 et 5.4.2).

Ouvrir la fonction Diamétre / entraxe en appuyant sur la touche de
confirmation.

Diamétre intérieur
Insérez la touche de mesure a proximité du point d’inversion dans le

percage (1) puis appliquez la force de mesure jusqu’a ce que le signal
acoustique retentisse. Déplacez I'instrument de mesure (ou la piéce)
latéralement pour déterminer le point d’inversion (2). L'enregistre-
ment est automatique. Un double bip retentit lorsque la fonction
SmartReverse est activée (chapitre 9).

Balayer un point a proximité du point d’inversion sur la face opposée
au diametre (3). Déplacez I'instrument de mesure (ou la piece) la-
téralement pour déterminer le point d’inversion (4). Les valeurs du
diamétre et des lignes médianes sont affichées dans la premiere ou la
deuxiéme ligne de I'écran.

Diameétre extérieur

Insérez la touche de mesure sur le profilé inférieur a proximité du
point d'inversion (1) puis appliquez la force de mesure jusqu’a ce que
le signal acoustique retentisse. Déplacez I'instrument de mesure (ou
la piece) latéralement pour déterminer le point d’inversion (2). L'enre-
gistrement est automatique. Retirez lentement la touche de mesure
par le coté (3).

Balayez un point a proximité du point d'inversion sur la face opposée
au diametre (4). Déplacez I'instrument de mesure (ou la piece) latéra-
lement pour déterminer le point d’inversion (5). Retirez la touche de
mesure par le coté (6). Les valeurs du diametre et de I'entraxe sont
affichées dans la premiere ou la deuxieme ligne de I'écran.

Lorsque la touche de mesure est détachée, les valeurs du diameétre et
de I'entraxe restent sur I'écran jusqu’a ce qu'une nouvelle mesure soit
effectuée.




5.4 Références

5.4.1 Changement des références
L'utilisation de références permet une mesure parallele a différents
points de départ (= références).
La référence actuelle est affichée en haut a gauche de I'écran. Pour
changer la référence, appuyer sur la touche Référence puis saisir le
numéro de la référence souhaitée.

Remarque :

Il est possible de déterminer le nombre de références souhaitées (1 a
9) (voir chapitre 9).

Lorsque le nombre de références est limitée a 2, il est possible de
basculer entre deux références par simple pression

(une saisie du numéro de la référence n'est pas nécessaire).

5.4.2 Valeur de présélection (Preset) d'une référence
Une pression sur la touche Preset permet d’enregistrer la valeur
Preset affectée a une référence pendant une mesure de la hauteur,
d'un entraxe ou des valeurs min. / max.

En mode direct (voir chapitre 6.6), cela est effectué a la position
actuelle de la touche de mesure.

Une valeur Preset peut étre affectée a chaque référence. Sélecti-
onner la référence souhaitée puis appuyer pendant plus de 2 secon-
des sur la touche Preset. Saisir la valeur Preset puis appuyer sur la
touche de confirmation.

Résolution

Pour la sélection de la division souhaitée sur I'affichage des valeurs
mesurées, appuyer plusieurs fois sur la touche jusqu'a ce que la divi-
sion souhaitée soit affichée.

Enregistrement de la constante du palpeur

Pour pouvoir détecter et enregistrer la constante du palpeur, appuy-
er sur la touche puis répéter la méme séquence que lors de la mise
en marche de I'appareil (voir chapitre 4.2, points 4 a 8).

Remarque :

En cas de simple pression sur la touche, la valeur actuelle s'affiche
sur I'écran. Une seconde pression sur la touche interrompt la détecti-
on de la constante du palpeur et I'écran bascule a nouveau en mode
de mesure normal.

La constante du palpeur peut également étre saisie manuellement
(voir chapitre 6.6).




5.7 Changement de lI'unité de mesure
Les mesures peuvent étre effectuées en « mm » ou en « pouces ».
Pour changer I'unité de mesure, appuyer sur la touche mm/in. L'uni-
té de mesure actuelle est affichée en haut a gauche de I'écran.

Il est possible de verrouiller cette fonction (voir chapitre 9).

Mesure en mode Min / Max / Delta

Max =  Mesure de la valeur maximale (X) r[’e”a

Min = Mesure de la valeur minimale (™)
Delta = Différence entre la valeur max. et la valeur min. (%)

Les mesures en mode Min, Max et Delta sont toujours
réalisées avec un contact entre le palpeur et une surface.

Les valeurs suivantes peuvent étre déterminées :

Min := Valeur minimale de la surface mesurée

Max =  Valeur maximale de la surface mesurée

Delta = Différence entre la valeur maximale et la valeur minimale

Pour la sélection du mode de mesure Min, Max ou Delta, appuyez ’\{ rv\, o

a~

sur la touche suivante. Le basculement entre ces modes est possible .
Min Max Delta

en appuyant plusieurs fois sur la méme touche.

Remarque :

En mode manuel, la différence entre Min. et Max. ne devrait pas
étre supérieure a £ 1 mm. Lorsque le moteur est en marche, un
appareil de commande permet la détection sur toute la plage de
mesure de |'appareil.

Mesure en mode Min ou Max

Sélectionner la fonction Min ou Max. L'indicateur respectif indique \x/'
le mode activé.

Balayer la surface de mesure avec la touche de mesure puis déplacer
la touche de mesure le long de la piéce a analyser.

Complément diamétre : la premiére ligne indique la position actu-

elle de la touche de mesure. La deuxieme ligne indique la valeur

minimale ou maximale déterminée. %
e

Remarque :

Une remise a zéro ou un Preset réinitialise I'écran.
TE




5.8.2 Mesure en mode Delta

Sélectionner la fonction Delta. Le symbole respectif indique le
mode activé.

Balayer la surface de mesure avec la touche de mesure puis dépla-

cer la touche de mesure le long de la piece a analyser. La premiére

ligne indique la position actuelle de la touche de mesure. La

deuxieme ligne indique la différence entre la valeur minimale et la i
valeur maximale mesurées (= Delta).

Remarque : cette fonction est redémarrée a chaque nouvelle me-
sure. Une pression sur la touche Zéro réinitialise la fonction Delta
et I'affichage recommence a zéro.

5.9 Valeur moyenne des 2 derniéres mesures

Moyennes :

M1 = Entre 2 axes médians
M2 = Entre 2 hauteurs
M3 = Entre la valeur min. et la valeur max.

M12 = Entre un axe médian et une hauteur
M13 = Entre un axe médian et une valeur max.
M23 = Entre un axe médian et une valeur min.

Une pression sur la touche Valeur moyenne détermine la valeur
moyenne entre les 2 derniéres mesures de la hauteur, de I'entraxe,
de la valeur min. ou de la valeur max. et I'affiche dans la deuxiéme
ligne de I’écran. Ces différentes mesures peuvent étre combinées
entre elles.

Remarque :
Aprés I'affichage de la valeur moyenne, il est possible d'affecter la
valeur zéro ou une valeur Preset a cette valeur calculée.




5.10 Différence entre les 2 dernieres mesures
Distances :

D1 = Entre 2 axes médians
D2 = Entre 2 hauteurs
D3 = Entre 2 valeurs min.-min., min.-max. ou max.-max.

D12 = Entre un axe médian et une hauteur
D13 = Entre un axe médian et une valeur max.
D23 = Entre une hauteur et une valeur max.

Une pression sur la touche Différence détermine la distance entre les
2 derniéres mesures de la hauteur, de I'entraxe, de la valeur min. ou
de la valeur max. et I'affiche dans la deuxiéme ligne de I’écran. Ces
différentes mesures peuvent étre combinées entre elles.

5.11 Remise a zéro de I'écran

En mode de mesure de la hauteur, une pression sur la touche affecte
un réglage zéro a la derniére surface balayée.

En mode diamétre/ entraxe, un réglage zéro est affecté a la derniére
mesure de I'entraxe.

En mode Min ou Max, le réglage zéro est appliqué a la derniére val-
eur min. ou max. mesurée.

En cas de pression sur la méme touche pendant plus de 2 secondes,
I'affichage est initialisé a la valeur Preset de la référence actuelle,
indépendamment du dernier balayage.




6. ADDITIONAL FUNCTIONS

6.1 Mesure de la perpendicularité

Avant chaque mesure de la perpendicularité, le chariot de mesure doit
étre verrouillé puis, aprés la mesure, déverrouillé.

6.1.1 Avec instrument de mesure a levier palpeur

1. Insérer un instrument de mesure a levier palpeur dans le support du
palpeur.

Placez le palpeur de I'instrument de mesure a levier palpeur contre
la surface a contréler puis réglez I'instrument a zéro.

Pour contréler la perpendicularité, déplacer le chariot de mesure a la
verticale.

Pour garantir une précision de mesure optimale, I'appareil doit étre
absolument paralléle a la surface de mesure.

Historique des mesures (mémoire tampon)
Acces a la mémoire tampon

Chaque mesure effectuée est enregistrée dans une mémoire tampon, .
qui peut contenir 99 valeurs. Dés que ce nombre est atteint, la valeur
la plus ancienne est écrasée par la nouvelle mesure.

Pour accéder a la mémoire tampon, appuyez pendant 2 secondes sur

>25s

la touche suivante.
Pour quitter la mémoire tampon sans modification, appuyez pendant
2 secondes sur la méme touche. >2s

6.2.2 Navigation dans la mémoire tampon

Pour naviguer dans la mémoire tampon, employer les touches ci-con-
tre.
Chaque valeur est affichée de la maniére suivante :
- Premiere ligne de I'écran : position dans la mémoire tampon
et fonction
- Deuxieme ligne de I"écran : valeur mesurée




6.2.3 Opérations sur les valeurs dans la mémoire tampon

Sélection des valeurs

Il est possible de sélectionner deux valeurs dans la mémoire tampon pour
réaliser des calculs entre ces valeurs.

A cet effet, naviguez jusqu’a la valeur souhaitée puis appuyez sur la tou-
che de fonction. La valeur clignote. Naviguez jusqu’a une deuxiéme valeur
en procédant de la maniere décrite plus haut et sélectionnez cette valeur.

Calcul de la différence

Une pression sur la touche Delta calcule la différence entre les deux val-
eurs sélectionnées et affiche le résultat dans la deuxiéme ligne de I'écran.
Lorsqu’aucune valeur n'est sélectionnée dans la mémoire tampon, la
valeur affichée correspond a la différence entre la valeur maximale et la
valeur minimale contenues dans la mémoire tampon.

Calcul de la moyenne

Une pression sur la touche Moyenne calcule la moyenne des deux valeurs
sélectionnées et affiche le résultat dans la deuxieme ligne de I'écran.
Lorsqu’aucune valeur n'est sélectionnée dans la mémoire tampon, la
valeur affichée correspond a la moyenne de toutes les valeurs contenues
dans la mémoire tampon.

Calcul des valeurs min. / max.

Lorsqu’aucune valeur n'est sélectionnée dans la mémoire tampon, une
pression sur la touche Min/Max détermine la valeur minimale contenue
dans la mémoire tampon.

Une pression prolongée (> 2 s) sur la touche Min/Max détermine la valeur
maximale contenue dans la mémoire tampon.

6.2.4 Envoi des données dans la mémoire tampon

Lorsque la mémoire tampon est affichée, une pression sur la touche de
transmission des données envoie toutes les valeurs contenues dans la
mémoire tampon (chapitre 7).

6.2.5 Effacement de la mémoire tampon
Une pression prolongée sur la touche ci-contre efface toutes les valeurs

contenues dans la mémoire tampon.
Les valeurs sont également effacées lorsque I'instrument est éteint.




6.3 Maesure de distances et lignes médianes pendant la
mesure de surfaces

Distance interne

Axe médian par rapport a D1 D13
Distance entre 2 surfaces avec sens de balayage identique 7't
Axe médian par rapport a D2

Distance externe
Axe médian par rapport a D3

Distance entre 2 axes médians
Point central entre 2 axes médians

Cette fonction vous permet d'effectuer une ligne médiane et une
mesure de la distance entre 2 surfaces, sans basculer sur la fonction
Diametre. Pour I'activer, appuyez pendant 2 secondes sur la touche
Valeur moyenne. Les indicateurs de mode « Hauteur » et « Ligne mé-
diane » clignotent.

Balayez la premiére surface puis la deuxieme surface. Aprés le décol-
lement du palpeur, la distance et la ligne médiane sont figées sur
I"écran.

Remise a zéro ou Preset sur la ligne médiane
Il est possible de remettre a zéro la ligne médiane ou de saisir une
valeur Preset.

Distance entre 2 lignes médianes

Une pression sur la touche Delta (gauche) calcule la distance entre
les 2 dernieres lignes médianes et I'affiche dans la deuxieme ligne de
I"écran.

Point central de 2 lignes médianes
Une pression sur cette touche Valeur moyenne vous permet d’obte-
nir le point central de 2 lignes médianes.




6.4 Inversion du sens de mesure

Il est possible de modifier le sens de mesure (modifie les mesures du
haut vers le bas en valeurs positifs au lieu de valeurs négatives). Cette
fonction est principalement employée pendant la mesure de piéces dont
la hauteur est supérieure a la plage de mesure de I'appareil.

Appuyer pendant 2 secondes sur la touche +/-. Le sens de mesure est
modifié et le symbole ci-contre clignote sur I'écran.

Preset

Immédiatement apres I'inversion du sens de mesure, la valeur Preset

du réglage actuel de la référence est remplacé par la derniere valeur
mesurée avant l'inversion (hauteur ou entraxe).

Une pression sur la touche Preset initialise I’écran sur cette derniére val-
eur. La valeur Preset reprend alors sa valeur initiale. L'indicateur corre-
spondant est affiché tant que la fonction est active.

Procédure :

Mesurer normalement la piece.

Tourner ensuite la piéce aprés avoir atteint la plage de mesure
disponible.

Modifier le sens de mesure.

Répéter la derniere mesure (balayage de la surface ou détermina-
tion d'un entraxe).

Appuyer sur la touche Preset (la derniére valeur mesurée est repri-
se sur I'écran).

Poursuivre les mesures.

Désactivation de la fonction

Pour désactiver la fonction, appuyer encore une fois pendant 2 secondes
sur la touche +/-.

-
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6.5 Changement du support du palpeur

Cette fonction permet de remplacer le support du palpeur par un autre
support et de conserver la méme référence.

Pour activer cette fonction de changement du support du palpeur,
appuyez pendant 2 secondes sur la touche suivante.

Procédure :

Avant de retirer la touche de mesure, balayer la surface ou un
entraxe puis activer la fonction de changement de support du
palpeur. Le symbole de la fonction clignote.

Monter la touche de mesure sur I'autre support du palpeur ou
le basculer vers le haut.

Balayer encore une fois la derniére surface mesurée ou
déterminer |'entraxe.

Appuyer sur la touche Preset (la derniére valeur mesurée est
reprise sur I'écran).

Cette procédure peut a tout moment étre interrompue en appuyant
sur la touche de confirmation.

Désactiver la fonction

6.6 Saisie manuelle de la constante de la touche de mesure

La constante de la touche de mesure peut étre saisie manuellement.

A cet, effet appuyer pendant 2 secondes sur la touche de fonction
ci-contre puis saisir la valeur souhaitée a I'aide du clavier. Confirmer en
appuyant sur la touche de confirmation. La valeur enregistrée est prise
en compte pendant les mesures. Lors de chaque nouvelle détection de
la constante, la nouvelle valeur remplace I'ancienne.

La constante est une composante essentielle pendant les mesures
bidirectionnelles. Faire preuve d'une grande prudence pendant
I'interprétation des résultats des mesures aprés une saisie manuel-
le de la valeur.




6.7 Mode d'affichage

En mode de mesure de la hauteur, I'affichage de la valeur est possible
de 2 différentes maniéres :

Mode d'affichage « Standard »

La ligne du haut indique constamment la position actuelle de la tou-
che de mesure. Au cours d'un balayage, ce dernier est fixé a la valeur
mesurée. Pendant le balayage, la ligne du bas indique la distance de la
hauteur préalablement mesurée (cote incrémentale). Lorsque la force
de mesure disparait, cette valeur est remplacée par la valeur de la der-
niére mesure.

Affichage « direct »

La ligne du haut indique constamment la position actuelle de la touche
de mesure. Pendant un balayage, la valeur n’est pas fixe. La ligne du
bas indique la valeur fixe de la derniere mesure.

Pour afficher I'affichage « direct », appuyer pendant 2 secondes sur

la touche ci-contre. Cela vaut également pour la désactivation de ce
mode. Lorsque |'affichage « direct » est activé, le symbole suivant s’af-
fiche en haut de I'écran principal.

Remarque 1:
Les modes d'affichage « Standard » et « direct » sont uniquement dis-
ponibles pour les mesures de hauteur.

Remarque 2 :
Dans ce mode, la position actuelle de la touche de mesure est transmi-
se pendant I'envoi des données, pas la valeur du dernier balayage.

6.8 Coefficient de retrait

Il est ici possible de saisir un coefficient de retrait, par ex. pour la fabri-
cation de maquettes. En principe, cette fonction permet « d'étendre »

ou de « réduire » le systéme de mesure avec un coefficient défini, cela

signifie que toutes les valeurs mesurées sont multipliées avec ce coeffi-
cient.

Pour activer cette fonction, appuyer pendant 2 secondes sur la touche

ci-contre. Saisir le coefficient de retrait souhaité (entre 0,7 et 1,2) puis

appuyer sur la touche de confirmation.

Lorsque le coefficient de retrait n'est pas égal a la valeur « 1 », le sym-
bole ci-contre s'affiche sur le haut de I'écran.




6.9 Compensation de la température

Lorsque la température ambiante diverge de 20 °C, il est possible de
compenser la mesure en fonction de la température ambiante réelle
et du coefficient de dilatation correspondant de la piece. Les valeurs
affichées sont alors converties a la température standard de 20 °C.

Pour activer la compensation de la température, appuyez pendant
2 secondes sur la touche de droite.

Saisissez la température ambiante réelle (valeur comprise entre 10 et
40, unité [°C]) puis confirmez en appuyant sur la touche de confirmati-
on.

Saisissez la valeur du coefficient de dilatation de la piece (valeur com-
prise entre 0 et 200, unité [10-6 K-1]) puis confirmez en appuyant sur la
touche de confirmation.

Lorsque la température saisie diverge de 20 °C, la lettre « T » s'affiche
sur I'écran.

@
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7. TRANSMISSION DES DONNEES ET IMPRESSION

L'appareil posséde 2 interfaces :

Mini USB

Ce port se trouve derriere I'unité d'affichage. Il permet le branchement
trés facile d'un ordinateur pour la transmission des données, les actua-
lisations, les diagnostics, etc.

RS232

Cette fiche de raccordement se trouve derriére le mesureur vertical.
Elle permet un raccordement normal a des appareils externes, qui
communiquent via R$232 comme des imprimantes ou des ordinateurs.
Il s'agit également du port pour la communication sans fil.

Remarque :
Les valeurs mesurées sont transmises dans le méme format et simul-
tanément sur les deux ports.

7.1 Connexion via mini USB

La connexion a un ordinateur nécessite un cable mini USB ainsi que
I'installation du logiciel de communication DataTransfer.

Cable
Cable USB A-Mini B : 136600.6360

Logiciel
Le logiciel DataTransfer est gratuit et peut étre demandé aupres de
I’entreprise Britsch/Riegger Tools AG ou de son représentant

Procédure de transmission des données

1.  Démarrer le logiciel DataTransfer

2. Connecter I'appareil a I'ordinateur a I'aide du cable
(136600.6360) et attendre jusqu’a ce que la connexion soit déte- =
ctée. Cliquer sur I'application a laquelle les données doivent étre
transmises (par ex. Microsoft Excel)
Appuyer sur la touche de transmission des données. La valeur est
transmise a I'emplacement marqué. Les données peuvent éga-
lement automatiquement étre envoyées aprés chaque mesure
(chapitre 9).

Format
Le format de la valeur transmise correspond a la valeur numérique de
I'affichage en code ASCII.

En mode Diametre / Entraxe, lorsque les deux valeurs sont envoyées
simultanément (chapitre 9), elles sont séparées par un LF (Line Feed ou
saut de ligne en francais).




7.2 Connexion via RS232 / sans fil

Connexion a une imprimante série
Imprimante 136600.6380. Le cable RS232, le chargeur et un support
pour la fixation de I'imprimante sur I'appareil sont fournis.

Connexion a un ordinateur avec cable RS232
Cable 136600.6355

Connexion sans fil a un ordinateur
Systeme de transmission des données sans fil 136600.6361

Logiciel

Le logiciel DataTransfer est gratuit et peut étre demandé aupres de
I"'entreprise Britsch/Riegger Tools AG ou de son représentant.

Il est possible d’employer n‘importe quel autre logiciel de communica-
tion RS232 (Vmux, Hyperterminal, etc.).

Procédure de transmission des données
Raccordez I'imprimante ou l'ordinateur a l'interface R$232 de
I'appareil.
Démarrez et configurez le logiciel de communication.
Appuyer sur la touche de transmission des données. Les don-
nées peuvent également automatiquement étre envoyées apres
chaque balayage (chapitre 9).

Transmission des données (selon Opto-RS)
- Vitesse binaire: 4 800 bauds

- Code ASCII : 7 bits

- Parité : paire

- Bits d'arrét : 1

- Handshake : sans

Format

Le format de la valeur envoyée correspond a la valeur numérique de
I'affichage en code ASCIl. En mode Diamétre / Entraxe, lorsque les deux
valeurs sont envoyées simultanément (chapitre 9), elles sont séparées
par une EOT (End of Transmission ou fin de transmission en francais).




8. COMMANDE A DISTANCE DE L'INSTRUMENT

L'instrument peut étre commandé a distance au moyen de codes ASCII via le port RS232.

Le port RS232 doit étre configuré sur OPTO RS (voir chapitre 9).

Il est possible d’envoyer simultanément jusqu’a 64 instructions de commande.

En cas d’'exécution d'une séquence d’instructions de commande, il n’est pas possible d’accé-
der aux fonctions du clavier.

A partir de la premiére erreur, toutes les instructions de commande suivantes seront an-
nulées.

Lorsqu’une erreur survient, aucune autre instruction de commande ne sera acceptée, sauf:
« ERR? », « IERR » et « RST ».

8.1 Attributs des instructions de commande

Certaines instructions de commande peuvent uniquement étre exécutées lorsque I'appareil se
trouve dans une certaine configuration (attributs des instructions de commande). Un message
d'erreur est généré en cas d'envoi d'une instruction de commande sans I'attribut requis.

Liste des attributs des instructions de commande :
1.  ATTR_REF => Le référence doit étre employée.
2.  ATTR_CONST => La constante du palpeur doit avoir été mesurée.

8.2 Liste des instructions de commande

Attribut Instruction de commande Description

1,2 PRI Imprime la valeur actuellement affichée.

1,2 ? Imprime la valeur actuellement affichée.

1,2 Réinitialisation des valeurs min. et max.

Imprime les valeurs de I'instrument.

Bascule I'unité actuelle en pouces.

Bascule I'unité actuelle en mm.

Verrouille toutes les touches du clavier (alias de : LCK0123456789.E).

Déverrouille toutes les touches du clavier (alias de : ULK0123456789.E).

Bascule le mode actuel sur « Entraxe ».

Bascule le mode actuel sur « Diameétre ».

Bascule le mode actuel sur « Delta ».

Bascule le mode actuel sur « Normal » (hauteur).

Bascule le mode actuel sur « Max ».

Bascule le mode actuel sur « Min ».

Imprime le mode actuel (« NOR », « DIA », « AXI », « MIN », « MAX » ou « DEL »)




Attribut

Instruction de commande

POSE

Description

Active I'impression automatique de la position aprés un mouvement.

POSD

Désactive I'impression automatique de la position aprés un mouvement.

ZERO

Remet I'écran a zéro

PRE

Affiche la valeur Preset.

PRE+{num}

Enregistre la valeur Preset.

PRE?

Imprime la valeur Preset.

REFx

Sélectionne la référence saisie (ou « x » est égala 1a9)

RES2

Définit la résolution a 0,001 mm ou 0,00005 in.

RES3

Définit la résolution a 0,01 mm ou 0,000 in.

RST

Réinitialisation de I'instrument (effet similaire a « ERR »).

UNI?

Imprime 'unité de mesure actuelle.

UNI1

Active la conversion pouces <-> millimeétres.

UNIO

Désactive la conversion pouces <-> millimeétres.

VER?

Imprime toutes les versions des firmwares de I'instrument avec un titre.

VER1?

Imprime la version du module sans titre.

VER2?

Imprime la version de la carte mére sans titre.

VER3?

Imprime la version du capteur sans titre.

PCAL?

Imprime la date du dernier calibrage.

NCAL?

Imprime la date du prochain calibrage.

LCK+{seq}

Verrouille des touches spécifiques. (OU « seq » = « 0123456789.E » et « + » OU « - »)

ULK+{seq}

Déverrouille des touches spécifiques. (Ou « seq » = « 0123456789.E » et « + » ou « - »)

LN20

Désactive la deuxiéme ligne de I'écran.

LN21

Active la deuxiéme ligne de I'écran.

PONCE[1[0]

Active / désactive la fonction « Impression unique ».

PONCE?

Imprime le statut de la fonction « Impression unique ».

CHHOLD

Sélectionne la fonction Changement du support du palpeur.

CONST

Sélectionne la fonction Constante du palpeur.

CONST?

Imprime la constante du palpeur.

ERR?

Imprime le dernier message d’erreur.

'ERR

Réinitialisation du message d'erreur

UERRE

Active le mode d’erreur (I'instrument se verrouille aprés une erreur)

UERRD

Désactive le mode d’erreur (double signal sonore apres une erreur)




9. CONFIGURATION

Il est possible de configurer différents paramétres de I'appareil. Pour
accéder au menu de configuration, appuyer pendant 2 secondes
sur la touche de confirmation.

Pour passer a la rubrique suivante du menu, appuyer encore une
fois sur la touche de confirmation.

Le menu de configuration se ferme automatiquement apres la
derniére rubrique du menu. Vous pouvez a tout moment quitter le
menu de confirmation en appuyant encore une fois pendant 2 se-
condes sur la touche de confirmation.

Equilibrage (contréle) du poids de la touche de mesure
Cette fonction permet de procéder a un équilibrage du poids de la
touche de mesure.

1. Ecran de démarrage

2. En cas de détection d'un mouvement du chariot de mesure, une
valeur numérique assortie a la double position du chariot de me-
sure s'affiche sur I’écran.

3. On considére que le chariot est équilibré lorsque le message OK
s'affiche en position neutre. La procédure d’équilibrage est décrite
dans le chapitre 10.3.

Réglage de la force de mesure

La force de mesure peut étre réglée électroniquement de 0,75 N a
1,5 N. Pour régler la force, appuyer sur les touches ci-contre. Régla-
geenusine: 1N

Détermination du nombre de références
Le nombre des références disponibles pour I'utilisateur peut étre
paramétré (de 1 a 9). A cet effet, appuyer sur les touches suivantes. .




Réglage du coussin d'air
Le débit d'air de la pompe se regle a I'aide des touches suivantes
en fonction de la qualité de la table de travail.

Sensibilité du balayage

La sensibilité du balayage peut étre réglée en fonction du type de
touche de mesure.

- SHORT : pour touches courtes et rigides

- MEDIUM :  pour touches de mesure moyennes

- LONG : pour touches longues ou moins rigides

Remarque :

Les filtres de balayage « MEDIUM » et « LONG » réduisent la robu-
stesse du balayage. La précision et la reproductibilité varient d'un
utilisateur a l'autre.

SmartReverse

La fonction SmartReverse simplifie la mesure de diameétres. En cas
d’activation de cette fonction, I'attention de |'utilisateur est attirée
par un signal acoustique défini et un clignotement des valeurs me-

surées lorsque le point d'inversion est atteint.

- SMART : mode SmartReverse activé
- STANDARD : mode SmartReverse désactivé

Envoi de données (en mode Diamétre et Lignes médianes)
Il est possible de configurer I'envoi des données pour les modes de
mesure Diamétre et Lignes médianes (chapitres 5.3 et 6.3).

-BOTH : envoi simultané du diamétre / de la distance
et de I'entraxe

- DIAMETER : uniquement envoyer le diametre / la distance

- CENTER: uniguement envoyer |I'entraxe

- ALTERN : envoyer le diameétre / la distance lors de la premiére
pression sur le bouton-poussoir et I'entraxe lors de
la deuxiéme pression




Mode de transmission des données

La transmission des valeurs mesurées peut étre configurée de dif-

férentes manieres :

- MANUAL : la transmission de la valeur mesurée se déclenche
en toute simplicité en appuyant sur la touche (36) Transmission
des données.

-AUTO: lavaleur mesurée est automatiquement transmise
apres chaque mesure.

Pour sélectionner la fonction souhaitée, appuyer sur les touches
suivantes.

Deuxiéme ligne de I'écran
En mode de mesure de la hauteur, il est possible de masquer la
deuxieme ligne de I'écran. A cet effet, sélectionner OFF.

Bouton programmable |
Plusieurs fonctions peuvent étre affectées au bouton program-
mable | :

- REF: changement de référence

- PRESET : Preset

-ZERO: remise a zéro (valeur par défaut)
- PRINT : transmission des données

- SUR/DIA : hauteur / diamétre-entraxe

Pour sélectionner la fonction souhaitée, appuyer sur les touches
suivantes.

Bouton programmable I
Plusieurs fonctions peuvent étre affectées au bouton program-
mable Il :

- REF: changement de référence

- PRESET : Preset

- ZERO: remise a zéro

- PRINT : transmission des données

- SUR/DIA : hauteur/ diametre-entraxe (valeur par défaut)

Pour sélectionner la fonction souhaitée, appuyer sur
les touches suivantes.




9.12 Verrouillage de l'unité
L'unité active peut étre verrouillée. Il n'est donc plus possible de la
modifier pendant le mode de travail.

- UNLOCK : unité librement sélectionnable
- LOCK : unité verrouillée

Cote de la jauge d’étalonnage

En cas de calibrage de la touche de mesure avec une autre jauge
d'étalonnage que celle fournie avec I'appareil, la hauteur de cette
jauge d'étalonnage peut étre saisie a I'aide du pavé numérique.

Mode veille

Aprés une durée prédéfinie, I'appareil peut basculer en mode veille
(de 5 a 120 min).

Pour sélectionner la durée avant I'activation du mode veille, ap-
puyer sur les touches suivantes. « OFF » signifie que I'appareil ne
bascule jamais en mode veille.

En mode veille, la LED bleue clignote avec une fréquence d’env.
0,5 Hz. Lorsque la batterie est en cours de charge, elle clignote
avec une fréquence d’environ 2 Hz.

Fréquence du signal acoustique
La fréquence du signal acoustique se regle a I'aide des touches
suivantes.

Volume du signal acoustique
Le volume du signal acoustique se regle a I'aide des touches
suivantes.




9.17 Fonctions au démarrage
La fonction immédiatement disponible au démarrage de I'appareil
peut étre sélectionnée a I'aide des touches suivantes.
-CONST: constante (valeur par défaut)
- DIST : mode de hauteur
-DIA: mode diamétre / entraxe
- MIN : mode Min
- MAX : mode Max
- DELTA: mode Delta

Numéro de série

Cette fonction affiche le numéro de série de I'appareil.

Le modéle et la plage de mesure peuvent étre affichés a I'aide des
touches suivantes.

Version du firmware
Cette fonction permet d'afficher les numéros des versions des dif-
férents firmwares installés sur I'appareil.

- MODULE : firmware de l'unité d'affichage
- MAINBRD : firmware de la machine
-SENSOR : firmware du systéme de balayage

Une pression sur les touches permet d'afficher les versions des dif-
férents firmwares.

Date du dernier calibrage

La date du dernier calibrage s’affiche sur I'écran.
Format : JJJMM/AAAA

Cette information ne peut pas étre modifiée.

Date du prochain calibrage

La date du prochain calibrage peut étre saisie manuellement (for-
mat : JJ/JMM/AAAA).

Aprés une pression sur la touche Zéro, le jour clignote et peut
étre modifié a I'aide des fleches. Le mois et I'année se saisissent en
procédant de la méme manieére.




10.UTILISATION ET REGLAGES

10.1 Balayage

Le taux d'erreur des mesures dépend directement de la qualité du contact
de la touche de mesure avec la piece a contréler (balayage). L'appareil com-
porte tous les éléments requis en vue d'un balayage optimal.

Indicateur de balayage
Affiché a gauche de la valeur mesurée, il représente la zone de balayage (1).

En cas de dépassement de la zone de balayage, les caractéres -.- - - sont
affichés sur I'écran

et un signal acoustique retentit tant que l'indicateur se trouve en dehors de
la zone de balayage. Réduire la précontrainte du palpeur.

Indicateurs du sens de balayage

En plus du signal acoustique, la mesure est également confirmée visuel-
lement par les indicateurs du sens de balayage (2) et par le symbole de
balayage (3).

Signal acoustique
Dés que la force de mesure est atteinte, un signal acoustique confirme que
la valeur a été enregistrée.

10.2 Mesure avec ou sans décalage du coussin dair

Le décalage du coussin d'air sur un plateau de mesure facilite I'utilisation de
I'appareil. L'activation du coussin d’air souléve I'appareil de quelques um. Le
coussin d'air n'est pas uniquement employé en vue de |'activation du déca-
lage de I'appareil, mais également pendant une mesure (par ex. diametre).
Cela vaut en particulier pendant la mesure de piéces de I'industrie lourde.
Les petites pieces peuvent facilement étre déplacées sans activation du cous-
sin d'air de |I'appareil. Cela augmente I'autonomie des appareils

L'intensité du coussin d'air peut étre réglée dans le menu de configuration
(chapitre 9). Il est recommandé de configurer la plus petite valeur possible
afin de réduire I'influence sur la mesure.

Pendant les mesures avec décalage du coussin dair, il est recommandé d’exécuter

L ' \ les fonctions, telles que la remise a zéro de I’écran ou la saisie de la valeur Preset,
avec coussin d'air activé. Cela permet de prendre en compte la valeur du décolle-
ment.




10.3 Equilibrage du logement suspendu du palpeur

Afin de garantir une force de mesure constante dans les deux directions
(mesure vers le haut ou vers le bas), il est nécessaire de procéder a
I’équilibrage du logement suspendu du palpeur en fonction de la touche
de mesure employée.

1

Le bouton de réglage pour I'équilibrage du logement suspendu du palpeur (1)
permet de compenser le poids de la touche de mesure employé. Une fonction,
qui simplifie I'équilibrage, est disponible dans le menu de configuration
(chapitre 9).

10.5 Remplacement de la pile rechargeable

Lorsque I'autonomie de I'appareil n'est plus satisfaisante, la batterie monobloc
doit étre remplacée :

Procurez-vous une batterie monobloc 199112.4035.

Ouvrir le couvercle derriere I'écran

Retirer I'ancienne batterie monobloc et la remplacer par une batterie neuve
(prudence : ne pas inverser la polarité de la fiche de raccordement !)

Bien refermer le couvercle

Recharger les batteries monoblocs neuves

10.6 Recyclage des déchets d’équipements électriques et électroniques

)54

Elimination des déchets d’équipements électriques et électroniques (valable

au sein de I'Union européenne et d’autres pays européens avec systeme de
collecte distinct)

Ce symbole sur le produit ou son emballage signifie qu’il est interdit de trai-
ter ce produit comme des ordures ménagéres. Au lieu de cela, il est doit étre
confié a un point de collecte dédié au recyclage d'appareils électriques et
électroniques. Une élimination correcte du produit garantit la préservation

des ressources et réduit la pollution de I'environnement. Pour de plus amples
informations a propos du recyclage de ce produit, veuillez vous adresser a votre
point de collecte local ou a votre représentant Britsch Riegger.

10.7 Fonction Reset

En cas de blocage, il est possible de forcer le redémarrage électronique.
A cet effet, ouvrir le couvercle derriére I'écran puis enfoncer le bouton
Reset (1) a I'aide d'un stylo.

10.8 Nettoyage

A\

Nettoyer les pieces en plastique de I'appareil ainsi que toutes les piéces de coul-
eur a 'aide d'un chiffon légérement humide. Nettoyer les pieds d’appui a I'aide
d'alcool ou d'alcool a brdler.

Pendant les mesures avec décalage du coussin d’air, il est recommandé d’exécuter
les fonctions, telles que la remise a zéro de |I'écran ou la saisie de la valeur Preset,
avec coussin d'air activé. Cela permet de prendre en compte la valeur du décolle-
ment.




11.SERVICE APRES-VENTE

11.1 Réclamations / réparations

Pour toute réclamation ou réparation, contactez I'entreprise Britsch/Riegger Tools AG ou son
représentant

Pour le transport d'un appareil, employer I'emballage d’origine avec protection de transport
ou un emballage offrant un niveau de sécurité similaire.




12.DIMENSIONS

12.1 FUTURO F4

L : dépend de la touche de mesure employée




13.CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

13.1 FUTURO F4

Fa 700

Plage de mesure 711 (28)

Plage d'utilisation avec deuxieme support de palpeur 1023 (40)

Taux d’erreur, BMPE 6

Reproductibilité, RMPE (2 s) 2(2:4)

Divergence angulaire max. dans le sens de mesure, SMPE 15

Résolution max. 0.001

Plage de réglage de la force de mesure 0.75+1.5

Autonomie 20

Interfaces USB / RS232

Décalage du coussin d'air Oui

Degré de protection IP du systéme de mesure (CEl 60529) P67

Poids 24

Poids max. de la touche de mesure et du porte-touche

Vitesse de réglage manuelle max. 1

Température de service +10 .. +40

Température de stockage -10 .. +40

Humidité relative de I'air (stockage et service) 5 + 75 % (sans condensation)
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1.

NORME DI SICUREZZA

1.1 Informazioni importanti

B> B

TA\B
A\
A\
A\
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A\

Per evitare qualsiasi difetto causato da un uso improprio, leggere attentamente le sequenti istru-
zioni. Britsch/Riegger Tools AG o la sua rappresentanza declina ogni responsabilita in caso di
danni causati da un uso improprio non conforme al presente manuale di istruzioni per |'uso.

Simboli di sicurezza
In questo manuale di istruzioni vengono utilizzati i seguenti simboli di sicurezza:

Avvertenza generale, guida dell’'utente

Pericolo di scossa elettrica

Protezione elettrostatica

Misure precauzionali generali

Protezione contro le interferenze elettrostatiche:

I'elettricita statica puo danneggiare i componenti elettronici dell’apparecchio. Per contrastare
questo tipo di danni, evitare qualsiasi contatto con le estremita dei connettori e delle spine.

In nessun caso lo strumento di misura deve essere smontato. Questo & importante per evitare di
modificare le funzioni dell’apparecchio o incidenti.

Qualsiasi intervento che richieda I'apertura dell’unita elettronica deve essere effettuato da perso-
nale qualificato e autorizzato.

Non esporre lo strumento di misura, i suoi componenti e accessori a pioggia o nebbia. Evitare
inoltre che corpi estranei penetrino nei collegamenti a spina e nelle aperture dello strumento di
misura.

Non coprire o avvolgere I'unita di visualizzazione durante un processo di lavoro. L'unita deve
essere adeguatamente ventilata per evitare il surriscaldamento.

In caso di malfunzionamento dello strumento di misura o di uno qualsiasi dei suoi componenti
(assenza di display, riscaldamento, odori anomali, ecc.), spegnere immediatamente lo strumento
di misura e contattare la rappresentanza di Bratsch/RUegger Tools AG.

Si tratta di uno strumento di misura ad alta precisione. Particolare attenzione dovrebbe essere
prestata per tutta la sua durata di funzionamento. Osservare soprattutto i seguenti punti
- Utilizzare lo strumento di misura su una piastra di misura stabile, piana e pulita.
- Evitare qualsiasi tipo di shock o di vibrazione. Cio potrebbe peggiorare le caratteristiche
dello strumento di misura.
Utilizzare lo strumento di misura in un ambiente privo di vibrazioni.
Evitare |'esposizione diretta ai raggi solari o I'umidita eccessiva.
Evitare la vicinanza a radiatori o condizionatori d'aria.
Osservare le condizioni ambientali indicate.







2. RAFFIGURAZIONE DELL'APPARECCHIO

2.1

Strumento
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2.3 Display
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2.2 Interfacce / connessioni
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Strumento

Alloggiamento superiore portainserti di misura

Vite per regolare I'equilibrio della sospensione del tastatore
Maniglia della slitta di misurazione

Vite di bloccaggio della sospensione del tastatore
Alloggiamento inferiore portainserti di misura
Portainserti di misura con scanalature di posizionamento
Inserto di misura

Maniglia per lo spostamento dell’apparecchio

Pulsante per attivare lo spostamento del cuscino d'aria

e tasti funzione programmabili

Base con spostamento cuscino d'aria dell’apparecchio
Volantino per lo spostamento della slitta di misurazione
Cuscino d'aria e piedini di appoggio

WoONOUVRAWN =

Interfacce / connessioni

Connettore Mini USB
Connettore RS232 per la comunicazione
Connettore per caricabatterie

Display

Simboli di funzione (batteria, unita, funzioni attive, ecc.)

Display superiore

Display inferiore

Simbolo grafico di attivazione della funzione (spia blu)

Interruttore On/Off

Stampa dei valori misurati

Tasto di conferma: commutazione tra modalita Altezza o Diametro o Conferma
Pulsanti funzione e tastiera numerica

Azzeramento del display




3. MESSA IN FUNZIONE

Fornitura

L'imballaggio originale deve contenere i sequenti elementi:

Strumento di misura con unita di visualizzazione

FUTURDO

Portainserti di misura
136600.6305

Inserto di misura
136600.5580

Calibro di registrazione
136600.5750

Caricabatterie
136600.6315

Protezione
136600.6371

Manuale di istruzioni
per l'uso

Certificato di calibrazione ISO

Durante il sollevamento dello strumento di misura dall'imballaggio originale, afferrarlo per la
maniglia (8) e sotto la colonna. In nessun caso I'apparecchio deve essere portato afferrandolo
per la maniglia di movimento della slitta di misura. Conservare I'imballaggio originale per un
ulteriore trasporto.

Se I'apparecchio é stato conservato a temperature inferiori a 5 °C,

attendere qualche ora prima di disimballarlo. Questo € necessario per evitare la formazione di
condensa, che pud avere un effetto negativo sulle parti sensibili dell’apparecchio.




Installazione
Dopo aver disimballato lo strumento, prepararlo come segue:

Pulire i piedi di appoggio sotto la base
con un panno imbevuto di alcool.

Posizionare con cautela I'apparecchio su
una piastra di misurazione pulita.

Fissare I'unita di visualizzazione con le 2
viti al suo supporto.

Collegare lo strumento all’'unita di
visualizzazione utilizzando il cavo HDMI.

Il connettore diritto deve essere collegato all'unita di visualizzazione e il connettore angolare alla
colonna.

L'elettricita statica pud danneggiare i componenti elettronici dell’apparecchio. Per evitare danni di
questo genere, evitare qualsiasi contatto con le estremita del connettore.




Inserire I'inserto di misura nel porta-tastatore e
serrare con la manopola di bloccaggio.
ATTENZIONE: Spingere l'inserto di misura fino a
che non si trovera a livello con il supporto.

Allentare la manopola zigrinata del bloccaggio
della slitta di misura.

Controllare/regolare I'equilibrio della sospensio-
ne del tastatore (capitolo 10.3).

Se I'apparecchio non si accende o il livello della
batteria € basso, eseguire una carica completa
del blocco di batteria (collegare il caricabatterie
all’apparecchio). | blocchi di batteria scarichi
vengono caricati entro circa 3 ore.

Per caricare i blocchi di batteria, utilizzare solo il caricabatterie fornito in dotazione
dell’apparecchio. Non & necessario attendere la fine della carica dei blocchi batteria.
L'apparecchio e pronto per il funzionamento subito dopo aver collegato il caricabatterie.
Non & pericoloso lasciare il caricabatterie collegato in modo permanente. Gli apparecchi
collegati permanentemente vengono alimentati con una carica di mantenimento.

| blocchi di batteria sono agli ioni di litio. Una temperatura ambiente eccessiva puo inci-
dere negativamente sulla capacita dei blocchi di batteria e di conseguenza sull’autono-
mia dell’apparecchio. In caso di temperatura ambiente superiore a 40 C°, non & indicato
caricare la batteria. Una carica impropria della batteria pud provocare una riduzione
della capacita, il surriscaldamento o addirittura a un’‘esplosione e causare notevoli danni.

I blocchi di batteria possono essere caricati e scaricati 300 volte prima che cid comporti
una significativa riduzione della capacita. Il numero di cicli di carica e I'autonomia varia-
no a seconda dell’'operazione.




4. MESSA IN FUNZIONE

4.1 Spostamento: manuale

4.1.1 Spostamento manuale
Lo spostamento manuale della slitta avviene con l'ausilio del volanti-
no.

Avvio

) ) ) B mmE-2 30~
Per accendere I'apparecchio, premere il tasto On/Off per 2 secondi. -
All’'accensione si illuminano tutti i segmenti. @
Per spegnere, premere lo stesso tasto fino a che I'apparecchio non si
spegnera.

L'apparecchio richiede I'attraversamento della posizione di riferimen-
to dopo l'accensione. Spostare lentamente la slitta di misura sopra la
marcatura della posizione di riferimento con |'apposito volantino (la
registrazione del riferimento viene effettuata spostando la slitta ver-
so I'alto). Un segnale acustico conferma |'accettazione del riferimento
e il display inizia a contare. Se il display non inizia a contare, ripetere
la procedura.

Per compensare la dimensione e la deflessione dell'inserto di misu-
ra durante le misurazioni verso I'alto o verso il basso (lati scambiati,
diametro), I'apparecchio chiede di registrare la costante per l'inserto
di misura. Viene visualizzato il valore dell’ultima costante misurata.

Nota 1:

Questa sequenza di misurazione puo essere interrotta premendo il ta-
b4 . . ’ . .

sto —# o il tasto funzione. L'ultimo valore determinato della costante

del tastatore viene preso in considerazione nelle misurazioni.

Nota 2:
La modalita di avvio puo variare in funzione della configurazione
dell’apparecchio (capitolo 9).




Utilizzare il calibro di regolazione per eseguire questa opera-
zione.

Nota:

Si possono utilizzare anche calibri di regolazione differenti. In
questo caso, questi devono essere memorizzati nel menu di
configurazione (capitolo 9).

Tastare la superficie inferiore del calibro di regolazione con il
volantino.

Tastare la superficie superiore con l'ausilio del volantino.

Ripetere le operazioni riportate alle posizioni 5 e 6. Cio per-
mette una determinazione precisa della costante dell'inserto
di misura.

Viene visualizzato e memorizzato il valore della costante del
tastatore. A questo punto |'apparecchio puo essere utilizzato
per le operazioni di misurazione.

La costante del tastatore deve essere nuovamente registrata e memoriz-
zata dopo ogni sostituzione di un inserto di misura, cambio di posizione
del porta-tastatore, regolazione della forza di misura o della sospensio-
ne del tastatore.

@

i"E




PRINCIPALI FUNZIONI DI MISURA

Misurazioni di altezza e diametro / Misurazione
distanza tra gli assi dell'altezza

Per selezionare la modalita di misurazione dell’altezza e del Misurazione diametro /
diametro/ distanza tra gli assi, premere il tasto funzione. Viene distanza tra gli assi
visualizzato il simbolo corrispondente.

Misurazione di altezze

H1 = Misurazione dell’altezza verso il basso (Y)
H2 = Misurazione dell’altezza verso I'alto (i)

H12 = Dimensione della catena

Selezionare la modalita Altezza.

Eseguire un azzeramento o immettere un valore preset su una
superficie di riferimento (vedi capitolo 5.11 e 5.4.2).

Tastatura della superficie verso il basso o verso I'alto. La forza di
misura crescente viene visualizzata nell’indicatore di tastatura.
Al raggiungimento della forza di misura corretta, un segnale
acustico conferma la misura.

Nota:

Il display superiore mostra I'altezza misurata.

Il display inferiore mostra la distanza dalla precedente misurazi-
one dell’altezza (dimensione catena). Questa modalita di visua-
lizzazione puo essere configurata (vedi capitolo 6.7).




Misurazione di diametri e distanze tra gli assi

D = Misurazione diametro (@)
C = Misurazione distanza tra gli assi (®)

Eseguire un azzeramento o immettere un valore preset su una super-
ficie di riferimento (vedi capitolo 5.11 e 5.4.2).

Richiamare la funzione Diametro/Distanza tra gli assi con il tasto fun-
zione.

Diametro interno

Inserire I'inserto di misura nel foro (1) vicino al punto di inversione e
applicare la forza di misura fino a sentire il segnale acustico. Spostare
lateralmente lo strumento di misura (o la parte) per determinare il
punto di inversione (2). La memorizzazione avviene in modo automa-
tico. All’accensione di SmartReverse (capitolo 9) risuona un doppio
segnale acustico.

Tastare un punto vicino al punto di inversione sul

lato opposto (3) del diametro. Spostare lateralmente lo
strumento di misura (o la parte) per determinare il punto di
inversione (4). | valori del diametro e della linea centrale sono
visualizzati sulla prima o seconda riga del display.

Diametro esterno

Posizionare l'inserto di misura sul profilo inferiore vicino al punto di
inversione (1) e applicare la forza di misura fino a sentire il segnale
acustico. Spostare lateralmente lo strumento di misura (o la parte)
per determinare il punto di inversione (2). La memorizzazione avvie-
ne in modo automatico. Rimuovere lentamente l'inserto di misura dal
lato (3).

Tastare in prossimita del punto di inversione, sul lato

opposto (4) del diametro. Spostare lateralmente lo strumento di misu-
ra (o la parte) per determinare il punto di inversione (5). Rimuovere
I'inserto di misura dal lato (6). Diametro e distanza tra gli assi
vengono visualizzati sulla prima o seconda riga del display.

Quando l'inserto di misura viene allentato, i valori del diametro e del-
la distanza tra gli assi vengono visualizzati fino a quando non viene
eseguita una nuova misura.




5.4 Riferimenti

5.4.1 Cambio dei riferimenti
L'uso di riferimenti consente una misurazione parallela a diversi
punti di partenza (=riferimenti).
Il riferimento attuale viene visualizzato nel display in alto a sinistra.
Per cambiare il riferimento, premere il tasto di riferimento e
immettere il numero del riferimento desiderato.

Nota:

Si ha la possibilita di specificare il numero di riferimenti desiderati
(da 1 a 9) (vedi capitolo 9).

Se il numero di riferimenti & limitato a 2, & possibile passare da un
riferimento all’altro premendo un tasto

(non é necessario immettere il numero del riferimento).

5.4.2 Valore preimpostato (preset) di un riferimento
Se viene premuto il tasto Preset, il valore preimpostato assegnato a
un riferimento viene assunto per una misurazione dell’altezza, una

distanza tra gli assi o una misurazione Min / Max.

In modalita diretta (vedi capitolo 6.6) cio avviene nella posizione
attuale dell'inserto di misura.

Si pud assegnare un valore preimpostato ad ogni riferimento. Sele-
zionare il riferimento desiderato e premere il tasto Preset per piu
di 2 secondi. Immettere il valore preimpostato e premere il tasto di
conferma.

Risoluzione

Per selezionare l'intervallo desiderato del valore misurato nel dis- .00 .
play, premere ripetutamente il tasto finché non viene visualizzato
I'intervallo desiderato.

Memorizzazione della costante del tastatore

Per accettare e memorizzare la costante del tastatore, premere il
tasto e ripetere la stessa sequenza dell’accensione dell’apparecchio
(vedi capitolo 4.2, punti 4 - 8).

Nota:

Se il tasto viene premuto una volta, sul display appare il valore at-
tuale. Premendo nuovamente il tasto si interrompe la registrazione
della costante del tastatore e il display torna alla modalita di misura
normale.

La costante del tastatore pud essere immessa anche manualmente
(vedi capitolo 6.6).




5.7 Cambio unita di misura
Le misurazioni possono essere eseguite in “mm” o "inch”.
Per cambiare I'unita di misura, premere il tasto mm/in. L'unita di
misura attuale viene visualizzata in alto a sinistra.
Si ha la possibilita di bloccare questa funzione

(vedi capitolo 9).

Misurazione in modalita Min / Max / Delta

rDeIta

Max =  Misurazione del valore massimo (x.)
Min = Misurazione del valore minimo (~x)
Delta = Differenza tra valore max.- e min. (%)

Le misurazioni in modalita Min, Max e Delta vengono eseguite
sempre a contatto tra il tastatore e una superficie.

Possono essere definiti i sequenti valori:

Min : = Valore minimo della superficie misurata

Max =  Valore massimo della superficie misurata
Delta = Differenza tra valore massimo e minimo

Per la selezione della modalita di misurazione Min, Max o Delta pre-
mere il seguente tasto. La navigazione tra queste modalita avviene
premendo ripetutamente lo stesso tasto.

Nota:

In modalita manuale la differenza tra Min e Max non dovrebbe su-
perare il valore di + 1 mm. Con il motore acceso un’unita di controllo
consente |'acquisizione su tutto il campo di misura dell’apparecchio.

Misurazione in modalita Min o Max

Selezionare la funzione Min o Max. L'indicatore corrispondente mo-

stra la modalita attivata. W
5

Tastare la superficie di misura con I'inserto di misura
e passare con l'inserto di misura lungo il pezzo da analizzare.

Integrazione diametro: la 1° riga mostra la posizione attuale dell’in-
serto di misura. La 2° riga mostra il valore minimo o il valore massi-
mo determinato.

B

Nota:
Un azzeramento o un Preset ripristina il display.

TE




5.8.2 Misurazione in modalita Delta

Selezionare la funzione Delta. Il simbolo corrispondente mostra la 4
modalita attivata.

Tastare la superficie di misura con I'inserto di misura e passare con
I'inserto di misura lungo il pezzo da analizzare. La 1° riga mostra la
posizione attuale dell’inserto di misura. La 2° riga mostra la diffe-
renza tra i valori minimo e massimo misurati (=Delta).

Nota: viene riavviato ad ogni nuova misurazione. Se si preme il
tasto Zero, viene ripristinata la funzione Delta e il display riprende
da zero.

5.9 Media delle ultime 2 misurazioni
Medie:

M1 = Tra 2 assi centrali
M2 = Tra 2 altezze
M3 = Tra Min e Max

M12 = Tra un’asse centrale e un’altezza
M13 = Tra un’asse centrale e un valore Max
M23 = Tra un’altezza e un valore Min

Premendo il tasto del valore medio, viene determinata la media
tra le ultime 2 misurazioni dell'altezza, della distanza tra gli assi,
min. o max. e visualizzata sul 2° display. Queste diverse misurazioni
possono essere combinate tra loro.

Nota:
Dopo la visualizzazione della media & possibile assegnare il valore
zero o un valore preimpostato a questa posizione calcolata.




5.10 Differenza tra le ultime 2 misurazioni
Distanze:

D1 =Tra 2 assi centrali
D2 =Tra 2 altezze
D3 = Tra 2 valori Min-Min, Min-Max o Max-Max

D12 = Tra un’asse centrale e un’altezza
D13 = Tra un’asse centrale e Max
D23 = Tra un’altezza e Max

Premendo il tasto Differenza viene determinata e visualizzata nella
2° riga del display la distanza tra le ultime 2 misurazioni dell’altezza,
della distanza tra gli assi, min. o max. Queste diverse misurazioni pos-
sono essere combinate tra loro.

5.11 Azzeramento del display

Nella modalita di misurazione dell’altezza e premendo il tasto, si
assegna un azzeramento all’ultima superficie tastata.

Nella modalita Diametro / Distanza tra gli assi viene assegnato un
azzeramento all'ultima superficie tastata.

Nella modalita Min o Max |'azzeramento avviene sull'ultimo valore
Min o Max misurato.

Se lo stesso tasto viene premuto per piu di 2 secondi, il display si
inizializza al valore preimpostato del riferimento attuale, indipenden-
temente dall’ultima tastatura.
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6.1

FUNZIONI SUPPLEMENTARI

Misurazione dell’'ortogonalita

Prima di ogni misurazione occorre bloccare la slitta di misura e poi sbloc-
carla di nuovo.

6.1.1 Con comparatore a leva

1.

2.

A\

Inserire un comparatore a leva nel porta-tastatore di misura.

Posizionare il tastatore del comparatore a leva sulla superficie da
testare e azzerarlo.

Per verificare I'ortogonalita, muovere la slitta di misura
in senso verticale.

Per garantire |'ottimale precisione di misura, I'apparecchio deve
essere completamente parallelo alla superficie di misura.

Processo di misurazione (buffer)
Accesso al buffer

Ogni misurazione eseguita viene memorizzata in un buffer che puo
contenere 99 valori. Non appena questo numero viene raggiunto,
ogni nuova misurazione sostituisce il valore piu vecchio.

Per accedere al buffer, premere il seguente pulsante per 2 secondi.
Per uscire dal buffer senza operazione, premere lo stesso tasto per 2
secondi.

6.2.2 Navigazione nel buffer

Per navigare nel buffer, e possibile utilizzare i tasti che si trovano
uno accanto all'altro.

Ogni valore viene visualizzato come segue:

-1° riga del display: posizione nel buffer e funzione

-2° riga del display: valore misurato

>25s

>25s




6.2.3 Operazioni su valori del buffer

Selezione dei valori

Si possono selezionare due valori di buffer per eseguire

calcoli tra di loro.

A questo scopo navigare al valore desiderato e premere il tasto funzione.
Il valore lampegagia. Selezionare il valore successivo

navigando e selezionando come descritto sopra.

Calcolo della differenza

Premendo il tasto Delta, la differenza tra i due valori selezionati

viene calcolata e visualizzata nella 2° riga del display. Se non viene selezi-
onato alcun valore del buffer, il valore visualizzato corrisponde alla diffe-
renza tra il valore massimo e minimo contenuto nel buffer.

Calcolo della media

Premendo il tasto Media |la media dei due valori selezionati viene calcola-
ta e visualizzata nella seconda riga del display.

Se non viene selezionato alcun valore del buffer, il valore visualizzato
corrisponde alla media di tutti i valori del buffer.

Calcolo di Min / Max

Se non e stato selezionato alcun valore del buffer,

premendo il tasto Min/Max si determina il valore minimo del buffer.
Il valore massimo del buffer viene determinato premendo a lungo
(> 2 s) il tasto Min/Max.

6.2.4 Invio dei dati del buffer

Quando il buffer & aperto, premendo il Tasto di trasmissione dati, vengo-
no inviati tutti i valori del buffer (capitolo 7).

6.2.5 Cancellazione del buffer

Premendo a lungo il tasto opposto, vengono cancellati tutti i valori del
buffer.
| valori vengono cancellati anche quando I'apparecchio € spento.




6.3 Misurazione delle distanze e delle linee centrali du-
rante la misurazione della superficie

Distanza interna

Asse centrale verso D1 D13
Distanza tra 2 superfici con la stessa direzione di tastatura 7't
Asse centrale verso D2

Distanza esterna
Asse centrale verso D3

Distanza tra 2 assi centrali
Punto centrale tra 2 assi centrali

Con questa funzione & possibile misurare una linea centrale e una
distanza tra 2 superfici senza passare al diametro. Per attivare que-
sta funzione, premere il tasto Media per 2 secondi. Gli indicatori
delle modalita “Altezza” e "Linea centrale” lampeggiano.

Tastare la 1° superficie e poi la 2° superficie. Quando si solleva il ta-
statore, le visualizzazioni della distanza e della linea centrale vengo-
no congelate sul display.

Azzeramento o Preset sulla linea centrale
E possibile azzerare la linea centrale o immettere un valore
preimpostato.

Distanza tra 2 linee centrali

Premendo il tasto Delta (a sinistra) viene calcolata e

visualizzata nella 2° riga del display la distanza tra le ultime 2 linee
centrali.

Punto centrale di 2 linee centrali
Se viene premuto il tasto Media, si ottiene il punto centrale di 2
linee centrali.




6.4 Inversione della direzione di misurazione

Si ha la possibilita di cambiare la direzione di misurazione (in questo
modo si cambiano le misurazioni dall’alto verso il basso in positivo
invece che in negativo). Questa funzione viene applicata principalmente
durante la misurazione di pezzi che superano il campo di misura dell’ap-
parecchio.

Premere il tasto +/- per 2 secondi. La direzione di misurazione viene
cambiata e il simbolo vicino lampeggia sullo schermo.

Preset

Immediatamente dopo l'inversione della direzione di misurazione, il
valore preimpostato dell'impostazione di riferimento attuale viene
sostituito dall’ultimo valore misurato prima dell’inversione (altezza o
distanza tra gli assi).

Premendo il tasto Preset, il display si inizializza su quest’ultimo valore.
Il valore preimpostato ritorna quindi al suo valore originale. Il rispettivo
indicatore viene visualizzato finché la funzione ¢ attiva.

Processo:

Misurare il pezzo normalmente.

Quindi ruotare il pezzo dopo aver raggiunto il campo di misura
disponibile.

Cambiare la direzione di misurazione.

Ripetere I'ultima misurazione (tastatura della superficie o determi-
nazione di una distanza tra gli assi).

Premere il tasto Preset (sul display appare I'ultimo valore misurato).

Continuare le misurazioni.

Uscire dalla funzione
Premere nuovamente il tasto +/- per 2 secondi per uscire dalla funzione.




6.5 Cambio del porta-tastatore

Con questa funzione si pud passare da un porta-tastatore all’alto e man-
tenere lo stesso riferimento.

Per attivare questa funzione di cambio porta-tastatore, premere il se-
guente tasto per 2 secondi.

Processo:

Prima di rimuovere I'inserto di misura, tastare la superficie o una
distanza tra gli assi e attivare la funzione di cambio porta-tastatore.
Il simbolo della funzione lampeggia.

Montare l'inserto di misura sull’altro porta-tastatore o ruotarlo
verso |'alto.

Tastare nuovamente la superficie tastata per ultima o determinare
la distanza tra gli assi.

Premere il tasto Preset (il display riprende I'ultimo valore misurato).

Questo procedimento puo essere interrotto in qualsiasi momento
premendo il tasto di conferma.

Uscire dalla funzione

6.6 Immissione manuale della costante dell’inserto di misura

La costante dell’inserto di misura pud essere immessa manualmente. A
questo scopo premere per 2 secondi il tasto funzione indicato a lato e
immettere il valore desiderato con l'ausilio della tastiera. Confermare
premendo il tasto di conferma. Il valore memorizzato viene preso in
considerazione durante le misurazioni. Ad ogni nuova registrazione della
costante il valore nuovo sostituisce il quello vecchio.

A La costante € un componente essenziale per le misurazioni bidi-
rezionali. E necessario prestare la massima attenzione quando si
interpretano i risultati delle misurazioni dopo che il valore & stato
inserito manualmente.




6.7 Modalita di visualizzazione

Nella modalita di misurazione dell’altezza la visualizzazione del valore
puo essere effettuata in 2 modi:

Modalita di visualizzazione “Standard”

La riga superiore mostra costantemente la posizione attuale dell’inser-
to di misura. E fissato sul valore misurato durante I'esecuzione della
tastatura. Durante la tastatura, la riga inferiore indica la distanza
dall'altezza misurata in precedenza (dimensione della catena). Se la
forza di misura viene meno, questo valore viene sostituito dal valore
dell’ultima misura.

Visualizzazione "Diretta”

La riga superiore mostra costantemente la posizione attuale dell’inser-
to di misura. Non e fisso durante la tastatura. La riga inferiore mostra il
valore fisso dell’'ultima misurazione.

Per attivare la visualizzazione “diretta”, premere per 2 secondi il tasto
indicato a lato. Cio vale anche per disattivare questa modalita. Con la
visualizzazione “diretta” attivata, appare il seguente simbolo in alto
sul display principale.

Nota 1:
Le modalita di visualizzazione "Standard” e “Diretta” valgono soltanto
per le misurazioni dell’altezza.

Nota 2:

Durante la trasmissione di dati in questa modalita viene trasmessa
la posizione attuale dell’inserto di misura e non il valore dell’ultima
tastatura.

6.8 Fattore di restringimento

Qui si puo inserire un fattore di restringimento, ad esempio nella
costruzione di modelli. In linea di massima, questa funzione permet-
te di "dilatare” o di "ridurre” il sistema di misurazione di un fattore
definito, vale a dire che tutti i valori misurati vengono moltiplicati per
questo fattore.

Per attivare questa funzione tener premuto per 2 secondi il tasto a
lato. Immettere il fattore di restringimento desiderato (tra 0,7 e 1,2) e
premere il tasto di conferma.

Se il fattore di restringimento ¢ diverso da ”1”, nella parte superiore
dello schermo appare il simbolo a lato.




6.9 Compensazione della temperatura

Se la temperatura ambiente e diversa da 20 °C, & possibile compensare
la misurazione in funzione della temperatura ambiente effettiva e del
rispettivo coefficiente di dilatazione del pezzo. In questo modo i valori
visualizzati vengono convertiti alla temperatura standard di 20 °C.

Per attivare la compensazione della temperatura, premere il tasto a

destra per > 2 secondi.

Immettere la temperatura ambiente effettiva (valore tra 10 e 40,
unita [° C]) e confermare con il tasto di conferma.

Immettere il valore del coefficiente di dilatazione del pezzo (valore t
ra 0 e 200, unita [10-6 K-1]) e confermare con il tasto di conferma.

Se la temperatura immessa devia dal valore 20°, sul display appare una
IITII.
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7. TRASMISSIONE DATI E STAMPA

L'apparecchio ha 2 interfacce:

Mini USB

Questo si trova dietro I'unita di visualizzazione e permette un colle-
gamento molto semplice a un PC per la trasmissione dei dati, aggior-
namenti, diagnostica, ecc.

RS232

Questo connettore si trova dietro il misuratore di altezza. Permette
una normale connessione con dispositivi esterni rappresentati con
RS232 come stampanti o computer. E anche la porta per la comunicazi-
one wireless.

Nota:
| valori misurati vengono trasmessi nello stesso formato e allo contem-
poraneamente a entrambe le porte.

7.1 Connessione via Mini USB

La connessione a un PC richiede un cavo mini-USB cosi come il software
di comunicazione DataTransfer.

Cavo
Cavo USB A-Mini B: 136600.6360

Software
Il software DataTransfer & disponibile a titolo gratuito e puo essere
richiesto alla BrUtsch/RUegger Tools AG o alla sua rappresentanza

Procedura di trasmissione dati

1. Awviare il software DataTransfer

2.  Collegare I'apparecchio al PC servendosi del
cavo (136600.6360) e attendere che il collegamento sia stabilito.
Cliccare sull’applicazione alla quale si intende trasferire i dati (ad
es. Microsoft Excel)

4. Premere il tasto di trasmissione dati. |l valore viene trasmesso alla
posizione segnata. E anche possibile una trasmissione automatica
dei dati dopo ogni misurazione (capitolo 9).

Formato
Il formato del valore trasmesso corrisponde al valore digitale del dis-
play in codice ASCII.

In caso di una trasmissione simultanea dei due valori in modalita Dia-
metro/Distanza tra gli assi (capitolo 9), i medesimi vengono separati da
un LF (Line Feed).




7.2 Connessione via RS232 / wireless

Connessione a una stampante seriale
Stampante 136600.6380. Sono inclusi il cavo RS232, il caricabatterie e un
supporto per il fissaggio della stampante all’apparecchio.

Connessione al PC con cavo RS232
Cavo 136600.6355

Connessione wireless a un PC
Sistema wireless di trasmissione dati 136600.6361

Software

Il software DataTransfer & disponibile a titolo gratuito e pud essere richie-
sto alla Brutsch/Riegger Tools AG o alla sua rappresentanza.

E possibile utilizzare qualsiasi altro software di comunicazione R5232
(Vmux, Hyperterminal, ecc.).

Procedura di trasmissione dati

1.  Stampare la stampante o il PC all'interfaccia RS232 dell’apparecchio.

2. Awviare e configurare il software di comunicazione.

3.  Premere il tasto di trasmissione dati. E anche possibile una trasmissi-
one automatica dei dati dopo ogni ciclo di tastatura (capitolo 9).

Trasmissione dati (Opto-RS)

- Velocita: 4800 Baud
- Codice ASCII: 7 Bits

- Parita: pari

Bit di stop: 1

- Handshake: senza

Formato

Il formato del valore trasmesso corrisponde al valore numerico del display
in codice ASCIIL. In caso di una trasmissione simultanea dei due valori in
modalita Diametro/Distanza tra gli assi (capitolo 9), i medesimi vengono
separati da un EOT (End of Transmission).




8. CONTROLLO REMOTO DELLO STRUMENTO

Lo strumento pud essere controllato a distanza con codici ASCII tramite la porta RS232.

La porta RS232 deve essere configurata su OPTO RS (vedi capitolo 9).

Possono essere trasmessi simultaneamente fino a 64 comandi di controllo.

Se viene eseguita una sequenza di comandi di controllo, non & possibile accedere alle fun-
zioni della tastiera.

A partire dal primo errore, vengono annullati tutti i comandi di controllo successivi.
Quando si verifica un errore, non saranno accettati ulteriori comandi di controllo, tranne
che: "ERR?"”, "IERR"” e "RST".

8.1 Caratteristiche dei comandi di controllo

Alcuni comandi di controllo possono essere eseguiti unicamente se I'apparecchio é stato pre-
disposto secondo una specifica configurazione (caratteristiche dei comandi di controllo). Alla
trasmissione di un comando di controllo viene emesso un messaggio di errore senza che venga
rispettata la caratteristica necessaria.

Lista delle caratteristiche dei comandi di controllo:
1.  ATTR_REF => Il riferimento deve essere preso.
2.  ATTR_CONST => La costante del tastatore deve essere stata misurata.

8.2 Lista dei comandi di controllo

Caratteristica Comando di controllo Descrizione

1,2 PRI Stampa il valore attuale visualizzato.

1,2 ? Stampa il valore attuale visualizzato.

1,2 Ripristino dei valori Min. e Max.

Stampa i valori dello strumento.

Imposta |'unita attuale in pollici.

Imposta |'unita attuale in mm.

Blocca tutti i tasti della tastiera (alias di: LCK0123456789.E).

Sblocca tutti i tasti della tastiera (alias di: ULK0123456789.E).

Imposta la modalita attuale su "Distanza tra gli assi".

Imposta la modalita attuale su "Diametro".

Imposta la modalita attuale su "Delta".

Imposta la modalita attuale su "Normale" (altezza).

Imposta la modalita attuale su "Max".

Imposta la modalita attuale su "Min".

Stampa la modalita attuale ("NOR", "DIA", "AXI", "MIN", "MAX" o "DEL")




Caratteristica Comando di controllo Descrizione

POSE Attiva la stampa automatica della posizione in seguito a un movimento.

POSD Disattiva la stampa automatica della posizione in seguito a un movimento.

ZERO Inizializza il display a zero

PRE Visualizza il valore preimpostato.

PRE+{num} Registra il valore preimpostato.

PRE? Stampa il valore preimpostato.

REFx Seleziona il riferimento immesso (dove "x" eéda 1a9)

RES2 Imposta la risoluzione a 0,001 mm o 0,00005 in.

RES3 Imposta la risoluzione a 0,01 mm o 0,0005 in.

RST Ripristino dello strumento (come "ERR").

UNI? Stampa Il'unita di misura attuale.

UNI1 Attiva la conversione pollici <-> millimetri.

UNIO Disattiva la conversione pollici <-> millimetri.

VER? Stampa con un titolo tutte le versioni del firmware dello strumento.

VER1? Stampa la versione del modulo senza titolo.

VER2? Stampa la versione del mainboard senza titolo.

VER3? Stampa la versione del sensore senza titolo.

PCAL? Stampa I'ultima data di calibrazione.

NCAL? Stampa la prossima data di calibrazione.

LCK+{seq} Blocca tasti specifici. (Dove 'seq' = '0123456789.E' e '+' oppure '-)

ULK+{seq} Sblocca tasti specifici. (Dove 'seq' = '0123456789.E' e '+' oppure '-)

LN20 Disattiva la seconda riga del display.

LN21 Attiva la seconda riga del display.

PONCE[1]0] Attiva/disattiva la funzione "Stampa una volta".

PONCE? Stampa la funzione "Stampa una volta".

CHHOLD Seleziona la funzione Porta-tastatore.

CONST Seleziona a funzione Costante del tastatore.

CONST? Stampa la costante del tastatore.

ERR? Stampa I'ultima segnalazione di errore.

IERR Ripristino della segnalazione di errore

UERRE Attiva il modo errore (lo strumento si blocca dopo un errore)

UERRD Disattiva la modalita di errore (doppio segnale acustico dopo un errore)




9 CONFIGURAZIONE

Si possono configurare i diversi parametri dell’apparecchio. Premere il
tasto di conferma per 2 secondi per accedere al menu di configura-
zione.

Premendo nuovamente il tasto di conferma si passa alla voce di
menu successiva.

Il menu di configurazione si chiude automaticamente dopo aver
raggiunto l'ultima voce di menu. E possibile uscire dal menu di
configurazione in qualsiasi momento premendo nuovamente il
tasto di conferma per 2 secondi.

Taratura (controllo) del peso dell’inserto di misura
Questa funzione permette la taratura del peso dell’inserto
di misura.

1. Visualizzazione iniziale

2. Non appena viene rilevato un movimento della slitta di misura,
viene visualizzato un valore digitale adatto alla doppia posizione
della slitta di misura.

3. La slitta di misurazione & da considerarsi bilanciata quando I'OK
e visualizzato in posizione neutra. La procedura di taratura & de-
scritta in capitolo 10.3.

Regolazione della forza di misura

La forza di misura puo essere regolata elettronicamente da 0,75 N
a 1,5 N. Per regolare la forza, premere i tasti indicati a lato. Im-
postazione di fabbrica: 1 N

Definizione del conteggio di riferimento
Il numero dei riferimenti a disposizione dell’'utente puo essere
parametrizzato (1 + 9). A tale scopo premere i seguenti tasti.




Regolazione del cuscino d'aria
La portata d’aria della pompa puo essere regolata in base alla qua-
lita del piano di lavoro utilizzando i seguenti tasti.

Sensibilita di tastatura

La sensibilita della tastatura puo essere regolata a seconda del tipo
di inserto di misura.

- SHORT: Per inserti corti e rigidi

- MEDIUM:  Per inserti di misura medi

- LONG: Per inserti lunghi o meno rigidi

Nota:

| filtri di tastatura "“MEDIUM"” e "LONG" riducono la robustezza
del processo di tastatura. La precisione e la ripetibilita variano a
seconda dell’utente.

SmartReverse

La funzione SmartReverse facilita la misurazione dei diametri.
Attivando questa funzione, I'utente viene informato da un deter-
minato segnale acustico e dal lampeggio dei valori misurati che il

punto di inversione é stato raggiunto.

- SMART: Modalita SmartReverse attivata
- STANDARD: Modalita SmartReverse disattivata

Trasmissione di dati (in modalita Diametro e Linea centrale
E possibile configurare la trasmissione dei dati per le modalita di
misura Diametro e Linea centrale (capitolo 5.3 e 6.3).

- BOTH: Trasmissione simultanea di Diametro / Distanza
e Distanza tra gli assi

- DIAMETER: Trasmettere solo Diametro / Distanza

- CENTER: Trasmettere solo Distanza tra gli assi

- ALTERN: Trasmettere Diametro / Distanza alla prima pressione
del pulsante e la Distanza tra gli assi alla seconda
pressione




Modalita di trasmissione dati

La trasmissione dei valori di misura pud essere configurata in

modo differente:

- MANUAL: La trasmissione del valore misurato avviene
semplicemente premendo il tasto (36) Trasmissione
dati.

- AUTO: Il valore misurato viene trasmesso automaticamente
dopo ogni misurazione.

Per selezionare la funzione desiderata,
premere i seguenti tasti.

Seconda riga del display
Nella modalita di misurazione dell’altezza & possibile nascondere
la 2° riga del display. A questo scopo selezionare OFF.

Manopola programmabile |
Alla manopola programmabile | possono essere assegnate
diverse funzioni:

- REF: Cambio di riferimento

- PRESET:  Valore preimpostato

- ZERO: Azzeramento (valore Standard)

- PRINT: Trasmissione dati

- SUR/DIA: Altezza/Diametro-Distanza tra gli assi

Per selezionare la funzione desiderata,
premere i seguenti tasti.

Manopola programmabile I
Alla manopola programmabile Il possono essere assegnate
diverse funzioni:

- REF: Cambio di riferimento

- PRESET:  Valore preimpostato

- ZERO: Azzeramento

- PRINT: Trasmissione dati

- SUR/DIA: Altezza/Diametro-Distanza tra gli assi
(valore standard)

Per selezionare la funzione desiderata,
premere i seguenti tasti.




9.12 Blocco unita
E possibile bloccare I'unita attiva cosi che non possa piu essere cam-
biata nella modalita di lavoro.

- UNLOCK: unita liberamente selezionabile
- LOCK: unita bloccata

Misura del calibro di registrazione

Se la calibrazione dell’inserto di misura deve essere eseguita con
un calibro di registrazione, diverso da quello fornito in dotazione
dell’apparecchio, I'altezza di questo calibro di registrazione puod
essere immessa tramite il tastierino numerico.

Stato di stand-by

L'apparecchio puo essere impostato in stato di stand-by dopo un
tempo prestabilito (5 + 120 min).

Per selezionare la durata prima dello stand-by, premere i sequenti
tasti. "OFF” significa che I'apparecchio non passa mai allo stato di
stand-by.

Nella modalita standby, il LED blu lampeggia a circa 0,5 Hz. Quan-
do la batteria viene caricata, lampeggia a circa 2 Hz.

Frequenza del segnale acustico
La frequenza del segnale acustico puo essere regolata utilizzando
i seguenti tasti.

Volume del segnale acustico
Il volume del segnale acustico puo essere regolato utilizzando i
seguenti tasti.




9.17 Funzioni all’avvio
La funzione dell’apparecchio immediatamente disponibile all’avvio
puo essere selezionata con i seguenti tasti.
- CONST:  costante (valore Standard)
- DIST: modalita Altezza
- DIA: modalita Diametro-Distanza tra gli assi
- MIN: modalita Min
- MAX: modalita Max
- DELTA: modalita Delta

Numero di serie

Questa funzione mostra il numero di serie dell’apparecchio.
Modello e campo di misura possono essere visualizzati con i se-
guenti tasti.

Versione firmware
Questa funzione visualizza il numero di versione dei diversi
firmware dell’apparecchio.

- MODULE: Unita di visualizzazione firmware

- MAINBRD: Firmware macchina
- SENSOR: Firmware sistema di tastatura

Premendo i tasti si accede alle diverse versioni del firmware.

Ultima data di calibrazione

Viene visualizzata la data dell’ultima calibrazione.
Formato: GG.MM.AAAA

Questa informazione non puo essere modificata.

Data di calibrazione successiva

La data della calibrazione successiva puo essere immessa manual-
mente (formato: GG.MM.AAAA).

Se si preme sul tasto Zero, il giorno lampeggia e puo essere modi-
ficato con le frecce. Il mese e I'anno vengono immessi nello stesso
modo.




10.APPLICAZIONE E IMPOSTAZIONI

10.1 Tastatura

Il limite di errore delle misurazioni dipende direttamente dalla qualita del
contatto dell'inserto di misura con il pezzo da testare (tastatura). L'apparec-
chio fornisce tutti gli elementi necessari per una tastatura ottimale.

Indicatore di tastatura
A sinistra del valore misurato, esso rappresenta la zona di tastatura (1).

Se la zona di tastatura viene superata, il display visualizza -.- - - e risuona un
segnale acustico finché l'indicatore si trova al di fuori della zona di tastatura.
Ridurre il precarico del tastatore.

Indicatori di direzione di tastatura
Oltre al segnale acustico, la misurazione viene confermata anche otticamente
dagli indicatori di direzione di tastatura (2) e dal simbolo di tastatura (3).

Segnale acustico
Al raggiungimento della forza di misura, un segnale acustico conferma la
registrazione del valore.

10.2 Misurazione con / senza spostamento del cuscino d’aria

Lo spostamento del cuscino d’aria su una piastra di misura facilita il coman-
do dell’apparecchio. L'attivazione del cuscino d'aria solleva I'apparecchio di
alcuni pm. Il cuscino d'aria non solo viene attivato per muovere I'apparecchio,
ma puo essere utilizzato anche durante una misurazione (ad es. diametro).
Cio vale in particolare durante la misurazione di parti dell'industria pesante.
Le piccole parti possono essere facilmente spostate senza attivare il cuscino
d’'aria dell’apparecchio. Questo aumenta |'autonomia degli apparecchi

L'intensita del cuscino d'aria pud essere impostata nel menu di configurazio-
ne (capitolo 9). Dovrebbe essere impostato sul valore piu piccolo possibile per
ridurre I'influsso sulla misurazione.

Durante le misurazioni con spostamento del cuscino d’aria & necessario eseguire

A le funzioni come I'azzeramento del display o I'immissione del valore preim-
postato con il cuscino d’aria attivato. Questo & necessario per tener conto anche
del valore di sollevamento.




10.3 Regolazione dell’equilibrio della sospensione del tastatore

Per garantire una forza di misura costante in entrambe le direzioni
(misurazione verso |'alto o verso il basso),

€ necessario regolare I'equilibrio della

sospensione del tastatore in funzione

dell'inserto di misura utilizzato.

La manopola per regolare I'equilibrio della sospensione
del tastatore (1) permette di compensare il peso
dell’inserto di misura utilizzato. Una funzione

che semplifica la regolazione si trova nel

menu di configurazione (capitolo 9).

10.5 Cambio batteria

Se I'autonomia dell’apparecchio non & piu soddisfacente,
€ necessario sostituire il blocco di batteria:

Procurarsi un blocco di batteria 199112.4035.

Aprire il coperchio dietro il display

Rimuovere il vecchio blocco di batteria e sostituirlo
con uno nuovo (attenzione: tener conto della polarita
del connettore!)

Chiudere per bene il coperchio

Caricare il nuovo blocco di batteria

10.6 Riciclaggio di componenti elettrici
ed elettronici usati

Europea e in altri Paesi europei con sistema di raccolta differenziata)

Questo simbolo sul prodotto o sulla confezione significa che questo prodotto
non deve essere trattato come rifiuto domestico. Invece deve essere portato in
un punto di smaltimento adeguato per il riciclaggio di apparecchiature elettri-
che ed elettroniche. Se il prodotto viene smaltito correttamente, si risparmiano
le risorse e si protegge I'ambiente. Per informazioni piu dettagliate sul riciclag-
gio di questo prodotto, contattare il punto di raccolta locale o il rappresentan-
te Britsch Riegger.

ﬁ Smaltimento di vecchi elementi elettrici ed elettronici (valido nella Unione

10.7 Funzione di ripristino
In caso di blocco, & possibile
forzare il riavvio elettronico. A questo scopo aprire il coperchio dietro il displa
e premere il pulsante Reset (1) con l'ausilio di una spina.

10.8 Pulizia
Pulire le parti in plastica dell’apparecchio e tutte le parti colorate con un panno
leggermente inumidito. Pulire i piedini di appoggio con alcool o spirito.

Durante le misurazioni con spostamento del cuscino d’aria & necessario eseguire

A le funzioni come I'azzeramento del display o I'immissione del valore preimpostato
con il cuscino d'aria attivato. Questo & necessario per tener conto anche del valore
di sollevamento.




11.SERVIZIO CLIENTI

11.1 Reclami / Riparazioni

In caso di reclami o riparazioni, si prega di contattare la
Brutsch/RUegger Tools AG o la sua rappresentanza

Per il trasporto di un apparecchio, utilizzare I'imballaggio originale con dispositivo di sicurezza
per il trasporto o una confezione adeguatamente sicura.




12.DIMENSIONI

12.1 FUTURO F4

L: dipende dall’inserto di misura utilizzato




13.DATI TECNICI

13.1 FUTURO F4

F4

Campo di misura

700
711 (28)

Campo di applicazione con secondo porta-tastatore

1023 (40)

Limite di errore, BMPE

6

Ripetibilita, RMPE (2s)

2(2:4)

Deviazione angolare max. in direzione di misurazione , SMPE

15

Risoluzione max.

0.001

Campo di regolazione forza di misura

075+1.5

Autonomia

20

Interfacce

USB / RS232

Spostamento del cuscino d'aria

Si

Grado di protezione IP del sistema di misurazione (CEl 60529)

Peso

Peso max. dell'inserto di misura e del supporto

Velocita manuale max. di spostamento

1

Temperatura d'esercizio

+10 .. +40

Temperatura di magazzinaggio

-10 .. +40

Umidita relativa dell'aria (magazzino e fabbrica)

5+ 75 % (senza formazione di condensa)
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1. NORMAS DE SEGURIDAD

B> B

A
A
A
A
A
A
A

Informacion importante

A fin de prevenir cualquier problema derivado de un uso incorrecto del producto,

le rogamos que lea detenidamente las siguientes instrucciones. Britsch/Rliegger Tools AG o su
representante

no asumira ninguna responsabilidad por los dafios causados por el uso inadecuado y no confor-
me con el presente manual de instrucciones.

Simbolos de seguridad
En el presente manual se utilizan los simbolos de seguridad que se indican a continuacion:

Advertencia general, consejo de uso

Riesgo eléctrico

Proteccion electrostatica

Precauciones generales

Proteccién frente a las interferencias electrostaticas:

La electricidad estatica puede causar dafios en los componentes electrénicos del instrumento de
medicion. Para prevenir este tipo de dafios, se debe evitar cualquier contacto con las conexiones
y los conectores.

El instrumento de medicién no se debe desarmar bajo ningun concepto, ya que podria verse
alterada su capacidad de funcionamiento o podria producirse un accidente.

Si fuera necesario abrir la unidad electrénica por algin motivo, solo debera hacerlo personal
debidamente cualificado y autorizado.

El instrumento de medicién, sus componentes y sus accesorios no se deben exponer a la lluvia
ni a ningun otro tipo de precipitacién liquida. Asimismo, se debe evitar que entren cuerpos
extrafos en las conexiones y aberturas del instrumento de medicién.

No se debe cubrir ni tapar la unidad de visualizacién durante el uso del aparato. La unidad se
debe mantener bien ventilada para evitar que se sobrecaliente.

Si surge algun problema con el instrumento de mediciéon o con uno de sus componentes (no se
muestra nada, se calienta, se nota un olor extrafo, etc.), se debera apagar inmediatamente y se
debera poner en contacto con Britsch/Riegger Tools AG o con su representante.

Este aparato es un instrumento de medicion de alta precisiéon. Por este motivo, se debe tratar

con mucho cuidado durante toda su vida de servicio. En especial, se debe prestar atencién a lo

siguiente:

- El instrumento de medicion se debe utilizar sobre una superficie de medicién estable,
planay limpia.

- Se debe evitar cualquier impacto o sacudida, ya que ello podria afectar negativamente a las
caracteristicas de rendimiento del instrumento de medicién.

- El instrumento de medicién debe utilizarse en un entorno libre de vibraciones.

- Se debe evitar la exposiciéon a la luz directa del sol o a un exceso de humedad.

- Se debe evitar que el aparato se coloque cerca de sistemas de calefaccién o aire acondicionado.

- Se deben respetar las condiciones ambientales especificadas.







2. DESCRIPCION DEL APARATO

2.1

Instrumento
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Instrumento

Alojamiento superior para el soporte del inserto de medicién
Tornillo de ajuste de equilibrado de la suspensiéon de palpado flotante
Empuiadura del carro de medicién

Tornillo de bloqueo de la suspension de palpado

Alojamiento inferior para el soporte del inserto de medicion
Soporte del inserto de mediciéon con ranuras de posicionamiento
Inserto de medicién

Empuiadura para mover el aparato

Boton para activar el colchén de aire de desplazamiento

y botones de funcién programables

Base con el colchén de aire de desplazamiento del aparato
Rueda manual de desplazamiento del carro de medicion
Colchén de aire y pies de apoyo

Interfaces y conexiones

Conexién Mini USB
Conexion de comunicacion RS232
Conexién para el cargador

Pantalla

Simbolos (bateria, unidad, funciones activas, etc.)
Linea superior se la pantalla

Linea inferior de la pantalla

Indicador de activacion de las funciones (piloto azul)
Boton de encendido y apagado

Impresién de los valores de medicién

Boton de confirmacion: cambio entre el modo de
altura o didmetro y confirmacion

Botones de funcién y teclado numérico

Puesta a cero de la pantalla




3. INSTALACION

Volumen de suministro

El embalaje original contiene los elementos que se indican a continuacién:

Instrumento de medicion con la unidad de visualizacion

FUTURDO

Soporte para el inserto de medicion
136600.6305

Inserto de medicion
136600.5580

Calibre de ajuste
136600.5750

Cargador
136600.6315

Cubierta de proteccién
136600.6371

Manual de instrucciones

Certificado de calibracion 1SO

Para extraer el instrumento de medicion del embalaje original, se debe sujetar por la empufiadu-
ra (8) y por debajo de la columna. No se debe utilizar bajo ningtin concepto la empuiadura de
desplazamiento del carro de medicion para transportar el aparato. Guarde el material de emba-
laje original por si fuera necesario volver a transportar el aparato.

Si el aparato ha estado almacenado en un lugar con una temperatura inferior a 5 °C,

antes de desempaquetarlo se debe esperar algunas horas. para evitar que se forme condensa-
ciéon, ya que esta podria afectar a los componentes sensibles del aparato.




3.2 Instalacién
Una vez extraido del embalaje, prepare el instrumento tal como se explica a continuacion:
Limpie los pies de apoyo que hay
debajo de la base con un pafio

humedecido con alcohol.

Coloque el aparato cuidadosamente
sobre una superficie de medicion limpia.

Fije la unidad de visualizacion en
su soporte utilizando los 2 tornillos.

Conecte el instrumento a la unidad
de visualizacion con el cable HDMI.

A El conector recto se debe conectar a la unidad de visualizacién y el acodado a la columna.

La electricidad estatica puede causar dafios en los componentes electrénicos del aparato. Para
evitar que se produzcan dafios de este tipo, se debe evitar cualquier contacto con las conexiones.




Coloque el inserto de medicién en el soporte
para palpador y fijelo con el mando de bloqueo.
ATENCION: Introduzca el inserto de medicién
hasta que esté enrasado con el soporte.

Suelte el tornillo moleteado de bloqueo del car-
ro de medicién.

Compruebe el equilibrio del alojamiento flo-
tante del palpador y ajustelo si es necesario
(capitulo 10.3).

Si el aparato no se enciende o si la bateria tiene
poca energia, realice una carga completa de

la bateria (conecte el cargador al aparato). La
bateria vacia tarda aproximadamente 3 horas en
cargarse.

Para cargar la bateria Gnicamente se debe utilizar el cargador suministrado con el
aparato. No es necesario esperar a que termine de cargarse la bateria. El aparato se
puede utilizar inmediatamente después de conectar el cargador. No es peligroso dejar el
cargador conectado de forma permanente. Cuando el aparato estd conectado de forma
permanente, entra en el modo de carga de conservacion.

La bateria utilizada es de iones de litio. Una temperatura ambiente demasiado alta pu-
ede afectar a la capacidad de la bateria y, por consiguiente, a la autonomia del aparato.
Se desaconseja cargar la bateria si la temperatura ambiente es superior a 40 °C. Una
carga inadecuada de la bateria puede provocar una reduccién de su capacidad, sobreca-
lentamiento o incluso una explosién, en cuyo caso podrian producirse dafos graves.

La bateria se puede cargar y descargar 300 veces antes de que su capacidad empiece a
verse afectada de forma perceptible. El nimero real de ciclos de carga y la autonomia de
la bateria pueden variar en funcion de las condiciones de uso.




4. PUESTA EN SERVICIO

4.1 Desplazamiento: manual

4.1.1 Desplazamiento manual
El desplazamiento manual del carro se realiza por medio de la rueda
manual.

Encendido

B mmE-2 30~
Para encender el aparato, mantenga pulsado durante 2 segundos el -
botén de encendido y apagado. Cuando se enciende el aparato se @
iluminan todos los segmentos.

Para apagar, mantenga pulsado el mismo botén hasta que se apague
el aparato.

>25s

Después de arrancar, el aparato solicita que se sobrepase la refe-
rencia. Utilizando la rueda manual, mueva lentamente el carro de
medicion por la marca que indica la posicion de referencia (el regis-
tro de la referencia se realiza moviendo el carro hacia arriba). Suena
una sefal acustica para indicar que se ha registrado la referencia y se
inicia una cuenta en la pantalla. Si la pantalla no empieza a contar,
repita la operacion.

Para compensar el tamano y la flexiéon del inserto de medicién en los
procesos de medicién hacia arriba o hacia abajo (superficies inver-
tidas, diametro), el aparato solicita que se registre la constante del
inserto de medicién. Se muestra el valor correspondiente a la ultima
constante medida.

Observacion 1:

Esta secuencia de medicion se puede interrumpir pulsando el boton —§
o el botén de funcidén. En los procesos de medicién se tiene en cuenta
el ultimo valor determinado para la constante del palpador.

Observacion 2:
El modo inicial puede variar en funcion de la configuracién del apara-
to (capitulo 9).




Para realizar esta operacién, utilice el calibre de ajuste sumini- @
strado con el aparato.

I\J |
Observacion:
También se pueden utilizar otros calibres de ajuste. Para ello,
sin embargo, se deberan guardar en el menu de configuracién
(capitulo 9).

Utilizando la rueda manual, establezca contacto con la super-
ficie inferior del calibre de ajuste.

Utilizando la rueda manual, establezca contacto con la super-
ficie superior.

Repita los pasos 5y 6. De esta manera, se determina con pre-

cision la constante del inserto de medicién.

Se muestra el valor de la constante del palpador y se guarda.
El aparato ya esta preparado para realizar mediciones.

La constante del palpador se debe registrar de nuevo y guardar siempre
cada vez que se cambia el inserto de medicién, se cambia la posicion del
soporte para palpador o se modifica la fuerza de medicion o la suspen-
sion de palpado flotante.




FUNCIONES DE MEDICION PRINCIPALES

Medicion de altura y diametro/linea central
Medicién de la altura

Para seleccionar los modos de medicion de altura y diametro/
linea central, pulse el botén de confirmacién. Se muestra el sim-

. Medicién del didametro/
bolo correspondiente.

la linea central

Medicion de alturas

H1 = Medicién de la altura hacia abajo (V)
H2 = Medicion de la altura hacia arriba (4 )

H12 = Dimensién de cadena

Seleccione el modo de medicién de la altura.

Ponga a cero los valores o introduzca un valor predefinido con
una superficie de referencia (véanse los capitulos 5.11y 5.4.2).

Establezca contacto con la superficie hacia arriba o hacia abajo.
En el indicador de palpado se muestra el incremento de la
fuerza de medicion. Cuando la fuerza de medicién llega al valor
correcto, suena una sefial acustica que confirma la medicion.

Observacion:

En la linea superior de la pantalla se indica la altura medida.
En la linea inferior de la pantalla se indica la distancia con
respecto a la medicion de altura precedente (dimension de
cadena). Este modo de visualizacién se puede configurar (véase
el capitulo 6.7).




Medicion del diametro y la linea central

D = Medicion del didmetro (&)
C = Medicion de la linea central (®)

Ponga a cero los valores o introduzca un valor predefinido con una
superficie de referencia (véanse los capitulos 5.11y 5.4.2).

Active la funcién de diametro/linea central con el botdén de confirma-
cion.

Diametro interior

Coloque el inserto de medicién cerca del punto de inversién dentro del
orificio (1) y aumente la fuerza de medicién hasta que suene la seiial
acustica. Mueva lateralmente el instrumento de medicion (o la pieza)
para determinar el punto de inversion (2). Se guardara automatica-
mente. Si esta activada la funciéon SmartReverse, sonaran dos pitidos
(capitulo 9).

Establezca contacto con un punto préximo al punto de inversién

en el lado opuesto del diametro (3). Mueva lateralmente

el instrumento de medicién (o la pieza) para determinar el punto de
inversién (4). En la primera y la segunda linea de la pantalla se mue-
stran los valores correspondientes al diametro y la linea central.

Diametro exterior

Coloque el inserto de medicién cerca del punto de inversién en el perfil
inferior (1) y aumente la fuerza de medicién hasta que suene la sefial
acustica. Mueva lateralmente el instrumento de medicion (o la pieza)
para determinar el punto de inversion (2). Se guardara automatica-
mente. Separe lentamente el inserto de medicion hacia el lado (3).

Establezca contacto cerca del punto de inversién en el lado opuesto
del didametro (4). Mueva lateralmente el instrumento de medicion (o
la pieza) para determinar el punto de inversion (5). Separe el inserto
de medicion hacia el lado (6). En la primera y la segunda linea de la

pantalla se muestran los valores correspondientes al didmetro

y la linea central.

Cuando se separa el inserto de medicién, se muestran los valores cor-
respondientes al diametro y la linea central hasta que se realiza una
nueva medicion.




5.4 Referencias

5.4.1 Cambio de las referencias
El uso de referencias permite realizar una medicion paralela con
respecto a diferentes puntos de origen (= referencias).
La referencia actual se muestra en la parte superior izquierda de la
pantalla. Para cambiar la referencia, pulse el boton de referencia e
introduzca el numero de la referencia que desee.

Observacion:

Se puede especificar el nUmero de referencias (de 1 hasta 9) (véase
el capitulo 9).

Si el nimero de referencias se limita a 2, se puede cambiar entre
ambas con solo pulsar el botén

(no es necesario introducir el nUmero de la referencia).

5.4.2 Asignacion de valores predefinidos (Preset) a las referencias
Al pulsar el boton Preset, el valor predefinido asignado a una
referencia se tiene en cuenta para la medicién de la altura, la linea
central o los valores min./max.

En el modo de visualizacion directa (véase el capitulo 6.6), esto se
realiza en la posicion actual del inserto de medicién.

Se puede asignar un valor predefinido a cada referencia. Seleccione
la referencia que desee y mantenga pulsado el boton Preset durante
mas de 2 segundos. Introduzca el valor predefinido y pulse el boton
de confirmacion.

Resolucion

Para seleccionar una division en el campo de valores de medicion, 00
pulse repetidamente el botén hasta que se muestre la division de- C
seada.

8

Guardado de la constante del palpador

Para poder registrar y guardar la constante del palpador, pulse el
botdn y siga el mismo procedimiento que para encender el aparato
(véase el capitulo 4.2, puntos 4 - 8).

., [\l |
Observacion:

Al pulsar una vez el botén, se muestra el valor actual en la pantalla.
Si se vuelve a pulsar el botén, se interrumpe el registro de la con-
stante del palpador y en la pantalla se vuelve a mostrar el modo de
mediciéon normal.

También es posible introducir manualmente la constante del palpa-
dor (véase el capitulo 6.6).




5.7 Cambio de la unidad de medida
Las mediciones se pueden realizar en “mm” o "in” (pulgadas). Para
cambiar la unidad de medida, pulse el botén mm/in. La unidad de

medida actual se indica arriba a la izquierda.

Esta funcion se puede bloquear
(véase el capitulo 9).

Medicion en el modo Min./Max./Delta

rDeIta

Max. = Medicion del valor maximo (X.)
Min. = Medicion del valor minimo (%)
Delta = Diferencia entre los valores Max. y Min. (%)

Para las mediciones en los modos Min., Max. y Delta es necesario
que el palpador esté en contacto con una superficie.

Se pueden determinar los siguientes valores:

Min. =  Valor minimo de la superficie medida

Max. = Valor maximo de la superficie medida

Delta = Diferencia entre los valores minimo y maximo

Para seleccionar el modo de medicién Min., Max. o Delta, pulse el
siguiente botén. Para cambiar entre los diferentes modos, pulse
repetidamente el mismo botén.

Nota:

En el modo manual, la diferencia entre Min. y Méax. no debe ser su-
perior a £ 1 mm. Cuando el motor esta encendido, por medio de una
unidad de control se puede registrar a lo largo de todo el rango de
medicién del aparato.

Medicion en el modo Min. o Max.

Seleccione la funcién Min. o Max. El modo activado se indica por W
medio del indicador correspondiente.

Ponga en contacto el inserto de medicién con la superficie a mediry,
a continuacion,

desplace el inserto de medicién por la pieza de trabajo que se quiere
analizar.

Informacioén para diametros: en la 1.2 linea se indica la posicion actu-
al del inserto de medicién. En la 2.2 linea se indica el valor minimo o é_’
maximo determinado. L

Observacion:
Si se realiza una puesta a cero o se ajusta un valor predefinido, la 'E
pantalla se pone a cero.




5.8.2 Medicion en el modo Delta

Seleccione la funcién Delta. Por medio de un simbolo se indica que
el modo esta activado.

Ponga en contacto el inserto de medicién con la superficie a medir
y, a continuacion, desplace el inserto de medicién por la pieza de
trabajo que se quiere analizar. En la 1.2 linea se indica la posicién
actual del inserto de medicién. En la 2.2 linea se indica la diferencia
entre el minimo y el maximo medidos (Delta).

Observacion: Esta funcion se reinicia con cada nueva medicion. Al
pulsar el botén Cero se restablece la funcién Delta y la visualiza-
ciébn empieza de nuevo desde cero.

5.9 Promedio de las 2 ultimas mediciones
Valores medios:

M1 = Entre 2 lineas centrales
M2 = Entre 2 alturas
M3 = Entre Min. y Max.

M12 = Entre una linea central y una altura
M13 = Entre una linea central y un valor Max.
M23 = Entre una altura y un valor Min.

Al pulsar el boton de promedio se determina el valor medio entre
las 2 ultimas mediciones de altura, linea central, valor Min. o valor
Maéx. y se muestra el resultado en la 2.2 linea de la pantalla. Es posi-
ble combinar diferentes tipos de mediciones.

Observacion:
Después de calcular un valor medio, es posible asignar a la posicién
calculada un valor de cero o un valor predefinido.




5.10 Diferencia entre las 2 ultimas mediciones
Distancias:

D1 = Entre 2 lineas centrales
D2 = Entre 2 alturas
D3 = Entre 2 valores Min.-Min., Min.-Max. o Max.-Max.

D12 = Entre una linea central y una altura
D13 = Entre una linea central y un valor Max.
D23 = Entre una altura y un valor Max.

Al pulsar el boton de diferencia se determina la distancia entre las
2 ultimas mediciones de altura, linea central, valor Min. o valor
Max. y se muestra el resultado en la 2.2 linea de la pantalla. Es posi-
ble combinar diferentes tipos de mediciones.

5.11 Puesta a cero de la pantalla

En el modo de medicién de la altura, el botén de puesta a cero
pone a cero la Ultima superficie medida.

En el modo de didametro/linea central, se pone a cero el ultimo pun-
to central medido.

En el modo Min. o Max. se pone a cero el Ultimo valor Min. o Max.
medido.

Si el botdn se mantiene pulsado durante mas de 2 segundos, en
la pantalla se muestra el valor predefinido de la referencia actual,
independientemente del ultimo proceso de palpado.




6. FUNCIONES ADICIONALES

6.1 Medicion de la perpendicularidad

El carro de medicion se debe bloquear antes de cada medicién de la per-
pendicularidad, y se debe volver a desbloquear después.

6.1.1 Con comparador de palanca

1.  Monte un comparador de palanca en el soporte para palpador de
medicion.

Coloque el palpador del comparador de palanca en contacto con la
superficie que se quiere medir y péngalo a cero.

Para comprobar la perpendicularidad, mueva el carro de medicién
verticalmente.

Para garantizar una exactitud de medicién éptima, el aparato debe
estar totalmente paralelo a la superficie de medicion.

Proceso de medicion (bufer)

Acceso al bufer .

Cada vez que se realiza una medicién, esta se guarda en un bufer

con capacidad para 99 valores. Cuando se alcanza esta cantidad, >2s
cada nueva mediciéon reemplaza al valor mas antiguo.

Para acceder al bufer, mantenga pulsado el siguiente botén durante
2 segundos.

Para salir del bufer sin realizar ninguna acciéon, mantenga pulsado el >25
mismo botén durante 2 segundos.

6.2.2 Navegacion por el bufer

Para navegar por el bufer se pueden utilizar las teclas que estan de . 2
lado.

Los valores se muestran de la siguiente manera:

- 1.2 linea de la pantalla: niUmero de posiciéon en el bufer y funcién

- 2.2 linea de la pantalla: valor de medicién




6.2.3 Operaciones con los valores del bufer

Selecciéon de los valores

Se pueden seleccionar dos valores del bufer

para realizar célculos.

Para ello, desplacese hasta el valor que desee y

luego pulse el botén de funcién. El valor parpadea. A continuacion, selec-
cione el siguiente valor

de la misma manera.

Calculo de la diferencia

Pulse el boton Delta para calcular la diferencia entre los dos valores
seleccionados y ver el resultado en la 2.7 linea de la pantalla.

Si no se ha seleccionado ningun valor del bufer, el valor que se muestra
corresponde a la diferencia entre los valores minimo y maximo que hay en
el bufer.

Calculo del valor medio

Pulse el boton Valor medio para calcular el valor medio entre los dos valo-
res seleccionados y ver el resultado en la segunda linea de la pantalla.

Si no se ha seleccionado ningun valor del bufer, el valor que se

muestra corresponde a la media de todos los valores del bufer.

Calculo de los valores Min./Max.

Si no se ha seleccionado ningun valor del bufer, al pulsar el botén Min./
Max. se determina el valor minimo del bufer.

Si se mantiene pulsado el boton Min./Max. (> 2 s), se determina el valor
maximo del bufer.

6.2.4 Envio de datos del bufer

Cuando estéa abierto el bufer, el boton de transmision de datos permite
enviar todos los valores del bufer (capitulo 7).

6.2.5 Borrar el bufer

Mantenga pulsado el botén de al lado para borrar todos los valores
del bufer.
Los valores también se borran cuando se apaga el instrumento.
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6.3 Maedicion de distancias y lineas centrales en
superficies

Distancia interna
Linea central a D1

Distancia entre 2 superficies con la misma direccién
de palpado
Linea central a D2

Distancia externa
Linea central a D3

Distancia entre 2 lineas centrales
Punto intermedio entre 2 lineas centrales

Esta funcion permite realizar una medicion de la linea central

y de la distancia entre 2 superficies sin necesidad de cambiar

al modo de didmetro. Para activarla, mantenga pulsado el botén
Valor medio

durante 2 segundos. Los indicadores de los modos “Altura” y “Linea
central” parpadean.

Establezca contacto con la 1.2 superficie y luego con la 2.2. Cuando se
separa el palpador, en la pantalla se muestra de manera permanente
la distancia y la linea central.

Puesta a cero o establecimiento de un valor predefinido en
la linea central

Se puede poner a cero la linea central o introducir un

valor predefinido.

Distancia entre 2 lineas centrales

Pulse el botén Delta (izquierda) para calcular la distancia
entre las 2 ultimas lineas centrales y verlo en la 2.7 linea
de la pantalla.

Punto intermedio entre 2 lineas centrales
Pulse botén Valor medio para obtener el punto intermedio entre 2
lineas centrales.




6.4 Inversion de la direccion de medicion

Es posible cambiar la direccion de medicion (las mediciones de arriba
hacia abajo dan un resultado positivo, en lugar de negativo). Esta fun-
cion se utiliza principalmente en la medicion de piezas con una altura
superior al rango de medicién del aparato.

Mantenga pulsado el botén +/- durante 2 segundos. Se cambia la direc-
cion de medicién y en la pantalla parpadea el simbolo de al lado.

Valores predefinidos

Inmediatamente después de invertir la direccion de medicién, el valor
predefinido de la referencia activa se reemplaza por el ultimo valor me-
dido antes de la inversion (altura o linea central).

Al pulsar el botén Preset, en la pantalla se muestra este ultimo valor.
Como consecuencia, el valor predefinido recupera su valor original.
Mientras esta funcién esta activada, se muestra el indicador correspon-
diente.

Procedimiento:

Mida la pieza de la manera habitual.

A continuacion, cuando se haya llegado al final del rango de medi-
cion disponible, gire la pieza.

Cambie la direccion de medicién.

Repita la ultima medicion (palpar la superficie o determinar una
linea central).

[
Pulse el boton Preset (en la pantalla se muestra el Gltimo valor
medido).

Continte la medicion.

Salir de la funcién
Para salir de la funcién, mantenga pulsado de nuevo el botén +/- duran- e
te 2 sequndos.




6.5 Cambio del soporte para palpador

Esta funcion permite cambiar el soporte para palpador conservando la
misma referencia.

Para activar la funcién de cambio del soporte para palpador, mantenga
pulsado el siguiente botén durante 2 segundos.

Procedimiento:

Antes de extraer el inserto de medicién, primero establezca contac-

to con la superficie o determine una linea central y, a continuacion,
active la funciéon de cambio del soporte para palpador. El simbolo 7
de la funcién parpadea.

Monte el inserto de medicién en el otro soporte para palpador o
girelo hacia arriba.

Vuelva a establecer contacto con la ultima superficie medida o de-
termine la linea central.

Pulse el boton Preset (en la pantalla se vuelve a mostrar el ultimo
valor medido).

Esta operacion se puede interrumpir en cualquier momento pulsando el
boton de confirmacion.

Salga de la funcién.

6.6 Entrada manual de la constante del inserto de medicion

La constante del inserto de medicién se puede introducir manualmen-

te. Para ello, mantenga pulsado el botén de funcién mostrado al lado
durante 2 segundos e introduzca el valor deseado con el teclado. Pulse

el boton de confirmacion para confirmar. El valor guardado se tiene en
cuenta para las mediciones. Siempre que se registra una constante nueva,
el nuevo valor reemplaza al anterior.

La constante es un componente fundamental para las mediciones
bidireccionales. Si el valor se ha introducido manualmente, los re-
sultados de las mediciones se deben interpretar con mucho cuida-
do.




6.7 Modo de visualizacion

En el modo de medicién de la altura hay disponibles 2 modos de visua-
lizacion del valor:

Modo de visualizacion “estandar”

En la linea superior se indica siempre la posicién actual del inserto de
medicion. Durante un proceso de palpado, se muestra de forma fija el
valor medido. Durante el proceso de palpado, en la linea inferior se
muestra la distancia respecto a la altura medida previamente (dimen-
sion de cadena). Cuando desaparece la fuerza de medicion, este valor
se reemplaza por el valor de la Gltima medicién.

Modo de visualizacion “directa”

En la linea superior se indica siempre la posicién actual del inserto de
medicion. Este valor no permanece fijo durante el proceso de palpado.
En la linea inferior se muestra el valor fijo de la tltima medicion.

Para activar el modo de visualizaciéon “directa”, mantenga pulsada la
tecla de al lado durante 2 seqgundos. Esto también permite desactivar
este modo. Cuando esta activado el modo de visualizaciéon "directa”,
en la parte superior de la pantalla principal se muestra el siguiente
simbolo.

Observacion 1:
Los modos de visualizacién "estandar” y “directa” solo son validos
para las mediciones de la altura.

Observacion 2:

Al transmitir datos, en este modo se transmite la posiciéon actual del
inserto de medicién, no el valor del Ultimo proceso de palpado.

6.8 Factor de contraccion

Aqui se puede introducir un factor de contraccion, p. ej. para la con-
struccion de modelos. En general, esta funcion permite “dilatar” o
"contraer” el sistema de medicién con un factor definido (es decir,
todos los valores se multiplican por ese factor).

Para activar esta funcion, mantenga pulsado el botén de al lado duran-
te 2 segundos. Introduzca el factor de contraccién deseado (entre 0,7 y
1,2) y pulse el boton de confirmacion.

Si el factor de contraccion es diferente de "1, en la parte superior de
la pantalla se muestra el simbolo de al lado.




6.9 Compensacion de temperatura

Si la temperatura ambiente es diferente de 20 °C, es posible aplicar
una compensacién a la mediciéon para adaptarla a la temperatura am-
biente real y tener en cuenta el coeficiente de dilatacion de la pieza.
Al hacerlo, los valores mostrados se recalculan para una temperatura
estandar de 20 °C.

Para activar la compensaciéon de temperatura, pulse el botén de la
derecha durante mas de 2 segundos.

Introduzca la temperatura ambiente real (un valor entre 10 y 40, unid-
ad [°C]) y confirmelo con el botén de confirmacién.

Introduzca el coeficiente de dilatacion de la pieza (un valor entre O y
200, unidad [10-6 K-1]) y confirmelo con el botén de confirmacion.

Cuando la temperatura introducida es diferente de 20°, en la pantalla
se muestra “T".

EXP COEF
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7. TRANSMISION DE DATOS E IMPRESION

El aparato dispone de 2 puertos:

Mini USB

Se encuentra en la parte posterior de la unidad de visualizacion. Permi-
te establecer facilmente una conexiéon con un PC para transmitir datos,
instalar actualizaciones, realizar diagnésticos, etc.

RS232

Esta conexién se encuentra en la parte posterior del instrumento de
medicién de la altura. Permite establecer una conexién convencional
con aparatos externos equipados con una conexién RS232, como una
impresora o un ordenador. También es el puerto para la comunicacion
inaldmbrica.

Observacion:
Los valores de medicion se transmiten en el mismo formato y al mismo
tiempo en ambos puertos.

7.1 Conexién por Mini USB

Para establecer una conexién con un PC se necesita un cable Mini USB
y el software de comunicaciéon DataTransfer.

Cable
Cable USB A-Mini B: 136600.6360

Software
El software DataTransfer es gratuito y se puede obtener a través
de Brutsch/Rlegger Tools AG o de su representante.

Procedimiento de transmision de datos

1. Inicie el software DataTransfer.

2. Conecte el aparato al PC utilizando el cable (136600.6360)
y espere a que se detecte la conexion. Haga clic en la aplicacion a
la que se deben enviar los datos (p. ej. Microsoft Excel).
Pulse el botén de transmision de datos. El valor se envia al lugar
seleccionado. También es posible transmitir los datos automatica-
mente después de cada medicion (capitulo 9).

Formato
El formato de los valores transmitidos se corresponde con el valor
numérico de visualizacion en cédigo ASCIL.

En el modo de didmetro/linea central, cuando ambos valores se envian
al mismo tiempo (capitulo 9), se separan con un salto de linea (LF, Line
Feed).




7.2 Conexioén por R$232/inalambrica

Conexion serie con una impresora
Impresora 136600.6380. En el volumen de suministro se incluye un cable
RS232, el cargador y un soporte para fijar la impresora al aparato.

Conexioén con un PC utilizando un cable RS232
Cable 136600.6355

Conexion inalambrica con un PC
Sistema de transmision inaldambrica de datos 136600.6361

Software

El software DataTransfer es gratuito y se puede obtener a través

de Brutsch/Riegger Tools AG o de su representante.

Se puede utilizar cualquier otro software de comunicacién RS232 (Vmux,
Hyperterminal, etc.).

Procedimiento de transmision de datos
Conecte la impresora o el PC al puerto RS232 del aparato.
Inicie el software de comunicacién y configure los parametros.
Pulse el botdon de transmision de datos. También es posible transmi-
tir los datos automaticamente después de cada proceso de palpado
(capitulo 9).

Transmision de datos (seguin Opto-RS)
- Velocidad: 4800 baudios

- Cédigo ASCII: 7 bits

- Paridad: Par

- Bits de parada: 1

- Protocolo de enlace: No

Formato

El formato de los valores enviados se corresponde con el valor numérico
de visualizacién en cédigo ASCII. En el modo de didmetro/linea central,
cuando ambos valores se envian al mismo tiempo (capitulo 9), se separan
con un fin de transmisién (EOT, End of Transmission).




8. CONTROL REMOTO DEL INSTRUMENTO

El instrumento se puede controlar de forma remota por medio de la conexiéon RS232 utilizando
codigos ASCII.

El puerto R$232 debe estar configurado en OPTO RS (véase el capitulo 9).

Se pueden enviar hasta 64 6rdenes de control al mismo tiempo.

Cuando se ejecuta una secuencia de érdenes de control no se puede acceder a las funciones
del teclado.

Si se produce un error, se cancelan todas las érdenes de control que siguen.

Cuando se produce un error, no se aceptan mas érdenes de control, con la excepcién de
"ERR?", "IERR" y "RST".

8.1 Caracteristicas de las 6rdenes de control

Determinadas 6rdenes de control Unicamente se pueden ejecutar cuando el aparato se encuen-
tra en una configuracion especifica (caracteristicas de las 6rdenes de control). Si se envia una
orden de control pero no esta disponible la caracteristica necesaria, se muestra un mensaje de
error.

Lista de caracteristicas de las 6rdenes de control:
1.  ATTR_REF => Debe establecerse la referencia.
2.  ATTR_CONST => Debe haberse medido la constante del palpador.

8.2 Lista de 6rdenes de control

Caracteristica Orden de control Descripcion

1,2 PRI Imprime el valor mostrado actualmente.

1,2 ? Imprime el valor mostrado actualmente.

1,2 Restablece los valores Min. y Max.

Imprime los valores del instrumento.

Establece la unidad actual en pulgadas.

Establece la unidad actual en mm.

Bloquea todas las teclas del teclado (alias de: LCK0123456789.E).

Desbloquea todas las teclas del teclado (alias de: ULK0123456789.E).

Establece el modo actual en "Linea central".

Establece el modo actual en "Diametro".

Establece el modo actual en "Delta".

Establece el modo actual en "Normal" (altura).

Establece el modo actual en "Max.".

Establece el modo actual en "Min.".

Imprime el modo actual ("NOR", "DIA", "AXI", "MIN", "MAX" o "DEL")




Caracteristica

Orden de control

POSE

Descripcion

Activa la impresiéon automatica de la posicién después de un movimiento.

POSD

Desactiva la impresion automatica de la posicion después de un movimiento.

ZERO

Pone la visualizacion a cero.

PRE

Muestra el valor predefinido.

PRE+{num}

Registra el valor predefinido.

PRE?

Imprime el valor predefinido.

REFx

Selecciona la referencia introducida (donde 'x' es un valor de 1 hasta 9)

RES2

Establece la resoluciéon en 0,001 mm o 0,00005 in.

RES3

Establece la resolucién en 0,01 mm o 0,0005 in.

RST

Restablece el instrumento (tiene el mismo efecto que "ERR").

UNI?

Imprime la unidad de medida actual.

UNI1

Activa la conversion pulgadas <-> milimetros.

UNIO

Desactiva la conversién pulgadas <-> milimetros.

VER?

Imprime todas las versiones del firmware del instrumento con un titulo.

VER1?

Imprime la version del médulo sin titulo.

VER2?

Imprime la version de la placa base sin titulo.

VER3?

Imprime la version del sensor sin titulo.

PCAL?

Imprime la fecha de la Gltima calibracion.

NCAL?

Imprime la siguiente fecha de calibracion.

LCK+{seq}

Bloquea botones especificos (donde 'seq' = '0123456789.E'y '+' 0 '-').

ULK+{seq}

Desbloquea botones especificos (donde 'seq' = '0123456789.E'y '+' 0 '-').

LN20

Desactiva la segunda linea de la pantalla.

LN21

Activa la segunda linea de la pantalla.

PONCE[1[0]

Activa/desactiva la funcién "Impresién Unica".

PONCE?

Imprime el estado de la funcién "Impresion Gnica".

CHHOLD

Selecciona la funcién de cambio del soporte para palpador.

CONST

Selecciona la funcion de constante del palpador.

CONST?

Imprime la constante del palpador.

ERR?

Imprime el Gltimo mensaje de error.

'ERR

Restablece el mensaje de error.

UERRE

Activa el modo de error (el instrumento se bloquea cuando se produce un error)

UERRD

Desactiva el modo de error (suenan dos tonos cuando se produce un error)




9.

CONFIGURACION

Se pueden configurar diferentes pardmetros del aparato. Para acceder al

9.2

menu de configuracion, mantenga pulsado el botén de confirma-
cion durante 2 segundos.

Para ir a la siguiente opcién del menu, pulse de nuevo el botén de
confirmacion.

El menu de configuracion se cierra automaticamente después de
la Ultima opcién. Puede salir en cualquier momento del menu de
configuracién manteniendo pulsado de nuevo el botén de confir-
macion durante 2 segundos.

Equilibrado (control) del peso del inserto de mediciéon
Esta funcion permite equilibrar el peso del inserto de medicién.

1. Pantalla inicial

2. Cuando se detecta movimiento en el carro de medicion, se mue-
stra un valor numérico que se corresponde con la posicion doble
del carro de medicion.

3. Se considera que el carro esta equilibrado cuando se muestra OK
en la posicion neutral. El procedimiento de equilibrado se describe
en el capitulo 10.3.

Ajuste de la fuerza de medicion

La fuerza de medicion se puede ajustar electrénicamente desde
0,75 N hasta 1,5 N. Para ajustar la fuerza, pulse los botones que se
muestran al lado. Ajuste de fabrica: 1 N

Definicion del numero de referencias
Se puede configurar el numero de referencias que estan disponi-
bles para el usuario (1 + 9). Para ello, utilice los botones siguientes.




Ajuste del colchén de aire
La potencia neumatica de la bomba se puede adaptar a la calidad
de la mesa de trabajo utilizando los botones de al lado.

Sensibilidad de palpado

La sensibilidad de palpado se puede adaptar al tipo de inserto de
medicién utilizado.

- SHORT: Para insertos cortos y rigidos

- MEDIUM:  Para insertos de medicién medios

- LONG: Para insertos largos o poco rigidos

Observacion:

Los filtros de palpado "MEDIUM"” y "LONG" reducen la robustez
del palpado. La exactitud y la precision de repeticién varian en
funcién del usuario.

SmartReverse

La funcién SmartReverse facilita las tareas de medicién de diame-
tros. Cuando se activa esta funcion, al alcanzar el punto de inver-
sion suena una sefal acustica especifica y parpadean los valores de

medicién para avisar al usuario.

- SMART: Modo SmartReverse activado
- STANDARD: Modo SmartReverse desactivado

Envio de datos (en el modo de didametro y de linea central)
Se puede configurar la funcién de envio de datos para los modos
de medicién de didmetro y linea central (capitulos 5.3y 6.3).

- BOTH: Envio simultaneo de los datos de diametro/distancia
y linea central

- DIAMETER: Enviar solo los datos de diametro/distancia

- CENTER: Enviar solo los datos de linea central

- ALTERN: Enviar los datos de diametro/distancia al pulsar
el botén una vez y los de linea central
al pulsarlo dos veces




Modo de transmision de datos
La transmision de los valores de medicion se puede configurar de
diferentes maneras:
- MANUAL: El valor de medicidn se envia
cuando se pulsa el botén de
transmision de datos (36).
- AUTO: El valor de medicion se envia automaticamente
después de cada medicion.

Utilice los siguientes botones para seleccionar
la funcion que desee.

Segunda linea de la pantalla
En el modo de medicién de la altura, se puede ocultar la 2.2 linea
de la pantalla. Seleccione OFF.

Botén programable |
Se pueden asignar varias funciones al botén
programable I

- REF: Cambio de referencia

- PRESET:  Valor predefinido

- ZERO: Puesta a cero (por defecto)

- PRINT: Transmision de datos

- SUR/DIA: Altura o diametro/linea central

Utilice los siguientes botones para seleccionar
la funcion que desee.

Botdn programable I
Se pueden asignar varias funciones al botén
programable II:

- REF: Cambio de referencia

- PRESET:  Valor predefinido

- ZERO: Puesta a cero

- PRINT: Transmision de datos

- SUR/DIA: Altura o didmetro/linea central (por defecto)

Utilice los siguientes botones para seleccionar
la funcion que desee.




9.12 Bloqueo de las unidades
Se puede bloquear la unidad activa. Cuando esta bloqueada, no se
puede cambiar en el modo de trabajo.

- UNLOCK: La unidad se puede seleccionar libremente
- LOCK: La unidad esta bloqueada

Dimensiones del calibre de ajuste

Si fuera necesario utilizar un calibre diferente del suministrado con
el aparato para calibrar el inserto de medicion, se puede introducir
la altura del calibre de ajuste alternativo con el bloque numérico.

Estado de espera

El aparato se puede configurar para que entre en el modo de espe-
ra después de un tiempo predefinido (5 + 120 minutos).

Utilice los siguientes botones para seleccionar el tiempo para pasar
al estado de espera. "OFF" significa que el aparato no se pondra
nunca en estado de espera.

Cuando el aparato se encuentra en el modo de espera, el LED azul

parpadea con una frecuencia de aproximadamente 0,5 Hz. Cuando
se estd cargando la bateria, parpadea a aproximadamente 2 Hz.

Frecuencia de la sefal acustica
La frecuencia de la sefial acustica se puede ajustar
con los botones siguientes.

Volumen de la seial acustica
El volumen de la sefial acUstica se puede ajustar con los botones
siguientes.




9.17 Funciones iniciales
Utilizando los botones siguientes se puede seleccionar la funcién
que esta disponible de forma inmediata en el aparato cuando se
pone en marcha.
- CONST: Constante (por defecto)
- DIST: Modo de medicién de la altura
- DIA: Modo de medicion del diametro/la linea central
- MIN: Modo Min.
- MAX: Modo Max.
- DELTA: Modo Delta

Numero de serie

Esta funcion permite ver el nimero de serie del aparato.

Con los botones siguientes se puede consultar el modelo y el rango
de medicién.

Version del firmware
Esta funcion permite ver el niumero de version de los diferentes
firmware del aparato.

- MODULE: Firmware de la unidad de visualizacién
- MAINBRD: Firmware de la maquina
- SENSOR: Firmware del sistema de palpado

Pulsando los botones se pueden ver las diferentes versiones de
firmware.

Fecha de la ultima calibracion

Se muestra la fecha de la ultima calibracion.
Formato: DD.MM.AAAA

Esta informacién no se puede modificar.

Fecha de la siguiente calibracién

Se puede introducir manualmente la fecha de la siguiente calibra-
cion (formato: DD.MM.AAAA).

Al pulsar el botén de puesta a cero, el dia parpadea y se puede mo-
dificar con las flechas. Proceda de la misma manera para introducir
el mesy el afio.




10.APLICACION Y AJUSTES

10.1 Palpado

El limite de error de las mediciones depende directamente de la calidad del
contacto del inserto de medicion con la pieza objetivo de la medicion (palpa-
do). El aparato proporciona todos los elementos necesarios para que el palpa-
do se desarrolle de manera 6ptima.

Indicador de palpado
Se muestra a la izquierda del valor medido y representa la zona de palpado

(1.

Cuando se sobrepasa la zona de palpado, en la pantalla se muestra -.- - -
y suena una sefal acUstica mientras el indicador esté fuera de la zona de pal-
pado. Retire la tension previa del palpador.

Indicadores de direcciéon de palpado

Para confirmar la medicion, ademas de sonar una sefial acustica, también
se muestran los indicadores de la direcciéon del palpado (2) y el simbolo de
palpado (3).

Senal acustica
Cuando la fuerza de medicién llega al valor objetivo, suena una sefal acusti-
ca que confirma que se ha alcanzado el valor.

10.2 Medicion con/sin colchén de aire de desplazamiento

La presencia de un colchén de aire de desplazamiento sobre la superficie
facilita la manipulacién del aparato. Cuando se activa, el colchén de aire
eleva el aparato unos pm. El colchén de aire no solo se activa para desplazar
el aparato, sino que también puede utilizarse durante el proceso de medicién
(p. €. del diametro). Esto resulta especialmente util para los sectores industri-
ales con piezas pesadas. Las piezas pequefas se pueden mover sin necesidad
de activar el colchén de aire del aparato. Esto mejora considerablemente la
autonomia de los aparatos.

La intensidad del colchén de aire se puede ajustar en el menu de configura-
Cion (capitulo 9). Para reducir su influencia en la medicién, se debe ajustar a
un valor lo mas bajo posible.

Para las mediciones con colchén de aire de desplazamiento, las funciones como

A la puesta a cero de la pantalla o la entrada del valor predefinido se deben reali-
zar con el colchén de aire activado. El objetivo de esto es que también se tenga
en cuenta la altura adicional.




10.3 Equilibrado de la suspension de palpado flotante

Para garantizar una fuerza de mediciéon constante en ambas
direcciones (medicién hacia arriba o hacia abajo),

la suspension de palpado flotante se debe

equilibrar de acuerdo con el inserto de medicién

utilizado.

El tornillo de ajuste del equilibrado de la

suspensién de palpado flotante (1) permite

compensar el peso del inserto de medicién utilizado. En el menu
de configuracién hay disponible una funcién que

facilita el proceso de equilibrado (capitulo 9).

10.5 Cambio de la bateria

Si la autonomia del aparato deja de ser satisfactoria,
sustituya la bateria:

Solicite una bateria nueva 199112.4035.

Abra la tapa de la parte posterior de la pantalla.

Extraiga la bateria usada e instale la nueva en su lugar (preste atencién
a la polaridad de los conectores).

Vuelva a cerrar la tapa.

Cargue la nueva bateria.

10.6 Reciclaje de componentes eléctricos y
electronicos usados

Eliminacion de componentes eléctricos y electronicos usados (valido en la

ﬁ Unién Europea y en otros paises europeos con sistema de recogida selectiva)
La presencia de este simbolo en el producto o en el material de embalaje sig-
nifica que el producto no se debe tratar como un residuo doméstico. Se debe
entregar en un centro de eliminacién para el reciclaje de aparatos eléctricos y
electrénicos. Si el producto se elimina correctamente, contribuira al cuidado
de los recursos naturales y del medio ambiente. Para obtener mas informacién
sobre el reciclaje de este producto, péngase en contacto con su centro de reco-
gida municipal o con su representante de Britsch Riegger.

10.7 Funcioén de reinicio
Si el aparato queda bloqueado, se puede forzar un reinicio
del sistema electrénico. Para ello, abra la tapa de la parte posterior de
la pantalla y pulse el botén Reset (1) utilizando un boligrafo u otro
objeto similar.

10.8 Limpieza
Utilice un pano ligeramente humedecido para limpiar las piezas de plastico de la
carcasa y todas las piezas pintadas. Limpie los pies de apoyo con alcohol o sprit.

Para las mediciones con colchén de aire de desplazamiento, las funciones como la
puesta a cero de la pantalla o la entrada del valor predefinido se deben realizar
con el colchén de aire activado. El objetivo de esto es que también se tenga en
cuenta la altura adicional.




11.ATENCION AL CLIENTE

11.1 Reclamaciones y reparaciones

Si desea realizar una reclamacién o necesita una reparacién, péngase en
contacto con Britsch/Riegger Tools AG o con su representante.

Para el transporte del aparato se debe utilizar el material de embalaje original
debidamente asegurado u otro que ofrezca el mismo nivel de seguridad.




12.DIMENSIONES

12.1 FUTURO F4

L: depende del inserto de medicién utilizado




13.DATOS TECNICOS

13.1 FUTURO F4

F4

Rango de medicion

700
711 (28)

Rango de aplicacién con el segundo soporte para palpador

1023 (40)

Limite de error, BMPE

6

Repetibilidad, RMPE (2s)

2(2:4)

Desviacidon angular max. en la direccién de medicion, SMPE

15

Resolucion max.

0,001

Rango de ajuste de la fuerza de mediciéon

0,75+ 1,5

Autonomia

20

Interfaces

USB/RS232

Colchon de aire de desplazamiento

Si

Grado de proteccién IP del sistema de medicion (CEl 60529)

Peso

Peso max. del inserto de medicién y el soporte

Velocidad max. de desplazamiento manual

1

Temperatura de funcionamiento

+10 .. +40

Temperatura de almacenamiento

-10 .. +40

Humedad ambiente relativa (almacenamiento y funcionamiento)

5+ 75 % (sin condensacion)
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1. BIZTONSAGI ELOIRASOK
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Fontos informaciok

A helytelen hasznalatbél eredé mindennem( meghibasodas elkerllése érdekében olvassa el
figyelmesen az alabbi utasitast. A nem megengedett, a jelen hasznalati utmutaténak nem
megfelelé hasznalatbél eredd karokért a Britsch/Rliegger Tools AG vagy annak képviselete nem
vallal felel6sséget.

Biztonsagi jelek
A jelen utasitasban a kévetkezd biztonsagi jeleket hasznaljuk:

altalanos figyelmeztetés, tanacsadas

aramutés veszélye

elektrosztatikus védelem

Altalanos 6vintézkedések

Védelem elektrosztatikus zavarok ellen:

A statikus elektromossag kart tehet a mlszer elektronikus komponenseiben. Ennek érdekében
mindennemd érintkezés kerlilendé a csatlakozék végével.

A mérémuszert semmi esetre sem szabad szétszerelni. Erre a mUszerfunkciok moédositasanak
vagy a balesetek elkertlése miatt van szikség.

Az elektronikai egység felnyitasaval jaré beavatkozasokat képzett, felhatalmazott személyzetnek
kell végeznie.

Ne tegye ki a mUszert, valamint annak komponenseit és tartozékait esének vagy a folyadékkod-
nek. Az idegen testek behatolasa a csatlakozokba és a miszer nyilasaiba ugyancsak kertlendé.

A mikddés soran ne takarja le vagy be a kijelz6 egységet. A tulmelegedés elkeriilése érdekében
az egység megfeleld szell6zést igényel.

Ha a m(iszer vagy egy komponens nem m{ikédne (nincs kijelzés, melegedés, szokatlan zaj stb.), a
mUszert azonnal ki kell kapcsolni és értesiteni kell a Britsch/Riegger Tools AG vagy annak képvi-
seletét.

A termék egy nagypontossagi mérém(iszer. igy egész élettartama alatt kiilénés odafigyelést
igényel. Kilonosen a kévetkez6 pontokat vegye figyelembe:

- Stabil, sik és tiszta mérélemezen hasznalja a mdszert.

- Kerulje a sokkhatast vagy a razkédasokat. Ez ronthatja a mdszer jellemzéit.

- Rezgésmentes kérnyezetben hasznalja a miszert.

- Ne tegye ki kdzvetlen napsugarzasnak vagy a tulzott nedvességnek.

- Tartsa tavol fit6testektél vagy klimaberendezésektél.

- Vegye figyelembe a megadott kérnyezeti feltételeket.







2. A MUSZER FELEPITESE

2.3 Kijelzé
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Miszer

Fels6é mérGtapintobetét-tarto felfogd
Allitécsavar a lebegé tapinto-felfliggesztés kiegyensulyozasahoz
A mérészan fogantyuja

A tapinté-felfliggesztés zarocsavarja

Alsé mér6tapintdbetét-tartéd felfogo
MérGtapintobetét-tartd pozicionald hornyokkal
MérGtapinté betét

Fogantyu a muszer eltolasahoz

Nyomdégomb a légparna eltolas aktivalasahoz
és programozhaté funkciégombok

Alap a mUszer légparna eltolasaval

Kézikerék a mérészan allitasahoz

Légparna és tamasztélabak

Interfészek / csatlakozok

Mini USB csatlakozé
RS232 csatlakozdé kommunikéaciéhoz
Csatlakozo tolt6készulékhez

Kijelz6

Funkcionalis jelek (akku, mértékegység, aktiv funkciok stb.)
Felsé kijelz6

Alsé kijelzé

A funkcio aktivalas szimbéluma (kék lampa)

Be-/kikapcsold

Mért értékek nyomtatasa

Enter gomb: Valtas magassag- vagy

atmérémérési mod kozott, ill. megerdsités

Funkciégombok és numerikus billentyGizet

A kijelzé nullazasa




UZEMBE HELYEZES

Szallitasi terjedelem

Az eredeti csomagolasnak a kovetkez6 elemeket kell tartalmaznia:

Mérémdiszer kijelz6 egységgel

FUTURDO

MérGtapintobetét-tarto
136600.6305

MérGtapintéd betét
136600.5580

Beéllito idomszer
136600.5750

Tolt6készulék
136600.6315

Védéburkolat
136600.6371

Hasznalati utmutatdé

ISO kalibralasi tanusitvany

Az eredeti csomagolasbél valo kiemelés soran a mérémdiszert a fogantyunal (8) és az oszlop alatt
kell megfogni. A miiszer semmi esetre sem hordozhaté a mérészan mozgaté fogantyuajanal.
Tovabbi szallitashoz 6rizze meg az eredeti csomagolast.

Ha a m(szert 5 °C alatti hémérsékleteken taroltak, a kicsomagolassal

néhany o6rat varni kell. Ezzel elkertlheté a kondenzatumképzédés, amely karos hatassal lehet az
érzékeny miszerkomponensekre.




Telepités

A kicsomagolas utan a kovetkez6képpen készitse el6 a mdszert:
Tisztitsa meg az alap alatt

talalhaté labakat alkohollal

atitatott ronggyal.

Helyezze a miiszert évatosan
egy tiszta mérélemezre.

Rogzitse a kijelz6 egységet 2
csavarral a tartén.

Csatlakoztassa a mUszert a kijelz6
egységre a HDMI-kabellel.

Az egyenes csatlakozot a kijelzé egységre, a
kényokcsatlakozét az oszlopra kell csatlakoztatni.

A statikus elektromossag kart tehet a mdszer
elektronikus komponenseiben. Az ilyen jellegl karok elkertlése érdekében kertlni kell az érint-
kezést a csatlakozok végével.




Helyezze a mér6tapintd betétet a mérdétapintd
tartéba és rogzitse a zarégombbal.

FIGYELEM: Addig tolja be a mérétapinté be-
tétet, amig az egy sikba nem esik a tartoéval.

Oldja ki a mérészan blokkolas recézett gombjat.

Ellenérizze/szabalyozza a lebegé tapinté-felfogo
egyensulyat (10.3 fejezet).

Ha a m(iszer nem kapcsolhato be vagy az akku
t6ltottségi szintje alacsony, teljesen fel kell
tolteni az akkucsomagokat (a toltékésziléket a
muszerre kell csatlakoztatni). Toltse kb. 3 6réan
keresztll a lemerilt akkucsomagokat.

Az akkucsomagok toltéséhez csak azt a tolt6késziléket hasznalja, amelyet a miszerhez

mellékeltek. Az akkucsomagok feltéltésének végét nem szikséges megvarni. A miszer a
tolt6készulék csatlakoztatasat kovetéen azonnal Gzemkész. A t6lt6készuléket folyama-

tosan csatlakoztatva hagyni nem jelent veszélyt. A folyamatosan csatlakoztatott musze-

rek toltése csepptoltéssel torténik.

Az akkucsomagok li-ion akkukbol all. A szélsGséges kérnyezeti hémérséklet hatassal
lehet az akkucsomagok kapacitasara és ezaltal befolyasolhatja a mliszer autonémiajat.
Ha a kérnyezeti hémérséklet meghaladja a 40 °C-ot, az akku t6ltése nem javasolt. Az
akku szakszerdGtlen toltése kapacitascsokkenéshez, tulmelegedéshez vagy akar rob-
banashoz vezethet és jelentds karokat okozhat.

Az akkucsomagok 300 alkalommal télthet6k fel és stithetdk ki, mielStt a kapacitasban
jelentds csokkenés kdvetkezne be. A toltési ciklusok szama és az autonémia a hasznalat-
t6l fugg.




UZEMBE HELYEZES

Allitas: kézi

Kézi allitas
A szan kézi allitasa a kézikerék segitségével torténik.

Inditas

A mUszer bekapcsolasahoz tartsa nyomva 2 masodpercig az On/Off
gombot. A bekapcsolaskor minden szegmens felgyullad.

A kikapcsolashoz nyomja meg ismét a gombot, amig a miszer kikap-
csol.

Az inditast kovetéen a miszernek sziiksége van a referenciapozi-
ciéra. Mozgassa lassan a mérdszant a kézikerékkel a referenciapozicio
jelolése folé (A szan felfelé mozgatasaval megtorténik a referen-
cialas). A referencialas sikerességét egy hangjelzés jelzi, és a kijelz6
elkezd szamlalni. Ha kijelz6 nem kezdene el szamlalni, ismételje meg
a folyamatot.

A méret és a mérétapintd betét behajlasanak felfelé vagy lefelé tor-
téné kiegyenlitéséhez (felcserélt oldalak, atmérg), a mszer felszélitja
a mérétapintd betéthez tartozo allandé felvételére. Az utoljara mért
allandé értéke megjelenik.

1. megjegyzés:

Ez a mérési sorozat a — gomb vagy a funkciégomb megnyomasaval
megszakithaté. A méréseknél a tapinté allandé utoljara meghataro-
zott értéke lesz figyelembe véve.

2. megjegyzés:
Az inditasi méd a miszer konfiguraciéjatol figgéen eltérhet (9. feje-
zet).
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Hasznalja a mellékelt bedllité idomszert a folyamat @
elvégzéséhez.

i\"E
Megjegyzés:
Mas beallité idomszerek is hasznalhaték. Ebben az esetben
ezeket a Konfiguralds menulben el kell menteni (9. fejezet).

Tapogassa le a bedllité idomszer alsé fellUletét a kézikerék
segitségével.

A kézikerék segitségével tapogassa le a felsé fellletet.

Ismételje meg az 5. és 6. [épést. Ez lehetbvé teszi a méréta-
pinté betét dllanddjanak pontos meghatarozasat.

A tapint6 allandé értéke megjelenik és mentésre kertl. A
mUszer most mar készen all a mérésekre.

A tapinté allandét a mérStapinté betét cseréje utan, a mérétapintoé

gesztés elallitasakor Ujra fel kell venni és el kell menteni.




FO MERESI FUNKCIOK

Magassag- és atméré- / tengelytavolsag mérések

A magassag és atméré / tengelytavolsag mérési mod kivalasz-
tasdhoz nyomja meg az Enter gombot. A megfeleld jel megjele-
nik.

Magassagmeérés

H1 = magassagmeérés lefelé (V)
H2 = magassagmérés felfelé ()

H12 = lanchossz

Valassza ki a magassag médot.

Végezzen nullazast vagy adjon meg egy alapértelmezett ér-
tékek egy referencia feltleten (lasd 5.11 és 5.4.2 fejezet).

Tapogassa le a fellletet lefelé vagy felfelé. A névekvé mérGers
a letapogatasi indikatorban jelenik meg. Ha megfelelé mérGerd
elérése megtortént, egy hangjelzés erdsiti meg a mérést.

Megjegyzés:

A felsé kijelz6 a mért magassagot jeleniti meg.

Az alsé kijelz6 a tavolsagot jeleniti meg az el6z6 magassag-
méréshez képest (ndvekmény). Ez a megjelenitési mod konfi-
guralhato (lasd 6.7 fejezet).

Magassagmérés




Atméré és tengelytavolsag mérése

D = atmérémérés (&)
C = tengelytavolsag mérés (@)

Végezzen nullazast vagy adjon meg egy alapértelmezett értékek egy
referencia feltleten (lasd 5.11 és 5.4.2 fejezet).

Az atméré / tengelytavolsag moéd az Enter gomb hivhaté be.

Bels6 atméré

Helyezze a mér6tapintd betétet a fordulépont kdzelében a furatba (1)
és alkalmazza a méréerdt a hangjelzésig. Mozgassa a miszert (vagy a
munkadarabot) oldalirdnyban a fordulépont (2) meghatarozasahoz.
Ez automatikusan mentésre kertl. A SmartReverse bekapcsolasat egy
kettGs sipold hang jelzi (9. fejezet).

Tapogasson le egy pontot a fordulépont kézelében az

atméré ellenkezé oldalan (3). Mozgassa a

mUszert (vagy a munkadarabot) oldalirdnyban a fordulépont (4)
meghatdrozasahoz. Az atméré és a kozépvonal értékek a kijelzé
elsé, ill. masodik soraban jelennek meg.

Kuls6é atméro

Helyezze a mér6tapintd betétet a forduldpont (1) kézelében az alsé
profilra és alkalmazza a mér6er6t a hangjelzésig. Mozgassa a miiszert
(vagy a munkadarabot) oldalirdnyban a fordulépont (2) meghataro-
zasdhoz. Ez automatikusan mentésre kerul. Tavolitsa el lassan, olda-
lirdnyban a mérétapintod betétet (3).

Tapogasson le egy pontot a fordulépont kézelében az atméré
ellenkezé oldalan (4). Mozgassa a muszert (vagy a munkadarabot)
oldalirdanyban a fordulépont (5) meghatarozasahoz. Tavolitsa el olda-
lirdnyban a mérétapintod betétet (6). Az 4&tmérd és a tengely-
tavolsag értékek a kijelz6 elsd, ill. masodik soraban

jelennek meg.

Ha eltavolitottdk a mérdétapintd betétet az atméré és a tengelytavol-
sag értékek addig jelennek meg a kijelzén, amig el nem végeztek egy
Uj mérést.




5.4 Referenciak

5.4.1 Referencia valtas
A referencia hasznalata parhuzamos mérést tesz lehet6vé kilon-
b6z6 kiindulasi pontokhoz (=referenciak).
Az aktudlis referencia a kijelz6 bal fels6 részén jelenik meg. A refe-
rencia valtadsahoz nyomja meg a Referencia gombot és
adja meg a kivant referencia szamat.

Megjegyzés:

Lehet6ség van a kivant referencidk szamat (1-t6l 9-ig) meghatarozni
(lasd 9. fejezet).

Ha a referencidk szama 2-re van korlatozva, az egyik referenciarol

a masikra gombnyomassal lehet valtani (a referenciasz. megadasa
nem szlkséges).

5.4.2 Referencia alapértelmezett értéke
A Preset gomb megnyomasaval az egyik referencidhoz hozzarendelt
alapértelmezett érték magassag-, tengelytavolsag vagy Min / Max
mérés esetén atvételre kerul.

Kozvetlen médban (lasd 6.6. fejezet) erre a mér6tapintd betét ak-

Minden referencidhoz hozzarendelhet6 egy alapértelmezett érték.
Valassza ki a kivant referenciat és tartsa nyomva 2 masodpercnél
hosszabb ideig a Preset gombot. Adja meg az alapértelmezett ér-
téket és nyomja meg az Enter gombot.

5.5 Felbontas
A kivant felbontas kivalasztasahoz nyomja meg tébbszér a gombot,
amig meg nem jelenik a kivant felbontas.

5.6 A tapint6 allandé mentése

00
A tapinté allandé felvételéhez és mentéséhez nyomja meg a gom- _i
bot és ismételje meg a mlszer bekapcsolasakor végzett miveleti 8
lépéseket (lasd 4.2 fejezet, 4 - 8. pont).

@

Megjegyzés: e

Ha megnyomjak a gombot, az aktualis érték megjelenik a kijelzén. a
A gomb ismételt megnyomdsa megszakitja a tapinté allandé

felvételét és a kijelz6 visszavalt a normal mérési médba.

A tapinté allandé kézzel is megadhaté (lasd 6.6 fejezet).




5.7 Mértékegység valtasa
A mérések “mm” vagy "inch” mértékegységben végezhetdk. A
mértékegység valtasahoz nyomja meg a mm/in gombot. Az aktualis
mértékegység a kijelz6 bal felsé részén jelenik meg.

Lehet6ség van a funkcio letiltasara (lasd 9. fejezet).

Mérés Min / Max / Delta médban

rDeIta

Max = a maximalis érték mérése (X.)
Min = a minimalis érték mérése (%)
Delta = ktilénbség a max. és min. érték kozott (%)

A Min, Max és Delta médban végzett mérések mindig
a tapinto és egy felllet kozotti érintkezéssel torténik.

A kovetkez6 értékek hatarozhatok meg:
Min = a mért feltlet minimalis értéke
Max =  a mért fellilet maximalis értéke
Delta = ktlénbség a maximalis és minimalis érték k6zott

v
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A Min, Max vagy Delta mérési méd kivalasztasahoz nyomja meg Min Max Delta

a kovetkez6 gombot. A médok kdzotti navigalas a gomb ismételt
megnyomasaval torténik.

Ertesités:

Kézi médban a Min és Max kozétti kilonbség nem lehet t6bb,
mint = 1 mm. Ha a motor be van kapcsolva, egy vezérl6egység teszi
lehetévé a felismerést a miiszer teljes mérési tartomanyan.

Mérés Min vagy Max moédban

Valassza ki a Min vagy Max funkciét. A megfeleld jel az aktivalt
modot jelzi.

Tapogassa le a méréfelllet a mérGtapintd betéttel, ezutan
mozgassa a mérébetétet vagy tolja el a munkadarabot.

sor a minimalis, ill. maximalis értéket jelzi.

Megjegyzés:
A nullazas vagy beallitas visszadllitja a kijelz6t. %M

TE




5.8.2 Mérés Delta moédban

1. Valassza ki a Delta funkciét. A megfelel6 jel az aktivalt médot jelzi.
Tapogassa le a méréfellilet a mérGtapintéd betéttel, ezutan mozgas-
sa a mérGbetétet vagy tolja el a munkadarabot. Az
mum és maximum kozo6tti kilonbséget jelzi (=Delta).

Megjegyzés: Minden Uj mérésnél tjraindul. A Nulla gomb megny-
omasakor visszadllitédik a Delta funkcié és a nullazédik a kijelzé.

5.9 Az utolsé 2 mérés kozépértéke

Atlagok:

M1 = 2 kézépvonal kozott
M2 = 2 magassag kozott
M3 = Min és Max kozott

M12 = k6zépvonal és magassag kozott
M13 = k6zépvonal és Max kozott
M23 = magassag és Min kozott

A Kbdzépérték gomb megnyomasakor meghatarozasra kerul az
utolsé 2 magassag-, tengelytavolsag, Min vagy Max mérés kdzépér-
téke, majd megjelenik a kijelzé 2. sordban. A mérések egymassal
kombinalhatok.

Megjegyzés:
A kozépérték megjelenitése utan lehetéség vagy a kiszamitott po-
zicibhoz a nulla vagy alapértelmezett értéket hozzarendelni.




5.10 Az utolsé 2 mérés kiilonbsége

Tavolsagok:

D1 = 2 kézépvonal tavolsaga
D2 = 2 magassag kozott
D3 = 2 érték kozott (Min-Min, Min-Max vagy Max-Max)

D12 = kézépvonal és magassag kozott
D13 = kézépvonal és Max kozott
D23 = magassag és Max kozott

A Kilénbség gomb megnyomasakor meghatarozasra keril az
utolsé 2 magassag-, tengelytavolsag, Min vagy Max mérés kozot-
ti klénbség, majd megjelenik a kijelzé 2. soraban. A mérések
egymassal kombinalhatoék.

5.11 A kijelz6 nullazasa

Magassag médban a gomb megnyomasaval az utoljara tapintott
felGlethez nulla érték kerul hozzarendelésre.

Atméré / tengelytavolsag modban a gomb megnyomasaval az utol-
s6 tengelytavolsag méréshez nulla érték kerll hozzarendelésre.

Min vagy Max médban a nulldzas az utoljara mért Min vagy Max
értéknél torténik.

Ha a gombot 2 masodpercnél hosszabb ideig nyomva tartjak, a
kijelzé az aktualis referencia alapértelmezett értékére inicializal,
flggetlenil az utolsé letapogatastol.




6. SEGEDFUNKCIOK

6.1 Derékszogliség mérés

A mérészant minden derékszog6éség mérés elStt blokkolni kell, majd fel
kell oldani a blokkolast.

6.1.1 Tapintokaros mérémiiszerrel
Helyezze a tapintékaros mérémdszert a mérétapintd tartdba.

Allitsa a tapintdkaros mérémdszer tapintéjat a vizsgalando feliletre,
majd allitsa a kijelz6t nulla értékre.

A derékszogliség méréséhez mozgassa fliggdleges irdnyban a mérés-
zant.

Az optimalis mérési pontossag elérése érdekében a mliszernek telje-
sen parhuzamosan kell allnia a méréfeliilethez képest.

A mérési folyamat (puffer)
Hozzaférés a pufferhez

Minden mérés egy pufferbe keril, amely 99 értéket képes elmenteni.
Amint ez az érték elérésre keril, az 4j mérés felllirja a legkorabbi
értéket. A puffer eléréséhez tartsa nyomva 2 masodpercig a koévet-
kez6 gombot. A puffer elhagyasdhoz nyomja meg ismét a gombot 2
masodpercig.

6.2.2 Navigalas a pufferben

A pufferben valé navigalashoz az egymas mellett elhelyezkedd
gombok hasznalhaték.

Minden érték a kévetkez6képpen jelenik meg:

- 1. sor: pozicié a pufferben és funkcio

- 2. sor: mért érték




6.2.3 Miiveletek puffer értékekkel

Az értékek kivalasztasa

Két pufferérték valaszthato ki, amelyekkel szamitasok végezhetdk.
Ehhez navigdljon a kivant értékre és nyomja meg a funkciogombot. Az
érték villog. Valassza ki a kovetkez6 értéket a fent leirt médon.

Kiilonbségszamitas

A Delta gomb megnyomasaval kiszamitasra keril a két kivalasztott érték
ktlénbsége, majd megjelenik a kijelz6 2. soraban.

Ha nincs kivalasztva pufferérték, a megjelenitett érték a pufferben talal-
hatdé maximalis és minimalis érték kulonbsége.

Atlagszamitas

A Kozépérték gomb megnyomasaval kiszamitasra kertl a két kivalasztott
érték atlaga, majd megjelenik a kijelzé6 masodik soraban.

Ha nincs kivalasztva pufferérték, a megjelenitett érték az 6sszes
pufferérték atlaga.

Min / max szamitas

Ha nincs kivalasztva pufferérték, a Min/Max gomb megnyomasaval kis-
zdmitasra kerul a puffer minimalis értéke.

A Min/Max gomb nyomva tartasaval (> 2 s) a puffer maximalis értéke
keral kiszamitasra.

6.2.4 Pufferadatok kiildése

Ha a puffer meg van nyitva, az Adatatvitel gomb megnyomasaval minden
pufferérték kuldésre keral (7. fejezet).

6.2.5 Puffer torlése

A kovetkezé gomb hosszi megnyomasaval a puffer minden értéke torl6-
dik. Az értékek akkor is torlédnek, ha a mdszer ki van kapcsolva.




6.3 Tavolsagok és kozépvonalak mérése feliiletmérésnél

D1 belsé kuldénbség

Cl= kézépvonal és D1 kildnbsége

D2 = tavolsag 2 felllet kd6zott azonos letapogatasi irany esetén
kézépvonal és D2 kilénbsége

kalsé kuldonbség
kézépvonal és D3 kilénbsége

tavolsag 2 kézépvonal kézott
kézéppont 2 kézépvonal kozott

Ennél a funkcional lehet6ség van 2 felllet kozott kozépvonal és
tavolsagmérést végezni anélkil, hogy az atméré modba kellene at-
kapcsolnunk. Az aktivalashoz tartsa nyomva a Kézépérték gombot 2
masodpercig. A "Magassag” és “Kozépvonal” médok jelei villognak.

Tapogassa le az 1. feltletet, majd a 2. felUletet. A tapinté mege-
melésével a tavolsag és a kozépvonal befagyasztasra kerul a ki-
jelzén.

Nullazas vagy alapértelmezett érték a k6zépvonalon
Lehet6ség van a kézépvonal nullazasara vagy ahhoz alapértelmezett
értéket megadni.

Tavolsag 2 k6zépvonal kozott
A Delta gomb (bal) megnyomasaval kiszamitasra kerul a 2 utolsé
kézépvonal kdzotti tdvolsag, majd megjelenik a kijelzé 2. soraban.

2 kozépvonal kézéppontja
A Kozépérték gomb megnyomasaval megkaphatjuk 2 kézépvonal
kézéppontjat.




6.4 A mérési irany megforditasa

Lehet6ség van a mérési iranyt megforditani (negativ helyett pozitiv).
Ez a funkcié f6ként olyan munkadarabok mérésekor hasznos, amelyek
magasabbak, mint a miszer mérési tartomanya.

Tartsa nyomva 2 masodpercig a +/- gombot. A mérési irany megvaltozik
és a jel villog a kijelzén.

Alapértelmezett érték

Kozvetlentl mérési irdny megforditasa utan a folyamatban 1évé referen-

cia beallitas alapértelmezett értékét felllirja az utoljara, a megforditas

el6tt mért érték (magassag vagy tengelytavolsag).
A Preset gomb megnyomasaval a kijelz6 erre az utolsé értékre inicia- :
lizal. Az alapértelmezett érték ezutan Ujra felveszi az eredeti értékét.

Amig a funkcié addig, a megfelelé jel megjelenik.

Folyamat:

1.  Meérje meg a munkadarabot.

Miutan elérésre kerul a rendelkezésre allé6 mérési tartomany, for-
ditsa meg a munkadarabot.

Valtoztassa meg a mérési iranyt.

Ismételje meg az utolsé mérést (a felllet letapogatasa vagy a ten-
gelytavolsag meghatarozasa).

Nyomja meg a Preset gombot (a kijelzé atveszi az utolsé mért
értéket).

Folytassa a méréseket.

A funkcié elhagyasa
A +/- gomb ismételt megnyomasaval (> 2 s) a funkcié elhagyasra kerul.




6.5 Meérétapinto tartoé csere

Ezzel a funkcioval a mérStapinto tartd lecserélhetd egy masikra és
megdrizhetd a referencia.

A mérétapinté tartéd csere funkcid aktivalasahoz tartsa nyomva 2 masod-
percig a kovetkezé gombot.

Folyamat:

1. A méré6tapintd betét elvétele elStt tapogassa le a felUletet vagy
hatdrozza meg a tengelytavolsagot és aktivalja a mérdétapinto tartd
csere funkciét. A funkcio jele villog.

Szerelje fel a mér6tapintd betétet a masik tartéra vagy hajtsa fel-
felé.

Tapogassa le Ujra az utoljara mért fellletet vagy hatarozza meg a
tengelytavolsagot.

Nyomja meg a Preset gombot (a kijelz6 Ujra atveszi az utolsé mért
értéket).

A folyamat barmikor megszakithaté az Enter gomb megnyomasaval.

A funkcié elhagyasa

6.6 A mér6tapinto betét allandéjanak kézi megadasa

A mérétapintd betét allanddja kézzel is megadhaté. Ehhez tartsa nyom-
va 2 masodpercig a kévetkezé funkciégomb és adja meg a kivant értéket
a billenty(izet segitségével. Er6sitse meg a bevitelt az Enter gombbal. A
méréseknél a mentett érték figyelembe lesz véve. Az allandé uj felvétele-
kor az uj érték felulirja a réqit.

Az allandé lényeges komponens a kétiranyd méréseknél. Fokozott
A elévigyazatossag indokolt, ha mérések eredményeit az érték kézi
bevitele utan értelmezik.




6.7 Megjelenitési mod

A magassag modban az érték megjelenitése kétféleképpen térténhet:
"Normal” megjelenitési mod

Letapogatds utan a mért értéken régzll. A letapogatas soran az alsé
sor az el6z6leg mért magassagot jeleniti meg (névekmény). Ha a
méréeré megszlnik, az értéket felllirja az utolsé mérés értéke.

"Kozvetlen” megjelenités

Letapogataskor az érték nincs rogzitve. Az utolsé mérés rogzitett ér-
téke az alsé sorban jelenik meg.

A "kozvetlen” megjelenités aktivalasahoz tartsa nyomva a kdvetkezé
gombot 2 masodpercig. Ez érvényes a méd elhagyasara is. Ha aktivalva
van a "kdzvetlen” megjelenités, a kdvetkezéb jel jelenik meg a kijelzén.

1. megjegyzés:
A "normal” és "kdzvetlen” megjelenitési médok csak magassagmeéré-
sekre vonatkoznak.

2. megjegyzés:
Ebben a médban az adatok kiildésekor a mérébetét aktualis pozicidja
kerul atvitelre és nem az utolsé letapogatas értéke.

6.8 Zsugormeérték

Itt adhaté meg a zsugormérték tényezd, pl. modellezés. Ez a funkcid
Iényegében lehet6vé teszi a mérérendszernek egy meghatarozott
tényezdbvel torténd “tagulasat” vagy a “zsugorodasat”, tehat minden
mért érték ezzel a tényez6vel kerll megszorzasra.

A funkcio aktivalasahoz tartsa nyomva 2 masodpercig a gombot. Adja
meg a kivant zsugormérték tényezét (0.7 és 1.2 k6zott) és nyomja meg
az Enter gombot.

Ha a zsugormérték tényezéje nem “1”, a kijelzén a kdvetkezé jel jele-
nik meg.




6.9 Hoémérséklet-kompenzacio

Ha a kérnyezeti hémérséklet kisebb vagy nagyobb, mint 20 °C,
lehetéség van a mérést a tényleges szobahémérsékletnek, valamint
a munkadarab tagulasi egyttthatéjanak megfeleléen kompenzalni.
A megjelenitett értékek a 20 °C-os normal hémérsékletre kertlnek
atszamitasra.

A hémérséklet-kiegyenlités aktivalasahoz tartsa nyomva a kévetkezé

gombot (> 2 s).

Adja meg a valés szobahémérsékletet (10 és 40 k6zott, mértékegység
[°C]) és erGsitse meg a bevitelt az Enter gombbal.

Adja meg a munkadarab tagulasi egyttthatéjat (0 és 200 k6zott, mér-
tékegység [10-6 K-1]) és erdsitse meg a bevitelt az Enter gombbal.

A megadott hémérséklet kisebb vagy nagyobb, mint 20 °C, egy “T"
betd jelenik meg a kijelzén.
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7. ADATATVITEL ES NYOMTATAS

A mszer 2 interfésszel rendelkezik:

Mini USB

A port a kijelzé egység mogott talalhatd. Nagyon egyszerl szamitdgé-
pes csatlakozast tesz lehetévé adatatvitel, frissités, diagnosztika stb.
céljabol.

RS232

Ez a soros port a magassagméré miszer mogott talalhatd. Normal
Osszekottetést tesz lehet6vé kilsé eszkdzokkel, mint pl. nyomtaté
vagy szamitogép (RS232). Egyuttal ez a vezeték nélklli kommunikacié
portja is.

Megjegyzés:
A mért értékek atvitele azonos formatumban és egyszerre torténik
mindkét porton.

7.1 Csatlakozas Mini USB porton keresztiil

A szamitégépes csatlakozashoz egy Mini USB kabelre, valamint a Data-
Transfer kommunikacios szoftverre van szikség.

Kabel
USB A-Mini B kabel: 136600.6360

Szoftver
A DataTransfer szoftver ingyenesen megrendelheté a
Brutsch/RUegger Tools AG-nal vagy annak képviseleténél

Az adatatvitel folyamata

1. Inditsa el a DataTransfer szoftvert

2.  Csatlakoztassa a mUiszert a szamitégépre a
kabel (136600.6360) segitségével, és varja meg amig létrejon a
kapcsolat. Kattintson az alkalmazasra, amelyre az adatokat at
kivanja vinni (pl. Microsoft Excel).
Nyomja meg az Adatatvitel gombot. Az érték atvitelre kerdl a ki-
jeldlt helyre. Az adatok automatikusan is atvihet6k minden egyes
mérés utan (9. fejezet).

Formatum
Az atvitt érték formatuma megfelel az ASCIl kédban megjelenitett
digitalis értéknek.

Atméré / tengelytavolsag modban, ha mindkét érték egyszerre kerdil
ktldésre (9. fejezet), az értékek soremeléssel (Line Feed) vannak
elvéalasztva.




7.2 Csatlakozas RS232 soros porton keresztiil /
vezeték nélkiil

Csatlakozas soros nyomtatéra
Nyomtaté 136600.6380. A szallitasi terjedelem részét képezi az RS232-ka-
bel, a toltékészulék és a nyomtatod rogzitésére szolgalo tarto.

Szamitégépes csatlakozas R$232-kabellel
Kabel 136600.6355

Vezeték nélkiili szamitogépes kapcsolat
Vezeték nélkuli adatatviteli rendszer 136600.6361

Szoftver

A DataTransfer szoftver ingyenesen megrendelheté a

BrUtsch/RUegger Tools AG-nal vagy annak képviseleténél.

Mas RS232 kommunikacios szoftverek (Vmux, Hyperterminal stb.) ugyan-
csak hasznalhatok.

Az adatatvitel folyamata

1.  Csatlakoztassa a nyomtatoé vagy szamitdégépet a mlszer RS232 soros
portjara.

2. Inditsa el és konfiguralja a kommunikaciés szoftvert.

3.  Nyomja meg az Adatatvitel gombot. Az adatok automatikusan is
atvihet6k minden egyes mérés utan (9. fejezet).

Adatatvitel (Opto-RS szerint)
- Sebesség: 4800 baud
- ASCll-Code: 7 bit

- Paritas: paros

- Stop bitek: 1

- Handshake: nincs

Formatum

Az atvitt érték formatuma megfelel az ASCIl kédban megjelenitett
digitalis értéknek. Atméré / tengelytavolsag médban, ha mindkét érték
egyszerre kerill kiildésre (9. fejezet), az értékek az Atvitel vége tizenettel
(End Of Transmission) vannak elvalasztva.




8. A MUSZER TAVVEZERLESE

A muszer ASCII kédokkal tavvezérelheté az R$232 soros porton keresztul.

Az RS232 soros portot OPTO RS-re kell konfiguralni (lasd 9. fejezet).

Egyidejlleg max. 64 vezérl6parancs kuldheté.

Ha egy sor vezérlGparancs keril végrehajtasra, a billentyl funkciékat nem lehet elérni.
Az els6 ablaktél minden azt kévetd vezérlGparancs megszakitasra kerul.

Hiba esetén tovabbi vezérléparancsok nem fogadhaték, kivéve: "ERR?”, "IERR" és "RST".

8.1 Vezérléparancs jellemzék

Egyes vezérlparancsok csak akkor hajthatok végre, ha a miszer egy bizonyos konfiguraciéban
taldlhaté (vezérl6parancs jellemzék). Ha egy vezérléparancsot a szikséges jellemzé betartasa
nélkdl kaldenek el, egy hibalzenet jelenik meg.

A vezérléparancs jellemzdk listaja:
1.  ATTR_REF => A referenciat fel kell venni.
2.  ATTR_CONST => A tapint6 allandét meg kell mérni.

8.2 A vezérl6parancsok listaja

Jellemz6 Vezérl6parancs Leiras

1,2 PRI Az aktudlisan megjelenitett érték nyomtatasa.

1,2 ? Az aktualisan megjelenitett érték nyomtatasa.

A Min és Max értékek visszaallitasa.

M(szer értékek nyomtatasa.

Mértékegység bedllitas col.

Mértékegység beallitdas mm.

A billentylizetgombok zarolasa (alias: LCK0123456789.E).

A billentylizetgombok zarolasanak feloldasa (alias: ULK0123456789.E).

"Tengelytavolsag” mod bedllitasa.

" Atméré” mod beallitasa.

"Delta” mod beallitasa.

"Normal” maéd beallitasa (magassag).

"Max" mod beallitasa.

"Min” mod bedllitasa.

Az aktudlis méd nyomtatasa (“NOR”, “DIA", “AXI”, “MIN”, “MAX" vagy “DEL")




Jellemzé

VezérlGparancs

POSE

Leiras

A pozicié automatikus nyomtatasanak aktivalasa mozgas utan.

POSD

A pozicié automatikus nyomtatasanak inaktivaladsa mozgas utan.

ZERO

Kijelz6 inicializalasa nullara.

PRE

Alapértelmezett érték megjelenitése.

PRE+{num}

Alapértelmezett érték rogzitése.

PRE?

Alapértelmezett érték nyomtatasa.

REFx

Megadott referencia kivalasztasa (ahol 'x' 1 és 9 k6zo6tti érték)

RES2

Felbontas 0.001 mm vagy 0.00005 in.

RES3

Felbontas 0.01 mm vagy 0.0005 in.

RST

Mdszer visszaallitasa (ugyanaz, mint "ERR").

UNI?

Aktudlis mértékegység nyomtatasa.

UNI1

Col <-> Milliméter valtas aktivalasa.

UNIO

Col <-> Milliméter valtas inaktivalasa.

VER?

A miszer belsé vezérléprogram verziéinak nyomtatasa cimmel.

VER1?

A modul verziéjanak nyomtatasa cim nélkul.

VER2?

Az alaplap verzidjanak nyomtatasa cim nélkal.

VER3?

Az érzékel6 verzidjanak nyomtatasa cim nélkal.

PCAL?

Utolso kalibralasi datum nyomtatasa.

NCAL?

Kovetkezd kalibralasi datum nyomtatasa.

LCK+{seq}

Specifikus gombok zarolasa. (Ahol 'seq' = '0123456789.E' és '+' vagy '-')

ULK+{seq}

Specifikus gombok zarolasanak feloldasa. (Ahol 'seq' = '0123456789.E' és '+' vagy '-')

LN20

A kijelz6 masodik soranak inaktivalasa.

LN21

A kijelz6 masodik soranak aktivalasa.

PONCE[1/0]

Az "Egyszeri megnyomas” funkcid aktivalasa/inaktivalasa.

PONCE?

Az "Egyszeri megnyomas” funkcié allapotanak nyomtatasa.

CHHOLD

A mér6tapinto tarté csere funkcid kivalasztasa.

CONST

A tapinto allandé funkcié kivalasztasa.

CONST?

A tapint6 alland6 nyomtatasa.

ERR?

Az utolsé hibalizenet nyomtatasa.

'ERR

A hibalizenet visszaallitasa.

UERRE

Hibakezelési mod aktivalasa (hiba utan muszer blokkolva)

UERRD

Hibakezelési mod inaktivalasa (hiba utan kettés sipolé hang)




9. KONFIGURALAS

A mszer ktlénb6z6 paraméterei konfiguralhaték. A Konfiguralds mena
eléréséhez nyomja meg 2 masodpercig az Enter gombot.

Az Enter gomb ismételt megnyomasaval a kévetkezé menlpontot
lehet elérni.

A Konfiguralas men( az utolsé menUtpont utan automatikusan
bezarul. A Konfiguralds menl barmikor elhagyhaté; ehhez 2 maso-
dpercig nyomva kell tartani az Enter gombot.

A méré6tapinté betét sulyanak beallitasa (ellen6rzése)
A funkcié lehetévé teszi a mérGtapintéd betét sulyanak kiegyenli-
tését.

1. Kezd6kép

2. Amint észlelésre keril a mérészan mozgasa, a mérészan kettds

3. A mérészan kiegyensulyozottnak tekinthet6, ha az OK semle-
ges pozicidban jelenik meg. A bedllitasi folyamatot a 10.3 fejezet
ismerteti.

A mérderé beallitasa

A mérder6 elektronikusan allithatd be 0.75 M és 1.5 N k6zott. Az
erd beallitdsdhoz nyomja meg a kévetkezé gombokat. Gyari beal-
litas: 1 N

A referenciaszam meghatarozasa
A felhaszndlé szamara elérhet6 referencidk szama paraméte-
rezhetd (1 + 9). Ehhez a kévetkezé gombokat kell megnyomni.




A légparna beallitasa
A szivattyu leveg6teljesitménye a munkaasztal minéségének meg-
felel6en allithatd be a kdvetkez6 gombok segitségével.

A letapogatas érzékenysége

A letapogatas érzékenysége a mérébetét tipusatol figgben al-
lithat6 be.

- SHORT: révid és merev betétekhez

- MEDIUM:  kozepes betétekhez

- LONG: hosszu vagy kevésbé merev betétekhez

Megjegyzés:

A "MEDIUM" és "LONG" tapogatasi sz(ir6k csokkentik a letapo-
gatas robusztussagat. A pontossag és az ismétlési pontossag felhas-
znalénként eltéré.

SmartReverse

A SmartReverse funkcié megkdnnyiti az atméré mérését. A funk-
Ci6 aktivalasaval a felhasznalot egy meghatarozott hangjelzés és a
mért érték villogasa figyelmezteti arra, hogy a fordulépont elérése
megtortént.

- SMART: SmartReverse mod aktivalva
- STANDARD: SmartReverse mod inaktivalva

Adatok kiildése (atméré és kézépvonal médban)
Lehet6ség van az atméré és kdzépvonal mérési médokhoz tartozé
adatok (5.3 és 6.3 fejezet) konfiguralasara.

- BOTH: az atméré / tavolsag és tengelytavolsag egyidejl
kuldése

- DIAMETER: csak az 4&tméré / tavolsag kuldése

- CENTER: csak a tengelytavolsag kildése

- ALTERN: az atméré / tavolsag kuldése a nyomoégomb
elészori, a tengelytavolsag ktildése a nyomégomb
masodszori megnyomasakor




Adatatviteli méd
A mért értékek atvitele eltéréen konfiguralhato:
- MANUAL: A mért érték atvitele egyszerien,
az Adatatvitel gomb (36) megnyomasaval
kerul atvitelre.
- AUTO: A mért érték automatikusan atvitelre kertil minden
mérés utan.

A kivant funkcié kivalasztasahoz nyomja meg
a koévetkez6 gombokat.

A kijelz6 masodik sora
A magassdg moédban a 2. sor inaktivalhaté. Ehhez valassza ki az
OFF lehet6séget.

Programozhat6 gomb |
Az |. programozhaté gombhoz tébb funkcié is hozzarendelheté:

- REF: referencia valtas

- PRESET:  preset

- ZERO: nullazas (alapértelmezett érték)

- PRINT: adatatvitel

- SUR/DIA: magassag / atméré-tengelytavolsag

A kivant funkcié kivalasztasahoz nyomja meg
a koévetkez6 gombokat.

Programozhat6 gomb II
A ll. programozhaté gombhoz tébb funkcio is hozzarendelheté:

- REF: referencia valtas

- PRESET:  preset

- ZERO: nullazas

- PRINT: adatatvitel

- SUR/DIA: magassag / atméré-tengelytavolsag (alapértelmezett
érték)

A kivant funkcié kivalasztasahoz nyomja meg
a koévetkez6 gombokat.




9.12 Mértékegység zarolas
Az aktiv mértékegység zarolhaté. Tehat munkavégzé moédban nem
allithato at.

- UNLOCK: mértékegység szabadon valaszthaté
- LOCK: mértékegység zarolva

A beallit6 idomszer mérete

Ha a mérdStapinto betét kalibralasat nem a mlszerhez mellékelt
idomszerrel kell elvégezni, a bedllité idomszer magassaga a szam-
billenty(izet segitségével adhaté meg.

Készenléti mod

A mUszer egy el6re meghatarozott id6 letelte utan készenléti
modba kapcsolhaté (5 + 120 min). A készenléti moédot megel6z6
id6 kivalasztasdhoz nyomja meg a kévetkezé gombokat. Az "OFF”
beallitas azt jelenti, hogy a mlszer soha nem fog készenléti médba
kapcsolni.

Készenléti médban villog a kék LED (kb. 0,5 Hz). Ha az akku t6lt6-
dik, a LED kb. 2 Hz frekvenciaval villog.

A hangjelzés frekvenciaja
A hangjelzés frekvenciaja a kovetkezé gombokkal allithato be.

A hangjelzés hangereje
A hangjelzés hangereje a kévetkezé gombokkal allithaté be.




9.17 Funkciok az inditasnal
Az inditaskor azonnal elérheté funkciok a kévetkez6 gombokkal
valaszthatok ki.
- CONST: allandé (alapértelmezett érték)
- DIST: magassag moéd
- DIA: atméré-tengelytavolsag maéd
- MIN: Min méd
- MAX: Max méd
- DELTA: Delta méd

Sorozatszam

A funkcié a mlszer sorozatszamanak megjelenitésére szolgal.
A modell és a mérési tartomany a kévetkezé gombokkal
jelenitheté meg.

Bels6vezérl6program-verzié
A funkcié a kilénb6z6 belsé vezérléprogramok verzidinak me-
gjelenitésére szolgal.

- MODULE: kijelz6 egység belsé vezérlGprogramja
- MAINBRD: gép belsé vezérl6programja
- SENSOR: letapogaté rendszer belsé vezérl6programja

A gombok megnyomasaval lehet valtani a ktilénb6z6 belsGvezér-
I6program-verzidk kézott.

Utolso kalibralasi datum

Az utolso kalibralas datuma megjelenik.
Formatum: NN.HH.EEEE

Ez az informacié nem moédosithaté.

Kovetkez6 kalibralasi datum

A kovetkezd kalibralas datuma kézzel adhaté meg (formatum:
NN.HH.EEEE).

A nulla gomb megnyomasaval a nap villog és a nyil gombokkal
modosithaté. A hénap és az év hasonlé mdédon allithaté be.




10.HASZNALAT ES BEALLITASOK

10.1 Letapogatas

A mérések hibahatara kézvetlenil fligg a mérétapintd betét és a vizsgalando
munkadarab érintkezésének min6ségétdl (letapogatas). Az optimalis letapo-
gatas érdekében a mlszer minden szikséges elemet rendelkezésre bocsat.

Letapogatas indikator
A mért értéktdl balra talalhato, a letapogatasai zonat szemlélteti (1).

Ha az indikator elhagyta letapogatasi zonat a kijelzén a -.- - - kijelzés jelenik
meg és egy hangjelzés hallhato, amig az indikator a letapogatasi zonan kivil
taladlhaté. Csdkkentse a tapinto el6feszitését.

Letapogatasi irany indikatorok
A hangjelzés mellett a mérés vizualisan is megerésitésre kerll a letapogatasi
irdny indikatorok (2) és a letapogatasi jel (3) révén.

Hangjelzés
Amint a méréerd elérése megtortént, egy hangjelzés erésiti meg az érték
felvételét.

10.2 Mérés légparna eltolassal / légparna eltolas nélkiil

A légparna eltolasa a mérélemezen megkdnnyiti a mlszer hasznalatat. A lég-
parna aktivalasahoz a mliszer néhany pm-rel megemelkedik. A légparna nem
csak a muszer eltolasdhoz aktivalodik, de a mérés (pl. atmérd) soran is has-
znalhaté. Ez kiléndsen nehézipari munkadarabok mérésénél hasznos. Kisebb
munkadarabok minden tovabbi nélkul eltolhatok a muszer [égparnajanak
aktivalasa nélkdl. Ez ndveli a miszer autondmidjat.

A légparna intenzitasa a Konfiguralads mentben allithaté be (9. fejezet). A
mérésre gyakorolt hatas csokkentése érdekében az intenzitast lehetd legki-
sebb értékre kell allitani.

A légparna eltolassal végzett mérések soran a funkcidkat, ugymint a kijelzé
A nullazasa vagy az alapértelmezett érték megadasa, aktivalt Iégparna mellett
kell végrehajtani. A megemelés értékét figyelembe kell venni.




10.3 A lebeg6 tapinto-felfiiggesztés kiegyensulyozasa

Annak érdekében, hogy a méréeré mindkét iranyban
(mérés felfelé vagy lefelé) allandé legyen, a kiegyen-
sulyozott lebeg6 tapinté-felfliggesztést a hasznalt
mérétapintd betétnek megfeleléen ki kell egyenliteni.

A lebeg6 tapinté-felfliggesztés kiegyensulyozasara szolgald
beallit6 gomb (1) lehetévé teszi, hogy a hasznalt méré-
tapinté betét stlya kompenzalasra keruljon. Ez a funkcid
leegyszerUsiti a kiegyenlitést, és a Konfiguralas

menUben taladlhato (9. fejezet).

10.5 Akkucsere

Ha a mUszer autondmiaja mar nem kielégité,
az akkucsomagot ki kell cserélni:

Szerezzen be egy Uj akkucsomagot 199112.4035.
Nyissa fel a fedelet a kijelz6 mogott.

Vegye ki a régi akkucsomagot és cserélje

ki az Gjra (Vigyazat: Ugyeljen a csatlakozé
polaritasara!)

Zarja vissza a fedelet.

Toltse fel az uj akkucsomagot.

10.6 Az elektromos és elektronikai hulladékok ujrahasznositasa

pi{

Az elektromos és elektronikai hulladékok (érvényes az Eurépai Uniéban és
kilon gytijtérendszerrel rendelkezé mas eurépai orszagokban)

A terméken vagy a csomagolason szerepl6 jelzés azt jelenti, hogy a jelen
termék nem kertlhet a haztartasi hulladékba. Ehelyett olyan gy(jtéhelyen

kell leadni, amely elektromos és elektronikai hulladékok ujrahasznositasaval
foglalkozik. Ha a terméket megfelel6en artalmatlanitjak, ugy azzal er6forrasok
takarithatok meg, és megovhaté a kérnyezet. Részletesebb informacidkat a
termék Ujrahasznositasarél a helyi gyjtéhelyen vagy a Briitsch Riegger képvi-
selettdl kaphat.

10.7 Reset funkcio

Probléma esetén lehetdség van Ujrainditast végezni. Enhez nyissa
fel a fedelet a kijelz6 mogo6tt és egy ceruza segitségével nyomja meg
a Reset gombot (1).

10.8 Tisztitas

A\

A m(iszer mGanyag elemeit, valamint minden szines elemet enyhén bened-
vesitett ronggyal tisztitsa meg. A labakat alkohollal vagy spiritusszal tisztitsa
meg.

A légparna eltolassal végzett mérések soran a funkcidkat, tgymint a kijelzé nul-
lazasa vagy az alapértelmezett érték megadasa, aktivalt légparna mellett kell
végrehajtani. A megemelés értékét figyelembe kell venni.




11.UGYFELSZOLGALAT

11.1 Reklamaciodk / javitasok

Reklamaciok vagy javitasok esetén vegye fel a kapcsolatot a
Brutsch/RUegger Tools AG-val vagy annak képviseletével

A mszer szallitdsahoz hasznalja az eredeti csomagolast szallitasi biztositéval vagy egy
megfeleléen biztonsdgos csomagolast.




12.MERETEK

12.1 FUTURO F4

L: a hasznalt mérétapintéd betéttdl fugg




13.MUSZAKI ADATOK

13.1 FUTURO F4

F4

Mérési tartomany

700
711 (28)

Alkalmazasi tartomany két mérétapinto tartoéval

1023 (40)

Hibahatar, BMPE

6

Ismétlési pontossag, RMPE (2s)

2(2:4)

Max. szbgeltérés a mérési iranyban, SMPE

15

Max. felbontas

0.001

Méréerd bedllitasi tartomany

075+1.5

Autondémia

20

Interfészek

USB / RS232

Légparna eltolas

Igen

A mérGrendszer védettségi fokozata (CEI 60529)

P67

Suly

24

A mérGtapintd betét és tarté max. sulya

Max. kézi allitasi sebesség

1

Uzemi hémérséklet

+10 .. +40

Tarolasi hémérséklet

-10 .. +40

Relativ paratartalom (tarolas és mikodés)

5 + 75% (nem kondenzal6do)
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PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

Wazne informacje

W celu zapobiezenia wszelkim usterkom spowodowanym nieprawidtowym uzytkowaniem, na-
lezy starannie przeczytac niniejsza instrukcje obstugi. Firma Britsch/Rliegger Tools AG i jej przed-
stawiciele nie ponosza odpowiedzialnosci za szkody spowodowane niedopuszczalna, niezgodna
z niniejsza instrukcja obstugi, eksploatacja.

Symbole bezpieczenstwa
W niniejszej instrukcji obstugi zastosowane zostaty nastepujace symbole bezpieczenstwa:

Ogodlne ostrzezenie, porada dla operatora
Ryzyko porazenia pragdem elektrycznym
Ochrona elektrostatyczna

Ogolne srodki bezpieczenstwa

Ochrona przed zaktéceniami elektrostatycznymi:

ktadunki elektrostatyczne moga spowodowac uszkodzenia komponentéw elektronicznych urzad-
zenia. W celu przeciwdziatania uszkodzeniom tego rodzaju, nalezy unika¢ wszelkiego kontaktu
konczyn ze ztagczami i wtykami.

W zadnym wypadku nie wolno demontowa¢ miernika. Obowigzuje to w celu zapobiezenia zmi-
anom funkcji urzadzenia oraz wypadkom.

Wszelkie ingerencje wymagajace otwarcia jednostki elektronicznej musza by¢ wykonywane przez
przeszkolony i autoryzowany personel.

Miernika oraz jego komponentéw i akcesoriow nie naraza¢ na deszcz lub rozpylone ptyny. Na-
lezy réwniez zapobiega¢ wnikaniu ciat obcych do ztaczy i otwordéw miernika.

Podczas procesu roboczego nie zastania¢ lub zakrywac jednostki wyswietlacza. Jednostka ta musi
by¢ wystarczajaco wentylowana, aby zapobiec wszelkiemu przegrzewaniu.

W przypadku niedziatania miernika lub jednego z jego komponentéw (brak wskazan, nagr-
zewanie, nietypowy zapach itp.) nalezy natychmiast wytaczy¢ miernik i skontaktowac sie z firma
Brutsch/RUegger Tools AG lub jej przedstawicielem.

Jest to urzadzenie pomiarowe o wysokiej precyzji. Podczas catego okresu jego eksploatacji nalezy
zachowac szczegd6lng ostroznosc. W szczegolnosci nalezy stosowac sie do ponizszych wytycznych:
— Miernik uzywac na stabilnej, ptaskiej i czystej ptycie pomiarowe;j.

— Unika¢ wszelkich udaréw lub wstrzaséw. Moga one negatywnie wptynaé na wiasciwosci miernika.
— Miernik uzywac¢ w Srodowisku wolnym od wibracji.

— Unika¢ bezposredniego $wiatta stonecznego oraz nadmiernej wilgotnosci.

— Unika¢ bliskosci grzejnikéw i klimatyzatoréw.

— Stosowac sie do podanych warunkéw otoczenia.







2. WIDOK URZADZENIA

2.1 Urzadzenie

2.3 Wyswietlacz
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Urzadzenie

Goérne mocowanie uchwytu wktadu pomiarowego

Sruba nastawcza do wywazania zawieszonego uchwytu prébnika
Rekojes¢ karetki pomiarowe;j

Sruba blokujaca zawieszenia prébnika

Dolne mocowanie uchwytu wktadu pomiarowego

Uchwyt wktadu pomiarowego z rowkami pozycjonujacymi
Whktad pomiarowy

Rekojes¢ do przesuwania urzadzenia

Przycisk aktywowania przesuwania na poduszce powietrznej i programowane przyciski funkcyjne
Podstawa z przesuwaniem na poduszce powietrznej urzadzenia
Pokretto recznego przesuwania karetki pomiarowej

Poduszka powietrzna i stopki podstawy

Ztacza

Wtyczka przytaczeniowa mini USB
Wtyczka przytaczeniowa RS232 komunikacji
Wtyczka przytaczeniowa tadowarki

Wyswietlacz

Symbole funkcji (akumulator, jednostka, aktywne funkcje itd.)

Gérne wskazanie

Dolne wskazanie

Ikona aktywacji funkcji (niebieska kontrolka)

Witacznik/wytacznik

Wydruk wartosci pomiaru

Przycisk potwierdzenia: Przetagczanie pomiedzy trybem pomiaru wysokosci lub srednicy wzgl.
potwierdzenie

Przyciski funkcyjne i klawiatura numeryczna

Zerowanie wskazania




3. ROZRUCH

3.1 Zakres dostawy

Oryginalne opakowanie musi zawiera¢ nastepujace elementy:

Urzadzenie pomiarowe z jednostkg wyswietlacza

FUTURDO

Uchwyt wktadu pomiarowego
136600.6305

Wktad pomiarowy
136600.5580

Sprawdzian
136600.5750

tadowarka
136600.6315

Ostona
136600.6371

Instrukcja obstugi

Certyfikat kalibracji ISO

Podczas wyjmowania miernika z oryginalnego opakowania nalezy go chwytac za rekojes¢ (8)

i pod kolumna. W zadnym wypadku nie wolno przenosic¢ urzadzenia chwytajac za uchwyt
poruszania karetki pomiarowej. Zachowac¢ oryginalne opakowanie na wypadek ponownego
transportu.

Jesli urzadzenie byto sktadowane w temperaturze ponizej 5°C, to nalezy wstrzymac sie z rozpa-
kowaniem na kilka godzin. Ma to na celu unikniecie kondensacji pary wodnej, ktéra mogtaby
mie¢ negatywny wptyw na delikatne czesci urzadzenia.




Montaz
Po wypakowaniu nalezy w nastepujacy sposéb przygotowac urzadzenie:
Znajdujace sie pod podstawa nézki wyczysci¢ szmatkg zamoczonag w alkoholu.

Urzadzenie ostroznie ustawi¢ na czystej ptycie pomiarowe;j.

Jednostke wyswietlacza zamocowacd w jej
uchwycie za pomoca 2 $rub.

Urzadzenie podtaczy¢ do jednostki
wyswietlacza za pomocg przewodu HDMI.

Wtyczka prosta musi zosta¢ podtaczona do jednostki wyswietlacza, a wtyczka katowa do kolumny.

tadunki elektrostatyczne moga spowodowac uszkodzenia elektronicznych komponentéw urzad-
zenia. W celu unikniecia tego typu uszkodzen nalezy unika¢ wszelkiego kontaktu z koncéwkami
wtyczek.




Wktad pomiarowy zatozy¢ w uchwycie prébnika
i zamocowacd za pomoca przycisku blokujacego.
UWAGA: Wktad pomiarowy wsuna¢ tak daleko,
az bedzie w jednej ptaszczyznie z uchwytem.

Zwolni¢ pokretto blokady karetki pomiarowej.

Sprawdzi¢ / wyregulowac wywazenie zawieszo-
nego uchwytu prébnika (rozdziat 10.3).

Jesli urzadzenie nie wtacza sie lub poziom
natadowania akumulatora jest niski, to nalezy
przeprowadzi¢ petny proces tadowania akumu-
latora (do urzadzenia podtaczy¢ tadowarke).
Roztadowany akumulator zostaje natadowany
po okoto 3 godzinach.

Do tadowania akumulatora uzywac wytacznie tadowarki dostarczonej wraz z urzad-
zeniem. Nie jest konieczne oczekiwanie na zakonczenie tadowania akumulatora. Ur-
zadzenie jest gotowe do pracy bezposrednio po podtaczeniu tadowarki. Podtaczenie
tadowarki na state nie jest niebezpieczne. Na state podtaczone urzadzenia tadowane sa
odpowiednio dla zachowania petnego poziomu natadowania.

Zastosowano akumulatory litowo-jonowe. Skrajna temperatura otoczenia moze mie¢
negatywny wptyw na pojemnos¢ akumulatora, co ma negatywny wptyw na autonomie
urzadzenia. Odradza sie tadowanie akumulatora w temperaturze otoczenia przekrac-
zajacej 40°C. Nieprawidtowe tadowania akumulatora moze prowadzi¢ do zmniejszenia
jego pojemnosci, przegrzania lub wrecz do wybuchu i moze spowodowac znaczne szko-
dy.

Akumulatory moga by¢ 300 razy tadowane i roztadowane przed wystgpieniem
zauwazalnego, znacznego zmniejszenia ich pojemnosci. llos¢ cykli tadowania i autono-
mia réznig sie zaleznie od warunkoéw eksploatacji.




4. URUCHOMIENIE

4.1 Przesuw: reczny

4.1.1 Przesuw reczny
Karetke przesuwa sie recznie za pomoca pokretta.

Uruchamianie

W celu wiaczenia urzadzenia nalezy przez 2 sekundy naciska¢ przycisk DEmmEX i 36~ 0L W

FHEREARERE

On/Off. Podczas wiaczania wiaczajg sie wszystkie segmenty.
Aby wytaczy¢ urzadzenie, nalezy naciska¢ tak dtugo ten sam przycisk, @
az urzadzenie sie wyltaczy.

Po wytaczeniu urzadzenie wymaga przejazdu referencyjnego. Karet-
ke pomiarowa powoli przesuna¢ za pomocg pokretta nad znaczniki-
em pozycji odniesienia (do zarejestrowania punktu odniesienia konie-
czne jest przesuniecie karetki w goére). Sygnat akustyczny potwierdza
zarejestrowanie punktu odniesienia i na wyswietlaczu pojawiaja sie
wskazania. Jesli wskazania na wyswietlaczu nie zaczna odlicza¢, to
nalezy powtérzy¢ te procedure.

W celu kompensacji podczas pomiaréw w gore lub w dét wymiaréw
i przegiecia wktadu pomiarowego (zamiana stron, srednica), ur-
zadzenie wymaga wprowadzenia statej dla wktadu pomiarowego.
Wyswietlana jest wartos$¢ ostatniej zmierzonej state;j.

Wskazowka 1:

Kolejnos¢ pomiaru moze zostac przerwana przez nacisniecie przycis-
ku —e lub przycisku funkcyjnego. Podczas pomiaréow uwzgledniana
jest ostatnia wyznaczona wartosci statej prébnika.

Wskazowka 2:
Tryb uruchamiania moze sie rézni¢, zaleznie od konfiguracji urzadze-
nia (rozdziat 9).




Do wykonania tego kroku roboczego uzy¢ dostarczonego @
sprawdzianu.

I\J |
Wskazéwka:
Uzywaé mozna réwniez innych sprawdzianéw. W takim
przypadku muszg one zostac zapisane w menu konfiguracji
(rozdziat 9).

Prébkowac dolng powierzchnie sprawdzianu, uzywajac kotka
recznego.

Prébkowac gérna powierzchnie, uzywajac kétka recz-
nego.

Powtoérzy¢ punkty 5. i 6. Pozwala to na precyzyjne wyznacze-
nie statej wktadu pomiarowego.

Wartos¢ statej probnika zostanie wyswietlona i zapisana. Ur-
zadzenie jest teraz gotowe do wykonywania pomiarow.

Stata prébnika musi by¢ na nowo wyznaczona i zapisana po kazdej
wymianie wktadu pomiarowego, zmianie pozycji uchwytu prébnika,
zmianie sity pomiaru lub zawieszonego uchwytu prébnika.




GLOWNE FUNKCJE POMIAROWE

Pomiar wysokosci i Srednicy / odstepu osi

Aby wybra¢ tryb pomiaru wysokosci i srednicy/odstepu osi,
nalezy nacisnac¢ przycisk potwierdzenia. \Wyswietlony zostaje
odpowiedni symbol.

Pomiar wysokosci

H1 = Pomiar wysokosci w dét (¥)
H2 = Pomiar wysokosci w goére (4)

H12 = Pomiar przyrostowy

Wybra¢ tryb wysokosci.

Wykona¢ zerowanie lub wprowadzi¢ warto$¢ nastawcza dla
powierzchni odniesienia (patrz rozdziat 5.11 i 5.4.2).

Prébkowac dolng lub gérnag powierzchnie. Wzrost sity pomiaru
sygnalizowany jest na wskazniku prébkowania. Kiedy osiag-
nieta zostaje prawidtowa sita pomiaru, sygnat dzwiekowy pot-
wierdza wykonanie pomiaru.

Wskazowka:

Na gérnym wskazaniu podawana jest zmierzona wysokos¢.
Na dolnym wskazaniu podawana jest odlegtos¢ do poprzed-
niego pomiaru wysokosci (wymiar przyrostowy). Ten tryb
wyswietlania mozna skonfigurowac (patrz rozdziat 6.7).

Magassagmérés




Pomiar srednic i odstepow osi

D = Pomiar srednicy (&)
C = Pomiar odstepu osi (®)

Wykona¢ zerowanie lub wprowadzi¢ warto$¢ nastawcza dla powier-
zchni odniesienia (patrz rozdziat 5.11 i 5.4.2).

Za pomoca przycisku potwierdzenia wywotac funkcje pomiaru sredni-
cy/odstepu osi.

Srednica wewnetrzna

Wktad pomiarowy ustawic¢ w poblizu punktu zwrotnego otworu (1)

i podniesc site pomiaru do ustyszenia sygnatu akustycznego. Miernik
(lub czes¢) przesunac w bok, aby wyznaczy¢ punkt zwrotny (2). Zosta-
nie on automatycznie zapisany. Zabrzmi podwdjny sygnat dzwiekowy,
jesli wtaczona jest funkcja SmartReverse (rozdziat 9).

Préobkowac¢ punkt w poblizu punktu zwrotnego po przeciwnej stronie
srednicy (3). Miernik (lub czes¢) przesunac w bok, aby wyznaczy¢ punkt
zwrotny (4). Wartosci srednicy i linii symetrii zostang wyswietlone w
pierwszej wzgl. drugiej linii wyswietlacza.

Srednica zewnetrzna
Wktad pomiarowy ustawi¢ na dolnym profilu w poblizu punktu zwrot-
nego otworu (1) i podnies¢ site pomiaru do ustyszenia sygnatu aku-
stycznego. Miernik (lub czes¢) przesunaé w bok, aby wyznaczy¢ punkt
zwrotny (2). Zostanie on automatycznie zapisany. Wktad pomiarowy
powoli wysung¢ w bok (3).

o—~
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Prébkowac w poblizu punktu zwrotnego po przeciwnej stronie sred-
nicy (4). Miernik (lub cze$¢) przesuna¢ w bok, aby wyznaczy¢ punkt
zwrotny (5). Wktad pomiarowy wysuna¢ w bok (6). Wartosci $rednicy i
odstep osi zostang wyswietlone w pierwszej wzgl. drugiej linii wyswiet-
lacza.

6 5 4
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Wartosci srednicy i odstepu osi sg po zwolnieniu wktadu pomiarowego
wyswietlane na wskazniku, az do wykonania nastepnego pomiaru.




5.4 Punkty odniesienia

5.4.1 Zmiana punktéw odniesienia
Stosowanie punktéw odniesienia pozwala na réwnolegty pomiar
wzgledem réznych punktéw wyjsciowych (=odniesienia).
Biezace odniesienie wyswietlane jest na wyswietlaczu u géry, po
lewej. W celu zmiany odniesienia, nalezy nacisna¢ przycisk odniesie-
nia i wprowadzi¢ numer pozadanego odniesienia.

Wskazowka:

Mozliwe jest wyznaczenie kilku pozadanych odniesien (1 do 9) (pa-
trz rozdziat 9).

Jesli ilos¢ odniesien jest ograniczona do 2, to przetaczanie z jednego
na drugi punkt odniesienia wymaga jedynie naci$niecia przycisku
(podawanie nr punktu odniesienia nie jest konieczne).

5.4.2 Zapisana wartosc (Preset) odniesienia
Nacisniecie przycisku Preset powoduje przypisanie punktowi od-
niesienia wczesniej zdefiniowanej wartosci, d;a pomiaru wysokosci,
odstepu osi lub pomiaru min. / maks.

W trybie bezposrednim (patrz rozdziat 6.6), nastepuje to dla bi-
ezacej pozycji wktadu pomiarowego.

Dla kazdego odniesienia mozna przyporzadkowaé wartosc Preset.
Wybraé pozadane odniesienie i nacisng¢ przycisk Preset na dtuzej

niz 2 sekundy. Wprowadzi¢ wartos$¢ Preset i nacisna¢ przycisk pot-
wierdzenia.

Rozdzielczos¢

Aby wybra¢ pozadana doktadnos¢ wskazania wartosci pomiaru
nalezy naciskac przycisk, az do wyswietlenia pozadanej doktadnosci
wskazania.

Zapisywanie statej probnika

Aby moéc wyznaczyc i zapisac statg probnika, nalezy nacisna¢ przycisk
i wykonac takg sama procedure, jak podczas uruchamiania urzadze-
nia (patrz rozdziat 4.2, punkty 4 - 8).

Wskazowka:

Jednorazowe naciéniecie przycisku powoduje wyswietlenie biezacej
wartosci. Ponowne naci$niecie przycisku przerywa wyznaczanie
statej prébnika i wyswietlacz przetacza sie z powrotem w normalny
tryb pomiaru.

Stata prébnika mozna réwniez wprowadzic recznie (patrz rozdziat
6.6).




5.7 Zmiana jednostki pomiaru
Pomiary moga by¢ wykonywane w ,,mm* lub ,inch”. Aby zmieni¢
jednostke pomiaru, nalezy nacisna¢ przycisk mm/in. Biezaca jednost-
ka pomiaru wyswietlana jest u gory, po lewe;.

Istnieje mozliwos¢ zablokowania tej funkcji (patrz rozdziat 9).

Pomiar w trybie Min / Max / Delta

Max =  Pomiar wartosci maksymalnej (x.) r[’e”a

Min = Pomiar wartosci minimalnej (%)
Delta = Wartos$¢ réznicy pomiedzy wartosciami maksymalng i
minimalng (%)

Pomiary w trybie Min, Max i Delta przeprowadzane sg zawsze dla
dotkniecia pomiedzy prébnikiem i powierzchnia.

Wyznacza¢ mozna nastepujace wartosci:

Min: =  Minimalna wartos¢ zmierzonej powierzchni

Max = Maksymalna warto$¢ zmierzonej powierzchni

Delta = Ro6znica pomiedzy wartosciami maksymalng i minimalng

Aby wybra¢ tryb pomiaru Min, Max lub Delta, nalezy nacisng¢ po- o 5
nizszy przycisk. Przechodzenie pomiedzy trybami nastepuje przez

ponowne nacisniecie tego samego przycisku.

Wskazowka:

W trybie recznym réznica pomiedzy Min i Max nie powinna prze-
kracza¢ + 1 mm. Jesli wiaczony jest silnik, to sterownik umozliwia
wyznaczanie wartosci w catym zakresie pomiaru urzadzenia.

Pomiar w trybie Min lub Max

Wybra¢ funkcje Min lub Max. Odpowiedni symbol wskazuje aktywny
tryb. e

Za pomoca wktadu pomiarowego prébkowac mierzong powierzch-
nig, a nastepnie przesuwac wktadem pomiarowym wzdtuz analizow-
anego obrabianego elementu.

Uzupetnienie $rednicy: W 1. wierszu wyswietlana jest biezaca pozy-
¢ja wktadu pomiarowego. W 2. wierszu wyswietlana jest wyznaczo- %
na minimalna wzgl. maksymalna wartos¢. e

Wskazowka:
Funkcje zerowania i Preset cofajg wskazanie. 'E




5.8.2 Pomiar w trybie Delta

Za pomoca wktadu pomiarowego prébkowac¢ mierzona powier-
zchnie, a nastepnie przesuwac¢ wktadem pomiarowym wzdtuz
analizowanego obrabianego elementu. W 1. wierszu wyswietlana
jest biezaca pozycja wktadu pomiarowego. W 2. wierszu wyswiet-
lana jest réznica pomiedzy zmierzonymi wartosciami minimalng i
maksymalna (=Delta).

Wskazoéwka: Dla kazdego nowego pomiaru jest ponownie urucha-
miane. W przypadku nacisniecia przycisku Zero, funkcja Delta
zostaje ponownie uruchomiona i wskazywane jest ponownie od
zera.

5.9 Srednia wartos¢ ostatnich 2 pomiaréw

Srednice:

M1 = Pomiedzy 2 osiami symetrii
M2 = Pomiedzy 2 wysokosciami
M3 = Pomiedzy Min i Max

M12 = Pomiedzy osig symetrii i wysokoscia
M13 = Pomiedzy osig symetrii i wartoscig Max
M23 = Pomiedzy osig symetrii i wartoscig Min

Nacisniecie przycisku sredniej wartosci powoduje wybranie $red-
niej wielkosci pomiedzy 2 ostatnimi pomiarami wysokosci, odstepu
osi, Min lub Max i zostaje ona wyswietlona w 2. wierszu. Te rézne
pomiary mozna ze soba taczyc.

Wskazéwka:
Po wyswietleniu sredniej wartosci mozliwe jest przypisanie tej obli- lub
czonej pozycji wartosci Zero lub Preset.




5.10 R6znica pomiedzy 2 ostatnimi pomiarami

Odlegtosci:

D1 = Pomiedzy 2 osiami symetrii
D2 = Pomiedzy 2 wysokosciami
D3 = Pomiedzy 2 wartosciami Min-Min, Min-Max lub Max-Max

D12 = Pomiedzy osig symetrii i wysokoscig
D13 = Pomiedzy osig symetrii i wartoscia Max
D23 = Pomiedzy wysokoscia i wartoscig Max

Nacisniecie przycisku réznicy powoduje wybranie odlegtosci po-
miedzy 2 ostatnimi pomiarami wysokosci, odstepu osi, Min lub Max
i zostaje ona wyswietlona w 2. wierszu. Te réZzne pomiary mozna ze
soba taczy¢.

5.11 Zerowanie wskazania
W trybie pomiaru wysokosci nacié$niecie tego przycisku powoduje

przypisanie nastawy zerowej dla ostatniej mierzonej powierzchni.

W trybie srednicy / odstepu osi nastawa zerowa zostaje przypisana
dla ostatniego pomiaru odstepu osi.

W trybie Min lub Max nastawa zerowa zostaje przypisana dla ostat-
niej zmierzonej wartosci Min lub Max.

Jesli ten sam przycisk naciskany jest dtuzej niz 2 sekundy, to wska-
zanie zostaje przetagczone dla wartosci Preset biezgcego odniesie-
nia, niezaleznie od ostatniego pomiaru.




6. FUNKCJE DODATKOWE

6.1 Pomiar prostokatnosci

Karetka pomiarowa musi przed kazdym pomiarem prostokatnosci zostac
zablokowana i nastepnie ponownie zwolniona.

6.1.1 Z czujnikiem dZzwigniowym

1.

Czujnik dzwigniowy zamontowa¢ w uchwycie prébnika pomiarow-
ego.

Prébnik czujnika dzwigniowego dosunagé do badanej powierzchni i
wyzerowac.

W celu pomiaru prostokatnosci przesunaé¢ pionowo karetke pomi-
arowa.

Dla zapewnienia optymalnej doktadnosci pomiaru urzadzenie musi
znajdowac sie catkowicie rownolegle do badanej powierzchni.

Przebieg pomiaru (bufor)

Dostep do bufora

Kazdy przeprowadzony pomiar zapisywany jest w buforze, ktory
moze zawiera¢ do 99 wartosci. Kiedy osiggnieta zostanie ta ilos¢,
kazdy nowy pomiar zastepuje najstarsza wartosc.

W celu uzyskania dostepu do bufora nalezy nacisna¢ na 2 sekundy
ponizszy przycisk.

Aby opusci¢ bufor bez jego edycji, nalezy nacisng¢ ten sam przycisk
na 2 sekundy.

6.2.2 Nawigacja w buforze

Do poruszania sie¢ w buforze nalezy korzysta¢ ze znajdujacych sie na
przeciwko siebie przyciskéw.

Kazda wartos¢ wyswietlana jest w nastepujacy sposéb:

— 1. wiersz wyswietlacza: pozycja w buforze i funkcja

— 2. wiersz wyswietlacza: wartos¢ pomiaru




6.2.3 Dziatania na wartosciach bufora

Wybor wartosci

Dla wykonywania obliczen mozna wybra¢ dwie wartosci bufora.

W tym celu nalezy przejs¢ do pozadanej wartosci i nacisna¢ przycisk
funkcyjny. Wartos¢ miga. Wybrac¢ nastepnag wartosci, przechodzac do niej i
wybierajac ja zgodnie z powyzszym opisem.

Obliczanie réznicy

Nacisniecie przycisku Delta powoduje obliczenie réznicy obu wybranych

wartosci i wyswietlenie jej w 2. wierszu wyswietlacza.

Jesli nie jest wybrana zadna wartos¢ bufora, to wyswietlana wartos¢ jest
réznicg pomiedzy zapisanymi w buforze wartosciami maksymalna i mini-
malna.

Obliczanie sredniej

Naci$niecie przycisku Srednia wartos¢ powoduje obliczenie $redniej
dwoch wybranych wartosci | wyswietlenie jej w drugim wierszu wyswiet-
lacza.

Jesli nie jest wybrana zadna wartos¢ bufora, to wyswietlana wartos¢ jest
$rednig wszystkich wartosci zapisanych w buforze.

Obliczanie minimum / maksimum

Jesli nie jest wybrana zadna wartos¢ bufora, to nacisniecie przycisku Min/
Max powoduje wyznaczenie wartosci minimalnej bufora.

Dtugie naciéniecie (> 2 s) przycisku Min/Max powoduje wyznaczenie war-
tosci maksymalnej bufora.

6.2.4 Wysytanie danych bufora

Kiedy bufor jest otwarty, nacisniecie przycisku transmisji danych powodu-
je wystanie wszystkich wartosci zapisanych w buforze (rozdziat 7).

6.2.5 Usuwanie wartosci bufora

Dtugie naci$niecie przeciwnego przycisku powoduje usuniecie wszystkich
wartosci zapisanych w buforze.
Wszystkie wartosci zostaja réwniez usuniete po wytaczeniu urzadzenia.




6.3 Pomiar odlegtosci i linii symetrii dla pomiaru ptas-
zczyznowego

D1
1

Wewnetrzna odlegtos¢
Os$ symetrii do D1

D13

D2 = Odlegtos¢ pomiedzy 2 ptaszczyznami dla tego samego ki- 7T
erunku prébkowania
Os$ symetrii do D2

Zewnetrzna odlegtos¢
Os$ symetrii do D3

Odlegtos¢ pomiedzy 2 osiami symetrii
Punkt symetrii miedzy 2 osiami symetrii

Za pomoca tej funkcji mozliwe jest wykonanie pomiaru linii symetrii
i odlegtosci pomiedzy 2 ptaszczyznami, bez koniecznosci przetacza-

nia na pomiar srednicy. Aby jg aktywowa¢, nalezy nacisna¢ przycisk

Srednia wartos¢ na 2 sekundy. Migaja symbole trybéw , Wysokos¢” i
»Linia symetrii”.

Teraz nalezy préobkowac 1. ptaszczyzne, a nastepnie 2. Po podniesie-
niu prébnika zablokowane zostaje wyswietlanie wartosci dla od-
legtosci i linii symetrii.

Ustawianie wartosci zerowej lub Preset dla linii symetrii
Mozliwe jest wyzerowanie wartosci dla linii symetrii lub ustawienie
dla niej wartosci Preset.

Odlegtos¢ pomiedzy 2 liniami symetrii

Nacisniecie przycisku Delta (po lewej) powoduje obliczenie odlegtos-
ci pomiedzy 2 ostatnimi liniami symetrii i warto$¢ ta zostaje wyswiet-
lona w 2. wierszu wyswietlacza.

Punkt symetrii 2 linii symetrii
Nacisniecie tego przycisku Srednia warto$¢ powoduje wskazanie
punktu symetrii 2 linii symetrii.




6.4 Odwrocenie kierunku pomiaru

Istnieje mozliwos¢ zmiany kierunku pomiaru (zmiana pomiaréw géra-
doét na wartosci dodatnie zamiast ujemnych). Funkcja ta ma zastosow-
anie gtéwnie dla pomiaréw czesci, ktére sg wyzsze niz zakres pomiaru
urzadzenia.

Na 2 sekundy nacisna¢ przycisk +/-. Kierunek pomiaru zostaje zmienio-
ny, a pokazany obok symbol miga na wyswietlaczu.

Preset

Natychmiast po zmianie kierunku pomiaru wartos¢ Preset biezgcej kon-
figuracji odniesienia zostaje zastgpiona ostatnig wartoscig zmierzonag
przed zmiang kierunku (wysokos¢ lub odstep osi).

Nacisniecie przycisku Preset inicjalizuje wyswietlanie tej ostatniej war-
tosci. Wartosc¢ Preset zostaje nastepnie zastgpiona jej oryginalng wartos-
cig. Odpowiedni symbol jest wyswietlany tak dtugo, jak dtugo aktywna
jest ta funkcja.

Procedura:

1. Normalnie mierzy¢ czes¢.

Nastepnie, po wykorzystaniu catego dostepnego zakresu pomi-
arowego, obrécic czesé.

Zmieni¢ kierunek pomiaru.

Powtoérzy¢ ostatni pomiar (probkowanie powierzchni lub wyznac-
zanie odstepu osi).

Nacisnac¢ przycisk Preset (na wyswietlaczu pojawia sie ostatnia zmi-
erzona wartosé).

Wznowié pomiar.

Opuszczanie funkcji

Ponowne nacisniecie na 2 sekundy przycisku +/- powoduje opuszczenie
funkgji.




6.5 Wymiana uchwytu prébnika

Za pomoca tej funkcji mozliwa jest wymiana uchwytu prébnika na inny i
zachowanie odniesienia.

Aby aktywowac te funkcje wymiany uchwytu prébnika, nalezy nacisnagé
na 2 sekundy ponizszy przycisk.

Procedura:
1.  Przed demontazem wktadu pomiarowego nalezy wykona¢ prob-

kowanie powierzchni lub odstepu osi i aktywowac funkcje wymiany
uchwytu prébnika. Symbol funkcji miga.

Wktad pomiarowy zamontowac w innych uchwycie prébnika lub
wychyli¢ do gory.

Ponownie wykona¢ prébkowanie ostatniej mierzonej powierzchni
lub wyznaczy¢ odstep osi.

Nacisna¢ przycisk Preset (na wyswietlaczu ponownie pojawia sie
ostatnia zmierzona wartosc).

Procedure te mozna w dowolnym punkcie przerwa¢ naciskajac przycisk
potwierdzenia.

Opuszczanie funkgji

6.6 Reczne wprowadzanie statej wktadu pomiarowego

Stata wktadu pomiarowego moze by¢ wprowadzana recznie. W tym

celu nalezy na 2 sekundy nacisnag¢ pokazany obok przycisk funkcyjny i za
pomoca klawiatury wprowadzi¢ pozadana wartos¢. Nastepnie potwierd-
zi¢ przyciskiem potwierdzenia. Zapisana wartos¢ bedzie uwzgledniana
podczas pomiaréw. Podczas kazdego nowego wprowadzania statej nowa
wartos¢ zastepuje stara.

Stata jest kluczowym komponentem pomiaréw dwukierunkowych.
W przypadku recznego wprowadzania tej wartosci, nalezy zachow-
ac najwyzszg ostros¢ podczas interpretacji wynikéw pomiarow.




6.7 Tryb wyswietlacza

W trybie pomiaru wysokosci wskazanie wartosci moze by¢ wyswietlane
na 2 sposoby:

Standardowy tryb wyswietlacza

W gérnym wierszu stale wyswietlana jest biezaca pozycja wktadu
pomiarowego. Podczas prébkowania zablokowane jest wyswietlanie
zmierzonej wartosci. Podczas prébkowania w dolnym wierszu wyswiet-
lana jest odlegtos¢ od poprzedniej zmierzonej wysokosci (wymiar przy-
rostowy). Kiedy zaniknie sita pomiaru, to wartosc ta jest zastepowana
wartoscig ostatniego pomiaru.

Wskazanie ,bezposrednie”

W gérnym wierszu stale wyswietlana jest biezaca pozycja wktadu po-
miarowego. Podczas prébkowania nie jest ona stata. W dolnym wiers-
zu wyswietlana jest stata wartos¢ poprzedniego pomiaru.

Aby aktywowac , bezposrednie” wskazanie, nalezy na 2 sekundy
nacisng¢ pokazany obok przycisk. W ten sam sposéb wytacza sie ten
tryb. Kiedy aktywne jest ,bezposrednie” wskazanie, to pokazany obok
symbol wyswietlany jest u géry na gtéwny wyswietlaczu.

Wskazéwka 1:
Tryby wskazania ,standard” i ,,bezposredni” dostepne sa tylko dla
pomiaréw wysokosci.

Wskazéwka 2:
W tym trybie podczas wysytania danych przesytana jest biezaca pozycja
wktadu pomiarowego, a nie wartosc ostatniego prébkowania.

6.8 Wymiar ubytku

Tutaj mozna wprowadzi¢ wspétczynnik wymiaru ubytku, np. dla
budowy modeli. Funkcja ta pozwala zasadniczo na wprowadzenie zde-
finiowanego wspétczynnika dla ,toczenia” lub ,redukowania”, tzn.
wszystkie wartosci pomiaru beda mnozone razy ten wspétczynnik.

Aby aktywowac te funkcje, nalezy na 2 sekundy nacisng¢ pokazany
obok przycisk. Wprowadzi¢ pozadany wspoétczynnik wymiaru ubytku
(w zakresie od 0,7 do 1,2) i nacisna¢ przycisk potwierdzenia.

Jesli wspoétczynnik wymiaru ubytku jest rézny od ,, 1", to u géry na
wyswietlaczu pojawi sie pokazany obok symbol.




6.9 Kompensacja temperatury

Jesli temperatura otoczenia odbiega od 20°C, to mozliwe jest kom-
pensowanie pomiaréw odpowiednio do rzeczywistej temperatury
otocznia i wtasciwego wspotczynnika rozszerzalnosci danej czesci.
Wyswietlane wartosci sg przeliczane dla temperatury otoczenia wynos-
zacej 20°C.

Aby aktywowac kompensacje temperatury, nalezy nacisng¢ pokazany
po prawej przycisk na > 2 sekundy.

Woprowadzi¢ rzeczywistg temperature otoczenia (wartos¢ w zakresie
10-40, jednostka [°C]) i potwierdzi¢ przyciskiem potwierdzenia.

Wprowadzi¢ wartos¢ wspodtczynnika rozszerzalnosci czesci (wartos¢ w
zakresie 0-200, jednostka [10-6 K-1]) i potwierdzi¢ przyciskiem pot-
wierdzenia.

Jesli wprowadzona temperatura odbiega od 20°C, to na wyswietlaczu
pojawia sie symbol ,T".

@

EXP COEF

i20




7. TRANSMISJA DANYCH | WYDRUK

Urzadzenie wyposazone jest w 2 ztacza:

mini USB

Umieszczone jest ono za jednostka wyswietlacza. Pozwala ono na
bardzo tatwe podtaczenie komputera, w celu transmisji danych, prze-
prowadzania aktualizacji, diagnostyki itp.

RS232

Ztacze to znajduje sie za wysokosciomierzem. Pozwala ona na podtac-
zenie urzadzen zewnetrznych wyposazonych w ztgcze RS232, np.
drukarek lub komputeréw. Jest to rowniez port komunikacji bezpr-
zewodowej.

Wskazéwka:
Wartosci pomiaru sg jednoczesnie i w takim samym formacie przesyta-
ne na oba ztacza.

7.1 Podtaczanie za pomoca mini USB

Do podtaczenia komputera konieczny jest przewod mini USB oraz
oprogramowanie komunikacyjne DataTransfer.

Przewod
Przewod USB A-Mini B: 136600.6360

Oprogramowanie
Oprogramowanie DataTransfer jest bezptatne i dostepne jest w firmie
Brutsch/RUegger Tools AG oraz u jej przedstawicieli

Procedura transmisji danych

1. Uruchomi¢ program DataTransfer

2.  Urzadzenie podtaczy¢ do komputera za pomoca przewodu
(136600.6360) i poczekac na rozpoznanie potaczenia Wybrac¢ apli-
kacje, do ktorej przestane maja zosta¢ dane (np. Microsoft Excel)
Nacisna¢ przycisk transmisji danych. Wartos$¢ zostanie przestana
we wskazane miejsce. Mozliwa jest rowniez automatyczna trans-
misja danych po kazdym pomiarze (rozdziat 9).

Format
Format przesytanej wartosci jest zgodny z wartoscig cyfrowa wskazania
w kodzie ASCII.

W trybie pomiaru $rednicy/odstepu osi, jesli przesytane sag jednoczesnie
obie wartosci (rozdziat 9), to s one oddzielane znakiem LF (Line Feed).




7.2 Podtaczanie za pomocg RS232 /
bezprzewodowe

Podtaczenie drukarki szeregowej
Drukarka 136600.6380. Przewo6d RS232, tadowarka i uchwyt do mocowa-
nia drukarki sa dotagczone do tego urzadzenia.

Podtaczenie komputera za pomoca przewodu RS232
Przewod 136600.6355

Bezprzewodowe potaczenie z komputerem
System bezprzewodowej transmisji danych 136600.6361

Oprogramowanie

Oprogramowanie DataTransfer jest bezptatne i dostepne jest w firmie
BrUtsch/RUegger Tools AG oraz u jej przedstawicieli.

Mozna korzystac¢ z dowolnego innego oprogramowania do komunikacji
RS232 (Vmux, Hyperterminal itd.).

Procedura transmisji danych

1. Drukarke lub komputer podtaczy¢ do ztagcza R$232 urzadzenia.

2. Uruchomi¢ i skonfigurowa¢ oprogramowanie komunikacyjne.

3. Nacisnac przycisk transmisji danych. Mozliwa jest rowniez auto-
matyczna transmisja danych po kazdym prébkowaniu (rozdziat 9).

Transmisja danych (Opto-RS)
— Predkosc: 4800 Baud
- Kod ASCII: 7 Bits

— Parzystos¢: parzyste

— Bit stop: 1

— Handshake: brak

Format

Format przesytanej wartosci jest zgodny z wartoscia liczbowa wskazania
w kodzie ASCII. W trybie pomiaru srednicy/odstepu osi, jesli przesytane
sg jednoczes$nie obie wartosci (rozdziat 9), to sg one oddzielane znakiem
EOT (End of Transmission).




8. ZDALNE STEROWANIE URZADZENIA

Urzadzenie mozna zdalnie sterowac za pomocg kodéw ASCII, przez ztagcze RS232.

Port RS232 musi by¢ skonfigurowany jako OPTO RS (patrz rozdziat 9).

Jednocze$nie mozna wysta¢ do 64 polecen sterowania.

Jesli wykonywana jest seria polecen, to nie ma mozliwosci obstugi urzagdzenia za pomoca
funkgcji klawiatury.

Wystagpienie pierwszego btedu powoduje wstrzymanie wykonywania wszystkich polecen.
W przypadku wystapienia btedu nie sa przyjmowane zadne dalsze polecenia sterowania z
wyjatkiem polecen: ,ERR?”, ,!ERR" oraz ,RST".

8.1 Warunki polecen sterowania

Okreslone polecenia sterowania moga by¢ wykonywane tylko, jesli urzadzenie znajduje sie w
okreslonej konfiguracji (warunki polecen sterowania). Komunikat btedu zostaje wyzwolony w
przypadku przestania polecenia sterowania i nie wystepowania odpowiedniej dla niego cechy.

Lista warunkoéw dla polecen sterowania:
1.  ATTR_REF => Wyznaczone musi by¢ odniesienie.
2.  ATTR_CONST => Zmierzona musi by¢ stata prébnika.

8.2 Lista polecen sterowania

Warunek Polecenie Opis

1,2 PRI Wydruk biezacej wyswietlanej wartosci.

1,2 ? Wydruk biezacej wyswietlanej wartosci.

Zerowanie wartosci Min i Max.

Wydruk wartosci urzadzenia.

Ustawienie biezgcej jednostki na cal.

Ustawienie biezacej jednostki na mm.

Blokada wszystkich przyciskow klawiatury (alias dla: LCK0123456789.E).

Zdjecie blokady wszystkich przyciskéw klawiatury (alias dla: ULK0123456789.E).

Biezacy tryb przetaczony na , Odstep osi”.

Biezacy tryb przetaczony na ,Srednica”.

Biezacy tryb przetaczony na ,Delta”.

Biezacy tryb przetaczony na ,Zwykty” (wysokosc).

Biezacy tryb przetaczony na ,,Max".

Biezacy tryb przetaczony na ,,Min”.

Wydruk biezacego trybu (,NOR", ,DIA", ,AXI", ,MIN", ,MAX" lub ,DEL")




Warunek

Polecenie

POSE

Opis

Aktywacja automatycznego drukowania pozycji po wykonaniu ruchu.

POSD

Deaktywacja automatycznego drukowania pozycji po wykonaniu ruchu.

ZERO

Przetaczenie wskazania na zero.

PRE

Wyswietlenie wartosci Preset.

PRE+{num}

Zarejestrowanie wartosci Preset.

PRE?

Wydruk wartosci Preset.

REFx

Wybdér wprowadzonego odniesienia (gdzie ,x" jest 1-9).

RES2

Przetaczenie rozdzielczosci na 0,001 mm lub 0,00005 in.

RES3

Przetaczenie rozdzielczosci na 0,01 mm lub 0,0005 in.

RST

Reset urzadzenia (dziata jak ,ERR").

UNI?

Wydruk biezacej jednostki pomiaru.

UNI1

Aktywacja przeliczania cal <-> milimetr.

UNIO

Deaktywacja przeliczania cal <-> milimetr.

VER?

Wydruk wszystkich wersji firmware z tytutem.

VER1?

Wydruk wersji modutu bez tytutu.

VER2?

Wydruk wersji ptyty gtéwnej bez tytutu.

VER3?

Wydruk wersji czujnika bez tytutu.

PCAL?

Wydruk daty ostatniej kalibracji.

NCAL?

Wydruk daty nastepnej kalibracji.

LCK+{seq}

Blokada okreslonych przyciskow. (gdzie ,seq” = ,,0123456789.E" i ,+" lub ,-")

ULK+{seq}

Zdjecie blokady okreslonych przyciskéw. (gdzie ,seq” = ,0123456789.E” i ,+" lub ,-")

LN20

Deaktywacja drugiego wiersza wyswietlacza.

LN21

Aktywacja drugiego wiersza wyswietlacza.

PONCE[1/0]

Aktywacja/deaktywacja funkgji ,Jednorazowy wydruk”.

PONCE?

Wydruk statusu funkgji ,,Jednorazowy wydruk”.

CHHOLD

Wybor funkcji Wymiana uchwytu prébnika.

CONST

Wybor funkgji Stata probnika.

CONST?

Wydruk statej prébnika.

ERR?

Wydruk ostatniego komunikatu btedu.

IERR

Reset komunikatu btedu.

UERRE

Aktywacja trybu btedu (urzadzenie blokuje sie¢ po btedzie).

UERRD

Deaktywacja trybu btedu (podwdjny sygnat dzwiekowy po btedzie).




9. KONFIGURACIJA

Skonfigurowac¢ mozna rézne parametry urzadzenia. Aby przejs¢ do
menu konfiguracji, nalezy nacisna¢ na 2 sekundy przycisk pot-
wierdzenia.

Powtoérne nacisniecie przycisku potwierdzenia powoduje przejscie
do nastepnego punktu menu.

Menu konfiguracji zamyka sie automatycznie po ostatnim punkcie
menu. Menu konfiguracji mozna opusci¢ w kazdej chwili i nalezy w
tym celu ponownie nacisna¢ na 2 sekundy przycisk potwierdzenia.

Poréwnanie (kontrola) masy wktadu pomiarowego
Funkcja ta pozwala na wykonanie poréwnania masy wktadu pomi-
arowego.

1. Wskazanie uruchomienia

2. Kiedy wykryty zostanie ruch karetki pomiarowej, dla podwadjne;j
pozycji karetki pomiarowej wyswietlana jest odpowiednia wartos¢
cyfrowa.

3. Karetka traktowana jest jako wywazona, jesli w neutralnej
pozycji wyswietlane jest OK. Procedura wywazania opisana jest w
rozdziale 10.3.

Ustawianie sity pomiaru

Sita pomiaru moze by¢ ustawiona elektronicznie w zakresie od

0,75 N do 1,5 N. Aby ustawi¢ te site, nalezy nacisna¢ pokazany obok
przycisk. Nastawa fabryczna: 1 N

9.3 Woyznaczanie ilosci odniesien
llos¢ dostepnych dla uzytkownika odniesien moze zosta¢ ustawio-

na (1 + 9). W tym celu nalezy nacisna¢ pokazane obok przyciski.




9.4 Ustawienia poduszki powietrznej
Wydajnos$¢ powietrzna pompy moze by¢ ustawiona zgodnie z
jakoscia stotu pomiarowego, za pomocg pokazanych obok przy-
ciskow.

Czutosc¢ probkowania

Czutos¢ prébkowania moze by¢ ustawiana odpowiednio do rod-
zaju wktadu pomiarowego.

- SHORT: Dla krétkich i sztywnych wktadow

- MEDIUM:  Dla $rednich wkfadoéw

- LONG: Dla dtugich i mniej sztywnych wktadéw

Wskazéwka:

Filtr prébkowania ,,MEDIUM"” i ,LONG" redukuje odpornos¢ préb-
kowania. Dokfadnos¢ i precyzja powtarzalnosci réznia sie zaleznie
od uzytkownika.

SmartReverse

Funkcja SmartReverse utatwia pomiar srednic. Aktywowanie tej
funkcji powoduje, ze uzytkownik jest informowany za pomoca
okreslonego sygnatu dzwiekowego i migania wartosci pomiaru o
tym, ze osiggniety zostat punkt zwrotny.

- SMART: Tryb SmartReverse aktywowany
- STANDARD: Tryb SmartReverse deaktywowany

Wysytanie danych (w trybie $rednicy i linii symetrii)
Mozliwe jest skonfigurowanie wysytania danych dla trybéw pomia-
ru srednicy i linii symetrii (rozdziat 5.3 i 6.3).

- BOTH: Jednoczesne wysytanie srednicy / odlegtosci i odstepu
osi

— DIAMETER: Woysytanie tylko srednicy / odlegtosci

— CENTER: Wysytanie tylko odstepu osi

— ALTERN: Wysytanie $rednicy / odlegtosci po pierwszym nacis-
nieciu przycisku drukowania i odstepu osi po drugim nacisnieciu




Tryb transmisji danych

Transmisja wartosci pomiaru moze by¢ réznie skonfigurowana:
— MANUAL: Transmisja wartosci pomiaru nastepuje po
nacisnieciu przycisku (36) transmisji danych.

—AUTO:  Wartos¢ pomiaru jest automatycznie wysytana po
kazdym pomiarze.

Aby wybrac pozadang funkcje, nalezy nacisng¢ pokazane obok
przyciski.

Drugi wiersz wyswietlacza
W trybie pomiaru wysokosci wskazanie 2. wiersza wyswietlacza
moze by¢ wytaczone. W tym celu nalezy wybrac OFF.

Programowany przycisk |
Programowanemu przyciskowi | mozna przypisac kilka réznych
funkgji:

— REF: Zmiana odniesienia
— PRESET:  Preset
— ZERO: Zerowanie (nastawa domysina)

— PRINT: Transmisja danych
— SUR/DIA: Wysokos¢/srednica — odstep osi

Aby wybrac pozadang funkcje, nalezy nacisng¢ pokazane obok
przyciski.

Programowany przycisk Il
Programowanemu przyciskowi Il mozna przypisac kilka réznych
funkgji:

- REF: Zmiana odniesienia

— PRESET:  Preset

- ZERO: Zerowanie

— PRINT: Transmisja danych

— SUR/DIA: Wysokos¢/srednica — odstep osi (nastawa domysina)

Aby wybrac pozadang funkcje, nalezy nacisng¢ pokazane obok
przyciski.




9.12 Blokada jednostki
Aktywna jednostka pomiaru moze zostac¢ zablokowana. Nie mozna
jej wiec przetaczy¢ w trybie pracy.

— UNLOCK: Swobodny wybor jednostki
- LOCK: Jednostka zablokowana

Wymiar sprawdzianu

Jesli przeprowadzona musi zostac kalibracja wktadu pomiarowego
za pomoca sprawdzianu innego, niz dostarczony z urzadzeniem,
do wysokos¢ tego sprawdzianu moze zosta¢ wprowadzona za po-
moc3a bloku cyfr.

Tryb czuwania

Urzadzenie moze sie po ustawionym czasie (5 - 120 min) przetac-
za¢ w tryb czuwania.

Aby wybrac czas przed przetaczeniem w tryb czuwania, nalezy
nacisng¢ pokazane obok przyciski. ,OFF" oznacza, ze urzadzenie
nigdy nie bedzie sie przetagcza¢ w tryb czuwania.

W trybie czuwania miga niebieska kontrolka LED, z czestotliwoscia
ok. 0,5 Hz. Podczas tadowania akumulatora kontrolka ta miga z
czestotliwoscig ok. 2 Hz.

Czestotliwosc sygnatu akustycznego
Czestotliwos¢ sygnatu akustycznego mozna ustawic za pomoca
pokazanych obok przyciskow.

Gtosnos¢ sygnatu akustycznego
Gtosnosc sygnatu akustycznego mozna ustawi¢ za pomocg poka-
zanych obok przyciskéw.




9.17 Funkcje po uruchomieniu
Funkcja dostepna bezposrednio po uruchomieniu urzadzenia moze
zosta¢ wybrana za pomoca pokazanych obok przyciskéw.
— CONST:  Stata (nastawa domyslna)
- DIST: Tryb wysokosci
- DIA: Tryb srednicy/odstepu osi
— MIN: Tryb Min
- MAX: Tryb Max
— DELTA:  Tryb Delta

Numer seryjny

Funkcja ta pozwala na wyswietlenie numeru seryjnego urzadzenia.
Za pomoca pokazanych obok przyciskéw mozna wyswietli¢ model i
zakres pomiaru.

Wersja firmware
Funkcja ta pozwala na wyswietlenie numeru wersji réznych
firmware urzadzenia.

— MODULE: Firmware jednostki wyswietlacza
— MAINBRD: Firmware ptyty gtéwnej
— SENSOR: Firmware uktadu prébkowania

Naciskanie pokazanych obok przyciskéw pozwala na przetaczanie
pomiedzy wersjami firmware poszczegdlnych elementéw.

Data ostatniej kalibracji

Wyswietlona zostaje data ostatniej kalibracji.
Format: DD.MM.RRRR

Informacji tej nie mozna edytowac.

Data nastepnej kalibracji

Date nastepnej kalibracji mozna wprowadzi¢ recznie (format:
DD.MM.RRRR).

Po nacisnieciu przycisku zerowania miga wartos¢ dla dnia i moze
ona zosta¢ zmieniona za pomoca strzatek. Miesiac i rok wprowad-
za sie w ten sam sposob.




10.ZASTOSOWANIA 1 USTAWIENIA

10.1 Probkowanie

Btad graniczny pomiaru zalezny jest bezposrednio od jakosci styku pomiedzy
wkfadem pomiarowym i badang czescig (probkowanie). Urzadzenie zapewnia
wszystkie elementy konieczne dla optymalnego prébkowania.

Wskaznik prébkowania
Umieszczony po lewej stronie mierzonej wartosci, przedstawia strefe prob-
kowania (1).

Kiedy przekroczony jest zakres strefy probkowania, to wskaznik pokazuje -.- - -
i sygnat akustyczny jest wigczony tak dtugo, jak wskaznik znajduje sie poza
strefg prébkowania.

Zredukowac wstepne naprezenie prébnika.

Wskazniki kierunku prébkowania

Dodatkowo do sygnatu akustycznego pomiar potwierdzany jest réwniez
wizualnie za pomoca wskaznikéw kierunku prébkowania (2) i symbolu préb-
kowania (3).

Sygnat akustyczny
Kiedy osiggnieta zostaje sita pomiaru, sygnat dzwiekowy potwierdza zare-
jestrowanie wartosci.

10.2 Pomiar z/bez przesuwania na poduszce powietrznej

Przesuwanie na poduszce powietrznej po ptycie pomiarowej utatwia obstuge
urzadzenia. Aktywacja poduszki powietrznej powoduje podniesienie urzad-
zenia o kilka pm. Poduszke powietrzna aktywuje sie nie tylko do przesuwania
urzadzenia, ale moze ona by¢ rowniez wykorzystywana podczas pomiaru

(np. $rednicy). Dotyczy to w szczegdlnosci wykonywania pomiaréw czesci dla
przemystu ciezkiego. Mate cze$ci mozna bez problemu przesuwac, bez konie-
cznosci aktywowania poduszki powietrznej urzadzenia. Zwigksza to autono-
mie urzadzen.

Wydajnos¢ pompy poduszki powietrznej mozna ustawia¢ w menu konfigura-
¢ji (rozdziat 9). Nalezy ja ustawi¢ na najmniejszg mozliwag wartos¢, aby zre-
dukowac jej wptyw na pomiar.

Podczas pomiaru z przesunieciem na poduszce powietrznej, nalezy z pewnych

A funkgji, np. zerowanie wskazania lub wprowadzanie wartosci Preset, korzysta¢
z aktywna poduszka powietrzna. Nalezy tak robi¢, aby uwzgledniona zostata
wartos¢ podniesienia.




10.3 Wywazenie zawieszonego uchwytu prébnika

Dla zagwarantowania statej sity pomiaru (pomiar w gore i w dot), konieczn
jest poréwnanie wywazenia zawieszonego uchwytu prébnika odpowiednio do
stosowanego wktadu pomiarowego.

Pokretto ustawiania wywazenia zawieszonego uchwytu prébnika (1) pozwala
na skompensowanie masy stosowanego wktadu pomiarowego. Funkcja, ktéra
utatwia kontrole wywazenia, dostepna jest w menu konfiguracji (rozdziat 9).

10.5 Wymiana akumulatora

Jesli autonomia urzadzenia spadta ponizej akceptowalnego poziomu, to konie-
czna jest wymiana akumulatora:

Naby¢ akumulator 199112.4035.

Otworzy¢ pokrywe za wyswietlaczem.

Wyjac stary akumulator i wymieni¢ go na nowy (Ostroznie: Zwréci¢ uwage na
prawidtowa polaryzacje wtyczkil).

Dobrze zamkna¢ pokrywe.

Natadowa¢ nowy akumulator.

10.6 Recykling zuzytych elementow elektrycznych i elektronicznych

terenie Unii Europejskiej i innych krajow europejskich z systemami segregacji
mmm odpadow)
Ten symbol na produkcie lub jego opakowaniu oznacza, ze dane urzadzenie
nie moze by¢ utylizowanie jako odpad komunalny. Nalezy je natomiast przeka-
zac¢ do odpowiedniego punktu zbiérki przeznaczonych do recyklingu zuzytych
urzadzen elektrycznych i elektronicznych. Prawidtowa utylizacja produktu po-
zwala na oszczednos¢ zasobdw i odcigzenie srodowiska. Szczegdétowe informa-
cje dotyczace recyklingu tego produktu uzyskaé¢ mozna w lokalnych punktach
zbiérki odpadéw lub u przedstawicieli firmy Britsch Riegger.

ﬁ Utylizacja zuzytych elementow elektrycznych i elektronicznych (obowiazuje na

10.7 Funkcja Reset

W przypadku zablokowania sie, mozliwe jest wymuszenie elektronicznego
ponownego uruchomienia. W tym celu nalezy otworzy¢ pokrywe za
wyswietlaczem i nacisnag¢, za pomoca diugopisu/otéwka, przycisk Reset (1).

10.8 Czyszczenie

Czesci urzadzenia z tworzywa sztucznego oraz wszystkie kolorowe czesci na-
lezy czysci¢ lekko wilgotna szmatka. Stopki podstawy czysci¢ alkoholem.

Podczas pomiaru z przesunieciem na poduszce powietrznej, nalezy z pewnych
funkcji, np. zerowanie wskazania lub wprowadzanie wartosci Preset, korzystac z
aktywna poduszka powietrzna. Nalezy tak robi¢, aby uwzgledniona zostata war-
tos$¢ podniesienia.




11.SERWIS OBSLUGI KLIENTA

11.1 Reklamacje / naprawy

W przypadku reklamacji lub koniecznosci wykonania naprawy prosimy o kontakt z firma
Brutsch/Riegger Tools AG lub jej przedstawicielem.

Do transportu urzadzenia uzywac oryginalne opakowanie z zabezpieczeniem transportowym
lub inne odpowiednio bezpieczne opakowanie.




12.WYMIARY

12.1 FUTURO F4

L: zaleznie od stosowanego wktadu pomiarowego




13.DANE TECHNICZNE

13.1 FUTURO F4

F4

Zakres pomiarowy

700
711 (28)

Zakres zastosowania z drugim uchwytem prébnika

1023 (40)

Btad graniczny, BMPE

6

Powtarzalnos¢, RMPE (2s)

2(2:4)

Maks. odchylenie katowe w kierunku pomiaru, SMPE

15

Maks. rozdzielczos¢

0,001

Zakres nastawczy sity pomiaru

0,75+ 1,5

Autonomia

20

Ztacza

USB / RS232

Przesuwanie na poduszce powietrznej

Tak

Stopien ochrony IP systemu pomiarowego (CEl 60529)

P67

Masa

24

Maks. masa wktadu pomiarowego i uchwytu

Maks. reczna predkos¢ przesuwania

1

Temperatura pracy

+10 .. +40

Temperatura sktadowania

-10 .. +40

Wzgledna wilgotnos¢ powietrza (sktadowanie i praca)

5 + 75% (bez kondensacji)




Cuprins
Instructiuni de utilizare

Instructiuni de siguranta
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INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA

Informatii importante

Pentru a evita producerea defectiunilor cauzate de utilizarea incorecta, va rugam

sa cititi cu atentie urmatoarele instructiuni. Britsch/Riegger Tools AG sau reprezentanta sa

nu isi asuma raspunderea pentru defectiunile cauzate de operarea necorespunzatoare, necon-
forma cu acest manual de instructiuni.

Simboluri de siguranta
In instructiunile de utilizare sunt utilizate urmatoarele simboluri de siguranta:

Avertizare general3, consiliere utilizator
Risc de electrocutare
Protectie electrostatica

Masuri generale de precautie

Protectia impotriva perturbatiilor electrostatice:

electricitatea statica poate deteriora componentele electronice ale aparatului de masura. Pentru
a preveni acest tip de deteriorare, evitati orice contact cu extremitatile conexiunilor si conectorii.

Aparatul de masura nu trebuie dezasamblat in nicio situatie. Astfel, puteti evita modificarea fun-
ctiilor aparatului sau accidentele.

Orice interventie care necesita deschiderea unitatii electronice trebuie efectuata de personal
instruit si autorizat.

Nu expuneti aparatul de masura, componentele si accesoriile sale la ploaie sau la apa pulverizata.
De asemenea, impiedicati corpurile straine sa patrunda in conexiunile si in orificiile aparatului de
masura.

Nu acoperiti si nu infasurati unitatea de afisare in timpul unui proces de lucru. Unitatea trebuie
sa fie suficient de aerisita pentru a se evita eventuala supraincalzire.

In cazul esudrii function&rii aparatului de masura sau a uneia dintre componente (lipsa afisarii,
incalzire excesiva, degajarea unui miros anormal), opriti imediat aparatul de masura si contactati
Brutsch/RUegger Tools AG sau reprezentanta sa.

Acesta este un aparat de masura de inalta precizie. Pe intreaga durata de serviciu, i se va acorda
o atentie deosebita. in principal respectati urmatoarele aspecte:
- Utilizati aparatul de masura pe o placa de masurare stabild, neteda si curata.
- Evitati socurile si vibratiile. Aceasta ar putea afecta in mod
negativ caracteristicile aparatului de masura.
- Utilizati aparatul de masura intr-un mediu lipsit de vibratii.
- Evitati expunerea sa la lumina solara directa sau la umezeala excesiva.
- Evitati apropierea aparatului de calorifere, radiatoare sau instalatii de climatizare.
- Respectati indicatiile privind conditiile ambiante.







2. PREZENTAREA APARATULUI

2.1

Instrumentul
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Instrumentul

Suport superior element de masurare

Surub de reglare pentru echilibrarea suspensiei palpatorului
Manerul glisorului de masurare

Surub de blocare al suspensiei palpatorului

Suport inferior element de masurare

Suport element de masurare cu caneluri de pozitionare
Element de masurare

Maner pentru deplasarea aparatului

Buton pentru activarea deplasarii pernei de aer

si taste functionale programabile

Baza cu deplasarea pernei de aer a aparatului

Rotita de manevra pentru deplasarea glisorului de masurare
Perna de aer si picioarele suportului

WoONOUVRAWN =

Interfetele / conexiunile

Miniconector cu USB
RS232 Conector pentru comunicatie
Conector pentru incarcator

Afisajul

Simboluri functionale (baterie, unitate, functii active etc.)

Afisaj superior

Afisaj inferior

Simbolul activarii functiei (led mic albastru)

intrerup&tor pornit/oprit

Imprimarea valorilor masurate

Tasta de confirmare: comutare intre modul de masurare

a inaltimii si modul de masurare a diametrului, respectiv confirmare
Butoane functionale si tastatura numerica

Resetarea afisajului la zero




3. PUNEREA iN FUNCTIUNE

Setul de livrare

in ambalajul original trebuie si existe urmé&toarele articole:

Aparat de masura cu unitate de afisare

FUTURDO

Suport element de masurare
136600.6305

Element de masurare
136600.5580

Lera de reglare
136600.5750

Capac de protectie
136600.6371

incarcator
136600.6315

FUTURO

Instructiuni de utilizare

Certificat de calibrare ISO

La ridicarea din ambalajul original, aparatul de masura trebuie prins de maner (8) si de sub
coloana. Aparatul nu trebuie tras, in niciun caz, de manerul pentru deplasarea glisorului de
masurare. Pastrati ambalajul original in vederea unor eventuale transportari ulterioare.
Daca aparatul este depozitat la temperaturi de sub 5 C, dezambalarea

va fi amanata pentru cateva ore, ca masura de precautie. Acest lucru este necesar pentru
prevenirea formarii condensului, care poate avea efecte negative asupra pieselor sensibile
ale aparatului.




Instalarea

Dupa dezasamblare pregatiti aparatul dupa cum urmeaza:
Curatati picioarele de sustinere de sub baza

cu o laveta imbibata

in alcool.

Asezati cu atentie aparatul pe
o placa de masurare curata.

Fixati unitatea de afisare pe suportul sau,
cu ajutorul celor 2 suruburi.

Conectati instrumentul la unitatea de afisare
cu ajutorul unui cablu HDMI.

A Conectorul drept trebuie conectat la unitatea de afisare, iar conectorul unghiular, la coloana.

Electricitatea statica poate deteriora componentele electronice ale aparatului. Pentru a evita acest
gen de deteriorare, evitati orice contact cu extremitatile conectorilor.




Introduceti elementul de masurare in suportul pal-

patorului si fixati-l cu ajutorul butonului de blocare.
ATENTIE: impingeti elementul de masurare pana se
lipeste de suport.

Desfaceti butonul striat de la sistemul de blocare
a glisorului de masurare.

Verificati/reglati echilibrul suportului flotant al
palpatorului (capitolul 10.3).

Daca aparatul nu porneste sau bateriile au un nivel
scazut, efectuati o incarcare completa a setului de
baterii (conectati incarcatorul la aparat). Seturile de
baterii descarcate se incarca in circa 3 ore.

Pentru incarcarea setului de baterii, sa utilizati doar incarcatorul livrat impreuna cu apa-
ratul. Nu este necesar sa asteptati pana la finalizarea incarcarii setului de baterii. Apa-
ratul este functional imediat dupa conectarea incarcatorului. Nu este periculos sa lasati
incarcatorul conectat pentru o perioada mai lunga. Aparatele conectate permanent sunt
supuse unei incarcari de mentinere.

Bateriile sunt baterii litiu-ion. O temperatura ambientala excesiva poate afecta capaci-
tatea setului de baterii si, ca urmare, gradul de autonomie al aparatului. in cazul unei
temperaturi ambientale de peste 40 C°, nu se recomanda incarcarea bateriei. O incarcare
necorespunzatoare a bateriei poate cauza o reducere a capacitatii, o supraincalzire sau
chiar o explozie, care poate produce daune importante.

Seturile de baterii pot fi incarcate si descarcate de 300 de ori, inainte sa se remarce o
reducere notabila a capacitatii. Numarul de cicluri de incarcare si gradul de autonomie
variaza in functie de utilizare.




4. PUNEREA iN FUNCTIUNE

4.1 Reglare: manuala

4.1.1 Reglarea manuala
Reglarea manuala a glisorului se efectueaza cu ajutorul rotitei de
manevra.

Pornirea
. N . Bfmm X0~ m
Pentru a porni aparatul, apasati butonul On/Off timp de 2 secunde. -
La pornire se aprind toate segmentele.

Pentru a le deconecta, apasati acelasi buton, pana cand se opreste
aparatul.

Dupa pornire, aparatul solicita depasirea referintei. Deplasati lent
glisorul de masurare peste marcajul pozitiei de referinta, cu ajutorul
rotitei de manevra (inregistrarea referintei are loc cand glisorul se de-
plaseaza in sus). Un semnal sonor confirma acceptarea referintei, iar
afisajul incepe sa contorizeze. Daca afisajul nu incepe sa contorizeze,
repetati procedura.

Pentru a compensa dimensiunea si sdgeata elementului de masurare
la masuratorile in sus sau in jos (laturi inversate, diametru), apara-
tul solicita preluarea constantei pentru elementul de masurare. Se
afiseaza valoarea ultimei constante masurate.

Observatie 1:

Aceasta succesiune de masurare poate fi intrerupta prin apasarea ta-
stei —§ sau a tastei cu functie. La masur&tori se va lua in considerare
ultima valoare masurata a constantei palpatorului.

Observatie 2:
Modul de pornire poate diferi in functie de configuratia aparatului
(capitolul 9).




Utilizati lera de reglare inclusa in pachetul de livrare pentru a @
efectua aceasta procedura de lucru.

e
Observatie:
Pot fi utilizate si alte lere de reglare. in acest caz, acestea tre-
buie stocate in meniul de configurare (capitolul 9).

Atingeti suprafata inferioara a lerei de reglare cu ajutorul
rotitei de manevra.

Palpati suprafata superioara cu ajutorul rotitei de manevra.

Repetati punctele 5 si 6. Aceasta permite calcularea precisa a
constantei elementului de masurare.

Valoarea constantei palpatorului este afisata si salvata. Acum,
aparatul este pregatit pentru masuratori.

Constanta de masurare a palpatorului trebuie preluata si salvata dupa
fiecare schimbare a unui element de masurare sau a pozitiei suportului
palpatorului, dupa fiecare ajustare a fortei de masurare sau a suspensiei
flotante a palpatorului.




PRINCIPALELE FUNCTII DE MASURARE

Masurarea inaltimilor si diametrelor si distantelor
dintre axe Masurarea inaltimii

Pentru a selecta modul de masurare a inaltimilor si diametrului/ Diametru/ masurarea
distantei dintre axe, apasati pe tasta de confirmare. Se afiseaza dinstantei dintre axe
simbolul corespunzator ’

Masurarea inaltimilor

H1 = Masurarea inaltimii in jos (V)
H2 = Masurarea inaltimii in sus (4)

H12 = Valoare incrementala

Selectati modul pentru inaltimi.

Efectuati o aducere la zero sau introducerea unei valori prede-
finite a unei suprafete de referinta (consultati capitolele 5.11 si
5.4.2).

Palpati suprafata in sus sau in jos. Forta de masurare in crestere
este reprezentata pe indicatorul de palpare. Cand a fost atinsa
forta de masurare corectd, masuratoarea este confirmata prin-
tr-un semnal sonor.

Observatie:

Afisajul de sus indica inaltimea masurata.

Afisajul de jos indica diferenta fata de masurarea anterioara a
inaltimii (valoare incrementald). Acest mod de afisare poate fi
configurat (consultati capitolul 6.7).




Masurarea diametrelor si distantelor dintre axe

D = Masurarea diametrelor (&)
C = Masurarea distantei dintre axe (@)

Efectuati o aducere la zero sau introducerea unei valori predefinite
a unei suprafete de referinta (consultati capitolele 5.11 si 5.4.2).

Accesati functia Diametru/distanta dintre axe apasand pe tasta de ¢
onfirmare.

Diametru interior

Introduceti elementul de masurare in apropierea punctului de intoar-
cere, in orificiul (1) si aplicati forta de masurare pana la declansarea
semnalului sonor. Deplasati aparatul de masura (sau piesa) lateral,
pentru a determina punctul de intoarcere (2). Se salveaza automat.
Daca a pornit SmartReverse, se aude un bip dublu (capitolul 9).

Palpati un punct din apropierea punctului de

intoarcere de pe partea (3) diametral opusa. Deplasati aparatul de
masura (sau piesa) lateral, pentru a determina punctul de intoarcere
(4). Valorile diametrului si liniei mediane se afiseaza in primul,

resp. al doilea rand al afisajului.

Diametrul exterior

Introduceti elementul de masurare in apropierea punctului de intoar-
cere, in orificiul (1) si aplicati forta de masurare pana la declansarea
semnalului sonor. Deplasati aparatul de masura (sau piesa) lateral,
pentru a determina punctul de intoarcere (2). Se salveaza automat.
indepartati lent elementul de masurare, lateral (3).

Palpati un punct din apropierea punctului de intoarcere de pe partea
(4) diametral opusa. Deplasati aparatul de masura (sau piesa) lateral,
pentru a determina punctul de intoarcere (5). indepartati lent elemen-
tul de masurare, lateral (6). Valorile diametrului si distantei dintre axe
se afiseaza in primul, resp. al doilea rand al afisajului.

Cand s-a desprins elementul de masurare, valorile diametrului si
distanta dintre axe se mentin pe afisaj pana la efectuarea unei noi
masuratori.

),
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5.4 Referinte

5.4.1 Schimbarea referintelor
Utilizarea referintelor permite o masurare in paralel in puncte de
plecare sau origini diferite (=referinte).
Referinta curenta este afisata in afisajul din partea stanga, de sus.
Pentru a schimb referinta, apasati tasta Referinta si
introduceti numarul referintei dorite.

Observatie:

Aveti posibilitatea de a seta numarul dorit de referinte (de la 1 1a 9)
(consultati capitolul 9).

Daca numarul referintelor este limitat la 2, de la una la alta printr-o
apasare

(nu este necesara introducerea nr. referintei).

5.4.2 Valoarea presetata (Preset) a unei referinte
Prin apasarea tastei Presetare se preia valoarea predefinita alocata
unei referinte la o masurare a inaltimii, a unei distante dintre axe
sau a unui min / max.

in modul direct (consultati capitolul 6.6), aceasta are loc in pozitia
curenta a elementului de masurare.

Oricarei referinte i se poate aloca o valoare predefinita. Selectati
referinta dorita si apasati tasta Presetare mai mult de 2 secunde.
Introduceti valoarea predefinita si apasati tasta de confirmare.

Rezolutia
Pentru a selecta succesiunea de cifre doritd, in afisajul valorii 00
masurate apasati repetat pe tasta
, pana cand se afiseaza succesiunea dorita.

sau

Salvarea constantei de masurare a palpatorului
Pentru a prelua constanta de masurare a palpatorului si a o putea
salva, apasati tasta si repetati aceeasi succesiune ca la pornirea apa- -
ratului (consultati capitolul 4.2, punctele 4 - 8).

B
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Observatie: - e
Daca apasati o data tasta, pe afisaj apare valoarea actuald. inca o

apasare a tastei intrerupe preluarea constantei de masurare a palpa- >25
torului, iar afisajul revine in modul de masurare normal.

Constanta de masurare a palpatorului poate fi introdusa si manual

(consultati capitolul 6.6).




5.7 Schimbarea unitatii de masura
Masuratorile pot fi efectuate in ,mm” sau ,inch”. Pentru a schim-
ba unitatea de masura, apasati tasta mm/in. Unitatea de masura
curenta se afiseaza in partea din stanga, sus.

Exista posibilitatea blocarii acestei functii
(vezi capitolul 9).

Masurarea in min / max / modul delta

rDeIta

Max = Masurarea valorii maxime (X.)
Min = Masurarea valorii minime ()
Delta = Diferenta dintre valoarea max. si valoarea min. (%)

Masuratorile in modurile Min, Max si Delta se efectueaza
intotdeauna prin contactul dintre palpator si o suprafata.

Se pot determina urmatoarele valori:

Min : = valoarea minima a suprafetei masurate

Max =  Valoarea maxima a suprafetei masurate

Delta = Diferenta dintre valoarea maxima si valoarea minima

Pentru selectarea modului de masurare Min, Max sau Delta, apasati
urmatoarea tasta. Navigarea intre aceste moduri are loc prin apasa-
rea repetata a aceleiasi taste.

Indicatie:

in modul manual, diferenta dintre Min si Max nu poate depasi + 1
mm. Cand motorul este pornit, un dispozitivde comanda permite
inregistrarea intregului domeniu de masurare al aparatului.

Masurarea in modul Min sau Max

Selectati functia Min sau Max. Indicatorul corespunzator afiseaza \x/'
modul activat.

Palpati suprafata de masurat cu elementul de masurare
si deplasati elementul de masurare de-a lungul piesei care urmeaza
sa fie analizata.

Completare diametru: primul rand indica pozitia actuala a elemen-
tului de masurat. Pe randul al doilea se indica valoarea minima, resp. é_’
valoarea maxima calculata. gL

Observatie:
Valoarea zero sau o presetare reseteaza afisajul. 'E




5.8.2 Masurarea in modul Delta

Selectati functia Delta. Simbolul corespunzator indica modul care 4
este activat.

5

Palpati suprafata de masurat cu elementul de masurare si deplasati
elementul de masurare de-a lungul piesei care urmeaza sa fie ana-
lizata. Primul

rand indica pozitia actuala a elementului de masurare. Al doilea
rand indica diferenta dintre minimul si maximul masurate (=delta).

Observatie: Se restarteaza la fiecare noua masurare. Prin apasarea
tastei Zero, functia Delta este resetata, iar afisajul revine la zero.

5.9 Valoarea medie a ultimelor 2 masuratori

Medii:

M1 = intre 2 axe centrale
M2 = Intre 2 inaltimi
M3 = Intre Min si Max

M12 = intre o ax& central& si o indltime
M13 = Intre o axa centrala si un Max
M23 = Intre o tnaltime si un Min

Prin apasarea tastei de valoare medie, se afiseaza valoarea medie
dintre ultimele 2 masuratori ale inaltimii, distantei dintre axe, ale
min sau max, si anume pe randul al doilea al afisajului. Aceste
masuri diferite pot fi combinate intre ele.

Observatie:
Dupa afisarea valorii medii, este posibila alocarea valorii zero sau
unei valori predefinite acestei pozitii calculate.




5.10 Diferenta dintre ultimele 2 masuratori
Distante:

D1 = intre 2 axe centrale
D2 = intre 2 in&ltimi
D3 = intre 2 valori Min-Min, Min-Max sau Max-Max

D12 = Intre o axa centrala si o inaltime
D13 = Intre o axa centrala si un Max
D23 = Intre o Tnaltime si un Max

Prin apasarea tastei de diferenta, se afiseaza diferenta dintre
ultimele 2 masuratori ale Tnaltimii, distantei dintre axe, ale min
sau max, si anume pe randul al doilea al afisajului. Aceste masuri
diferite pot fi combinate intre ele.

5.11 Resetarea afisajului la zero

in modul de mé&surare a inaltimii, apasarea tastei va aloca o valoare
zero ultimei suprafete palpate.

in modul diametru / distanta dintre axe, ultimei masuratori a di-
stantei dintre axe ii este alocata o valoare zero.

in modul Min sau Max, setarea zero este aplicatd ultimei valori Min
sau Max masurate.

Daca apasati aceeasi tasta mai mult de 2 secunde, afisajul se initia-
lizeaza la valoarea predefinita a referintei curente, indiferent de
ultima palpare.




6. FUNCTIILE SUPLIMENTARE

6.1 Masurarea perpendicularitatii

Glisorul de masurare trebuie sa fie blocat si apoi eliberat din nou inaintea
fiecarei masurari a perpendicularitatii.

6.1.1 Cu aparatul de masura cu brat de palpare

1.

Introduceti un aparat de masura cu brat de palpare in suportul pal-
patorului.

Asezati palpatorul aparatului de masura cu brat de palpare pe supra-
fata care trebuie verificata si setati indicatia aparatului de masura la
zero.

Pentru a verifica perpendicularitatea, deplasati glisorul de masurare
pe verticala.

Pentru a putea garanta o exactitate optima a masurarii, aparatul
trebuie sa fie agezat perfect paralel cu suprafata de masurare.

6.2 Procedura de masurare (memoria tampon)

6.2.1 Accesul la memoria tampon

Toate masurarile efectuate sunt salvate intr-o memorie tampon, care
poate contine 99 de valori. Dupa atingerea acestui numar, valoarea
cea mai veche este inlocuita de noua masuratoare.

Pentru a accesa memoria tampon, mentineti apasata urmatoarea
tasta timp de 2 secunde.

Pentru a parasi memoria tampon in stare de repaus, apasati aceeasi
tasta timp de 2 secunde.

6.2.2 Navigatia in memoria tampon

Pentru a naviga in memoria tampon, pot fi utilizate tastele alaturate.
Fiecare valoare se afiseaza dupa cum urmeaza:
- 1. primul rand al afisajului: pozitia in memoria tampon
si functia
- 2. al doilea rand al afisajului: valoarea masurata




6.2.3 Operatii asupra valorilor din memoria tampon

Selectarea valorilor

Se pot selecta doua valori din memoria tampon, in vederea efectuarii de
calcule. In acest scop, navigati la valoarea dorita si apasati tasta cu functie.
Valoarea se aprinde intermitent. Selectati urmatoarea valoare,efectuand
navigarea si selectarea, conform descrierii de mai sus.

Calcularea diferentei

Prin apasarea tastei Valoare medie, se calculeaza media dintre cele doua
valori selectate si se afiseaza in cel de-al doilea rand de pe afisaj.

Daca nu este selectata nicio valoare din memoria tampon, valoarea afisata
este diferenta dintre valoarea maxima si valoarea minima din memoria
tampon.

Calcularea mediei

Prin apasarea tastei Valoare medie, se calculeaza media dintre cele doua
valori selectate si se afiseaza in cel de-al doilea rand de pe afisaj.

Daca nu este selectata nicio valoare din memoria tampon,

valoarea afisata este media tuturor valorilor din memoria tampon.

Calcularea valorii min. / max.

Daca nu este selectata nicio valoare din memoria tampon, valoarea
minima din memoria tampon se determina prin apasarea tastei Min/Max.
Valoarea maxima din memoria tampon se stabileste prin apasarea lunga
(> 2 s) a tastei Min/Max.

6.2.4 Transmiterea datelor din memoria tampon

Daca memoria tampon este deschisa, toate valorile din memoria tampon
sunt transmise prin apasarea tastei de transmitere a datelor (capitolul 7).

6.2.5 Stergerea memoriei tampon

Prin apasarea lunga a tastei de pe partea opusa, toate valorile memoriei
tampon sunt sterse.
Valorile sunt sterse si daca instrumentul este deconectat.




6.3 Masurarea distantelor si a liniilor mediane,
in cadrul masurarii suprafetei

D1=  Distanta interna
C1=  Axacentrala fata de D1

D2 =  Distanta dintre 2 suprafete, in cadrul aceleiasi directii
de palpare
C2=  Axacentrala fata de D2

D3 =  Distanta externa
C3 = Axacentrala fata de D3

D13 = Distanta intre cele 2 axe centrale
C13 = Centrul dintre cele 2 axe centrale

Cu aceasta functie puteti efectua o masurare a liniei mediane si a

distantei dintre 2 suprafete, fara a comuta pe diametru. Pentru a

activa, apasati tasta valorii medii timp de 2 secunde. Indicatoarele
modurilor ,inaltime” si ,Linie mediand” se aprind intermitent.

Palpati prima suprafata si dupa aceea, a doua suprafata. Dupa ridi-
carea palpatorului, imaginea cu distanta si linia mediana de pe afisaj
este nghetata.

Readucerea la zero sau presetarea la linia mediana
Este posibila readucerea la zero a liniei mediane sau introducerea
unei valori predefinite.

Distanta dintre 2 linii mediane

Prin apasarea tastei Delta (stanga), se calculeaza distanta dintre
ultimele 2 linii mediane si se afiseaza in cel de-al doilea rand de pe
afisaj.

Punctul central al celor 2 linii mediane
Prin apasarea acestei taste pentru valoarea medie, obtineti punctul
central al celor 2 linii mediane.




6.4 Inversarea directiei de masurare

Exista posibilitatea de a modifica directia de masurare (modifica
masurarile de sus in jos, in pozitiv in loc de negativ). Aceasta functie se
aplica, in special, la masurarea pieselor cu o inaltime mai mare decat cea
a domeniului de masurare al aparatului.

Apasati tasta +/- timp de 2 secunde. Directia de masurare se modifica si
simbolul afisat alaturi se aprinde intermitent pe ecran.

Presetare

Imediat dupa inversarea directiei de masurare, valoarea presetata a
setarii actuale de referinta este inlocuita de ultima valoare masurata
fnainte de inversare (indltimea sau distanta dintre axe).

Printr-o apasare a tastei Presetare, afisajul se initializeaza la aceasta ul-
tima valoare. In continuare, valoarea predefinita preia din nou valoarea
initiala. Indicatorul respectiv este afisat cat timp functia este activa.

Procedura:

Masurati piesa in mod normal.

Apoi, rotiti piesa dupa ce a fost atins domeniul de masurare dispo-
nibil.

Modificati directia de masurare.

Repetati ultima masurare (palparea suprafetei sau determinarea
unei distante dintre axe).

Apasati tasta Presetare (afisajul preia din nou ultima valoare
masurata).

Continuati masurarile.

Parasirea functiei
Functia este parasita prin apasarea repetata a tastei +/- timp de 2 sec.




6.5 Inlocuirea suportului palpatorului

Prin intermediul acestei functii, suportul palpatorului poate fi inlocuit cu
un altul, pastrandu-se aceeasi referinta.

Pentru a activa aceasta functie de inlocuire a suportului palpatorului,
apasati timp de 2 secunde urmatoarea tasta.

Procedura:

inainte de indepartarea elementului de masurare, palpati suprafata
sau o distanta dintre axe si activati functia de inlocuire a suportului
palpatorului. Simbolul functiei se aprinde intermitent.

Montati elementul de masurare pe celalalt suport de palpator sau
pivotati-1 in sus.

Palpati din nou ultima suprafata masurata sau determinati distanta
dintre axe.

Apasati tasta Presetare (afisajul preia din nou ultima valoare
masurata).

Acest procedeu poate fi intrerupt in orice moment, apasand pe tasta de
confirmare.

Parasirea functiei

6.6 Introducerea manuala a constantei elementului de
masurare

Constanta a elementului de m&surare poate fi introdusd manual. in acest
scop, apasati timp de 2 secunde tasta cu functie reprezentata in lateral si
introduceti valoarea dorita, prin intermediul tastaturii. Confirmati, prin
apasarea tastei de confirmare. In cadrul masurarilor, se ia in considerare
valoarea salvata. La fiecare noua inregistrare a constantei, noua valoare
o inlocuieste pe cea veche.

Constanta este o componenta esentiala pentru masurarile bidire-
A ctionale. Trebuie acordata o atentie deosebita interpretarii rezulta-
telor masurarilor, dupa introducerea manuala a valorii.
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6.7 Mod de afisare

in modul de mé&surare a inaltimii, afisarea valorii se poate efectua in 2
moduri:

Modul de afisare "Standard”

Randul de sus indica permanent pozitia actuala a elementului de
masurare. In cadrul unei palpari, aceasta este fixata la valoarea
masurata. In timpul palparii, rdndul de jos indica distanta de la inalti-
mea masurata anterior (valoare incrementald). Daca forta de masurare
dispare, aceasta valoare se inlocuieste cu valoarea ultimei masurari.

Afisaj ,direct”

Randul de sus indica permanent pozitia actuala a elementului de
masurare. in cadrul unei palpari, aceasta nu este fixati. Randul de jos
indica valoarea fixata a ultimei masuratori.

Pentru a activa afisajul ,direct”, apasati timp de 2 secunde tasta repre-
zentata lateral. Acest lucru este valabil si pentru dezactivarea acestui
mod. Daca se activeaza afisajul , direct”, urmatorul simbol apare sus,
pe afisajul principal.

Observatia 1:
Modurile de afisare , Standard” si , direct” sunt valabile numai pentru
masurarile inaltimilor.

Observatia 2:
In acest mod, la transmiterea datelor, se transmite pozitia actuala a
elementului de masurare si nu valoarea ultimei palpari.

6.8 Contractie

Aici se poate introduce un factor de contractie, de exemplu, la asam-
blarea de machete. in principiu, aceasta functie permite ,marirea” sau
,reducerea” sistemului de masurare cu un factor definit, adica toate
valorile masurate se multiplica cu acest factor.

Pentru a activa aceasta functie, mentineti apasata tasta alaturata timp
de 2 secunde. Introduceti factorul dorit de contractie (intre 0,7 si 1,2) si
apasati tasta de confirmare.

Daca factorul de contractie difera de ,,1"”, pe ecran apare simbolul ala-
turat, in partea de sus.




6.9 Compensarea temperaturii

Daca temperatura ambientala difera de 20 °C, este posibila compens-
area masuratorii conform temperaturii reale a incaperii si a coeficien-
tului corespunzator de dilatatie. Valorile afisate sunt convertite dupa
aceea la temperatura standard de 20 °C.

Pentru activarea compensarii temperaturii , apasati tasta din dreapta
> timp de 2 secunde.

Introduceti temperatura reala a incaperii (valoare intre 10 si 40,
unitate [° C]) si confirmati cu tasta de confirmare.

Introduceti valoarea coeficientului de dilatare a piesei (valoare intre 2

mm [
0 si 200, unitate [10-6 K-1]) si confirmati cu tasta de confirmare. E e P EDEF

i20

Daca temperatura introdusa difera de 20°, pe ecran este afisat un , T".




7. TRANSMITEREA DE DATE SI IMPRIMAREA

Aparatul are 2 interfete:

Mini USB

Aceasta este plasata la spatele unitatii de afisare. Ea permite o conexiune
foarte simpla la un PC, pentru transmiterea de date, actualizari, diagnoze
etc.

RS232

Acest conector se gaseste la spatele aparatului de masurare a inaltimii. El
permite o conexiune normala cu aparatele externe prevazute cu R$232,
cum ar fi imprimanta sau computer. Este totodata port pentru comunicatii
externe fara fir.

Observatie:
Valorile masurate sunt transmise in acelasi format si simultan catre ambe-
le porturi.

7.1 Conectare prin mini-USB

Conectarea la un PC necesita un cablu mini-USB si un software de comuni-
catii DataTransfer.

Cablu
Cablu USB A-Mini B: 136600.6360

Software
Software-ul DataTransfer-Software este gratuit si se poate
solicita de la Brutsch/Riiegger Tools AG sau de la reprezentanta.

Procedura transmiterii de date

1. Porniti software-ul DataTransfer

2.  Conectati aparatul la PC cu ajutorulcablului (136600.6360) si astep-
tati pana este recunoscuta conexiunea. Executati clic pe aplicatia
catre care trebuie transferate datele (de ex., Microsoft Excel)

4. Apasati Tasta de transmitere a datelor. Valoarea se transmite in locul
marcat. Datele pot fi transmise si automat dupa fiecare masurare
(capitolul 9).

Format
Formatul valorii transmise corespunde valorii digitale afisate in cod ASCII.

in modul diametru / distanta dintre axe, daca ambele valori sunt
transmise simultan (capitolul 9), sunt separate printr-un LF (Line Feed).
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7.2 Conectare prin RS$232 / fara fir

Conectare la o imprimanta seriala
Imprimanta 136600.6380. Sunt continute cablul RS232, incarcatorul si un
suport pentru fixarea imprimantei la aparat.

Conectarea la un PC cu cablu RS232
Cablu 136600.6355

Conectare fara fir la un PC
Sistem fara fir de transmitere a datelor 136600.6361

Software

Software-ul DataTransfer-Software este gratuit si se poate

solicita de la Brutsch/Riegger Tools AG sau de la reprezentanta.

Poate fi folosit orice alt software de comunicatii RS232 (Vmux, Hyperter-
minal etc.).

Procedura transmiterii de date

1.  Conectati imprimanta sau PC-ul la interfata R$232 a aparatului.

2. Porniti si configurati software-ul de comunicatii.

3. Apasati Tasta de transmitere a datelor. Datele pot fi transmise si auto-
mat dupa fiecare palpare (capitolul 9).

Transmiterea de date (conform Opto-RS)
- Viteza: 4800 Baud

- Cod ASCII-Code: 7 biti

- Paritate: par

- Biti de oprire: 1

- Handshake: fara

Format

Formatul valorii transmise corespunde valorii numerice afisate in cod
ASCII. in modul diametru / distanta dintre axe, dacd ambele valori sunt
transmise simultan (capitolul 9), sunt separate printr-un EOT (End of
Transmission).




8. COMANDAREA INSTRUMENTULUI DE LA DISTANTA

Instrumentul poate fi controlat de la distanta prin comenzi in cod ASCII, cu o conexiune RS232.

Portul RS232 trebuie configurat la OPTO RS (consultati capitolul 9).

Pot fi transmise simultan pana la 64 de comenzi.

Cand se executa un set de comenzi, nu este posibila accesarea functiilor tastaturii.
Dupa prima eroare, celelalte comenzi din serie sunt anulate.

Daca apare o eroare, nu mai sunt acceptate alte comenzi cu exceptia: “ERR?”,
"1ERR" si "RST".

8.1 Caracteristici de comanda

Anumite comenzi pot fi executate doar pentru anumite configuratii ale aparatului (caracteristici
de comanda). Daca se transmite o comanda fara a se respecta caracteristica necesara, se de-
clanseaza un mesaj de eroare.

Lista caracteristicilor de comanda:
1.  ATTR_REF => Referinta trebuie preluata.
2.  ATTR_CONST => Constanta de masurare a palpatorului trebuie sa fi fost masurata.

8.2 Lista comenzilor

Caracteristica Comanda Descriere

1,2 PRI Imprima valoarea afisata acum.

1,2 ? Imprima valoarea afisata acum.

1,2 Reseteaza valoarea minima si cea maxima.

Imprima valorile instrumentului.

Seteaza unitatea actuala in toli.

Seteaza unitatea actuala in mm.

Blocheaza toate tastele tastaturii (alias pentru: LCK0123456789.E).

Deblocheaza toate tastele tastaturii (alias pentru: ULK0123456789.E).

"

Seteaza modul actual pe ,Distanta dintre axe”.

Seteaza modul actual pe ,Diametru”.

Seteaza modul actual pe ,Delta”.

Seteaza modul actual pe ,Normal” (inaltime).

Seteaza modul actual pe ,,Max".

Seteaza modul actual pe ,,Min".

Imprima modul actual (,NOR", ,DIA", ,AXI", ,MIN”, ,MAX" sau ,DEL")




Caracteristica

Comanda

POSE

Descriere

Activeaza imprimarea automata a pozitiei dupa o deplasare.

POSD

Dezactiveaza imprimarea automata a pozitiei dupa o deplasare.

ZERO

Initializeaza afisarea la zero

PRE

Indica valoarea predefinita.

PRE+{num}

inregistreaza valoarea predefinit.

PRE?

Imprima valoarea predefinita.

REFx

Selecteaza referinta introdusa (unde 'x' este 1 pana la 9)

RES2

Seteaza rezolutia la 0,001 mm sau 0,00005 in.

RES3

Seteaza rezolutia la 0,01 mm sau 0,0005 in.

RST

Reseteaza instrumentul (actioneaza ca ,ERR").

UNI?

Imprima actuala unitate de masura.

UNI1

Activeazd convertirea toli <-> milimetri.

UNIO

Dezactiveaza convertirea toli <-> milimetri.

VER?

Imprima versiunile firmware ale instrumentului cu cate un titlu.

VER1?

Imprima versiunea modulului fara titlu.

VER2?

Imprima versiunea Mainboard fara titlu.

VER3?

Imprima versiunea Senzor fara titlu.

PCAL?

Imprima ultima data de calibrare.

NCAL?

Imprima urmatoarea data de calibrare.

LCK+{seq}

Blocheaza taste specifice. (unde 'seq' = '0123456789.E' si '+' sau '-')

ULK+{seq}

Deblocheaza taste specifice. (unde 'seq' = '0123456789.E' si '+' sau '-')

LN20

Dezactiveaza al doilea rand al display-ului.

LN21

Activeaza al doilea rand al display-ului.

PONCE[1|0]

Activeaza/Dezactiveaza functia ,Imprimare o data”.

PONCE?

Imprima starea functiei ,Imprimare o data”.

CHHOLD

Alege functia Schimbare suport palpator.

CONST

Alege functia Constanta de masurare palpator.

CONST?

Imprima constanta de masurare a palpatorului.

ERR?

Imprima ultimul mesaj de eroare.

'ERR

Reseteaza mesajul de eroare

UERRE

Activeaza modul Eroare (instrumentul se blocheaza dupa o eroare)

UERRD

Dezactiveaza modul Eroare (semnal sonor dublu dupa o eroare)




9. CONFIGURARE

Se pot configura diferiti parametri ai aparatului. Pentru a ajunge in me-
niul de configurare, apasati Tasta de confirmare timp de 2 secunde.

Prin inca o apasare a Tastei de confirmare, se ajunge in urmatorul
punct de meniu.

Meniul de configurare se inchide automat dupa ultimul element de
meniu. Parasirea meniul de configurare este posibila oricand prin
apasarea din nou a tastei de confirmare timp de 2 secunde.

Calibrarea (controlul) greutatii elementului de masurare
Aceasta functie permite efectuarea echilibrarii greutatii elementu-
lui de masurare.

1. Ecranul de start

2.1n momentul in care este detectatd o miscare a glisorului de
masurare, este afisata o valoare digitala corespunzatoare pozitiei
duble a glisorului de masurare.

3. Glisorul de masurare este considerat echilibrat daca in pozitia
neutra este afisat OK. Procedura de echilibrare este descrisa in
capitolul 10.3.

Setarea fortei de masurare

Forta de masurare poate fi reglata electronic, de la 0,75 N la 1,5
N. Pentru reglarea fortei, apasati tastele reprezentate pe lateral.
Setarea din fabrica: 1 N

Stabilirea numarului de referinta
Numarul care poate parametriza referintele disponibile pentru
utilizator (1 = 9). Pentru aceasta, apasati urmatoarele taste.




Reglarea pernei de aer
Debitul de aer al pompei poate fi setat conform calitatii mesei de
lucru, prin intermediul urmatoarelor taste.

Sensibilitatea palparii

Sensibilitatea palparii poate fi setata in functie de tipul elementu-
lui de masurare.

- SHORT: pentru elemente scurte si rigide

- MEDIUM:  pentru elemente de masurare medii

- LONG: pentru elemente de masurare lungi sau mai putin
rigide

Observatie:
Filtrele de palpare ,MEDIUM" si ,LONG" reduc robustetea palparii.
Precizia si repetabilitatea difera in functie de utilizator.

SmartReverse

Functia SmartReverse simplificd masurarea diametrelor. Prin activa-
rea acestei functii, utilizatorul este avertizat ca a fost atins punctul
de intoarcere, printr-un anumit semnal sonor si prin afisarea inter-
mitenta a valorii masurate.

- SMART: modul SmartReverse activat
- STANDARD: modul SmartReverse dezactivat

Transmiterea datelor (in modul de masurare a diametrului si a
liniei mediane)

Transmiterea datelor pentru modurile de masurare a diametrului si
liniei mediane poate fi configurata (capitolul 5.3 si 6.3).

- - BOTH: Transmiterea simultanta a diametrului / distantei
si a distantei dintre axe

- DIAMETER: Transmiterea doar a diametrului / distantei

- CENTER: Transmiterea doar a distantei dintre axe

- ALTERN: Transmiterea diametrului / distantei la prima apasare
tastei si a distantei dintre axe la a doua
apasare




Modul de transmitere a datelor

Transmiterea valorilor masurate poate fi configurata diferit:

- MANUAL: transmiterea valorii masurate se efectueaza simplu,
prin apasarea tastei (36) pentru transmiterea
datelor.

- AUTO: Valoarea masurata este transmisa automat
dupa fiecare masuratoare.

Pentru selectarea functiei dorite,
apasati urmatoarele butoane.

Al doilea rand al afisajului
In modul de masurare a inaltimii se poate dezactiva al 2-lea rand
al afisajului. Pentru aceasta selectati OFF.

Butonul programabil |
Butonului programabil | i se pot aloca
mai multe functii:

- REF: Schimbarea referintei

- PRESET:  Presetare

- ZERO: Pozitia zero (valoarea standard)

- PRINT: Transmisie date

- SUR/DIA: inaltime/diametru-distanta dintre axe (valoare
standard)

Pentru selectarea functiei dorite,
apasati urmatoarele butoane.

Butonul programabil i
Butonului programabil Il i se pot aloca
mai multe functii:

- REF: Schimbarea referintei

- PRESET:  Presetare

- ZERO: Pozitia zero (valoarea standard)

- PRINT: Transmisie date

- SUR/DIA: inaltime/diametru-distants dintre axe (valoare stan-
dard)

Pentru selectarea functiei dorite,
apasati urmatoarele butoane.




9.12 Blocarea unitatii
Unitatea activa poate fi blocata. Deci, aceasta nu va mai putea fi
adusa in modul de lucru.

- UNLOCK: Unitate liber selectabila
- LOCK: Unitate blocata

Dimensiunea lerei de reglare

Atunci cand calibrarea elementului de masurare trebuie efectuata
cu o alta lera de reglare decat cea furnizata impreuna cu aparatul,
inaltimea acestei lere de reglare poate fi introdusa utilizand tasta-
tura numerica.

Starea standby

Aparatul poate fi adus in starea de stand-by dupa un timp stabilit
in prealabil (5 = 120 min).

Pentru selectarea duratei starii de standby, apasati urmatoarele
butoane. "OFF” inseamna ca aparatul nu va ajunge niciodata in
starea standby.
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In modul standby, ledul albastru se aprinde intermitent cu cca. 0,5 U
Hz. Daca acumulatorul este incarcat, acesta se aprinde intermitent

cu aproximativ 2 Hz.

Frecventa semnalului acustic
Frecventa semnalului acustic se poate seta cu ajutorul
tastelor de mai jos.

Intensitatea semnalului acustic
Intensitatea semnalului acustic se poate seta cu ajutorul
tastelor de mai jos.




9.17 Functiile de la pornire
Functia, care trebuie sa fie disponibila imediat, la pornirea aparatu-
lui, se poate selecta cu ajutorul tastelor de mai jos.
- CONST: Constanta (valoare standard)
- DIST: Modul inaltime
- DIA: Mod distanta axe - diametre
- MIN: Mod Min
- MAX: Mod Max
- DELTA: Mod Delta

Numarul de serie

Aceasta functie indica numarul de serie al aparatului.

Modelul si domeniul de masurare se pot afisa cu ajutorul urmatoa-
relor butoane.

Versiunea Firmware
Cu aceasta functie se afiseaza numerele versiunilor diferitelor
Firmware din aparat.

- MODULE: firmware unitate de afisare
- MAINBRD: firmware masina
- SENSOR: firmware sistem de palpare

Prin apasarea butoanelor se ajunge la diferite versiuni de firmware.

Ultima data de calibrare

Se afiseaza data ultimei calibrari.

Format: ZZ.LL. AAAA

Aceasta informatie nu poate fi modificata.

Urmaétoarea data de calibrare

Data urmatoarei calibrari poate fi introdusa manual

(format: ZZ.LL.AAAA).

Daca apasati pe butonul zero, ziua se aprinde intermitent si
poate fi schimbata cu ajutorul sagetilor. Luna si anul se introduc
in acelasi mod.




10.APLICAREA S| SETARILE

10.1 Palparea

Toleranta masuratorilor depinde in mod direct de calitatea contactului
elementului de masurare cu piesa care trebuie verificata (palpare). Aparatul
pune la dispozitie toate elementele necesare pentru o palpare optima.

Indicatorul de palpare
Este notat in partea stanga a valorii masurate si reprezinta zona de palpare

(1.

Daca s-a depasit zona de palpare, apare afisajul -.- - -
si Tn momentul in care indicatorul ajunge in afara zonei de palpare, se de-
clanseaza un semnal acustic. Reduceti tensionarea palpatorului.

Indicatorii directiei de palpare

in plus fata de confirmarea prin emiterea unui semnal sonor, masur&toarea
este confirmata si vizual de indicatorii directiei de palpare (2) si de simbolul
de palpare (3).

Semnalul sonor
In momentul in care s-a atins forta de masurare, inregistrarea valorii este
confirmata printr-un semnal sonor.

10.2 Masurarea cu / fara deplasarea pernei de aer

Deplasarea pernei de aer pe o placa de masurare face mai usoara utilizarea
aparatului. Prin activarea pernei de aer, aparatul se ridica cu cativa pm. Perna
de aer nu se activeaza numai la deplasarea aparatului, ci se poate utiliza si in
timpul unei masuratori (de exemplu, a diametrului). Aceasta se aplica in mod
special la masurarile pieselor din industria gra. Piesele mici se pot deplasa si
fara a activa perna de aer a aparatului. Aceasta mareste gradul de autonomie
al aparatelor

Intensitatea pernei de aer se poate seta in meniul de configurare (capitolul
9). Trebuie setata cea mai mica valoare posibila pentru a reduce influenta
asupra masuratorii.

In timpul mé&suratorilor cu deplasarea pernei de aer, functiile ca resetarea

A afisajului la zero sau introducerea valorii de presetare trebuie efectuate cu
perna de aer activata. Aceasta se face pentru a lua in considerare ridicarea cu
ajutorul pernei de aer.




10.3 Echilibrarea suspensiei palpatorului

Pentru a garanta o forta de masurare constanta in ambele directii
(masurarea in sus sau in jos), este necesar sa reglati echilibrarea
suspensiei lerei in functie de elementul de masurare utilizat.

Butonul de reglare a suspensiei lerei (1) permite compensarea greutatii
elementului de masurare utilizat. O functie, care simplifica compensarea se
gaseste in meniul de configurare (capitolul 9).

10.5 inlocuirea bateriei

Daca gradul de autonomie al aparatului nu mai este multumitor,
trebuie inlocuit setul de baterii:

Procurati un set de baterii 199112.4035.
Deschideti capacul din spatele afisajului
Scoateti vechiul set de baterii si inlocuiti-|
cu unul nou (Atentie: acordati atentie
polaritatii conectorului!)

inchideti bine capacul

Incarcati noul set de baterii

10.6 Reciclarea pieselor uzate din sistemul electric si

)54

electronic al aparatului

Eliminarea pieselor vechi din sistemul electric si electronic al aparatului la
deseuri (cu valabilitate in toate statele Uniunii Europene si in alte state euro-
pene cu sistem de colectare separat)

Acest simbol de pe produs sau de pe ambalaj inseamna ca acest produs nu
trebuie tratat ca deseu menajer. in schimb, acest produs trebuie s fie adus la
un centru de colectare adecvat pentru reciclarea echipamentelor electrice si
electronice. Daca produsul este eliminat corect ca deseu, economisiti resurse
si reduceti poluarea mediului inconjurator. Pentru informatii detaliate despre
reciclarea acestui produs, va rugam sa contactati centrul de colectare local sau
reprezentantul dvs. local Britsch Riegger.

10.7 Functia de resetare

in cazul unui blocaj este posibila a fortare a
restartarii electronice. Pentru aceasta deschideti capacul din spatele
afisajului si apasati butonul de resetare (1) cu ajutorul unui stift.

10.8 Curatarea

A\

Curatati piesele din material plastic ale aparatului si toate piesele colorate
cu o laveta usor umezita. Curatati picioarele cu alcool sau spirt.

In timpul mé&suratorilor cu deplasarea pernei de aer, functiile ca resetarea afisajului
la zero sau introducerea valorii de presetare trebuie efectuate cu perna de aer acti-
vata. Aceasta se face pentru a lua in considerare ridicarea cu ajutorul pernei de aer.




11.SERVICIUL CLIENTI

11.1 Reclamatii / reparatii

Pentru reclamatii sau reparatii contactati firma
Brutsch/RUegger Tools AG sau reprezentanta acesteia

Pentru transportarea unui aparat utilizati ambalajul original cu siguranta pentru transport
sau utilizati un ambalaj corespunzator, sigur.




12.DIMENSIUNI

12.1 FUTURO F4

L: ajunge pe elementul de masurare utilizat




13.DATE TEHNICE

13.1 FUTURO F4

F4

Domeniu de masurare

700
711 (28)

Domeniu de aplicare cu al doilea suport pentru palpator

1023 (40)

Toleranta, BMPE

6

Repetabilitate, RMPE (2s)

2(2:4)

Angularitate max. in directia de masurare, SMPE

15

Rezolutie max.

0.001

Domeniul de reglare a fortei de masurare

075+1.5

Autonomie

20

Interfete

USB / RS232

Deplasarea pernei de aer

Da

Tip de protectie IP al sistemului de masurare (CEl 60529)

Greutate

Greutate max. element de masurare si suport

Viteza manuala de deplasare max.

1

Temperatura de functionare

+10 .. +40

Temperatura de depozitare

-10 .. +40

Umiditate relativa a aerului (depozit si functionare)

5+ 75 % (fara condens)
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1. GUVENLIK DIREKTIFLERI

1.1 Onemli bilgiler
Yanlis kullanimdan kaynaklanan herhangi bir kusuru énlemek icin,
talimatlari dikkatlice uygulayin. Britsch / Riegger Tools AG veya temsilcileri
bu kilavuzdaki talimatlara uymayan, kabul edilemez islemlerden kaynaklanan hasarlar icin so-
rumluluk kabul etmez.

1.2 Giivenlik sembolleri
Bu talimatda asagidaki guvenlik sembolleri kullaniimistir:

A Genel uyari, operator tavsiyesi

A Elektrik carpmasi riski
A Elektrostatik koruma

1.3 Genel ihtiyati tedbirler
Elektrostatik girisime karsi koruma:
Statik elektrik sayacin elektronik bilesenlerine zarar verebilir. Bu hasar tirtini énlemek icin,
baglantilarin ve fislerin uzantilarina her tirli temastan kacinin.

Olcim cihazi asla sékilmemelidir. Cihaz fonksiyonlarinda degisiklik olmamasi veya kazalarin
yasanmamasi icin bundan kaginin.

Elektronik Gnitenin acilmasini gerektiren her tlrli mtdahale, egitimli ve yetkili personel tarafin-
dan gerceklestirilmelidir.

Cihazin kendisi, bilesenleri ve aksesuarlari yagmura ya da sivi taneli buhara maruz kalmamalidir.
Ayrica yabanci cisimlerin 6l¢iim cihazinin fis baglantilarina ve bosluklarina girmesini énleyin.

Bir calisma islemi sirasinda ekran Unitesini drtmeyin veya sarmayin. Asiri Isinmamasi icin Gnitenin
yeterli 6l¢tide havalandiriimasi saglanmalidir.

Olcim cihazinin veya bilesenlerden birinin arizalanmasi durumunda (ekran, 1sitma, anormal koku
vb.), Olcim cihazini hemen kapatin ve Britsch / Riegger Tools AG veya temsilcisine basvurun.

Bu yUksek hassasiyetli bir 6lciim cihazidir. Tam émri boyunca biyuk bir dikkatle kullaniimalidir.
Temel olarak asagidaki noktalara dikkat edin:

- Cihaz dengeli, diiz ve temiz bir 6lcim plakasi Gzerinde kullaniimalidir.

- Her tUrlt sok dnlenmelidir. Aksi takdirde cihaz 6zelliklerinde kétilesme meydana gelebilir.

- Olciim cihazini titresimsiz bir ortamda kullanin.

- Dogrudan gulines i1sigindan veya asiri nemden kaginin.

- Radyatorlerin veya klimalarin yakinindan kaginin.

- Belirtilen ortam kosullarina uyun.







2. CiHAZIN GORUNUMU
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2.1

1.
2
3
4.
5.
6
7
8
9

10.
11.
12.

Aygit

Ust 6lcim elemani tutucusu adaptor

Salinimli sensor askisini dengelemek icin ayar civatasi
Olcum kizagi kolu

Sensor askisi blokaj civatasi

Alt 6l¢ciim elemani tutucusu adaptori
Konumlandirma kanalli 6l¢im elemani tutucusu
Olciim elemani

Cihazi kaydirma kolu

Hava yastigi konumlandirmayi etkinlestirmek icin buton
ve programlanabilir fonksiyon tuslari

Cihazin hava yastikli konumlandirmali kaidesi

Olcim kizagini konumlandirmak icin el carki

Hava yastiklari ve destek ayaklari

Arayiizler / baglantilar

Mini USB baglanti soketi
iletisim icin RS232 baglanti soketi
Sarj cihazi baglanti soketi

Ekran

Fonksiyon sembolleri (pil, Gnite, etkin fonksiyonlar, vs.)
Ust goésterge

Alt gosterge

Fonksiyon etkinlestirme simgesi (mavi isik)
Acma/kapama salteri

Olcim degerlerini yazdirma

Onay tusu: rakim veya Cap modu veya onay

Fonksiyon diigmeleri ve sayi tuslari

Gostergenin sifir ayari




3. DEVREYE ALMA

Paket

Orijinal ambalaj asagidakileri icermelidir:

Ekran Unitesili 6lcim cihazi

FUTURDO

Olcim elemani tutucusu
136600.6305

Olcim elemani
136600.5580

Ayar mastari
136600.5750

Sarj cihazi
136600.6315

Koruyucu kapak
136600.6371

Kullanim talimati

ISO kalibrasyon sertifikasi

Orijinal ambalajindan kaldirirken, 6l¢ciim cihazi koldan (8) ve kolonun altindan tutulmalidir. Cihaz
kesinlikle 6lciim kizaginin hareket tutamagindan tutularak tasinmamalidir. Daha sonra tekrar
tasimak icin orijinal ambalajini saklayin.

Cihaz 5 C'nin altindaki sicakliklarda saklandiysa, ambalajindan cikartilmadan

o6nce 6nlem olarak birkac saat beklenmelidir. Boylece, hassas cihaz parcalarinda olumsuz etki
yaratabilecek bir yogusma dnlenecektir.




Kurulum
Paketi actiktan sonra aleti asagidaki gibi hazirlayin:

Kaidenin altindaki destek ayaklarini
alkole batiriimis bir bezle temizleyin.

Cihazi dikkatlice bir
temiz Olcim plakasina yerlestirin.

Gosterge Unitesini 2 civata ile tutucusuna
sabitleyin.

Aygiti gosterge Unitesine HDMI kablosu
ile baglayin.

A DUz soket gosterge Unitesine, acili soket ise sGtuna takilmalidir.

Statik elektrik, cihazin elektronik bilesenlerine zarar verebilir. Bu tir bir hasari 6nlemek icin, soket
uzantilarina her tar temastan kacinin.




Olcim elemanini sensér tutucusuna yerlestirin ve
blokaj digmesi ile sikin.

DIKKAT: Olciim ekini tutucuya silme oturuncaya
kadar iceri itin.

Olcum kizagi sabitleyicisinin tirtilh
digmesini ¢6zun.

Salinimli sensér adaptorinin dengesini kontrol
edin / dizenleyin (B6IUm 10.3).

Cihaz agilmazsa veya pil zayifsa, pil blogunu tama-
men sarj ediniz (sarj cihazini cihaza takin). Bos pil
bloklarinin sarj edilmesi yaklasik 3 saat strer.

Pil bloklarini sarj etmek icin sadece cihaz ile birlikte génderilen sarj cihazini kullanin. Pil
blogunun tamamen sarj edilmesini beklemeniz gerekmez. Cihaz, sarj cihazina baglandik-
tan hemen sonra kullanilabilir. Sarj cihazinin strekli bagli kalmasi tehlikeli degildir. Stre-
kli bagli olan cihazlarda koruyucu sarj uygulanir.

Pil bloklari lityum iyonudur. Asiri ortam sicakhigi pil bloklarinin kapasitesini etkileyebilir
ve daha sonra cihazin 6zerkligini etkileyebilir. 40 C°'nin Gzerindeki ortam sicaklklarinda
pilin sarj edilmesi énerilmez. Pilin usuliine uygun olmayan sekilde sarj edilmesi kapasite
dlsUsine, asiri Isinmaya ve hatta patlamaya yol acabilir ve blylUk hasara neden olabilir.
Pil bloklari, kapasitede énemli bir azalmaya yol agmadan 6nce 300 kez sarj edilip
bosaltilabilir. Sarj déngulerinin sayisi ve 6zerkligi, isleme bagl olarak degisir.




4. DEVREYE ALMA

4.1 Ayar: manuel

4.1.1 Manuel ayar
Kizak el carki kullanilarak manuel olarak ayarlanir.

Baslangig

Cihazi calistirmak icin On/Off digmesine 2 saniye basin. Tim seg- DR mniX 4 26~0m
mentler acildiginda yanar. —

Kapamak icin, ayni digmeye cihaz kapanana kadar basin. e I-Eﬁgﬂsﬁﬂﬂ

Cihaz, harekete gectikten sonra referans talebinde bulunur. Olcim
tekerlegini yavasca referans konumu isaretinin Gizerine tasimak icin el
carkini kullanin (referans kaydi, stirgt yukari dogru hareket ettirilerek
gerceklestirilir). Referansin onaylandigi bir sinyal sesi ile onaylanir

ve gosterge saymaya baslar. Gosterge saymaya baslamamissa, islemi
tekrarlayin.

Olctimler sirasinda él¢iim elemaninin boyutlarini ve egilmesini yukari
veya asagi dogru dengelemek icin (karismis taraflar, cap) cihaz, 6l¢iim
elemani icin bir sabit belirlenmesini talep eder. Olclilen son sabitin
degeri gosterilir.

Not 1:

Bu 6l¢lim sirasi — tusuna veya fonksiyon tusuna basilarak kesilebi-
lir. Belirlenen son sensér sabiti degeri, 6lcimlerde g6z dninde bulun-
durulur.

Not 2:
Baslatma modu, cihazin yapilandirmasina bagl olarak degisebilir
(B6IGm 9).




Bu is adimini uygulamak i¢cin génderilen ayar mastarini kul- @
lanin.

\f]
Not:
Baska ayar mastarlari da kullanilabilir. Bu durumda, bunlarin
yapilandirma menustne kaydedilmesi gerekir (B6IGim 9).

Ayar mastarinin alt alanini, kontrol carki yardimiyla ta-
rayin.

Kontrol carki yardimiyla Gst alani tarayin.

Madde 5 ve 6'yi1 tekrarlayin. Bu, 6lcim yaklasiminin sabitinin
tam olarak belirlenmesini saglar.

Sensor sabiti degeri gosterilir ve kaydedilir. Cihaz artik 6l¢iim-
lere hazirdir.

Her 6l¢iim alani, sensér tutucusunun pozisyonu, 6lcim kuvveti ayari
yi ﬂ \ veya salinimli sensor askisi konumu degisiminden sonra sensér sabiti
tekrar belirlenmeli ve kaydedilmelidir.




ANA OLCUM FONKSIYONLARI

Yiikseklik ve cap / merkez mesafesi ol¢ltimleri

Yukseklik ve ¢cap / merkez mesafesi 6lciim modunu se¢mek igin
onay diigmesine basin. ilgili sembol gérintilenir

Yiksekliklerin ol¢lilmesi

H1 = yukseklik 6lcm asagi (V)
H2 = yukseklik 6l¢iimU yukari (4)

H12 = zincir boyutu

Yukseklik modunu secin.

Bir referans ylzeyde sifir ayari veya 6n ayar dederi girisi yapin
(bkz. B6lim 5.11 ve 5.4.2).

Ylzeyi yukari veya asagi dogru tarayin. Artan él¢cim kuvve-
ti, tarama indikatérinde gosterilir. Dogru 6l¢im kuvvetine
ulasildiginda, 6lctim bir sinyal sesi ile onaylanir.

Uyari:

Ust ekran &lcilen yuksekligi gésterir.

Alttaki gostergede bir 6nceki ytkseklik 6lcimlne olan mesafe
gosterilir (zincir 6l¢tst). Bu ekran modu yapilandirilabilir (bkz.
BolUm 6.7).

Masurarea inaltimii

Diametru/ masurarea
dinstantei dintre axe




Caplarin ve merkez mesafelerinin ol¢lilmesi

D = cap dl¢cim (@)
C = Aks mesafesi 6lcim (®)

Bir referans ylzeyde sifir ayari veya 6n ayar dederi girisi yapin
(bkz. Bolim 5.11 ve 5.4.2).

Onay dugmesini kullanarak ¢cap / merkez mesafesi fonksiyonunu
cagirin.

Ic cap

Olciim elemanini dénlis noktasinin yakinindaki delige yerlestirin (1)
ve 6lcim kuvvetini sinyal sesi duyulana kadar uygulayin. Ters cevirme
noktasini (2) belirlemek icin 6lcim cihazini (veya parcayi) yana dogru
hareket ettirin. Otomatik olarak kaydedilecektir. Smart Reverse aciksa
¢cift bip sesi duyulur (Bolim 9).

Capin karsi tarafindaki, donts noktasinin yakinindaki bir noktayi (3)
tarayin. DOnus noktasini (4) belirlemek icin aygiti (veya parcayi) yana
dogru hareket ettirin. Cap ve merkez hatti degerleri géstergenin
birinci ve/veya ikinci satirinda gosterilir.

Dis cap

Olciim elemanini alt profilde dénlis noktasinin yakinina yerlestiriniz (1)
ve 6lcim kuvvetini sinyal sesi duyulana kadar uygulayin. Ters cevirme
noktasini (2) belirlemek icin 6lcim cihazini (veya parcayi) yana dogru
hareket ettirin. Otomatik olarak kaydedilecektir. Olciim elemanini
yavasca yana dogru uzaklastirin (3).

Capin karsi tarafinda, dénis noktasinin
yakinindaki bir noktayi (4) tarayin. Geri dénus noktasini (5) belirlemek
icin 6lciim cihazini (veya parcayi) yanlara dogru hareket ettirin. Ol¢iim
elemanini yana dogru uzaklastirin (6). Cap ve aks mesafesi gostergenin
birinci ve/veya ikinci satirinda gosterilir.

Olciim elemani gevsetildiginde, yeni bir 6lciim yapilana kadar ekranda
cap ve merkez mesafesi degerleri gosterilir.




5.4 Referanslar

5.4.1 Referans degisikligi
Referans kullanimi, farkh baslangi¢ noktalarina paralel bir 6l¢iim
yapilmasina izin verir (= referanslar).
Gecerli referans sol Ustteki ekranda gosterilir. Referansi degistirmek
icin referans tusuna basin ve dilediginiz referansin numarasini girin.

Not:

istenen referans sayisini (1 ila 9) belirtmek mimkundur (bkz. B&IGm
9).

Referans sayisi 2 ile sinirliysa, tek basista bir referanstan digerine
gecebilirsiniz.

(Referans numarasini girmek gerekmez.)

5.4.2 Bir referansin 6nceden ayarlanmis degeri
Preset tusuna basildiginda yukseklik 6lcim, aks mesafesi veya Min
/ Maks 6l¢iimu sirasinda 6n referansa atanmig olan 6n ayar degeri
devralinir.

Direkt modundayken (bkz. Bolim 6.6), 6lcim elemaninin o anki
pozisyonunda gerceklesir.

Her referansa bir én ayar degeri atanabilir. istediginiz referansi secin
ve sifirlama diigmesine 2 saniyeden uzunca basin. On ayar degerini
girin ve onay diigmesine basin.

Coziinurluk
Olcim degeri géstergesinde istenen sayi adimini secmek icin, dile-
diginiz say1 adimi goésterilinceye kadar tusa basin.

Sensor sabitini kaydetme

Sensor sabitini belirlemek ve kaydetmek icin, tusa basiniz ve cihazi
calistirirken uyguladiginiz adimlari tekrarlayiniz (bkz. B6lim 4.2,
madde 4 - 8).

@

Not: e

Tusa bir kez basildiginda, glincel deger gostergede gosterilir. Tusa
tekrar basildiginda ise sensér sabitinin belirlenmesi yarida kesilir ve
gosterge tekrar normal 6l¢im moduna doéner.

Sensér sabiti manuel olarak da girilebilir

(B6IGm 6.6).




5.7 Olcii biriminin degistirmesi
Olcimler "mm” veya "in¢” olarak yapilabilir. Olcl birimini degistir-
mek icin mm/in tusuna basin. Gecerli 6l¢t birimi sol Gstte goérintule-

nir.

Dilerseniz bu fonksiyonu kilitleyebilirsiniz (bkz. B6Iim 9 ).

Min / Maks / Delta modunda 6l¢iim

rDeIta

Maks = Maksimum degeri 6lcme (X))
Min = minimum dederin 6lctilmesi (%)
Delta= Maksimum ve minimum deder arasindaki fark (%)

Min, Maks ve Delta modunda yapilan él¢imler daima
sensor bir ylzeye temas ederken yapilir.

Asagidaki degerler belirlenebilir:

Min: =  Olcllen ylzeyin minimum degeri

Max =  Olcllen ylzeyin maksimum degeri

Delta= Maksimum ve minimum deger arasindaki fark

Ve
Min, Maks veya Delta 6lcim modunu se¢mek icin asagidaki tusa
basin. Modlar arasinda gecis yapmak icin ayni tusa tekrar basilir.

Min Max Delta

Not:

Manuel modda, min ve maks arasindaki fark + 1 mm’den fazla
olmamalidir. Motor acikken bir kumanda cihazi, cihazin tim 6l¢ciim
alaninda algilamayi mimkun kilar.

Min veya Maks modunda 6l¢iim yapma

Min veya Maks fonksiyonunu secin. Etkinlestirilen mod ilgili indi-
kator ile gosterilir.

2. Olctim elemani ile 8lciim yiizeyine dokunun ve dlciimi elemanini
analiz edilecek is parcasi boylu boyunca strin.

Cap icin ek: 1. satir 6lcim elemaninin glincel pozisyonunu gdsterir. 2.
satirda ise belirlenen asgari ve/veya azami deger gosterilir.

Not: %M

Bir sifir ayari veya 6n ayar, gostergeyi sifirlar.

TE




5.8.2 Delta modunda 6l¢iim

1.  Delta fonksiyonunu secin. Etkinlestirilen mod ilgili sembol ile go-
sterilir.

Olcim elemani ile 6lciim ylzeyine dokunun ve élciim ekini analiz

edilecek is parcasi boyunca hareket ettirin. 1. satir, dlcim ele-

maninin glincel pozisyonunu gosterir. 2. satir ise, 6lcilen minimum

ve maksimum arasindaki farki gésterir (=Delta). e

Not: Her yeni 6lciimle yeniden baslatilir. Sifir tusuna basildiginda,
delta islevi sifirlanir ve ekran tekrar sifirdan baslar.

5.9 Son 2 6lciimiin ortalamasi

Ortalamalar:

M1 = 2 merkezi eksen arasinda
M2 = 2 yikseklik arasinda
M3 = min ve maks arasinda

M12 = merkezi eksen ile ylUkseklik arasinda
M13 = merkezi bir eksen ile maks.
M23 = yukseklik ve min arasinda

Ortalama tusuna basildiginda son 2 yukseklik, aks mesafesi, Min
veya Maks 6lciminUn ortalamasi alinir ve gostergenin 2. satirinda
gosterilir. Bu farkh 6lciimler birbirleri ile kombine edilebilir.

Not:
Ortalama gosterildikten sonra, hesaplanmis olan bu pozisyona sifir veya

degeri veya bir 6n ayar degeri atanabilir.




5.10 Son 2 6lciim arasindaki fark

Mesafeler:

D1 = 2 merkezi eksen arasinda
D2 = 2 yUkseklik arasinda
D3 = 2 deger arasinda Min-Min, Min-Max veya Max-Max

D12 = Merkezi bir eksen ile bir ylkseklik arasinda
D13 = Merkezi eksen ile Maks arasinda
D23 = Bir yukseklik ve maks

Fark tusuna basildiginda son 2 yukseklik, aks mesafesi, Min veya
Maks 6l¢ciimi arasindaki fark belirlenir ve gostergenin 2. satirinda
gosterilir. Bu farkh 6lctimler birbirleri ile kombine edilebilir.

5.11 Ekrani sifirlama

Yukseklik 6l¢cim modundayken tusa basildiginda, en son taranan
alana bir sifir ayari atanir.

Cap / aks mesafesi 6lcim modundayken yapilan son aks mesafesi
6lciimUne bir sifir ayari atanir.

Min veya Maks modundayken sifir ayari, 6lctlen son Min veya Maks
degerinde yaplilr.

Ayni tusa 2 saniyeden uzun slre basildiginda, gdsterge, yapilan
son tarama isleminden bagimsiz olarak guncel referansin 6n ayar
degerine baslatilir.




6. EK OZELLIKLER

6.1 Dik aci 6l¢limii

Olcim kizagi, her dik aci élcimiinden énce bloke edilmeli ve ardindan
tekrar ¢6ztlmelidir.

6.1.1 Kol mastari ile

1.

2.

Bir kol mastarini 6l¢im senséri tutucusuna yerlestirin.

Kalinlk kolu anahtarini test edilecek ylzeye yerlestirin ve sifira ayar-
layin.

Dik a¢l kontrolinl yapmak icin 6lcim kizagini dikey olarak hareket

ettiriniz.

Optimum 6l¢ciim dogrulugunu saglamak icin cihazin él¢iim yiizeyine
tamamen paralel olmasi gerekir.

6.2 Olciim islemi (arabellek)

6.2.1 Arabellege erisim

Gergeklestirilen her 6lciim, 99 deger icerebilen bir arabellege kayde-
dilir. Bu sayiya ulasildiginda, her 6lctim ile en eski deger silinir.
Arabellege erismek icin 2 saniye boyunca asagidaki digmeye basin.
Arabellege gerek kalmadan ¢ikmak icin ayni digmeye 2 saniye basin.

6.2.2 Arabellekte gezinme

Bitisik tuslar, arabellekte gezinmek icin kullanilabilir.
Her deger asagidaki gibi gérintalenir:

- 1. ekran cizgisi: arabellekteki konum vefonksiyon

- 2. ekran cizgisi: 6lctlen deger




6.2.3 Arabellek degerleri lizerindeki islemler

Degerlerin secilmesi

Aralarinda hesaplamalar yapmak Uzere iki arabellek degeri secilebilir.
Bunun icin, dilediginiz degere gidin ve fonksiyon tusuna basin. Deger
yanip soner. Yukarida tarif edildigi gibi Gzerine giderek diger degeri secin.

Farkin hesaplanmasi

Delta tusuna basildiginda, secilen iki deger arasindaki fark hesaplanir ve
gobstergenin 2. satirinda gosterilir.

Herhangi bir arabellek degeri secili degilse gosterilen deger, arabellekteki
maksimum ve minimum dederin arasindaki farktir.

Ortalamanin hesaplanmasi

Ortalama tusuna basildiginda, secilen iki degerin ortalamasi alinir ve g6-
stergenin ikinci satirinda gosterilir.

Herhangi bir arabellek degeri secili degilse gosterilen deger, tim arabellek
degerlerinin ortalamasidir.

Min / maks hesaplamasi

Arabellek degeri secilmediyse, Min/Maks tusuna basilarak arabellegin
asgari degeri belirlenir.

Min/Maks tusuna uzun basildiginda (> 2 sn) ise, arabellegin azami degeri
belirlenir.

6.2.4 Arabellek verilerinin gonderilmesi

Arabellek acikken, veri transferi tusuna basildiginda tiim arabellek deger-
leri gonderilir (B6IUm 7).

6.2.5 Arabellegin silinmesi

Karsidaki tusa uzun basildiginda arabellegin tim degerleri silinir.
Degerler, aygit kapaliyken de silinecektir.




6.3 Alan olciimiinde mesafelerin ve merkez hatlarinin
olclilmesi

ic mesafe
Merkezi eksen ile D1

Ayni prob yénlne sahip 2 ylizey arasindaki mesafe
Merkez eksen ile D2

Harici mesafe
Merkez ekseni D3'e

2 Merkezi eksen arasindaki mesafe
2 Merkezi eksen arasindaki orta nokta

Bu fonksiyon ile, capa gecis yapmadan 2 alan arasinda bir merkez
hatti veya mesafe 6l¢iimi yapabilirsiniz. Bunu etkinlestirmek icin
ortalama tusuna

2 saniye basin. “Yukseklik” ve “Merkez hatti” modlarinin indikatér-
leri yanip séner.

1. alani ve ardindan 2. alani tarayin. Sensér kaldirildiktan sonra mes-
afe ve merkez hatti géstergede donar.

Merkez hattinda sifirlama veya 6n ayar
Merkez hatti sifirlanabilir veya bir 6n ayar degeri girilebilir.

2 Merkez hatti arasindaki mesafe
Delta (sol) tusuna basildiginda, son 2 merkez hatti arasindaki mesafe
hesaplanir ve gostergenin 2. satirinda gosterilir.

2 Merkez hattinin merkez noktasi
Bu tusa bastiginizda, 2 merkez hattinin merkez noktasi gosterilir.




6.4 Olciim yoniinii degistirme

Dilerseniz 6lcim yonunuU degistirebilirsiniz (yukaridan asagiya yapilan
6lcmleri negatif yerine pozitif olarak degistirir). Bu fonksiyon genellik-
le cihazin 6lcim alanindan daha ylksekte olan parcalarin él¢imu icin
kullantlir.

+/- tusuna 2 saniye streyle basiniz. Olcim yén( degisir ve yanda gésteri-

len sembol ekranda yanip séner.

On ayar

Olciim yén( degistirildikten hemen sonra, devam eden referans ayarinin

on ayar degeri yon degisiminden 6nce Olcllen son deger (yukseklik veya 1]
aks mesafesi) ile degistirilir. :

On ayar tusuna bir kez basildiginda, gésterge bu son degerle baslatilir. I\
On ayar degeri, bunun devaminda tekrar orijinal degerine déner. Fonk-

siyon etkin oldugu strece ilgili indikator gosterilir.

islem:

1. Parcayl normal sekilde 6l¢tn.

Ardindan, mevcut 6l¢ciim alanina ulasildiktan sonra parcayi
doéndurin.

Olciim yénini degistirin.

Son 6lcimu tekrarlayin (alani tarayin veya aks mesafesini belir-
leyin).

On ayar tusuna basin (gésterge dlciilen son degere gecer).
Olcimlere devam edin.

Fonksiyondan cikma
+/- tusuna 2 san. icinde tekrar basildiginda fonksiyondan cikilir.

¥ [ 2]
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6.5 Sensor tutucu degisimi

Bu fonksiyon ile bir sensér tutucusundan digerine gecebilir ve ayni refe-
ransi koruyabilirsiniz.

Sensor tutucusu degistirme fonksiyonunu etkinlestirmek igin, asagidaki
tusa 2 saniye basiniz.

islem:

1. Ol¢ciim elemanini ¢lkarmadan énce, alani veya aks mesafesini

tarayin ve sensor tutucusu degistirme fonksiyonunu etkinlestirin.
Fonksiyonun semboll yanip séner.

Olcim elemanini diger sensdr tutucusuna monte ediniz veya yukari
déndurundz.

Son olculen alani tekrar tarayin veya aks mesafesini belirleyin.

On ayar tusuna basin (gdsterge tekrar dlcilen son degere gecer).

Bu prosediir, onay diigmesine basilarak her zaman durdurulabilir.

Fonksiyondan ¢ikma

6.6 Olciim elemani sabitinin maniiel olarak girilmesi

Olciim elemaninin sabiti maniel olarak girilebilir. Bunun icin, yanda
gosterilen fonksiyon tusuna 2 saniye icinde basiniz ve istenen degeri
tus takimi yardimiyla giriniz. Onay tusuna basarak onaylayin. Kaydedi-
len deger 6lcimler sirasinda g6z énlinde bulundurulur. Her yeni sabit
kaydinda yeni deger eskisinin yerine gecer.

Sabit, cift yonlt 6lcimlerde 6nemli bir bilesendir. Deger manuel
A olarak girildikten sonra élcimler yorumlanirken biyUk dikkat go-
sterilmelidir.




6.7 GoOsterge modu
Yukseklik 6lcim modunda deger 2 sekilde gérintulenebilir:

"Standart” gosterge modu

En Ust satir strekli olarak 6l¢ciim elemaninin glincel pozisyonunu goéste-
rir. Bir tarama nedeniyle 6l¢lilen degere sabitlenmistir. Tarama esnasin-
da, alttaki satir daha 6nce 6lctilen ytksekligin mesafesini gosterir
(zincir 8lcust). Olcim kuvveti kayboldugunda, bu deger son élciimiin
degeri ile degistirilir.

"Direkt” gosterge
Ust satir stirekli olarak élciim elemaninin giincel pozisyonunu gésterir.
Bu, tarama sirasinda sabit degildir. Alt satir, yapilan son 6lcimun sabit
degerini gosterir.

"Direkt” gostergeyi etkinlestirmek icin, yanda gosterilen tusa 2 saniye
streyle basin. Bu modu kapatmak icin de aynisi gecerlidir. “Direkt”
gosterge etkinse, devamdaki sembol ana gostergenin Ust tarafinda
gosterilir.

Not 1:
"Standart” ve "direkt” goésterge modlari yalnizca yikseklik élctimleri
icin gecerlidir.

Not 2:
Bu moddayken, verilerin génderilmesi sirasinda 6lciim elemaninin gin-
cel pozisyonu aktarilir ve yapilan son taramanin degeri aktariimaz.

6.8 Cekme payi

Buraya bir cekme payi faktort, 6rn. model yapiminda, girilebilir. Bu
fonksiyon prensipte 6l¢iim sistemini belirli bir faktér kadar "genislet-
me” veya "azaltma"” firsati tanir, yani tim 6lcim degerleri bu faktor ile
carpilir.

Bu fonksiyonu etkinlestirmek icin yandaki tus 2 saniye streyle basili
tutulmalidir. istediginiz cekme payi faktériinii (0.7 ve 1.2 arasinda)
girin ve onay tusuna basin.

Cekme payi faktori "1" degilse, yandaki sembol ekranin Ust tarafinda
belirir.
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6.9 Sicaklik dengelemesi

20 C nin disindaki ortam sicakliklarinda, él¢im, asil oda sicakligina ve
parcanin mevcut genlesme katsayisina gére dengelemek mimkindur.
Bu durumda, gosterilen degerler 20 ° C standart sicakliga gére hesap-

lanir.

Sicaklik dengelemesini etkinlestirmek icin sagdaki tusa > 2 saniye boy-
unca basin.

Gercek oda sicakligini girin (deger 10 ile 40 arasinda, birim [° C]) ve
onay tusu ile onaylayin.

Parcanin genlesme katsayisi degerini girin
(deger 0 ile 200 arasinda, birim [10-6 K-1]) ve onay tusu ile onaylayin

Girilen sicaklik 20 'den farkliysa, gostergede bir "T" gosterilir.

@
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7. VERI TRANSFERI VE YAZDIRMA

Cihaz 2 arayUze sahiptir:

Mini USB
Gosterge Unitesinin arkasinda yer almaktadir. Bu giris veri transferi, glin-
cellemeler, teshisler vs. icin PC'nin kolayca baglanmasini saglar.

RS232

Bu baglanti soketi, yukseklik dlcim cihazinin arkasindadir. Bu giris, yazici
veya bilgisayar gibi R$232 ile g6sterilen harici cihazlarin normal bir sekilde
baglanmasini saglar. Ayni zamanda, kablosuz iletisim icin port olarak
kullanilr.

Not:
Olcim degerleri ayni formatta ve eszamanli olarak her iki porta aktarilir.

7.1 Mini USB ile baglama

PC baglantisi icin bir mini USB kablosu ve DataTransfer iletisim yazilimi
gereklidir.

Kablo
USB A-Mini B Kablosu: 136600.6360

Yazilim
DataTransfer yazilimi Gcretsizdir ve su adresten kullanilabilir:
Britsch / Riegger Tools AG veya temsilcilerinden talep edilebilir

Veri transferi prosediirii

1. Veri aktarim yazilimini baslatin

2.  CihazI PC'ye
Kablolayin (136600.6360) ve baglanti taninana kadar bekleyin. Veri-
lerin aktarilmasi gereken uygulamayi tiklayin (6rn. Microsoft Excel)
Veri aktarimi digmesine basin. Deger, secili yere aktarilir. Veriler, her
6lciimden sonra otomatik olarak da aktarilabilir (B61im 9 ).

Format
Aktarilan degerin formati, ASCIl kodu cinsinden gosterilen dijital degere
karsilik gelir.

Cap / merkez mesafesi modunda, her iki deger ayni anda génderilirse
(B6lam 9), bunlar bir LF (Hat Besleme) ile ayrilir.

ah




7.2 RS232 / kablosuz ile baglanti

Bir seri yaziciya baglama
Yazicl 136600.6380. RS232 kablosu, sarj cihazi ve yaziciyi cihaza sabitle-
mek icin bir tutucu teslimat kapsaminda yer almaktadir.

RS232 kablosu ile PC'ye baglama
Kablo 136600.6355

PC ile kablosuz baglanti
Kablosuz veri transer sistemi 136600.6361

Yazilim

DataTransfer yazilimi Gcretsizdir ve su adresten kullanilabilir:

Britsch / Riegger Tools AG veya temsilcilerinden talep edilebilir.

Tam farkh RS232 iletisim yazilimlarinin (Vmux, Hyperterminal, vs.) kul-
laniimasi mUmkindur.

Veri transferi prosediirii

1. Yaziaiyi veya PC'yi cihazinizin RS$232 arayizine baglayiniz.

2. lletisim yazihmini baslatiniz ve yapilandiriniz.

3. Veri transferi tusuna basiniz. Veriler, her taramadan sonra otomatik
olarak da aktarilabilir (B&IUm 9).

Veri transferi (Opto-RS'ye)
- Hiz: 4800 Baud

- ASCII kodu: 7 Bits
- Parite: cift

- Durma bitleri: 1

- Handshake: yok

Format

Gonderilen degerin formati, ASCIl kodu cinsinden goésterilen sayi degeri-
ne karsilik gelir. Cap/aks mesafesi modundayken, her iki deger ayni anda
gonderildiginde (B6Iim 9), bunlar bir EOT (End of Transmission) ile
ayrihr.




8. AYGITIN UZAKTAN KUMANDASI

Aygitlar, ASCII kodlari ile RS232 baglantisi Gizerinden uzaktan kumanda edilebilir.

RS232 portu OPTO RS’ye yapilandiriimalidir (bkz. B6lim 9 ).

Ayni anda 64 adede kadar kumanda komutu génderilebilir.

Bir dizi kumanda komutu uygulanirken klavye fonksiyonlarina ulasilmasi miimkun degildir.
Birinci hatadan itibaren, daha sonraki tim kumanda komutlari durdurulur.

Bir hata olusursa, “ERR?", "!ERR" ve "RST" disinda baska kontrol komutukabul edilmez.

8.1 Kumanda komutu ozellikleri

Bazi kumanda komutlari, sadece cihaz belirli bir yapilandirmadayken uygulanabilir (kumanda
komutu 6zellikleri). Gerekli 6zellige uyulmadan bir kumanda komutu génderildiginde, bir hata
mesaji tetiklenir.

Kumanda komutu 6zelliklerinin listesi:
1.  ATTR_REF => Referans alinmalidir.
2.  ATTR_CONST => Sensér sabiti 6lcilmUs olmalidir.

8.2 Kumanda komutlarinin listesi

Ozellik Kumanda komutu Aciklama

1,2 PRI O sirada gosterilen degeri yazdirir.

1,2 ? O sirada gosterilen degeri yazdirir.

Min. ve maks. degerleri sifirlar.

Aygit degerlerini yazdirir.

IN Guncel birimi ing olarak ayarlar.

MM Guncel birimi mm olarak ayarlar.

KEYO Tus takimindaki tam tuslari kilitler (diger ad: LCK0123456789.E).

KEY1 Tus takimindaki tam tuglarin kilidini acar (diger ad: ULK0123456789.E).

AXIAXI Guncel modu "Aks mesafesi" olarak ayarlar.

DIA Guncel modu "Cap" olarak ayarlar.

DEL Guncel modu "Delta" olarak ayarlar.

Guncel modu "Normal" olarak ayarlar (Yukseklik).

Guncel modu "Maks" olarak ayarlar.

Guncel modu "Min" olarak ayarlar.

Guncel modu yazdirir ("NOR", "DIA", "AXI", "MIN", "MAX" veya "DEL")




Ozellik Kumanda komutu Aciklama

POSE Bir hareketten sonra otomatik pozisyon yazdirmayi etkinlestirir.

POSD Bir hareketten sonra otomatik pozisyon yazdirmayi devre disi birakir.

ZERO Gostergeyi sifir olarak baslatir

PRE On ayar degerini gésterir.

PRE+{num} On ayar degerini kaydeder.

PRE? On ayar degerini yazdirr.

REFx Girilen referansi seger ('x' olan yerde 1ila 9)

RES2 Cozunarlaga 0.001 mm veya 0.00005 in olarak ayarlar.

RES3 Cozunarlaga 0.01 mm veya 0.0005 in olarak ayarlar.

RST Aygiti resetler ("ERR" gibi etki eder).

UNI? Guncel 6lcim birimini yazdirir.

UNI1 in¢ <-> Milimetre dénisimini etkinlestirir.

UNIO in¢ <-> Milimetre dénisimini devre disi birakir.

VER? Ayartin firmware stramina bir baslik ile yazdirir.

VER1? Modul versiyonunu basliksiz yazdirir.

VER2? Anakart versiyonunu basliksiz yazdirir.

VER3? Sensor versiyonunu basliksiz yazdirir.

PCAL? Son kalibrasyon tarihini yazdirir.

NCAL? Bir sonraki kalibrasyon tarihini yazdirir.

LCK+{seq} Belirli tuglar kilitler. ('seq' olan yere = '0123456789.E' ve '+' veya '-)

ULK+{seq} Belirli tuslarin kilidini acar. ('seq' olan yere = '0123456789.E' ve '+' veya '-')

LN20 Gostergenin ikinci satirini devre disi birakir.

LN21 Gostergenin ikinci satirini etkinlestirir.

PONCE[1]0] "Tek seferlik yazdirma" fonksiyonunu etkinlestirir/devre disi birakir.

PONCE? "Tek seferlik yazdirma" fonksiyonunun durumunu yazdirir.

CHHOLD Sensor tutucu degisimi fonksiyonunu secer.

CONST Sensor sabiti fonksiyonunu secer.

CONST? Sensor sabitini yazdirir.

ERR? Son hata mesajini yazdirir.

IERR Hata mesaji resetlenir

UERRE Hata modunu etkinlestirir (aygit, bir hatadan sonra bloke olur)

UERRD Hata modunu devre disi birakir (bir hatadan sonra cift sinyal sesi duyulur)




9. Yapilandirma

Cihazin cesitli parametreleri yapilandirilabilir. Yapilandirma menusine
ulasmak i¢in, onay tusuna 2 saniye basin.

Onay tusuna tekrar basildiginda, bir sonraki meni maddesine
ulasilir.

Yapilandirma menusi, sonuncu menl maddesinden sonra otoma-
tik olarak kapanir. Dilediginiz zaman, onay tusuna tekrar 2 saniye
basarak yapilandirma menustnden ¢ikabilirsiniz.

Olciim kesici u¢ agirhginin hizalanmasi (kontrolii)
Bu fonksiyon, 6lcim elemani agirhiginin esitlenmesini mimkan
kilmaktadir.

1. Baslangi¢ gostergesi

2. Olcim kizaginin hareketi algilandiginda, élciim kizaginin ikili
pozisyonuna uygun bir dijital deger gosterilir.

3. Notr pozisyonda OK gosterildiginde araba dengeli olarak kabul
edilir. Esitleme prosedtri 10.3 bélimuande agiklanmistir.

Olciim kuvveti ayarlanmasi

Olcim kuvveti 0.75 N ile 1.5 N arasinda elektronik olarak ayar-
lanabilir. Kuvveti ayarlamak icin yanda goésterilen tuslara basiniz.
Fabrika ayari: 1 N

Referans sayisi belirlenmesi
Kullanicinin kullanabilecegdi referans sayisi parametrelendirilebilir
(1 +9). Bunun i¢cin devamdaki tuslara basin.




Hava yastiginin ayarlanmasi
Pompanin hava gici, devamdaki tuslarla ¢alisma tezgahi kalitesine
gore ayarlanabilir.

Taramanin hassayitei

Tarama hassasiyeti 6lcim elemaninin tirtine goére ayarlabilir.
- KISA: Kisa ve sert operasyonlar igin

- ORTA: Orta 6l¢iim operasyonlar icin

- UZUN: Uzun veya daha az sert operasyonlar icin

NOT:

"MEDIUM"” ve "LONG" tarama filtreleri, tarama saglamhgini
azaltir. Dogruluk ve tekrarlama hassasiyeti, kullaniciya gére farkhlik
gostermektedir.

SmartReverse

SmartReverse fonksiyonu, ¢caplarin élcimuni kolaylastirir. Bu fonk-
siyon etkinlestirildiginde, belirli bir sinyal sesi ve 6lcim degerlerinin
yanip sénmesi ile dénUs noktasina ulasildigi kullaniciya bildirilir.

- SMART: Akilli ters mod etkinlestirildi
- STANDART: Akilli ters mod devre disi

Veri transferi (Cap ve Merkez hatti modunda)
Cap ve merkez hatti 6lcim modlari i¢in veri génderme (B6IUm 5.3
ve 6.3) konfiglre edilebilir.

- BOTH: Cap / mesafe ve aks mesafesi
icin eszamanli génderim

- DIAMETER: Sadece cap / mesafe gonderimi

- CENTER: Sadece aks mesafesi géonderimi

- ALTERN: Dugmeye ilk basildiginda cap / mesafe ve
ikinci basildiginda aks mesafesi génderimi




Veri Aktarim Modu

Olculen degerlerin iletimi farkh

yapilandirilabilir:

- MANUEL: Olcilen degerin iletimi
veri iletim digmesine (36) basarak kolayca
yapilabilir.

- AUTO: Olciim degeri her él¢iimden sonra
otomatik olarak aktarilr.

Dilediginiz fonksiyonu secmek icin devamdaki tuslara basiniz.

Ekranin ikinci satin
Yikseklik 6lcimU modunda 2. gbsterge satiri gizlenebilir. Bunun
icin OFF seciniz.

Programlanabilir tus |
Programlanabilir tus | icin birden fazla
fonksiyon atanmis olabilir:

- REF: Referans degisimi
- PRESET:  On ayar

- ZERO: Sifir ayari (standart deger)
- PRINT: Veri transferi
- SUR/DIA: Yukseklik/cap - aks mesafesi

Dilediginiz fonksiyonu secmek icin devamdaki tuslara basin.

Programlanabilir diigme II
Programlanabilir digme Il icin birden fazla fonksiyon atanmis
olabilir:

- REF: Referans degisimi

- PRESET:  On ayar

- ZERO: Sifir ayari

- PRINT: Veri transferi

- SUR/DIA: Yukseklik/cap - aks mesafesi (standart deger)

Dilediginiz fonksiyonu secmek icin devamdaki tuslara basin.




9.12 Unite kilitleme
Aktif Unite kilitlenebilir. Boylece birim calisma modundayken artik
degistirilemez.

- UNLOCK: Birim serbestce secilebilir
- LOCK: Birim kilitlenmistir

Ayar mastarinin boyutu

Olcim elemani kalibrasyonu cihaz ile birlikte génderilenden farkli
bir ayar mastari ile yapilacaksa, ayar mastarinin ytksekligi sayi
tuslari yardimiyla girilebilir.

Standby durumu

Cihaz, 6nceden belirlenen bir stirenin ardindan Standby durumuna
gecirilebilir (5 = 120 dak).

Standby durumunun stresini segmek icin devamdaki tuslara
basiniz. "OFF” ayarinda, cihaz hicbir zaman Standby durumuna
girmez.

Standby modunda mavi LED yakl. 0,5 Hz ile yanip soner. AkU sarj
edildiginde ise yaklasik 2 Hz ile yanip sénecektir.

Akustik sinyalin frekansi
Sinyal sesi frekansi devamdaki tuslarin yardimiyla ayarlanabilir.

Akustik sinyalin ses seviyesi
Sinyal sesi siddeti devamdaki tuslarin yardimiyla ayarlanabilir.




9.17 Baslangictaki fonksiyonlar
Cihazin baslattiktan sonra hemen kullanilabilen fonksiyonlari de-
vamdaki tuslar yardimiyla secilebilir.
- CONST: Sabit (standart deger)
- DIST: Yukseklik modu
- DIA: Cap - aks mesafesi modu
- MIN: Min Modu
- MAX: Maks modu
- DELTA: Delta modu

Seri numarasi
Bu fonksiyon cihazin seri numarasini gosterir.
Model ve 6lciim alani devamdaki tuslarla gortntalenebilir.

Yazilim siiriimii
Bu fonksiyon, cihazdaki farkl firmware'lerin versiyon numaralarini
gosterir.

-MODUL: ekran Unitesi Grin yazilimi
- MAINBRD: makine trin yazilimi
- SENSOR: prob sistemi Griin yazihmi

Dugmelere basilarak farkl Gran yazilimi sGrimlerine erisilebilir.

Son kalibrasyon tarihi

Yapilan son kalibrasyonun tarihi gosterilir.
Bicim: GG.AA.YYYY

Bu bilgi degistirilemez.

Sonraki kalibrasyon tarihi

Bir sonraki kalibrasyonun tarihi manuel olarak girilebilir (format:
GG.AA.YYYY).

Sifir tusuna basildiginda giin yanip séner ve oklar ile degistirilebilir.
Ay ve yil da ayni sekilde girilir.




10.UYGULAMA VE AYARLAR

10.1 Tarama

Olcumlerin hata siniri, 6lcim elemaninin kontrol edilecek parcaya temas
kalitesine direkt olarak baghdir (tarama). Cihaz, optimum tarama i¢in gerekli
tim 6geleri sunar.

Tarama indikatori
Olculen degerin soluna not edilen bu gésterge, tarama bélgesini gésterir (1).

Prob boélgesi asilirsa, ekranda -.- - - gorintalenir
ve indikator tarama bélgesinin disinda oldugu siire boyunca bir sinyal sesi
duyulur. Sensér 6n gerilimini azaltin.

Tarama yonii indikatorleri
Sinyal sesine ek olarak dl¢iim, tarama y6nU indikatoérleri (2) ve tarama sem-
boll (3) ile de gorsel olarak onaylanir.

Sinyal sesi
Olcum kuvvetine ulasildiginda, degerin devralindigi bir sinyal sesi ile
onaylanir.

10.2 Hava yastikli konumlandirma ile / olmadan 6l¢iim yapma

Olcum plakasi zerinde hava yastikli konumlandirma, cihazin kullanimini
kolaylastirir. Hava yastigi etkinlestirildiginde cihaz birka¢ um yukari kaldirilir.
Hava yastigi sadece cihazi konumlandirmak icin etkinlestirilmez, 6l¢im
sirasinda (6rn. cap) kullanilabilir. Bu husus 6zellikle agir endUstri parcalar
olculurken gecerlidir. Kgtk parcalar, cihazin hava yastigini etkinlestirilmeden
de hareket ettirilebilir. Boylece cihazlarin otonomisi artar

Hava yastiginin yogunlugu yapilandirma mendsinden ayarlanabilir (B&6IGm
9). Olcim Gzerindeki etkisini azaltmak i¢cin mimkin olan en disik degere
ayarlanmalidir.

Hava yastikli konumlandirma ile 6lcim yapilirken, géstergenin sifir ayari veya
A on ayar degeri girisi gibi fonksiyonlar etkin hava yastigiyla gerceklestirilmelidir.
Yukari kalkma degerinin g6z 6ninde bulundurulmasi icin bu gereklidir.




10.3 Salinimli sensor askisinin dengelenmesi

Her iki yonde (yukariya veya asagiya dogru 6lciim) sabit bir 6l¢iim kuvvetini
garantilemek icin, salinimli sensér askisinin kullanilan 6l¢im elemanina gére
dengelenmesi gerekir.

Salinimli sensér askisi dengeleme dtgmesi (1), kullanilan 6l¢im elemaninin
agirhiginin dengelenmesine izin verir. Dengelemeyi kolaylastiran bir fonksiyon,
yapilandirma menustnde mevcuttur (B6lim 9).

10.5 Pil degisimi
Cihazin 6zerkligi artik tatmin edici olmadiginda pil blogu degistirilmelidir:

199112.4035 pil paketi edinin.

Gostergenin arkasindaki kapagi acin

Eski pil blogunu c¢ikartiniz ve yenisi ile degistiriniz (dikkat: baglanti fisinin
kutuplarina dikkat ediniz!)

Kapagi iyi kapatin

Yeni pil blogunu sarj edin

10.6 Kullanilmis elektrikli ve elektronik elemanlarin geri doniisiimii

rak toplama sistemi olan diger Avrupa iilkelerinde gecerlidir)

mmm Uriinln veya ambalajin Gzerindeki bu sembol, bu Grinin evsel atik olarak
islem gérmemesi gerektigi anlamina gelir. Bunun yerine, elektrikli ve elektronik
cihazlarin geri dontstimu icin uygun bir bertaraf merkezine teslim edilmeli-
dir. Urtini dogru sekilde bertaraf ederek dogayi ve dogal kaynaklari korumus
olacaksiniz. Bu UrUnin geri dontstma ile ilgili ayrintili bilgi icin IGtfen yerel
toplama merkezine veya Britsch RUegger temsilcinize basvurun.

ﬁ Eski elektrikli ve elektronik elemanlarin bertarafi (Avrupa Birligi‘'nde ve ayira-

10.7 Reset fonksiyonu

Bloke olmasi durumunda, sistemi elektronik olarak yeniden baslamaya
zorlayabilirsiniz. Bunun icin, géstergenin arkasindaki kapagi aciniz ve
bir kalem KULLANARAK reset digmesine (1) basiniz.

10.8 Temizlik

Cihazin plastik parcalarini ve tim boyali parcalari hafif nemli bir bezle siliniz.
Destek ayaklarini alkol ve ispirto ile temizleyiniz.

Hava yastikli konumlandirma ile élcim yapilirken, géstergenin sifir ayari veya
A on ayar degeri girisi gibi fonksiyonlar etkin hava yastigiyla gerceklestirilmelidir.
Yukari kalkma degerinin g6z éniinde bulundurulmasi icin bu gereklidir.




11.MUSTERI HIZMETLERI

11.1 Sikayetler / Onarimlar

Herhangi bir sikayet veya onariminiz varsa, lGtfen
Britsch / Riegger Tools AG veya temisilcileri.

Cihazi tasimak icin orijinal ambalaji veya ayni sekilde glivenli olan baska bir ambalaj kullanin.




12.BOYUTLAR

12.1 FUTURO F4

U: Kullanilan 6l¢i birimine goére degisir




13.TEKNIK VERILER

13.1 FUTURO F4

F4

Olgiim alani

700
711 (28)

ikinci sensér tutucusu ile kullanim alani mm

1023 (40)

Hata siniri, BMPE

6

Tekrarlanabilirlik, RMPE (2s)

2(2:4)

Ol¢tim yéniinde maks. agl sapmasi, SMPE

15

Maks. ¢coztnarluk

0.001

Olcuim kuvveti ayar araligi

075+1.5

Ozerklik

20

Arayuzler

USB / RS232

Hava yastikli konumlandirma

Evet

Ol¢im sisteminin IP koruma tira (CEI 60529)

P67

Agirlik

24

Ol¢im elemani ve tutucu maks. agirhg

Maks. manuel konumlandirma hizi

1

Isletim sicakhigi

+10 .. +40

Depolama sicakligi

-10 .. +40

Bagil nem (depolama ve isletim)

%5 + 75 (yogusmasiz)
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