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v = Artikel ab Lager
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gut @ ausgezeichnet

Stahl Niedrig Hochle Aust. Stahl, Sonder- Titan, Kupfer-Leg..  Kupfer-Leg.
+ Pb leg. Stahlg- Rostfreier Guss Gusseisen, legierung Titan- Silber schwer Alu Graphit | Kunststoff
Stahl Stahl 45-65 HRC Ni/Co | legierung Gold zerspanbar
A A A A

o O © © O O
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DIXI 1101 R 60°
D N

ZENTRIERBOHRER 2=2 II

P.72
Niedrig Aust. Stahl,
it:,gl leg. Hosftzlﬁlg' Rostfreier Guss
_ Stahl Stahl 45-65 HRC
[
Sonder- Titan, Kupfer Leg. * Kupfer Leg.
legierung Titan- Silber schwer Alu
Ni/Co legierung Gold zerspanbar
\\( Kunststoff
- L -
D, L, Dy L VHM
0.80 " 1.30 =01 3.15 31.50 = 37253
1.00 3" 1.60 =02 3.15 31.50 = 37254
1.25 %" 1.90 02 3.15 31.50 = 37255
1.60 %" 2.40 «2 4.00 35.50 = 37256
2.00 7" 2.90 =02 5.00 40.00 = 29156
2.50 " 3.60 =02 6.30 45,00 = 37257
8Ll 4.40 =03 8.00 50.00 = 24756
*4.00 5.60 =04 10.00 56.00 = 32950

* = Ausgespitzt




DIXI 1106 R 90°

NC-ANBOHRER o | Z=2 .@

5¢ /\ P.72

F100<0200 O ————————" | 0(°

* \/ Stahl Niedrig

Aust. Stahl,
Li | - +Pb leg. Hosizlﬁlg' Rostfreier Guss
Stahl Stahl 45-65 HRC

L

—_— -

Sonder- Titan, Kupfer Leg. * Kupfer Leg.
legierung Titan- Silber schwer Alu

/ Ni/Co legierung Gold zerspanbar

|
. AN
B100= 02000 o — e —— | 90°
,/ Kunststoff
| S

L
Ding L Dis L VHM  TAIN
1.00 3 3 38 956799 957230 _—
1.50 5 3 38 95000 957231 e
2.00 5 3 38 956801 957232 P—
Dy L, L VHM TIAIN
1.00 3 32 953781 953780
1.50 5 32 953778 953779
2.00 5 32 47101 62892
3.00 9 38 43231 34090
4.00 10 50 36911 61280 e
520 E 0 o e S
* 6.00 13 57 42788 63757
* 8.00 27 63 42789 63758
*10.00 30 72 43233 61561
*12.00 35 83 43064 41463
*16.00 46 92 43234 63759
*20.00 52 104 43235 63760

* = Ausgespitzt




NC-ANBOHRER, LINKSSCHNEIDEND

DIXI 1106

L

R —

Dy L, L VHM
200 10 50 41714
500 13 50 47715
6.00 13 57 48813

DIXI 1107 R 120°
S e - A \ N R
NC-ANBOHRER Z=2
=
c e—
\/
,}L¢
B L —
[
D, L, L VHM
1.00 3 38 985118
200 5 38 985120
300 9 38 43236
6.00 13 57 43238

*12.00 35 83 43241

*16.00 46 92 43242

%2000 52 104 43243

* = Ausgespitzt

P.72
Niedrig Aust. Stahl,
itggl leg. Ho&zlﬁlg' Rostfreier Guss
Stahl Stahl 45-65 HRC
Sonder- Titan, Kupfer Leg. * Kupfer Leg.
legierung Titan- Silber schwer Alu
Ni/Co legierung Gold zerspanbar
Kunststoff
[ A
BN <>
90° 120° —
At
— ]
26 25
P.72
Aust. Stahl,
Stahl 45-65 HRC
Sonder- Titan, Kupfer Leg. ' Kupfer Leg.
legierung Titan- Silber schwer Alu
Ni/ Co legierung Gold zerspanbar
Kunststoff




S
ANBOHRER
VERSTARKTER SCHAFT

DIXI 1108 R 90°

‘ L

D1 6 L Dis L VHM  TAIN
0.50 1.0 3 38 983702

0.60 1.0 3 38 964801

0.65 1.0 3 38 964800

0.70 1.0 3 38 964799

0.75 1.0 3 38 964798

0.80 1.5 3 38 956678 956679
0.82 15 3 38 956681 956682
0.85 15 3 38 956684 956685
0.87 15 3 38 956687 956689
0.90 15 3 38 956691 956693
0.92 15 3 38 956695 956696
0.95 1.5 3 38 956697 956703
0.97 15 3 38 956704 956706
1.00 15 3 38 956708 956707
1.02 2.0 3 38 956709 956710
1.05 2.0 3 38 956711 956712
1.07 2.0 3 38 956713 956714
1.10 2.0 3 38 956715 956716
1.12 2.0 3 38 956717 956718
1.15 2.0 3 38 956719 956720
1.17 2.0 3 38 956721 956722
1.20 2.0 3 38 956723 956724
1.22 2.0 3 38 956725 956726
1.25 2.0 3 38 956727 956728
1.27 2.0 3 38 956729 956730
1.30 2.0 3 38 956731 956732
1.32 2.0 3 38 956733 956734
1.35 2.0 3 38 956735 956736
1.37 2.0 3 38 956737 956738
1.40 2.0 3 38 956739 956740
1.42 2.0 3 38 956741 956742
1.45 2.0 3 38 956743 956744
1.47 2.0 3 38 956745 956746
1.50 2.0 3 38 956747 956748
1.52 3.0 3 38 956749 956750
1.55 3.0 3 38 956751 956752
1.57 3.0 3 38 956753 956754
1.60 30 3 38 956755 956756
1.62 3.0 3 38 956757 956758
1.65 30 3 38 956759 956760
1.67 3.0 3 38 956761 956762

P.72
Niedrig Aust. Stahl,
itgt;l leg. Hos(ifglﬁlg' Rostfreier Guss
Stahl Stahl 45-65 HRC
Sonder- Titan, Kupfer Leg. * Kupfer Leg.
legierung Titan- Silber schwer Alu
Ni/Co legierung Gold zerspanbar
Kunststoff



DIXI 1108 R 90°

D1 e L Ds L VHM  TiAIN
1.70 3.0 3 38 956763 956764
1.72 3.0 3 38 956765 956766
1.75 3.0 3 38 956767 956768
1.77 3.0 3 38 956769 956770
1.80 3.0 3 38 956771 956772
1.82 3.0 3 38 956773 956774
1.85 3.0 3 38 956775 956776
1.87 3.0 3 38 956777 956778
1.90 3.0 3 38 956779 956780
1.92 3.0 3 38 956781 956782
1.95 3.0 3 38 956783 956784
1.97 3.0 3 38 956785 956786
2.00 3.0 3 38 956803 956804
2.10 3.0 3 38 956812 956813
2.20 3.0 3 38 956820 956821
2.30 3.0 & 38 956828 956830
2.40 3.0 3 38 956837 956838
2.50 3.0 3 38 956845 956846

Stahl
+Pb

Sonder-
legierung
Ni/ Co

Kunststoff

P.72

Niedrig
leg.
Stahl

Titan,
Titan-
legierung

Hochleg.
Stahl

Kupfer Leg.
Silber
Gold

Aust.
Rostfreier
Stahl

Kupfer Leg.
schwer
zerspanbar

Stahl,
Guss
45-65 HRC

Alu



S [T
ANBOHRER
VERSTARKTER SCHAFT

DIXI 1109 R 120°

| L

D1 0/-0.004 L Ds L VHM  DICUT
0.50 1.0 15 30 62674 67354
0.55 1.0 15 30 62675 67355
0.60 1.2 15 30 62676 67356
0.65 12 15 30 62677 67357
0.70 15 15 30 62678 67358
0.75 15 15 30 62679 67359
0.80 2.0 15 30 52126 60989
0.85 2.0 15 30 52127 67360
0.90 2.0 15 30 52128 60990
0.95 2.0 15 30 52129 67361
1.00 2.0 15 30 52130 60991
1.05 2.0 15 30 52131 67362
1.10 2.0 15 30 52132 60992
1.15 2.4 15 30 52133 62487
1.20 2.4 15 30 52134 60993
1.25 2.4 15 30 52135 67363
1.30 2.4 15 30 52136 60994
1.35 2.4 15 30 52137 67364
1.40 2.4 15 30 52138 63485
1.45 2.4 15 30 52139 67365
1.50 3.0 2.0 32 981825 981839
1.55 3.0 2.0 32 981826 981840
1.60 3.0 2.0 32 981827 981841
1.65 3.0 2.0 32 981828 981842
1.70 3.0 2.0 32 981829 981843
1.75 35 2.0 32 981830 981844
1.80 35 2.0 32 981831 981845
1.85 35 2.0 32 981832 981847
1.90 35 2.0 32 981833 981848
1.95 35 2.0 32 981834 981849
2.00 4.0 2.5 32 981317 981325
2.10 4.0 25 32 981835 981850
2.20 4.0 25 32 981836 981852
2.30 4.0 2.5 32 981837 981853
2.40 4.0 25 32 981838 981854
2.50 4.0 25 32 981320 981327

P.72
Niedrig Aust. Stahl,
itgt;l leg. Hos(ifglﬁlg' Rostfreier Guss
Stahl Stahl 45-65 HRC
Sonder- Titan, Kupfer Leg. ' Kupfer Leg.
legierung Titan- Silber schwer Alu
Ni/Co legierung Gold zerspanbar
Kunststoff




BOHRSENKER

DIXI 1110 R 120°

D1 0/-0.004 L Ds L VHM  TiAIN
0.80 2.0 3 38 60268 64055
0.85 2.0 3 38 60269 67239
0.90 2.0 3 38 60270 64000
0.95 2.0 3 38 60271 67240
1.00 2.0 3 38 60272 64056
1.05 2.0 3 38 60273 67241
1.10 2.0 3 38 60274 63523
1.15 2.4 3 38 60275 67242
1.20 2.4 3 38 60276 64001
1.25 24 3 38 60277 67243
1.30 2.4 3 38 60278 67244
1.35 2.4 3 38 60279 67245
1.40 2.4 3 38 60280 64002
1.45 2.4 3 38 60281 67246

P.72
Niedrig Aust. Stahl,
itg}lll leg. Hosctglﬁlg' Rostfreier Guss
Stahl Stahl 45-65 HRC
Sonder- Titan, Kupfer Leg. © Kupfer Leg.
legierung Titan- Silber schwer Alu
Ni/Co legierung Gold zerspanbar
Kunststoff



DIXI 1111 R

S Y 4 W W=
KANONENBOHRER Z=1
D%':—Ji‘r
}
. L
D1 0/-0.004 I-1 I:)h5 L VHM
0.10 0.7 1.0 30 955371
0.15 1.0 1.0 30 955374
0.20 1.0 1.0 30 955375
0.25 1.0 1.0 30 955377
0.30 1.5 1.0 30 955378
0.35 15 1.0 30 955379
0.40 2.0 1.0 30 955380
0.45 3.6 1.0 30 955381
0.50 4.0 1.0 30 955382
0.55 45 1.0 30 955383
0.60 45 1.0 30 955384
0.65 5.0 1.0 30 955385
0.70 5.6 1.0 30 955386
0.75 5.6 1.0 30 955387
0.80 6.3 1.5 30 955388
0.85 6.3 15 30 955389
0.90 7.1 1.5 30 955390
0.95 1.1 15 30 955391
1.00 9.0 1.5 30 955392
1.05 9.0 15 30 955393
1.10 9.0 15 30 955394
1.15 9.0 15 30 955395
1.20 10.0 15 30 955396
1.30 10.0 1.5 30 965839
1.40 1.2 15 30 965840
1.45 1.2 15 30 965841
1.50 12.0 2.0 38 961881
1.60 12.0 2.0 38 965842
1.65 12.0 2.0 38 965843
1.70 12.0 2.0 38 961882
1.75 12.0 2.0 38 965844
1.80 12.0 2.0 38 961883
2.00 12.0 25 43 959038

Andere Durchmesser bis @ 5.99 auf Anfrage

Stahl
+Pb

P.74

Kupfer Leg.
Silber
Gold

Kupfer Leg.
schwer
zerspanbar



DIXI 1126 R

SPIRALBOHRER

Dps L, L VHM DICUT
1.00 12 34 40244 53697
1.10 14 36 40656 53698
1.20 16 38 40657 53699
1.30 16 38 40658 53700
1.40 18 40 40659 53701
1.50 18 40 40077 53702
1.60 20 43 40703 53703
1.70 20 43 38677 53704
1.80 22 46 41510 53705
1.90 22 46 41370 53706
2.00 24 49 41593 53707
2.10 24 49 40707 53708
2.20 27 53 40125 53709
2.30 2] 53 43515 53710
2.40 30 57 45074 53711
2.50 30 57 40978 53712
2.60 30 57 40607 53713
2.70 33 61 41318 53714
2.80 33 61 41024 54284
2.90 88 61 40608 53715
3.00 88 61 40059 53716
3.10 36 65 40173 53717
3.20 36 65 41511 53718
3.30 36 65 40575 53736
3.40 39 70 41247 53737
3.50 39 70 41451 53738
3.60 39 70 40078 53739
3.70 39 70 40174 53740
3.80 43 75 40060 53741
3.90 43 75 43676 53742
4.00 43 75 43497 53743
4.10 43 75 41218 53744
4.20 43 75 41295 53745
4.30 47 80 41452 53746
4.40 47 80 42866 53747
4.50 47 80 40263 53748
4.60 47 80 41991 53749
4.70 47 80 34710 53750
4.80 52 86 40126 53751
4.90 52 86 42661 53752

O@®

P.71 P.76
Niedrig Aust.
itgt;l leg. Hos(ifglﬁlg' Rostfreier | Gusseisen
Stahl Stahl
Sonder- Titan, Kupfer Leg. * Kupfer Leg.

legierung Titan- Silber schwer Alu
Ni/Co legierung Gold zerspanbar

Graphit  Kunststoff



DIXI 1126 R

Dps L L VHM  DICUT
5.00 52 86 40061 53753
5.10 52 86 42022 53754
5.20 52 86 40062 53755
5.30 52 86 40063 53756
5.40 57 93 40064 53757
5.50 57 93 40065 53758
5.60 57 93 41992 53759
5.70 57 93 43357 53760
5.80 57 93 40864 53761
5.90 57 93 40258 53762
6.00 57 93 39996 53763
6.10 63 101 40704 54264
6.20 63 101 40066 54267
6.30 63 101 40067 54283
6.40 63 101 40068 54287
6.50 63 101 40069 54290
6.60 63 101 40070 54293
6.70 63 101 40071 54304
6.80 69 109 40943 54306
6.90 69 109 41512 54309
7.00 69 109 40072 54312
7.50 69 109 40912 54315
1.70 75 17 53196 54318
7.80 75 117 45792 54321
8.00 75 17 40073 54324
8.50 75 17 40074 54811
9.00 81 125 40075 54778
9.50 81 125 41641 54781
10.00 87 133 40812 54784
10.20 87 133 40944 54787
10.50 87 133 34732 54790
11.00 94 142 40127 54793
11.50 94 142 40865 54795
12.00 101 151 41513 54798
12.50 101 151 41642 54801
13.00 101 151 40660 54804
13.50 108 160 40076 54807
14.00 108 160 40771 54810

O@®

P.7 P.76
Niedrig Aust.

Sf?,gl leg. Hos(ifglﬁlg' Rostfreier | Gusseisen
Stahl Stahl

Sonder- Titan, Kupfer Leg. * Kupfer Leg.
legierung Titan- Silber schwer Alu
Ni/Co legierung Gold zerspanbar

Graphit = Kunststoff




o TT
SPIRALBOHRER

DIXI 1130 R

118°
L N

Dis L L VHM  DICUT
0.30 5 30 24828 953165
0.35 5 30 37861 953167
0.40 6 30 244 953169
0.45 6 30 245 953171
0.50 6 30 246 54480
0.55 6 30 247 54481
0.60 6 30 248 54482
0.65 6 30 249 54483
0.70 6 30 250 54484
0.75 6 30 251 54485
0.80 7 30 252 54487
0.85 7 30 253 54486
0.90 7 30 254 54528
0.95 7 30 255 54488
1.00 7 30 256 54490
1.05 8 30 257 54491
1.10 8 30 258 54492
1.15 8 30 259 54493
1.20 8 30 260 54494
1.25 8 30 261 54495
1.30 8 30 262 54496
1.35 8 30 263 54497
1.40 8 30 264 54498
1.45 8 30 265 54499
1.50 8 30 266 54500
1.55 9 38 267 54501
1.60 9 38 268 54502
1.65 9 38 269 54503
1.70 9 38 270 54504
1.75 9 38 271 54505
1.80 9 38 272 54506
1.85 9 38 32277 54507
1.90 9 38 274 54509
1.95 9 38 275 54508
2.00 9 38 276 54510
2.05 9 38 39575 54511
2.10 9 38 39757 54512
2.15 10 40 33192 54513
2.20 10 40 39655 54514

O®

P.71 P.78
Niedrig Titan,
Stahl leg. Hochleg. Gusseisen Titan-
+Pb Stahl .
Stahl legierung
Kupfer Leg. ' Kupfer Leg.
Silber schwer Alu Graphit = Kunststoff

Gold zerspanbar



DIXI 1130 R

Dps L, L VHM DICUT
2.25 10 40 4562 54516
2.30 10 40 43350 54529
2.35 10 40 1756 54530
2.40 1 43 42869 54531
2.45 1" 43 4563 54532
2.50 " 43 43351 54533
2.55 1 43 41514 54534
2.60 11 43 41874 54535
2.65 1 43 4564 54536
2.70 12 46 42139 54539
2.75 12 46 4565 54537
2.80 12 46 42339 54538
2.85 12 46 42522 54540
2.90 12 46 41911 54541
2.95 12 46 41501 54542
3.00 12 46 41840 54543
3.05 14 49 4607 54544
3.10 14 49 41456 54545
3.15 14 49 1757 54546
3.20 14 49 42023 54547
3.25 14 49 3356 54548
3.30 14 49 290 54549
3.35 14 49 4567 54550
3.40 15 52 42200 54551
3.45 15 52 4020 54552
3.50 15 52 41534 54553
3.55 15 52 4568 54554
3.60 15 52 41535 54556
3.65 15 52 42523 54557
3.70 15 52 43037 54558
3.75 15 52 4570 54560
3.80 17 55 4610 54562
3.85 17 55 4571 54563
3.90 17 55 4142 54565
3.95 17 55 42870 54567
4.00 17 55 42093 54568
4.05 17 55 42871 54569
410 17 55 42652 54570
4.15 17 55 15177 54571
4.20 17 55 42340 54572
4.25 17 55 39938 54573
4.30 18 58 301 54574
4.35 18 58 39939 54575
4.40 18 58 29689 54576
4.45 18 58 4616 54577
450 18 58 303 54578
4.55 18 58 40790 54579
4.60 18 58 39013 54580
4.65 18 58 19790 54581
4.70 18 58 42170 54582
4.75 18 58 40791 54583
4.80 20 62 29756 54584
4.85 20 62 42524 54585
4.90 20 62 41914 54586
4.95 20 62 39997 54587

O®

P.7 P.78
Niedrig Titan,
Stahl leg. Hochleg. Gusseisen Titan-
+Pb Stahl .
Stahl legierung

Kupfer Leg. * Kupfer Leg.
Silber schwer Alu Graphit = Kunststoff
Gold zerspanbar

240'
— L - /
‘ L




DIXI 1130 R

Dps L, L VHM DICUT
5.00 20 62 29758 54588
5.10 20 62 29759 54589
5.20 20 62 29760 54590
5.30 20 62 29761 54593
5.40 21 66 29693 54594
5.50 21 66 29694 54595
5.60 21 66 41594 54596
5.70 21 66 45724 54597
5.80 21 66 316 54599
5.90 21 66 28594 54600
6.00 21 66 42173 54601
6.10 23 70 29762 54602
6.20 23 70 41457 54618
6.30 23 70 29764 54619
6.40 23 70 4171 54620
6.50 23 70 42220 54621
6.60 23 70 41515 54622
6.70 23 70 41680 54623
6.80 25 74 326 54624
6.90 25 74 327 54625
7.00 25 74 328 54626
7.10 25 74 8646 54627
1.20 25 74 50671 54628
7.30 25 74 53054 54629
1.40 25 74 53055 54630
7.50 25 74 5389 54631
7.60 27 79 53056 54632
1.70 27 79 22351 54633
1.80 27 79 50331 54634
7.90 27 79 53057 54635
8.00 27 79 42821 54636
8.10 27 79 53058 54639
8.20 27 79 25291 54640
8.30 2] 79 53479 54641
8.40 27 79 53059 54642
8.50 27 79 42653 54643
8.80 29 84 57852 59399
9.00 29 84 35325 54644
9.20 29 84 57851 59401
9.50 29 84 39660 54645
9.80 31 89 57853 963531
10.00 31 89 7958 54646
10.20 31 89 34340 54647
10.50 31 89 30130 54648
11.00 33 95 28591 54649
11.50 33 95 41092 54650
12.00 35 102 14939 54651
12.50 35 102 25347 54652
13.00 35 102 21462 54653
13.50 37 107 45725 54654
14.00 37 107 23729 54655
16.00 38 115 48489 54656

O®

P. 7 P.78
Niedrig Titan,
Stahl leg. Hochleg. Gusseisen Titan-
+Pb Stahl .
Stahl legierung

Kupfer Leg. ' Kupfer Leg.
Silber schwer Alu Graphit = Kunststoff
Gold zerspanbar

240'




DIXI 1130

S e L . G

SPIRALBOHRER, LINKSSCHNEIDEND Z=2
,,/ \
o q‘ 118°
24 e ’ W
| L

Dis L L VHM  DICUT
0.30 5 30 37906 953748
0.35 5 30 37907 953752
0.40 6 30 330 953754
0.45 6 30 331 953758
0.50 6 30 332 54659
0.55 6 30 333 54660
0.60 6 30 334 54661
0.65 6 30 335 54662
0.70 6 30 336 54663
0.75 6 30 37908 54664
0.80 8 30 338 54665
0.85 8 30 339 54666
0.90 8 30 340 54667
0.95 8 30 3 54668
1.00 8 30 29560 54669
1.05 10 30 343 54670
1.10 10 30 344 54671
1.15 10 30 345 54672
1.20 10 30 346 54673
1.25 10 30 347 54674
1.30 10 30 348 54675
1.35 10 30 349 54676
1.40 10 30 350 54677
1.45 10 30 351 54678
1.50 10 30 352 54679
1.55 16 38 38634 54680
1.60 16 38 38826 54681
1.65 16 38 39127 54682
1.70 16 38 39126 54683
1.75 16 38 38827 54684
1.80 16 38 395 54685
1.85 16 38 38921 54686
1.90 16 38 30637 54687
1.95 16 38 38997 54688

O®

P.71 P.78
Niedrig Titan,
Stahl leg. Hochleg. Gusseisen Titan-
+Pb Stahl .
Stahl legierung
Kupfer Leg. * Kupfer Leg.
Silber schwer Alu Graphit = Kunststoff

Gold zerspanbar



DIXI 1130

Dps L, L VHM DICUT
2.00 16 38 35181 54689
2.05 16 38 27526 54690
2.10 16 38 39657 54691
2.15 16 40 39041 54692
2.20 16 40 38965 54693
2.25 16 40 40245 54694
2.30 16 40 38769 54695
2.35 16 40 26575 54696
2.40 16 43 23429 54698
2.45 16 43 45720 54699
2.50 16 43 43245 54700
2.55 16 43 41034 54701
2.60 16 43 39043 54702
2.65 16 43 4026 54703
2.70 16 46 40247 54704
2.75 16 46 43036 54705
2.80 16 46 370 54706
2.85 16 46 40266 54707
2.90 16 46 40793 54708
2.95 16 46 40511 54709
3.00 16 46 42787 54710
3.06 18 49 40079 54711
3.10 18 49 40661 54712
3.15 18 49 40794 54713
3.20 18 49 40267 54714
3.25 18 49 40080 54715
3.30 18 49 375 54716
3.35 18 49 40296 54717
3.40 20 50 376 54718
3.45 20 50 37957 54719
3.50 20 50 377 54720
3.55 20 50 41596 54721
3.60 20 50 40662 54722
3.65 20 50 40797 54723
3.70 20 50 379 54724
3.75 20 50 38922 54725
3.80 22 50 40172 54726
3.8 22 50 37960 54727
3.90 22 50 38923 54728
3.95 22 50 37962 54729
4.00 22 50 382 54730
4.05 22 50 40801 54731
410 22 50 383 54732
4.15 22 50 40576 54733
4.20 22 50 384 54734
4.25 22 50 39658 54735
4.30 24 50 385 54736
4.35 24 50 37966 54737
4.40 24 50 37967 54738
4.45 24 50 27518 54739

O®

P. 7 P.78
Niedrig Titan,
SJ?,TJ' leg. Hos(ifglﬁlg' Gusseisen Titan-
Stahl legierung

Kupfer Leg. ' Kupfer Leg.
Silber schwer Alu Graphit = Kunststoff
Gold zerspanbar

Dtd I118°




DIXI 1130

Dps L, L VHM DICUT
4.50 24 50 387 54740
4.55 24 50 37968 54741
4.60 24 50 388 54742
4.65 24 50 37969 54743
4.70 24 50 39936 54744
4.75 24 50 37970 54745
4.80 25 50 390 54746
4.85 25 50 37971 54747
490 25 50 391 54748
4.95 25 50 37972 54749
5.00 25 50 392 54750
5.10 25 50 393 54751
5.20 25 50 4141 54752
5.30 25 50 25304 54753
5.40 25 50 37977 54754
5.50 25 50 27042 54755
5.60 25 50 27041 54756
5.70 25 50 37981 54757
5.80 25 50 26676 54758
5.90 25 50 6489 54759
6.00 28 66 43390 54760
6.10 31 70 43915 54761
6.20 31 70 43720 54762
6.30 31 70 43765 54763
6.40 31 70 45723 54764
6.50 31 70 37994 54765
6.60 31 70 37996 54766
6.70 31 70 45721 54767
6.80 34 74 43847 953776
6.90 34 74 45722 54769
7.00 34 74 43721 54770
7.50 34 74 38021 54771
8.00 37 79 26530 54772

O®

P 7 P.78
Niedrig Titan,
SJ?,TJ' leg. Hos(ifglﬁlg' Gusseisen Titan-
Stahl legierung

Kupfer Leg. * Kupfer Leg.
Silber schwer Alu Graphit = Kunststoff
Gold zerspanbar
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SN s . - N
SPIRALBOHRER Z=2 Q
P71 P. 82
Niedrig Aust.
Stahl Hochleg. ’ .
leg. Rostfreier | Gusseisen
7~ +Pb Stahl Stahl Stahl
35° /™
/ Sonder- Titan, Kupfer Leg. ' Kupfer Leg.
() —a 1120° legierung Titan- Silber schwer Alu
) Ni/Co | legierung Gold zerspanbar
L
L Graphit  Kunststoff

Dps L, L VHM DICUT

0.40 6 30 197 953186

0.45 6 30 198 58925

0.50 6 30 199 53585

0.55 6 30 200 53586

0.60 6 30 201 53582

0.65 6 30 202 53588

0.70 6 30 203 53589

0.75 6 30 204 53587

0.80 1 30 205 53590

0.85 7 30 206 53591

0.90 i 30 207 53592

0.95 7 30 208 53593

1.00 7 30 40275 53583

1.05 8 30 210 53594

1.10 8 30 41502 53595

1.15 8 30 212 53596

1.20 8 30 41150 53597

1.25 8 30 41319 53598

1.30 8 30 215 53599

1.35 8 30 41320 53600

1.40 8 30 217 53584

1.45 8 30 218 53601

1.50 8 30 219 53602

1.55 9 38 220 53604

1.60 9 38 221 53605

1.65 9 38 5418 53606

1.70 9 38 222 53607

1.75 9 38 42537 53608

1.80 9 38 223 53609

1.85 9 38 42538 53610

1.90 9 38 224 53611

1.95 9 38 42539 53612

2.00 9 38 225 53613




DIXI 1133 R
S e L . G

SPIRALBOHRER Z=2 Q

P.71 P. 84
Niedrig Aust.
itgt;l Sltaﬁl Hos(ifglﬁlg' Ro;:;rﬁller Gusseisen
/ \ Titan, ! Kupfer Leg. | Kupfer Leg.
) : 1130° Titan- Silber schwer Alu Kunststoff
/ legierung Gold zerspanbar
Dps Ly L VHM  DICUT
0.50 9 38 91 57557
0.55 9 38 92 57558
0.60 13 38 93 57559
0.65 13 38 94 57560
0.70 13 38 95 55471
0.75 13 38 96 55473
0.80 13 38 97 55475
0.85 13 38 98 55482
0.90 16 38 99 55599
0.95 16 38 100 55601
1.00 16 38 101 55603
1.05 16 38 102 55605
1.10 16 38 103 55607
1.15 16 38 104 55609
1.20 16 38 105 55611
1.25 16 38 106 55613
1.30 16 38 107 55615
1.35 16 38 108 55617
1.40 16 38 109 55619
1.45 16 38 110 55621
1.50 16 38 m 55623
1.55 16 38 2972 55625
1.60 16 38 12 55627
1.65 16 38 3360 55629
1.70 16 38 13 55631
1.75 16 38 3361 55633
1.80 16 38 14 55635
1.85 16 38 115 55637
1.90 16 38 116 55639
1.95 16 38 3362 55641
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Dps L L VHM  DICUT
2.00 16 38 17 55643
2.10 16 38 118 55645
2.20 16 40 119 55647
2.30 16 40 120 55649
2.40 16 43 121 55651
2.50 16 43 122 55653
2.60 16 43 35575 55655
3.00 16 46 35726 55657
3.30 18 49 35665 55659
3.50 20 50 35727 55661
4.00 22 55 34062 55663
4.20 22 55 35728 55665
450 24 58 35729 55667
5.00 26 62 35730 55669
5.50 28 66 45735 55671
6.00 28 66 45736 55673

O®

P.7

Stahl
+Pb

Titan,
Titan-
legierung

P.84

Niedrig
leg.
Stahl

Kupfer Leg.
Silber
Gold

Hochleg.
Stahl

Kupfer Leg.
schwer
zerspanbar

Aust.
Rostfreier
Stahl

Alu

Gusseisen

Kunststoff



DIXI 1131 R
S T A N N

SPIRALBOHRER =2
VERSTARKTER SCHAFT
2404 | VAN
D# *ejee 118
L
D1 0/-0.004 L D5 L VHM  DICUT  DLC
0.05 0.35 1.0 30 962703
0.06 0.4 1.0 30 962702
0.07 0.5 1.0 30 962701
0.08 0.6 1.0 30 962700
0.09 0.65 1.0 30 962699
0.10 0.7 1.0 30 36792
0.11 0.7 1.0 30 40829
0.12 0.7 1.0 30 40627
0.13 0.7 1.0 30 40628
0.14 0.7 1.0 30 40629
0.15 1.0 1.0 30 35600
0.16 1.0 1.0 30 38658
0.17 1.0 1.0 30 38659
0.18 1.0 1.0 30 38660
0.19 1.0 1.0 30 38661
0.20 1.0 1.0 30 26824 952580 955953
0.21 1.0 1.0 30 29609 952581 955954
0.22 1.0 1.0 30 29610 952582 955955
0.23 1.0 1.0 30 29611 950087 955956
0.23> 2.2 1.0 30 62513 952583 962712
0.24 1.0 1.0 30 25957 952496 955957
0.24 > 2.2 1.0 30 62514 952584 962713
0.25 1.0 1.0 30 28712 950088 955958
0.25> 2.2 1.0 30 38282 952585 962714
0.26 1.0 1.0 30 38665 952587 955959
0.27 1.0 1.0 30 37358 952588 955960
0.28 1.0 1.0 30 37258 952589 955961
0.29 1.0 1.0 30 30568 952590 955962
0.30 15 1.0 30 28713 952591 955963
0.31 15 1.0 30 35421 952592 955964
0.32 15 1.0 30 38662 952593 955965
0.32> 3.0 1.0 30 62515 952594 962715
0.33 15 1.0 30 38663 952595 955966
0.33> 3.0 1.0 30 62516 952596 962716
0.34 15 1.0 30 29570 952597 955967
0.34> 3.0 1.0 30 62517 952598 962717
0.35 15 1.0 30 31747 952599 955968
0.36 15 1.0 30 39018 952600 955970
0.37 15 1.0 30 40633 952601 955971
0.38 1.5 1.0 30 40634 952602 955972
0.39 15 1.0 30 40635 952603 955973

DIN
1899

P.71 P. 80
Niedrig Aust.

SJ?,TJ' leg. Hos(ifglﬁlg' Rostfreier | Gusseisen
Stahl Stahl

Sonder- Titan, Kupfer Leg. * Kupfer Leg.

legierung Titan- Silber schwer Alu

Ni/Co legierung Gold zerspanbar

Graphit | Kunststoff
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Dy 00008 L, Dis L VHM  DICUT  DLC
0.40 2.0 1.0 30 25992 63706 955974
0.41 2.0 1.0 30 29571 952604 955975
0.42 2.0 1.0 30 38419 952605 955976
0.43 2.0 1.0 30 35804 950186 955977
0.44 2.0 1.0 30 40636 952606 955978
0.45 3.6 1.0 30 45726 59562 955979
0.46 3.6 1.0 30 45727 952607 955980
0.47 3.6 1.0 30 45728 952497 955981
0.48 3.6 1.0 30 45729 952608 955982
0.49 4.0 1.0 30 45730 952609 955983
0.50 4.0 1.0 30 25994 55141 955984
0.51 4.0 1.0 30 45731 55142 955985
0.52 4.0 1.0 30 45732 55143 955986
0.53 4.0 1.0 30 45733 55144 955987
0.54 45 1.0 30 40640 55145 955988
0.55 45 1.0 30 28375 55146 955989
0.56 45 1.0 30 41925 55147 955990
0.57 45 1.0 30 40641 55148 955991
0.58 45 1.0 30 40642 55149 955993
0.59 45 1.0 30 40643 55150 955997
0.60 45 1.0 30 29643 55151 956048
0.61 5.0 1.0 30 37639 55152 956049
0.62 5.0 1.0 30 252170 55153 956050
0.63 5.0 1.0 30 40644 55154 956051
0.64 5.0 1.0 30 40645 55155 956052
0.65 5.0 1.0 30 41679 55156 956053
0.66 5.0 1.0 30 41886 55157 956054
0.67 5.0 1.0 30 42236 55158 956055
0.68 5.6 1.0 30 42287 55159 956056
0.69 5.6 1.0 30 41788 55160 956057
0.70 5.6 1.0 30 32099 55161 956058
0.71 5.6 1.0 30 42288 55162 956059
0.72 5.6 1.0 30 40983 55163 956060
0.73 5.6 1.0 30 35422 55164 956061
0.74 5.6 1.0 30 36102 55165 956062
0.75 5.6 1.0 30 35423 55166 956063
0.76 6.3 1.0 30 18579 55167 956064
0.77 6.3 1.0 30 42706 55168 956065
0.78 6.3 1.0 30 41887 55169 956066
0.79 6.3 1.0 30 36640 55170 956068
0.80 6.3 15 30 102 55171 956069
0.81 6.3 15 30 36144 55172 956070
0.82 6.3 15 30 34510 55173 956071
0.83 6.3 15 30 42290 55174 956072
0.84 6.3 1.5 30 27400 55175 956074
0.85 6.3 15 30 35551 55176 956075
0.86 7.1 15 30 29254 55177 956076
0.87 7.1 15 30 42291 55178 956077
0.88 7.1 1.5 30 19601 55179 956080
0.89 7.1 15 30 41789 55180 956081
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DIN
1899

P.71 P. 80
Niedrig Aust.
S;gt;l leg. Hos(ifglﬁlg' Rostfreier | Gusseisen
Stahl Stahl
Sonder- Titan, Kupfer Leg. * Kupfer Leg.
legierung Titan- Silber schwer Alu
Ni/Co legierung Gold zerspanbar
Graphit | Kunststoff
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D1 o/-0.004 L, Dps L VHM DICUT DLC
0.90 7.1 15 30 32100 55181 956082
0.91 7.1 15 30 42292 55182 956083
0.92 7.1 15 30 36859 55183 956084
0.93 7.1 15 30 42293 55184 956085
0.94 7.1 15 30 42167 55185 956086
0.95 7.1 15 30 35183 55186 956087
0.96 8.0 15 30 37141 55188 956088
0.97 8.0 15 30 29255 55189 956089
0.98 8.0 15 30 42294 55190 956091
0.99 8.0 15 30 41790 55191 956092
1.00 9.0 15 30 406 55192 956093
1.01 9.0 15 30 34996 55193 956094
1.02 9.0 15 30 42876 55195 956095
1.03 9.0 15 30 34778 55196 956096
1.04 9.0 15 30 43984 55200 956097
1.05 9.0 15 30 4774 55201 956098
1.06 9.0 15 30 43985 55202 956099
1.07 9.0 15 30 42228 55203 956100
1.08 9.0 15 30 43198 55204 956101
1.09 9.0 15 30 28779 55205 956102
1.10 9.0 15 30 407 55206 956103
1.1 9.0 1.5 30 43986 55207 956104
1.12 9.0 15 30 43347 55208 956105
1.13 9.0 15 30 42853 55209 956106
1.14 9.0 15 30 43987 55210 956107
1.15 9.0 15 30 3530 55211 956108
1.16 9.0 15 30 22712 55212 956109
1.17 9.0 15 30 4775 55213 956110
1.18 9.0 15 30 42230 55214 956111
1.19 10.0 15 30 41791 55215 956112
1.20 10.0 15 30 408 55216 956113
1.21 10.0 15 30 42168 55217 956114
1.22 10.0 15 30 25751 55218 956115
1.23 10.0 15 30 23285 55219 956116
1.24 10.0 15 30 45524 55220 956118
1.25 10.0 15 30 3531 55221 956119
1.26 10.0 15 30 42005 55222 956120
1.27 10.0 1.5 30 3761 55223 956121
1.28 10.0 15 30 42169 55224 956122
1.29 10.0 15 30 37694 55225 956124
1.30 10.0 1.5 30 409 55226 956125
1.31 10.0 15 30 45525 55227 956128
1.32 10.0 15 30 29712 55228 956130
1.33 1.2 15 30 34695 55229 956131
1.34 1.2 15 30 45526 55230 956132
1.35 1.2 15 30 3532 55231 956133
1.36 1.2 15 30 45527 55232 956134
1.37 1.2 15 30 35556 55233 956135
1.38 1.2 15 30 45055 55234 956136
1.39 1.2 15 30 45297 55235 956137
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DIN
1899

P.71 P. 80
Niedrig Aust.
S;gt;l leg. Hos(ifglﬁlg' Rostfreier | Gusseisen
Stahl Stahl
Sonder- Titan, Kupfer Leg. * Kupfer Leg.
legierung Titan- Silber schwer Alu
Ni/Co legierung Gold zerspanbar
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D1 00,004 L, Dis L VHM DICUT DLC
1.40 1.2 15 30 410 55236 956138
1.41 1.2 15 30 33499 55237 956139
1.42 1.2 15 30 43348 55238 956140
1.43 1.2 15 30 45056 55239 956141
1.44 11.2 15 30 45528 55240 956142
1.45 1.2 15 30 36006 55241 956143
1.46 1.2 1.5 30 45529 55242 956144
1.47 1.2 15 30 45530 55243 956145
1.48 1.2 1.5 30 45057 55244 956146
1.49 1.2 15 30 35681 55245 956147
1.50 1.2 2.0 38 an 55246 956148
1.51 12.0 2.0 38 27735 55247 956149
1.52 12.0 2.0 38 27736 55248 956150
1.53 12.0 2.0 38 23286 55249 956151
1.54 12.0 2.0 38 45909 55250 956152
1.55 12.0 2.0 38 25686 55251 956153
1.56 12.0 2.0 38 58194 58196 956154
1.57 12.0 2.0 38 55541 58193 956155
1.58 12.0 2.0 38 39953 55252 956156
1.59 12.0 2.0 38 34993 55253 956157
1.60 12.0 2.0 38 412 55254 956158
1.61 12.0 2.0 38 40288 55255 956159
1.62 12.0 2.0 38 46968 55256 956160
1.63 12.0 2.0 38 45605 55257 956161
1.64 12.0 2.0 38 45910 55258 956162
1.65 12.0 2.0 38 32283 55259 956163
1.66 12.0 2.0 38 47198 55260 956164
1.67 12.0 2.0 38 50763 55261 956165
1.68 12.0 2.0 38 31684 55262 956166
1.69 12.0 2.0 38 45339 55263 956167
1.70 12.0 2.0 38 413 55264 956169
1.7 12.0 2.0 38 45911 55265 956175
1.72 12.0 2.0 38 27925 55266 956177
1.73 12.0 2.0 38 42609 55267 956178
1.74 12.0 2.0 38 45912 55268 956179
1.75 12.0 2.0 38 45734 55269 956180
1.76 12.0 2.0 38 45913 55270 956181
1.77 12.0 2.0 38 38757 61408 956182
1.78 12.0 2.0 38 46957 55271 956183
1.79 12.0 2.0 38 45340 55272 956185
1.80 12.0 2.0 38 31497 55273 956186
1.81 12.0 2.0 38 45914 55274 956187
1.82 12.0 2.0 38 46969 55275 956188
1.83 12.0 2.0 38 58717 61407 956189
1.84 12.0 2.0 38 46970 55276 956190
1.85 12.0 2.0 38 36793 55277 956191
1.86 12.0 2.0 38 50761 55278 956192
1.87 12.0 2.0 38 36487 55279 956195
1.88 12.0 2.0 38 45801 55280 956196
1.89 12.0 2.0 38 45341 55281 956197
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P.71 P. 80
Niedrig Aust.
S;gt;l leg. Hos(ifglﬁlg' Rostfreier | Gusseisen
Stahl Stahl
Sonder- Titan, Kupfer Leg. * Kupfer Leg.
legierung Titan- Silber schwer Alu
Ni/Co legierung Gold zerspanbar
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D1 o/-0.004 L Dps L VHM  DICUT  DLC
1.90 12.0 2.0 38 415 55282 956198
1.91 12.0 2.0 38 45915 55283 956200
1.92 12.0 2.0 38 45916 55284 956201
1.93 12.0 2.0 38 44853 55285 956202
1.94 12.0 2.0 38 45917 55286 956203
1.95 12.0 2.0 38 32284 55287 956204
1.96 12.0 2.0 38 60692 61404 956205
1.97 12.0 2.0 38 50332 61401 956206
1.98 12.0 2.0 38 46959 55288 956207
1.99 12.0 2.0 38 45342 55289 956208
2.00 12.0 25 43 116 55290 956209
2.01 12.0 25 43 45498 55291 956210
2.02 12.0 25 43 48962 61399 956211
2.03 12.0 25 43 50685 55202 956212
2.04 12.0 25 43 60958 60962 956213
2.05 12.0 25 43 40813 55293 956214
2.10 12.0 25 43 42295 55294 956215
2.15 12.0 25 43 40814 55295 956216
2.20 12.0 2.5 43 418 55296 956217
2.25 12.0 2.5 43 40815 55297 956218
2.30 12.0 25 43 119 55298 956219
2.34 12.0 2.5 43 955569 955572 956228
2.35 12.0 25 43 6341 55299 956220
2.40 12.0 25 43 420 55300 956221
2.45 12.0 2.5 43 40816 55301 956222

O®

DIN
1899

P.71 P. 80
Niedrig Aust.
SJ?,TJ' leg. Hos(ifglﬁlg' Rostfreier | Gusseisen
Stahl Stahl
Sonder- Titan, Kupfer Leg. * Kupfer Leg.
legierung Titan- Silber schwer Alu
Ni/Co legierung Gold zerspanbar
Graphit | Kunststoff
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SPIRALBOHRER, LINKSSCHNEIDEND =2
VERSTARKTER SCHAFT
D%E |118°
O‘ \ /
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L
D1 0/-0.008 Ly Dps L VHM  DICUT
0.10 0.7 1.0 30 36916
0.1 0.7 1.0 30 36917
0.12 0.7 1.0 30 36918
0.13 0.7 1.0 30 36919
0.14 0.7 1.0 30 36920
0.15 1.0 1.0 30 36921
0.16 1.0 1.0 30 36922
0.17 1.0 1.0 30 38654
0.18 1.0 1.0 30 36924
0.19 1.0 1.0 30 36925
0.20 1.0 1.0 30 36926 952652
0.21 1.0 1.0 30 36927 952653
0.22 1.0 1.0 30 36928 952654
0.23 1.0 1.0 30 36929 952655
0.24 1.0 1.0 30 36930 952656
0.25 1.0 1.0 30 36931 952657
0.26 1.0 1.0 30 36932 952658
0.27 1.0 1.0 30 36933 952659
0.28 1.0 1.0 30 36934 952660
0.29 1.0 1.0 30 36935 952661
0.30 1.5 1.0 30 36936 952662
0.31 1.5 1.0 30 36937 952663
0.32 1.5 1.0 30 36938 952664
0.33 1.5 1.0 30 36939 952665
0.34 1.5 1.0 30 36940 952666
0.35 1.5 1.0 30 36941 952667
0.36 1.5 1.0 30 36942 952669
0.37 1.5 1.0 30 36943 952672
0.38 1.5 1.0 30 36944 952673
0.39 1.5 1.0 30 36945 952674
0.40 2.0 1.0 30 15026 952676
0.41 2.0 1.0 30 35708 952677
0.42 2.0 1.0 30 36946 952678
0.43 2.0 1.0 30 36947 952679
0.44 2.0 1.0 30 36948 952680
0.45 3.6 1.0 30 38054 952681
0.46 3.6 1.0 30 38057 952682
0.47 3.6 1.0 30 38059 952683
0.48 3.6 1.0 30 38062 952684
0.49 4.0 1.0 30 38063 952685

DIN
1899

P.71 P. 80
Niedrig Aust.

SJ?,TJ' leg. Hos(ifglﬁlg' Rostfreier | Gusseisen
Stahl Stahl

Sonder- Titan, Kupfer Leg. * Kupfer Leg.

legierung Titan- Silber schwer Alu

Ni/Co legierung Gold zerspanbar

Graphit | Plastique



DIXI 1131

D1 or-0.008 L, Dis L VHM DICUT
0.50 4.0 1.0 30 38065 55302
0.51 4.0 1.0 30 38066 55303
0.52 4.0 1.0 30 38068 55304
0.53 4.0 1.0 30 38069 55305
0.54 45 1.0 30 38245 55306
0.55 45 1.0 30 38246 55307
0.56 45 1.0 30 38190 55308
0.57 45 1.0 30 38187 55309
0.58 45 1.0 30 38103 55310
0.59 45 1.0 30 38070 55311
0.60 45 1.0 30 38188 55312
0.61 5.0 1.0 30 38247 55313
0.62 5.0 1.0 30 38364 55314
0.63 5.0 1.0 30 38072 55315
0.64 5.0 1.0 30 38073 55316
0.65 5.0 1.0 30 38075 55317
0.66 5.0 1.0 30 36966 55318
0.67 5.0 1.0 30 36838 55319
0.68 5.6 1.0 30 21766 55320
0.69 5.6 1.0 30 4021 55321
0.70 5.6 1.0 30 450 55322
0.71 5.6 1.0 30 38078 55323
0.72 5.6 1.0 30 38182 55324
0.73 5.6 1.0 30 22294 55325
0.74 5.6 1.0 30 38080 55326
0.75 5.6 1.0 30 36975 55327
0.76 6.3 1.0 30 36976 55328
0.77 6.3 1.0 30 40866 55329
0.78 6.3 1.0 30 36978 55330
0.79 6.3 1.0 30 38082 55331
0.80 6.3 15 30 38317 55332
0.81 6.3 15 30 36981 55333
0.82 6.3 15 30 36982 55334
0.83 6.3 15 30 36983 55335
0.84 6.3 15 30 38292 55336
0.85 6.3 15 30 38293 55337
0.86 1.1 15 30 38294 55338
0.87 1.1 15 30 38251 55339
0.88 1.1 15 30 36988 55340
0.89 1.1 15 30 36989 55341
0.90 7.1 15 30 24182 55342
0.91 1.1 15 30 38295 55343
0.92 1.1 15 30 36360 55344
0.93 1.1 15 30 35871 55345
0.94 1.1 15 30 38086 55346
0.95 1.1 15 30 455 55347
0.96 8.0 15 30 38296 55348
0.97 8.0 15 30 36996 55349
0.98 8.0 15 30 36997 55350
0.99 8.0 15 30 36998 55351
1.00 9.0 15 30 36999 55352
1.01 9.0 15 30 37000 55353
1.02 9.0 15 30 37001 55354
1.03 9.0 15 30 37002 55355
1.04 9.0 15 30 37003 55356

DIN
1899

P.71 P. 80
Niedrig Aust.

S;gt;l leg. Hos(ifglﬁlg' Rostfreier | Gusseisen
Stahl Stahl

Sonder- Titan, Kupfer Leg. * Kupfer Leg.

legierung Titan- Silber schwer Alu

Ni/Co legierung Gold zerspanbar
Graphit | Plastique
" ! 11 0c
al - T | 118°
%E ! !
2° \/




DIXI 1131

D1 o/-0.004 L, Dps L VHM DICUT
1.05 9.0 15 30 37004 55357
1.06 9.0 15 30 37005 55358
1.07 9.0 15 30 37006 55359
1.08 9.0 15 30 37007 55360
1.09 9.0 15 30 37008 55361
1.10 9.0 15 30 457 55362
1.1 9.0 15 30 37009 55363
1.12 9.0 15 30 37010 55364
1.13 9.0 15 30 14573 55365
1.14 9.0 15 30 3701 55366
1.15 9.0 15 30 19337 55367
1.16 9.0 15 30 37012 55368
117 9.0 15 30 37013 55369
1.18 9.0 15 30 37014 55370
1.19 10.0 15 30 37015 55371
1.20 10.0 15 30 37016 55372
1.21 10.0 15 30 26225 55373
1.22 10.0 15 30 37017 55374
1.23 10.0 15 30 45717 55375
1.24 10.0 15 30 37019 55376
1.25 10.0 15 30 26763 55377
1.26 10.0 15 30 27862 55378
1.27 10.0 15 30 6197 55379
1.28 10.0 15 30 25663 55380
1.29 10.0 15 30 27863 55381
1.30 10.0 15 30 459 55382
1.31 10.0 15 30 37020 55383
1.32 10.0 15 30 37021 55384
1.33 1.2 15 30 37022 55385
1.34 11.2 15 30 45718 55386
1.35 1.2 15 30 37024 55387
1.36 1.2 15 30 37025 55388
1.37 1.2 15 30 37026 55389
1.38 11.2 15 30 37027 55390
1.39 1.2 15 30 37028 55391
1.40 1.2 15 30 460 55392
1.4 1.2 15 30 26226 55393
1.42 1.2 15 30 37029 55394
1.43 1.2 15 30 37030 55395
1.44 1.2 15 30 37031 55396
1.45 1.2 15 30 26459 55397
1.46 1.2 15 30 37032 55398
1.47 1.2 15 30 37033 55399
1.48 11.2 15 30 37034 55400
1.49 11.2 15 30 37035 55401
1.50 1.2 2.0 38 461 55402
1.51 12.0 2.0 38 38089 55403
1.52 12.0 2.0 38 38962 55404
1.53 12.0 2.0 38 38938 55405
1.54 12.0 2.0 38 45531 55406
1.55 12.0 2.0 38 38090 55407
1.56 12.0 2.0 38 45532 55408
1.57 12.0 2.0 38 45351 55409
1.58 12.0 2.0 38 38252 55410
1.59 12.0 2.0 38 45533 55411

DIN
1899

P.71 P. 80
Niedrig Aust.

SJ?,TJ' leg. Hos(ifglﬁlg' Rostfreier | Gusseisen
Stahl Stahl

Sonder- Titan, Kupfer Leg. * Kupfer Leg.

legierung Titan- Silber schwer Alu

Ni/Co legierung Gold zerspanbar
Graphit | Plastique
| VAN
_ ./ o
ol - S | 118°
%E \ AN
2° \V/
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DIXI 1131

D1 or-0.008 L, Dis L VHM DICUT
1.60 12.0 2.0 38 37234 55412
1.61 12.0 2.0 38 40655 55413
1.62 12.0 2.0 38 29286 55414
1.63 12.0 2.0 38 40910 55415
1.64 12.0 2.0 38 41297 55416
1.65 12.0 2.0 38 37235 55417
1.66 12.0 2.0 38 45534 55418
1.67 12.0 2.0 38 44015 55419
1.68 12.0 2.0 38 38092 55420
1.69 12.0 2.0 38 45535 55421
1.70 12.0 2.0 38 463 55422
1.7 12.0 2.0 38 45536 55423
1.72 12.0 2.0 38 45075 55424
1.73 12.0 2.0 38 43415 55425
1.74 12.0 2.0 38 45537 55426
1.75 12.0 2.0 38 38093 55427
1.76 12.0 2.0 38 58052 58054
1.77 12.0 2.0 38 42174 55428
1.78 12.0 2.0 38 57881 57888
1.79 12.0 2.0 38 58197 58199
1.80 12.0 2.0 38 464 55429
1.81 12.0 2.0 38 58636 61392
1.82 12.0 2.0 38 26183 55430
1.83 12.0 2.0 38 61388 61390
1.84 12.0 2.0 38 50611 55431
1.85 12.0 2.0 38 38094 55432
1.86 12.0 2.0 38 61385 61387
1.87 12.0 2.0 38 42119 55433
1.88 12.0 2.0 38 61382 61384
1.89 12.0 2.0 38 50657 55434
1.90 12.0 2.0 38 1217 55435
1.91 12.0 2.0 38 61150 61367
1.92 12.0 2.0 38 48963 57890
1.93 12.0 2.0 38 50158 58056
1.94 12.0 2.0 38 60780 60782
1.95 12.0 2.0 38 45719 55436
1.96 12.0 2.0 38 61368 61370
1.97 12.0 2.0 38 61372 61371
1.98 12.0 2.0 38 44254 57892
1.99 12.0 2.0 38 58741 60784
2.00 12.0 25 43 466 55437
2.01 12.0 25 43 38096 55438
2.02 12.0 25 43 47857 55439
2.03 12.0 25 43 61256 61375
2.04 12.0 25 43 61376 61378
2.05 12.0 25 43 61379 61381
2.10 12.0 25 43 467 55440
2.12 12.0 25 43 47858 55441
2.15 12.0 25 43 38097 55442
2.45 12.0 25 43 38098 55443

DIN
1899

P.71 P. 80
Niedrig Aust.

SJ?,TJ' leg. Hos(ifglﬁlg' Rostfreier | Gusseisen
Stahl Stahl

Sonder- Titan, Kupfer Leg. * Kupfer Leg.

legierung Titan- Silber schwer Alu

Ni/Co legierung Gold zerspanbar
Graphit | Plastique
" ! 11 0c
al - T | 118°
%E ! !
20\ \V/




DIXI 1134 R
S s Y il N
SPIRALBOHRER

1899

VERSTARKTER SCHAFT
P.71 P. 82
Niedrig Aust.
~ | nggl Sltaﬁl Hos(ifglﬁlg' Ro;:;rﬁlier Gusseisen
& EA
: S AR ERT
\W‘&7 J120 lgi/(log legierung Gold zerspanbar ’
I A

D1 g/-0.008 L Dps L VHM  DICUT

0.50 4.0 1.0 30 21228 57565

0.55 45 1.0 30 39029 57566

0.60 45 1.0 30 176 57567

0.65 5.0 1.0 30 39030 57568

0.70 5.6 1.0 30 178 55679

0.75 5.6 1.0 30 39031 55681

0.80 6.3 1.5 30 180 55683

0.81 6.3 1.5 30 957990 957991

0.82 6.3 15 30 957040 957994

0.83 6.3 15 30 45775 957802

0.84 6.3 15 30 45776 957804

0.85 6.3 1.5 30 181 55685

0.86 1.1 1.5 30 957995 957996

0.87 7.1 15 30 957998 957999

0.88 1.1 15 30 958001 958002

0.89 7.1 1.5 30 56626 957806

0.90 7.1 15 30 182 55687

0.91 1.1 15 30 958006 958007

0.92 7.1 15 30 957949 958004

0.93 1.1 15 30 957042 957808

0.94 1.1 1.5 30 957043 957810

0.95 1.1 15 30 39032 55689

0.96 9.0 1.5 30 49329 957812

0.97 9.0 15 30 957045 957829

0.98 9.0 1.5 30 43498 957831

0.99 9.0 15 30 61003 957834

1.00 9.0 1.5 30 184 55691

1.01 9.0 1.5 30 48709 957865

1.02 9.0 15 30 58334 957867

1.03 9.0 15 30 958010 958011

1.04 9.0 15 30 958013 958015

1.05 9.0 1.5 30 39033 55757

1.06 9.0 15 30 958017 958018

1.07 9.0 15 30 58335 957879

1.08 9.0 15 30 57722 957884

1.09 9.0 15 30 958020 958021




DIXI 1134 R

D1 o/-0.008 L, Dis L VHM  DICUT ®
1.10 9.0 15 30 903 56759 1839

1.1 9.0 15 30 45752 957887 P.71 P.82

1.12 9.0 15 30 62921 954726

1.13 9.0 15 30 957889 954727

1.14 9.0 15 30 958023 958024 Stahl Niedrig | |10 ploq. | Aust .
1.15 9.0 15 30 39035 55761 +Pb S'ffm Stahl R"ggﬁl'e’ Gusseisen
1.16 10.0 15 30 50299 957893

117 10.0 15 30 52449 957895 Sonder- Titan, ! Kupfer Leg. | Kupfer Leg.
1.18 10.0 15 30 53333 957897 Ieg!erung Titan— Silber schwer Alu
1.19 10.0 15 30 958026 958027 Ni/Co J legierung }  Gold _J zerspanbar
1.20 10.0 15 30 39036 55762

1.21 10.0 15 30 50233 957899

1.22 10.0 15 30 59610 957901

1.23 10.0 15 30 46797 957902

1.24 10.0 15 30 958029 958030

1.25 10.0 15 30 39037 55764

1.26 10.0 15 30 65858 50057

1.27 10.0 15 30 50558 957912

1.28 10.0 15 30 958032 958033

1.29 10.0 15 30 958035 958037

1.30 10.0 1.5 30 187 55766 - , - N
1.31 1.2 15 30 958199 958200 o~ 9
1.32 11.2 1.5 30 50068 957914 %[ ssewewe - [120°
1.33 1.2 15 30 44387 957916 ‘ Lf ./
1.34 11.2 15 30 53518 958203 ) - ¥
1.35 11.2 15 30 39038 55768 w

1.36 11.2 15 30 58147 957921

1.37 11.2 15 30 958205 958206

1.38 11.2 15 30 958208 958209

1.39 11.2 15 30 958211 958212

1.40 11.2 15 30 188 55777

1.45 11.2 15 30 39039 55779

1.50 11.2 2.0 38 39040 55780

1.55 12.0 2.0 38 52209 55782

1.60 12.0 2.0 38 52210 55786

1.65 12.0 2.0 38 52211 54986

1.70 12.0 2.0 38 191 55789

1.75 12.0 2.0 38 52212 55791

1.80 12.0 2.0 38 49082 55793

1.85 12.0 2.0 38 52213 55795

1.90 12.0 2.0 38 193 55797

1.95 12.0 2.0 38 52214 55799




DIXI 1135R

SPIRALBOHRER =2
VERSTARKTER SCHAFT
P.71 P. 82
Niedrig Aust.
. I | nggl Sltaﬁl Hos(ifglﬁlg' Ro;:;rﬁlier Gusseisen
) . _ A
' D* I:oir;criﬁrr]- _1|_'_ittan, Kugflebr Leg. Kupf;rLeg.
: \ 1ono itan-
= kff 1120 lgi/(log legierung Glol‘ijr zesrgp::\ebrar Al
L
D1 00004 Ly Dps L VHM  DICUT
0.20 1.5 1.5 30 950342 950234
0.21 1.5 1.5 30 950235 950248
0.22 1.5 1.5 30 950236 950249
0.23 1.5 1.5 30 950240 950250
0.24 1.5 1.5 30 950241 950251
0.25 2.0 1.5 30 950253 950278
0.26 2.0 1.5 30 950254 950279
0.27 2.0 1.5 30 950255 950280
0.28 2.0 1.5 30 950256 950281
0.29 2.0 1.5 30 950084 950282
0.30 2.0 15 30 950276 950283
0.31 2.5 1.5 30 950284 950299
0.32 2.5 1.5 30 950285 950301
0.33 2.5 1.5 30 950286 950302
0.34 2.5 1.5 30 950287 950303
0.35 2.5 1.5 30 950288 950304
0.36 2.5 1.5 30 950085 950305
0.37 2.5 1.5 30 950289 950306
0.38 2.5 1.5 30 950290 950307
0.39 3.0 1.5 30 950308 950330
0.40 3.0 1.5 30 950309 950331
0.41 3.0 15 30 950310 950332
0.42 3.0 1.5 30 950311 950333
0.43 3.0 1.5 30 950312 950334
0.44 3.0 1.5 30 950313 950335
0.45 3.0 1.5 30 950314 950336
0.46 3.0 1.5 30 950315 950337
0.47 3.0 1.5 30 950316 950338
0.48 3.0 1.5 30 950317 950339
0.49 3.0 1.5 30 950318 950340
0.50 4.0 1.5 30 60922 61017
0.51 4.0 1.5 30 60923 61018
0.52 4.0 1.5 30 60924 61020
0.53 4.0 1.5 30 60925 61021
0.54 4.0 1.5 30 60926 61022
0.55 4.0 1.5 30 60927 61023
0.56 4.0 1.5 30 60928 61024
0.57 4.0 1.5 30 60929 61025
0.58 4.0 1.5 30 60930 61026
0.59 4.0 1.5 30 60931 61027




DIXI 1135R

D1 00,004 L, Dis L VHM DICUT
0.60 45 15 30 60932 61028
0.61 45 1.5 30 60933 61029
0.62 45 15 30 60934 61030
0.63 45 15 30 60935 61031
0.64 45 15 30 60936 61032
0.65 45 15 30 60937 61033
0.66 45 15 30 60938 61034
0.67 45 1.5 30 60939 61035
0.68 45 15 30 56623 61036
0.69 45 15 30 60940 61037
0.70 45 15 30 56364 57571
0.71 45 15 30 56365 57573
0.72 45 15 30 56366 57575
0.73 45 15 30 56367 57577
0.74 45 15 30 56368 57587
0.75 45 15 30 56369 57589
0.76 45 15 30 56370 57579
0.77 45 15 30 56371 57581
0.78 45 15 30 56372 57583
0.79 45 15 30 56373 57585
0.80 5.0 15 30 52140 55801
0.81 5.0 15 30 52141 55803
0.82 5.0 15 30 52142 55805
0.83 5.0 15 30 52143 55807
0.84 5.0 15 30 52144 55809
0.85 5.0 15 30 52145 55811
0.86 5.0 15 30 52146 55813
0.87 5.0 15 30 52147 55815
0.88 5.0 15 30 52148 55817
0.89 5.0 15 30 52149 55819
0.90 5.0 15 30 52150 55821
0.91 5.0 15 30 52151 55823
0.92 5.0 15 30 52152 55825
0.93 5.0 15 30 52153 55827
0.94 5.0 15 30 52154 55829
0.95 5.0 15 30 52155 55831
0.96 5.0 15 30 52156 55833
0.97 5.0 15 30 52157 55835
0.98 5.0 15 30 52158 55837
0.99 5.0 15 30 52159 55839
1.00 5.0 15 30 52160 55841
1.01 5.0 15 30 52161 55842
1.02 5.0 15 30 52162 55844
1.03 5.0 15 30 52163 55848
1.04 5.0 15 30 52164 55850
1.05 5.0 15 30 52165 55852
1.06 5.0 15 30 52166 55854
1.07 5.0 15 30 52167 55856
1.08 5.0 15 30 52168 55858
1.09 5.0 15 30 52169 55860
1.10 5.0 15 30 52170 55861
1.1 5.0 15 30 52171 55863
1.12 5.0 15 30 52172 55865
1.13 5.0 15 30 52173 55871
1.14 5.0 15 30 52174 55872

O@®

P.71 P. 82
Niedrig Aust.

SJ?,TJ' leg. Hos(ifglﬁlg' Rostfreier | Gusseisen
Stahl Stahl

Sonder- Titan, Kupfer Leg. * Kupfer Leg.

legierung Titan- Silber schwer Alu

Ni/Co legierung Gold zerspanbar
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DIXI 1135R

D1 o.0.004 L, Dis L VHM DICUT
1.15 5.0 15 30 52175 55873
1.16 5.0 15 30 52176 55875
1.17 5.0 15 30 52177 55877
1.18 5.0 15 30 52178 55878
1.19 5.0 15 30 52179 55893
1.20 6.0 15 30 52180 55880
1.21 6.0 15 30 52181 55882
1.22 6.0 15 30 52182 55884
1.23 6.0 15 30 52183 55886
1.24 6.0 15 30 52184 55896
1.25 6.0 15 30 52185 55898
1.26 6.0 15 30 52186 55900
1.27 6.0 15 30 52187 55902
1.28 6.0 15 30 52188 55904
1.29 6.0 15 30 52189 55906
1.30 6.0 15 30 52190 55908
1.31 6.0 15 30 52191 55910
1.32 6.0 15 30 52192 55912
1.33 6.0 1.5 30 52193 55914
1.34 6.0 15 30 52194 55916
1.35 6.0 1.5 30 52195 55918
1.36 6.0 15 30 52196 55920
1.37 6.0 1.5 30 52197 55922
1.38 6.0 15 30 52198 55924
1.39 6.0 1.5 30 52199 55926
1.40 6.0 1.5 30 52200 55929
1.41 6.0 15 30 52201 55932
1.42 6.0 15 30 52202 55934
1.43 6.0 15 30 52203 55936
1.44 6.0 15 30 52204 55938
1.45 6.0 15 30 52205 55940
1.46 6.0 1.5 30 52206 55942
1.47 6.0 15 30 52207 55944
1.48 6.0 1.5 30 52208 55946
1.49 6.0 15 30 52216 55948
1.50 1.0 2.0 38 56431 57591
1.51 7.0 2.0 38 56374 57593
1.52 7.0 2.0 38 56375 57595
1.53 7.0 2.0 38 56376 57597
1.54 7.0 2.0 38 56377 57599
1.55 7.0 2.0 38 56378 57601
1.56 7.0 2.0 38 56379 57603
1.57 7.0 2.0 38 56380 57605
1.58 7.0 2.0 38 56381 57607
1.59 7.0 2.0 38 56382 57609
1.60 7.0 2.0 38 56383 57611
1.61 7.0 2.0 38 56384 57613
1.62 7.0 2.0 38 56385 57615
1.63 1.0 2.0 38 56386 57617
1.64 7.0 2.0 38 56387 57619
1.65 7.0 2.0 38 56388 57621
1.66 7.0 2.0 38 56389 57623
1.67 7.0 2.0 38 56390 57625
1.68 7.0 2.0 38 56391 57627
1.69 7.0 2.0 38 56392 57629

O@

P.71 P. 82
Niedrig Aust.

SJ?,TJ' leg. Hos(ifglﬁlg' Rostfreier | Gusseisen
Stahl Stahl

Sonder- Titan, Kupfer Leg. * Kupfer Leg.

legierung Titan- Silber schwer Alu

Ni/Co legierung Gold zerspanbar
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DIXI 1135R

D1 00,004 L, Dis L VHM DICUT
1.70 7.0 2.0 38 56393 57631
1.7 7.0 2.0 38 56394 57633
1.72 7.0 2.0 38 56395 57635
1.73 7.0 2.0 38 56396 57637
1.74 7.0 2.0 38 56397 57639
1.75 1.0 2.0 38 56398 57641
1.76 8.0 2.0 38 56399 57643
1.77 8.0 2.0 38 56400 57645
1.78 8.0 2.0 38 56401 57647
1.79 8.0 2.0 38 56402 57649
1.80 8.0 2.0 38 56403 57651
1.81 8.0 2.0 38 56404 57653
1.82 8.0 2.0 38 56405 57655
1.83 8.0 2.0 38 56406 57657
1.84 8.0 2.0 38 56407 57659
1.85 8.0 2.0 38 56408 57661
1.86 8.0 2.0 38 56409 57663
1.87 8.0 2.0 38 56410 57665
1.88 8.0 2.0 38 56411 57667
1.89 8.0 2.0 38 56412 57669
1.90 8.0 2.0 38 56413 57671
1.91 8.0 2.0 38 56414 57673
1.92 8.0 2.0 38 56415 57675
1.93 8.0 2.0 38 56416 57677
1.94 8.0 2.0 38 56417 57679
1.95 8.0 2.0 38 56418 57681
1.96 8.0 2.0 38 56419 57683
1.97 8.0 2.0 38 56420 57685
1.98 8.0 2.0 38 56421 57687
1.99 8.0 2.0 38 56422 57689
2.00 9.0 25 43 951030 951165
2.01 9.0 25 43 951034 951166
2.02 9.0 25 43 951035 951167
2.03 9.0 25 43 951036 951168
2.04 9.0 25 43 951039 951169
2.05 9.0 25 43 59122 951170
2.06 9.0 25 43 951040 951171
2.07 9.0 25 43 951041 951172
2.08 9.0 25 43 951042 951173
2.09 9.0 25 43 951043 951214
2.10 9.0 25 43 951058 951215
2.11 9.0 25 43 951059 951216
2.12 9.0 25 43 951060 951217
2.13 9.0 25 43 951061 951218
2.14 9.0 25 43 951062 951219
2.15 9.0 25 43 951063 951220
2.16 9.0 25 43 951064 951621
2.17 9.0 25 43 951065 951622
2.18 9.0 25 43 951066 951624
2.19 9.0 25 43 951067 951625
2.20 9.0 25 43 951068 951626
2.21 9.0 25 43 951069 951627
2.22 9.0 25 43 951070 951628
2.23 9.0 25 43 951071 951629
2.24 9.0 25 43 951072 951630

O@®

P.71 P. 82
Niedrig Aust.

SJ?,TJ' leg. Hos(ifglﬁlg' Rostfreier | Gusseisen
Stahl Stahl

Sonder- Titan, Kupfer Leg. * Kupfer Leg.

legierung Titan- Silber schwer Alu

Ni/Co legierung Gold zerspanbar
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DIXI 1135R

D1 o-0.008 L, Dis L VHM  DICUT Q

2.25 9.0 25 43 951073 951631

2.26 9.0 25 43 951074 951632 P.71 P 82

2.27 9.0 25 43 951075 951633

2.28 9.0 25 43 951076 951634

2.29 9.0 25 43 951077 951636 Stahl Niledrig Hochleg. RAUSL' .
+ Pb . Stahl ostfreier = Gusseisen

2.30 9.0 25 43 951078 951637 Stahl Stah

2.31 9.0 25 43 951079 951638 Sonder- Titan, ! Kupfer Leg. | Kupfer Leg.

2.32 9.0 25 43 951080 951639 legierung Titan- Silber schwer Alu

233 9.0 925 43 951081 951640 Ni/Co legierung Gold zerspanbar

2.34 9.0 25 43 951082 951641

2.35 9.0 25 43 951083 951642

2.36 9.0 2.5 43 951084 951643

2.37 9.0 25 43 951085 951644

2.38 9.0 25 43 951086 951645

2.39 9.0 25 43 951087 951646

2.40 9.0 2.5 43 951089 951647 7

2.41 9.0 25 43 951090 951648 N A

242 9.0 25 13 B0 951649 %E ' VRN

243 9.0 25 43 951092 951650 N

2.44 9.0 2.5 43 951093 951651 L

2.45 9.0 25 43 951094 951652 L

2.46 9.0 25 43 951095 951653 ‘

2.47 9.0 25 43 951096 951654

2.48 9.0 25 43 951097 951655

2.49 9.0 25 43 951098 951656




DIXI 1136 R
=TT N S=

SPIRALBOHRER Z=2
VERSTARKTER SCHAFT

Niedrig Aust.
/ | nggl Sltaﬁl Hos(ifglﬁlg' Ro;:;rﬁlier Gusseisen
35° - /™
' D* ISO_nder- I_iian, Kugflebr Leg. Kupf;rLeg. A
\ egierun -
D:I: “?7 ;‘ 120° Igi/ Cog Iegliear:ng Glol‘ijr zesrgp::\ebrar ’
L

D, 0/+0.004 L Dis L VHM DICUT

0.20 1.5 15 30 990662 990642

0.21 15 15 30 990643 990676

0.22 1.5 15 30 990644 990677

0.23 15 15 30 990674 990678

0.24 1.5 1.5 30 990675 990679

0.25 2.0 15 30 990680 990659

0.26 2.0 1.5 30 990681 990660

0.27 2.0 15 30 990682 990663

0.28 2.0 15 30 990683 990664

0.29 2.0 15 30 990631 990665

0.30 2.0 1.5 30 990658 990666

0.31 2.5 15 30 990667 990645

0.32 2.5 15 30 990668 990646

0.33 25 1.5 30 990669 990647

0.34 25 15 30 990670 990648

0.35 25 1.5 30 990671 990649

0.36 25 15 30 990632 990650

0.37 2.5 15 30 990672 990651

0.38 25 15 30 990673 990652

0.39 3.0 15 30 990653 990633

0.40 3.0 15 30 990654 990634

0.41 3.0 15 30 990655 990635

0.42 3.0 15 30 990656 990636

0.43 3.0 1.5 30 990684 990637

0.44 3.0 1.5 30 990685 990638

0.45 3.0 15 30 990686 990639

0.46 3.0 1.5 30 990687 990640

0.47 3.0 15 30 990688 990641

0.48 3.0 1.5 30 990689 990657

0.49 3.0 1.5 30 990690 990661

0.50 4.0 1.5 30 990616 990605

0.51 4.0 15 30 990617 990606

0.52 4.0 15 30 990618 990607

0.53 4.0 1.5 30 990619 990608

0.54 4.0 15 30 990620 990609

0.55 4.0 15 30 990621 990610

0.56 4.0 15 30 990622 990630

0.57 4.0 15 30 990623 990592

0.58 4.0 1.5 30 990624 990593

0.59 4.0 1.5 30 990625 990594 ﬂ




DIXI 1136 R

D1 0001 L, Dis L VHM  DICUT
0.60 45 15 30 990626 990595
0.61 45 15 30 990627 990596
0.62 45 15 30 990628 990597
0.63 45 15 30 990629 990598
0.64 45 15 30 990599 990604
0.65 45 15 30 990600 990612
0.66 45 15 30 990601 990613
0.67 45 15 30 990602 990614
0.68 45 15 30 990440 990615
0.69 45 15 30 990603 990611
0.70 45 15 30 990523 990576
0.71 45 15 30 990524 990577
0.72 45 15 30 990525 990578
0.73 45 15 30 990526 990579
0.74 45 15 30 990527 990581
0.75 45 15 30 990528 990582
0.76 45 15 30 990529 990588
0.77 45 15 30 990530 990589
0.78 45 15 30 990531 990590
0.79 45 15 30 990532 990591
0.80 5.0 15 30 990426 990485
0.81 5.0 15 30 990410 990550
0.82 5.0 15 30 990411 990551
0.83 5.0 15 30 990412 990552
0.84 5.0 15 30 990413 990470
0.85 5.0 15 30 990414 990471
0.86 5.0 15 30 990415 990472
0.87 5.0 15 30 990416 990473
0.88 5.0 15 30 990417 990504
0.89 5.0 15 30 990418 990505
0.90 5.0 15 30 990419 990506
0.91 5.0 15 30 990420 990507
0.92 5.0 15 30 990421 990508
0.93 5.0 15 30 990422 990509
0.94 5.0 15 30 990423 990510
0.95 5.0 15 30 990424 990511
0.96 5.0 15 30 990425 990512
0.97 5.0 15 30 990444 990474
0.98 5.0 15 30 990445 990475
0.99 5.0 15 30 990446 990476
1.00 5.0 15 30 990447 990477
1.01 5.0 15 30 990448 990478
1.02 5.0 15 30 990339 990479
1.03 5.0 15 30 990340 990480
1.04 5.0 15 30 990341 990543
1.05 5.0 15 30 990441 990544
1.06 5.0 15 30 990442 990449
1.07 5.0 15 30 990443 990488
1.08 5.0 15 30 990427 990489
1.09 5.0 15 30 990428 990490
1.10 5.0 15 30 990429 990491
1.11 5.0 15 30 990430 990492
1.12 5.0 15 30 990431 990493
1.13 5.0 15 30 990432 990494
1.14 5.0 15 30 990433 990495
1.15 5.0 15 30 990434 990496

O@

P.71 P. 82
Niedrig Aust.

S;gt;l leg. Hos(ifglﬁlg' Rostfreier | Gusseisen
Stahl Stahl

Sonder- Titan, Kupfer Leg. * Kupfer Leg.

legierung Titan- Silber schwer Alu

Ni/Co legierung Gold zerspanbar
35 S AN
' | |
) S U | 120°
L W
L




DIXI 1136 R

D1 ga0m ! Dy L VHM  DICUT
1.16 5.0 1.5 30 990435 990497
1.17 5.0 1.5 30 990436 990498
1.18 5.0 1.5 30 990437 990499
1.19 5.0 1.5 30 990438 990466
1.20 6.0 1.5 30 990439 990500
1.21 6.0 1.5 30 990342 990371
1.22 6.0 1.5 30 990343 990372
1.23 6.0 1.5 30 990344 990373
1.24 6.0 1.5 30 990345 990517
1.25 6.0 1.5 30 990346 990518
1.26 6.0 1.5 30 990347 990368
1.27 6.0 1.5 30 990348 990369
1.28 6.0 1.5 30 990349 990370
1.29 6.0 1.5 30 990350 990458
1.30 6.0 1.5 30 990351 990459
1.31 6.0 1.5 30 990352 990460
1.32 6.0 1.5 30 990353 990461
1.33 6.0 1.5 30 990354 990462
1.34 6.0 1.5 30 990355 990463
1.35 6.0 1.5 30 990356 990464
1.36 6.0 1.5 30 990357 990465
1.37 6.0 1.5 30 990358 990467
1.38 6.0 1.5 30 990359 990468
1.39 6.0 1.5 30 990360 990469
1.40 6.0 1.5 30 990361 990393
1.41 6.0 1.5 30 990362 990401
1.42 6.0 1.5 30 990363 990402
1.43 6.0 1.5 30 990364 990403
1.44 6.0 1.5 30 990365 990404
1.45 6.0 1.5 30 990366 990405
1.46 6.0 1.5 30 990367 990406
1.47 6.0 1.5 30 990331 990407
1.48 6.0 1.5 30 990332 990408
1.49 6.0 1.5 30 990333 990409
1.50 7.0 2.0 38 990400 990583
1.51 7.0 2.0 38 990533 990584
1.52 7.0 2.0 38 990534 990560
1.53 7.0 2.0 38 990535 990561
1.54 7.0 2.0 38 990536 990481
1.55 7.0 2.0 38 990537 990482
1.56 7.0 2.0 38 990538 990483
1.57 7.0 2.0 38 990539 990484
1.58 7.0 2.0 38 990540 990501
1.59 7.0 2.0 38 990541 990502
1.60 7.0 2.0 38 990542 990503
1.61 7.0 2.0 38 990545 990486
1.62 7.0 2.0 38 990546 990487
1.63 7.0 2.0 38 990547 990513
1.64 7.0 2.0 38 990548 990514
1.65 7.0 2.0 38 990549 990515
1.66 7.0 2.0 38 990519 990516
1.67 7.0 2.0 38 990520 990562
1.68 7.0 2.0 38 990521 990563
1.69 7.0 2.0 38 990522 990564

O@®

P.71 P. 82
Niedrig Aust.

SJ?,TJ' leg. Hos(ifglﬁlg' Rostfreier | Gusseisen
Stahl Stahl

Sonder- Titan, Kupfer Leg. * Kupfer Leg.

legierung Titan- Silber schwer Alu

Ni/Co legierung Gold zerspanbar
35 “ S AN
' 1 |
=) S S | 120°
L W
L




DIXI 1136 R

D1 040,004 L Dis L VHM DICUT
1.70 1.0 2.0 38 990374 990565
1.7 7.0 2.0 38 990375 990585
1.72 1.0 2.0 38 990376 990586
1.73 1.0 2.0 38 990377 990587
1.74 1.0 2.0 38 990378 990553
1.75 1.0 2.0 38 990394 990554
1.76 8.0 2.0 38 990395 990555
1.77 8.0 2.0 38 990396 990556
1.78 8.0 2.0 38 990397 990557
1.79 8.0 2.0 38 990398 990558
1.80 8.0 2.0 38 990399 990559
1.81 8.0 2.0 38 990379 990566
1.82 8.0 2.0 38 990380 990567
1.83 8.0 2.0 38 990381 990568
1.84 8.0 2.0 38 990334 990569
1.85 8.0 2.0 38 990335 990570
1.86 8.0 2.0 38 990336 990571
1.87 8.0 2.0 38 990337 990572
1.88 8.0 2.0 38 990338 990573
1.89 8.0 2.0 38 990382 990574
1.90 8.0 2.0 38 990383 990575
1.91 8.0 2.0 38 990384 990450
1.92 8.0 2.0 38 990385 990451
1.93 8.0 2.0 38 990386 990452
1.94 8.0 2.0 38 990387 990453
1.95 8.0 2.0 38 990388 990454
1.96 8.0 2.0 38 990389 990455
1.97 8.0 2.0 38 990390 990456
1.98 8.0 2.0 38 990391 990457
1.99 8.0 2.0 38 990392 990580

O@

P.71 P. 82
Niedrig Aust.

SJ?,TJ' leg. Hos(ifglﬁlg' Rostfreier | Gusseisen
Stahl Stahl

Sonder- Titan, Kupfer Leg. * Kupfer Leg.

legierung Titan- Silber schwer Alu

Ni/Co legierung Gold zerspanbar
o/
35:‘ ~_. a VAN
a == |120°
. L W
L




DIXI 1138 R

SPIRALBOHRER Z=2
VERSTARKTER SCHAFT
A

5 /N P71 P.82

T = — ==
00.05<20.50 R NN, ‘ * Niedri A
Ly Stahl |Ie "9 ' Hochleg. Rostlll‘St.' .
1 - — / +Pb e Stahl Starr?ller Gusseisen
|
Sonder- Titan, Kupfer Leg. * Kupfer Leg.
legierung Titan- Silber schwer Alu
/,/\\ Ni/Co legierung Gold zerspanbar
0050<02.80 ;‘120
Digoos Ly D, L, Dis L VHM  TiAIN
0.05 0.35 15 5.35 3 38 962810
0.06 0.40 15 5.40 3 38 962809
0.07 0.50 15 5.50 3 38 962808
0.08 0.60 15 5.65 3 38 962807
0.09 0.65 15 5.70 3 38 962806
0.10 0.70 15 5.70 3 38 960016 960258
0.15 1.00 15 6.00 3 38 960014 200513
0.20 1.00 15 6.00 3 38 960013 200512
0.25 1.00 15 6.00 3 38 960012 200511
0.30 1.50 15 6.50 3 38 960011 200510
0.35 1.50 15 6.50 3 38 960010 200509
0.40 2.00 15 7.00 3 38 960009 200508
0.45 3.60 15 8.60 3 38 960007 200507
D1 or-0.008 L Dps L VHM TIAIN
0.50 4.0 3 38 200157 200439
0.53 45 3 38 960034 200514
0.55 45 3 38 200189 200471
0.60 45 3 38 200148 200429
0.62 5.0 3 38 960035 200515
0.65 5.0 3 38 200190 200472
0.70 5.6 3 38 200149 200431
0.71 5.6 3 38 960036 200516
0.75 5.6 3 38 200191 200473
0.80 6.3 3 38 200150 200432
0.81 6.3 3 38 200210 200492
0.82 6.3 3 38 200185 200467
0.83 6.3 3 38 200167 200449
0.84 6.3 3 38 200168 200450
0.85 6.3 3 38 200151 200433
0.86 7.1 3 38 200211 200493
0.87 7.1 3 38 200207 200489
0.88 7.1 3 38 200208 200490
0.89 7.1 3 38 200204 200486
0.90 7.1 3 38 200152 200434
0.91 7.1 3 38 200209 200491
0.92 7.1 3 38 200213 200495
0.93 7.1 3 38 200184 200466
0.94 7.1 3 38 200186 200468
0.95 7.1 3 38 200192 200474
0.96 9.0 3 38 200160 200442
0.97 9.0 3 38 200187 200469
0.98 9.0 3 38 200201 200483
0.99 9.0 3 38 200182 200464
1.00 9.0 3 38 959533 200430
1.01 9.0 3

38 200169 200451 ﬂ




DIXI 1138 R

D1 o/-0.004 L Dps L VHM TIAIN ”
1.02 9.0 3 38 200178 200460
1.03 9.0 3 38 200214 200496 P71 P.82
1.04 9.0 3 38 200215 200497
1.05 9.0 3 38 200193 200475
1.06 9.0 3 38 200219 200501 —
1.07 9.0 3 38 o079 oooaet | Stahl | MO0 Hochleg, | A sen
1.08 9.0 3 38 200180 200462 +Pb Stahl Stahl | “sanl
1.09 9.0 3 38 200216 200498
Sonder- Titan, Kupfer Leg. * Kupfer Leg.
1.10 9.0 3 38 200194 200476 Ie'gl!erung T!tan— Silber schwer Alu
111 9.0 3 28 200164 200446 i/Co legierung Gold zerspanbar
1.12 9.0 3 38 200183 200465
1.13 9.0 3 38 200212 200494
1.14 9.0 3 38 200220 200502
1.15 9.0 3 38 200195 200477
1.16 10.0 3 38 200166 200448
1.17 10.0 3 38 200163 200445
1.18 10.0 3 38 200177 200459
1.19 10.0 3 38 200217 200499
1.20 10.0 3 38 200196 200478
1.21 10.0 3 38 200165 200447
1.22 10.0 3 38 200181 200463
1.23 10.0 3 38 200161 200443
1.24 10.0. 3 38 200221 200503
1.25 10.0 3 38 200197 200479
1.26 10.0 3 38 200206 200488 e ,
1.27 10.0 3 38 200203 200485 30 ~_ SA
1.28 10.0 3 38 200218 200500 %[ ! ST V2N P
1.29 10.0 3 38 200222 200504 7 ] ‘
L\
1.30 10.0 3 38 200153 200435 L ‘
1.31 1.2 3 38 200188 200470
1.32 11.2 3 38 200176 200458
1.33 1.2 3 38 200162 200444
1.34 11.2 3 38 200202 200434
1.35 1.2 3 38 200198 200480
1.36 1.2 3 38 200205 200487
1.37 11.2 3 38 200158 200440
1.38 11.2 3 38 200223 200505
1.39 11.2 3 38 200224 200506
1.40 1.2 3 38 200154 200436
1.45 1.2 3 38 200199 200481
1.50 1.2 3 38 200200 200482
1.55 12.0 3 38 200170 200452
1.60 12.0 3 38 200171 200453
1.65 12.0 3 38 200172 200454
1.70 12.0 3 38 200155 200437
1.75 12.0 3 38 200173 200455
1.80 12.0 3 38 200159 200441
1.85 12.0 3 38 200174 200456
1.90 12.0 3 38 200156 200438
1.95 12.0 3 38 200175 200457
2.00 12.0 3 38 960037 200517
2.05 15.0 3 38 960038 200518
2.10 15.0 3 38 960039 200519
2.15 15.0 3 38 960040 200520
2.20 15.0 3 38 960041 200521
2.25 15.0 3 38 960042 200522
2.30 15.0 3 38 960043 200523
2.35 15.0 3 38 960044 200524
2.40 15.0 3 38 960045 200525
2.45 15.0 3 38 960046 200526
2.50 15.0 3 38 960047 200527
2.55 15.0 3 38 960048 200528
2.80 16.0 3 38 960049 200529 ﬂ




DIXI 1149 R TiAIN

HOCHLEISTUNGS-SPIRALBOHRER

VERSTARKTER SCHAFT
30°/ T -
0 =iy [140°
'
La | Ly
L
D1n Ly L Dis L TIAIN
1.00 5 26 3 38 976857
1.10 5 26 3 38 976858
1.20 5 26 3 38 976859
1.30 5 26 3 38 976860
1.40 5 26 3 38 976861
1.50 7 25 3 38 976862
1.60 7 25 3 38 976863
1.70 7 25 3 38 976864
1.80 7 25 3 38 976865
1.90 7 25 3 38 976866
2.00 9 35 3 50 43300
2.10 9 35 3 50 43301
2.20 9 35 3 50 43302
2.30 9 35 3 50 43303
2.40 9 35 3 50 43304
2.50 9 36 3 50 43305
2.60 " 31 4 50 43306
2.70 1 31 4 50 43307
2.80 1 31 4 50 077
2.90 1 31 4 50 43308
3.00 14 39 6 62 43309
3.10 14 39 6 62 43310
3.175 14 39 6 62 64419
3.20 14 39 6 62 43311
3.30 14 39 6 62 43312
3.40 14 39 6 62 43313
3.50 14 39 6 62 43314
3.60 14 39 6 62 43315
3.70 14 40 6 62 43316
3.80 17 40 6 66 43317
3.90 17 40 6 66 43318
4.00 17 40 6 66 43319
4.10 17 40 6 66 43320
4.20 17 40 6 66 43321
4.30 17 40 6 66 43322
4.40 17 40 6 66 43323
4.50 17 40 6 66 43324
4.60 17 40 6 66 43325
470 17 40 6 66 43326

O@®

P.71 P. 86
Niedrig Aust.

itgt;l leg. Hos(ifglﬁlg' Rostfreier | Gusseisen
Stahl Stahl

Sonder- Titan, Kupfer Leg.

legierung Titan- schwer Alu

Ni/Co legierung | zerspanbar



DIXI 1149 R TiAIN

D1 e L Ly Dis L TiAIN
4.762 20 37 6 66 43673
4.80 20 37 6 66 43327
4.90 20 38 66 43328
5.00 20 38 6 66 43329
5.10 20 38 6 66 966749
5.20 20 38 6 66 43330
5.30 20 38 6 66 43331
5.40 20 38 6 66 966750
5.50 20 38 6 66 43332
5.60 22 37 6 66 960752
5.70 22 37 6 66 966751
5.80 22 37 6 66 43333
5.90 22 37 6 66 966752
6.00 22 37 6 66 43334
6.20 24 43 8 79 43447
6.30 24 43 8 79 43538
6.35 24 43 8 79 44585
6.40 24 43 8 79 63641
6.50 24 43 8 79 39394
6.60 24 43 8 79 43539
6.70 24 43 8 79 966756
6.80 24 44 8 79 43540
6.90 24 44 8 79 966757
7.00 29 43 8 79 43541
7.20 29 38 8 79 56826
7.50 29 38 8 79 43542
7.80 29 38 8 79 43543
8.00 29 39 8 79 43544
8.20 35 40 10 89 43448
8.40 35 40 10 89 55450
8.50 35 40 10 89 42654
8.70 35 4 10 89 54604
8.80 35 4 10 89 56828
9.00 35 4 10 89 43545
9.20 35 4 10 89 55451
9.50 35 4 10 89 43546
9.80 35 4 10 89 43547

10.00 35 42 10 89 43548

10.10 40 47 12 102 978563

10.20 40 47 12 102 43549

10.50 40 47 12 102 43550

10.80 40 48 12 102 59472

11.00 40 48 12 102 43551

11.50 41 47 12 102 43552

12.00 42 47 12 102 43553

13.00 46 47 14 107 43554

14.00 49 45 14 107 43556

O®

P.71 P. 86
Niedrig Aust.
SJ?,TJ' leg. Hos(ifglﬁlg' Rostfreier
Stahl Stahl
Sonder- Titan, Kupfer Leg.
legierung Titan- schwer Alu
Ni/Co legierung | zerspanbar
30° 5
o =N
!

Gusseisen

|140°



DIXI 1147 R TiAIN

HOCHLEISTUNGS-SPIRALBOHRER

VERSTARKTER SCHAFT
L1 = 6.5 X D1
I
30° ~_ =
! S \
O e ey | 140°
AW
Lq L
L I

D1 6 L Ly Dis L TIAIN
0.50 33 29 3 38 960468
0.55 3.6 29 3 38 960469
0.60 3.9 29 3 38 960470
0.65 4.2 33 3 43 960471
0.70 4.6 33 3 43 960472
0.75 49 33 3 43 960473
0.80 5.2 32 3 43 960474
0.85 5.5 32 3 43 960475
0.90 5.9 32 3 43 960476
0.95 6.2 32 3 43 960477
1.00 6.5 31 3 43 960478
1.10 1.2 31 & 43 960479
1.20 1.8 37 3 50 960480
1.30 8.5 37 & 50 960481
1.40 9.1 36 3 50 960482
1.50 9.8 35 3 50 960483
1.60 10.4 35 3 50 960484
1.70 1.1 34 3 50 960485
1.80 1.7 34 3 50 960486
1.90 12.4 33 & 50 960487
2.00 13.0 43 4 62 960137
2.10 13.7 42 4 62 960138
2.20 14.3 42 4 62 960139
2.30 15.0 4 4 62 960140
2.40 15.6 41 4 62 960141
2.50 16.3 40 4 62 960142
2.60 16.9 39 4 62 960143
2.70 17.6 39 4 62 960144
2.80 18.2 38 4 62 960145
2.90 18.9 38 4 62 960146
3.00 19.5 37 4 62 960147
3.10 20.2 53 6 79 960148
3.20 20.8 52 6 79 960149
3.30 215 51 6 79 960150
3.40 22.1 51 6 79 960151
3.50 22.8 50 6 79 960152
3.60 23.4 50 6 79 966741
3.75 24.4 49 6 79 960153
3.80 24.7 48 6 79 960154
3.90 254 47 6 79 961304

O®

P.71 P. 88
Niedrig Aust.

itgt;l leg. Hos(ifglﬁlg' Rostfreier | Gusseisen
Stahl Stahl

Sonder- Titan,

legierung Titan- Alu

Ni/Co legierung



DIXI 1147 R TiAIN

D1 e L Ly Dis L TIAIN
4.00 26.0 47 6 79 960155
410 26.7 46 6 79 960156
4.20 21.3 45 6 79 960157
4.30 28.0 45 6 79 960158
4.40 28.6 44 6 79 959769
450 29.3 43 6 79 960159
4.60 29.9 43 6 79 960160
470 30.6 42 6 79 960161
4.80 31.2 42 6 79 960162
4.90 31.9 4 6 79 960163
5.00 325 50 6 89 959770
5.10 33.2 49 6 89 960167
5.20 33.8 49 6 89 960169
5.30 33.5 48 6 89 960170
5.40 35.1 48 6 89 966742
5.50 35.8 47 6 89 960171
5.60 36.4 46 6 89 960172
5.70 37.1 46 6 89 966743
5.80 31.7 45 6 89 960173
5.90 38.4 44 6 89 966744
6.00 39.0 44 6 89 960174
6.10 39.7 54 8 102 960175
6.20 40.3 53 8 102 960176
6.30 41.0 53 8 102 960177
6.35 41.3 53 8 102 960178
6.40 41.6 52 8 102 966745
6.50 42.3 51 8 102 960179
6.60 42.9 51 8 102 960180
6.70 43.6 50 8 102 966747
6.80 44.2 50 8 102 960181
6.90 449 49 8 102 966748
7.00 455 48 8 102 960182
1.20 46.8 47 8 102 960183
1.50 48.8 45 8 102 960184
7.80 50.7 43 8 102 960185
8.00 52.0 42 8 102 960186
8.20 h3.3 54 10 118 960187
8.40 54.0 54 10 118 960188
8.50 55.3 52 10 118 960189
8.80 57.2 51 10 118 960190
9.00 58.5 49 10 118 960191
9.50 61.8 46 10 118 960192
9.80 63.7 44 10 118 960193

10.00 65.0 43 10 118 960194

O®

P. 7 P. 88
Niedrig Aust.
SJ?,TJ' leg. Hos(ifglﬁlg' Rostfreier | Gusseisen
Stahl Stahl
Sonder- Titan,
legierung Titan- Alu
Ni/Co legierung
VN
30° . - ~
[ ~ o
' T
o sy | 140°
!
Lq Ly e




DIXI 1145 R TiAIN

HOCHLEISTUNGS-SPIRALBOHRER =2

VERSTARKTER SCHAFT

MIT INNENKUHLUNG

A
W
_ ~
Y ‘
=) 11400
RV
Ls | | L P
L

D1 e L Ly Dis L TiAIN
0.70 5 26 3 38 956705
0.80 5 26 3 38 954321
0.90 5 27 3 38 956702
1.00 Ji 24 3 38 956701
1.10 i 24 3 38 956700
1.20 1 24 3 38 956699
1.30 7 24 3 38 956698
1.40 1 25 3 38 956694
1.50 1 20 3 38 956692
1.60 1" 20 3 38 956690
1.70 1 20 3 38 956688
1.80 1" 20 3 38 956686
1.90 1 20 3 38 956683
2.00 15 18 3 38 954320
2.10 15 18 3 38 956325
2.20 15 18 3 38 956326
2.30 15 26 4 50 956327
2.40 15 27 4 50 956328
2.50 18 24 4 50 956329
2.60 18 24 4 50 956330
2.70 18 24 4 50 956331
2.80 18 24 4 50 956332
2.90 23 35 6 66 956333
3.00 23 35 6 66 65470
3.10 23 35 6 66 953836
3.20 23 35 6 66 953835
3.30 23 35 6 66 65471
3.40 23 35 6 66 953837
3.50 23 35 6 66 65472
3.60 29 35 6 74 966718
3.70 29 35 6 74 966719
3.75 29 36 6 74 65473
3.80 29 36 6 74 953838
3.90 29 36 6 74 966720
4.00 29 36 6 74 45540
410 29 36 6 74 953839
4.20 29 36 6 74 56829
4.30 29 36 6 74 62995
4.40 29 36 6 74 956579
450 35 38 6 82 953840
4.60 35 38 6 82 966721
470 35 38 6 82 966722
4.80 35 38 6 82 45541
490 35 38 6 82 966826

oL

P.71 P. 86
Niedrig Aust.

itgt;l leg. Hos(ifglﬁlg' Rostfreier | Gusseisen
Stahl Stahl

Sonder- Titan, Kupfer Leg.

legierung Titan- schwer Alu

Ni/Co legierung | zerspanbar



DIXI 1145 R TiAIN

D1 e L L, Dps L TiAIN @

5.00 35 39 6 82 43272

5.10 35 39 6 82 953841 P71 P. 86

5.20 35 39 6 82 56830

5.30 35 39 6 82 59465

5.40 35 39 6 82 953842 Niedrig Aust.

5.50 35 39 6 82 45542 SJ?,TJ' leg. Hos(ifglﬁlg' Rostfreier | Gusseisen

5.60 35 39 6 82 954509 Stahl Stahl

5.70 35 39 6 82 966723 :

il 35 39 6 82 T il G bt S

5.90 35 39 6 82 966724 Igli/(!og legierung | zerspanbar

6.00 35 40 6 82 38821

6.10 43 36 8 91 953843

6.20 43 36 8 91 56831

6.30 43 36 8 91 43279

6.35 43 36 8 91 59467

6.40 43 36 8 91 953844

6.50 43 36 8 91 39758

6.60 43 36 8 91 59468

6.70 43 36 8 91 956886

6.80 43 36 8 91 45614

6.90 43 36 8 91 966725

7.00 43 36 8 91 43283

7.20 43 36 8 91 56833

7.30 43 36 8 91 954510

7.40 43 36 8 91 59384 A/%

7.50 43 36 8 91 43284 ‘/ N

7.60 43 36 8 91 954511 ﬂ

7.80 43 36 8 91 43285 Di: _ 140°
| ‘

8.00 43 - 8 91 39530 Ly ‘ ‘ L /

8.10 49 40 10 103 954512 L

8.20 49 40 10 103 56834 |

8.30 49 40 10 103 954513

8.40 49 40 10 103 59469

8.50 49 40 10 103 52633

8.60 49 40 10 103 954514

8.80 49 40 10 103 45615

9.00 49 41 10 103 43288

9.20 49 41 10 103 953849

9.40 49 41 10 103 954515

9.50 49 4 10 103 63430

9.60 49 4 10 103 954516

9.70 49 4 10 103 953846

9.80 49 41 10 103 44771

10.00 49 - 10 103 40751

10.10 56 47 12 118 954326

10.20 56 47 12 118 56837

10.30 56 47 12 118 954518

10.50 56 47 12 118 44152

10.60 56 47 12 118 954517

10.80 56 47 12 118 45616

11.00 56 48 12 118 43294

11.30 58 46 12 118 954519

11.50 58 46 12 118 45207

12.00 60 45 12 118 40752

13.00 65 45 14 124 44339

14.00 70 - 14 124 45649




DIXI 1146 R TiAIN
HOCHLEISTUNGS-SPIRALBOHRER Z=2

VERSTARKTER SCHAFT
MIT INNENKUHLUNG

L1=1OXD1

AN
57 .
°|
%[’ 1 140°
] /
y u N\
L
Dihe L, L, Dys L TIAIN
0.80 8.0 37 3 50 960206
0.85 9.0 37 3 50 960208
0.90 9.0 36 3 50 960209
0.95 10.0 36 3 50 960210
1.00 10.0 35 3 50 960211
1.10 11.0 34 3 50 960212
1.20 12.0 33 3 50 960214
1.30 13.0 33 3 50 960215
1.40 14.0 32 3 50 960216
150 15.0 43 3 50 960217
1.60 16.0 2 3 62 960218
1.70 17.0 M 3 62 960219
1.80 18.0 40 3 62 960220
1.90 19.0 39 3 62 960221
2.00 200 38 3 62 960222
2.10 21.0 37 3 62 960223
2.20 220 36 3 62 960224
2.30 23.0 51 4 79 960225
2.40 24.0 50 4 79 960226
2.50 25.0 49 4 79 960227
2.60 26.0 48 4 79 960228
2.70 27.0 47 4 79 960229
2.80 28.0 16 4 79 960230
2.90 29.0 14 6 79 960231
3.00 30.0 43 6 79 960232
3.10 31.0 52 6 89 966726
3.20 32.0 51 6 89 966727
3.30 33.0 50 6 89 960243
3.40 34.0 49 6 89 966728
3.50 35.0 48 6 89 960244
3.60 36.0 47 6 89 966729
3.75 375 16 6 89 960245
3.90 39.0 14 6 89 966730
4.00 400 56 6 102 960246
4.10 1.0 55 6 102 966731
4.20 120 54 6 102 960247
4.30 130 53 6 102 960248
4.40 44.0 52 6 102 966732
4,50 15.0 51 6 102 960249

O® O

P.71 P. 88
Niedrig Aust.

itggl leg. Hos(ifglﬁlg' Rostfreier | Gusseisen
Stahl Stahl

Sonder- Titan,

legierung Titan- Alu

Ni/Co | legierung



DIXI 1146 R TiAIN

D1 e L Ly Dis L TIAIN
4.60 46.0 50 6 102 966733
470 47.0 49 6 102 966734
4.80 48.0 48 6 102 960250
4.90 49.0 47 6 102 966735
5.00 50.0 46 6 102 960251
5.10 51.0 45 6 102 966736
5.20 52.0 44 6 102 960252
5.30 53.0 43 6 102 960253
5.40 54.0 42 6 102 966737
5.50 55.0 41 6 102 960254
5.60 56.0 56 6 118 966738
5.70 57.0 55 6 118 966739
5.80 58.0 54 6 118 960255
5.90 59.0 53 6 118 963660
6.00 60.0 52 6 118 960256
6.10 61.0 49 8 118 966740
6.20 62.0 48 8 118 960257
6.30 63.0 47 8 118 960426
6.35 63.5 47 8 118 960427
6.50 65.0 45 8 118 960428
6.60 66.0 59 8 133 960429
6.80 68.0 57 8 133 960430
6.90 69.0 56 8 133 963661
7.00 70.0 55 8 133 960431
1.20 72.0 53 8 133 960432
1.50 75.0 50 8 133 960433
7.80 78.0 47 8 133 960434
8.00 80.0 45 8 133 960435
8.20 82.0 59 10 151 960436
8.40 84.0 57 10 151 960437
8.50 85.0 56 10 151 960438
8.80 88.0 53 10 151 960439
9.00 90.0 60 10 160 960440
9.20 92.0 58 10 160 960441
9.40 94.0 56 10 160 960442
9.525 95.3 55 10 160 960443
9.80 98.0 52 10 160 960444

10.00 100.0 50 10 160 960445

O® O

P.71 P. 88
Niedrig Aust.
SJ?,TJ' leg. Hos(ifglﬁlg' Rostfreier | Gusseisen
Stahl Stahl
Sonder- Titan,
legierung Titan- Alu
Ni/Co legierung
A
0 .
=) N\
Q%L» | 140°
Lo\

—




DIXI 1280 R XIDUR
o [T . G

SPIRALBOHRER FUR GEHARTETEN STAHL Z=2
VERSTARKTER SCHAFT ,

- / N Dw \\\ P.71 P.90
00.25<0250 D#— 1140°
* Stahl Sonder-
\ / Hochleg. ! ;
L e Guss- legierung
JL*' Stahl | 4565 HRC | Ni/ Co
L e S — |
, S \\
150/ ! \

0250<01200 & * ‘]140°
L1$ \ /

‘<—> /

L “

|
Dite L, L, Dys L XIDUR
0.25 0.75 2.0 3 38 957466
0.30 0.90 25 3 38 956658
0.40 1.20 32 g 38 956659
0.50 1.50 4.0 3 38 956660
0.60 1.80 48 8 38 956661
0.70 2.10 5.6 3 38 956662
0.80 240 6.5 3 38 956663 S
0.90 2.70 15 3 38 956664 ¢
1.00 3.00 8.0 8 38 956665 *
1.10 3.30 8.0 3 50 957524 L
1.20 3.60 10.0 3 50 956666 [ <
1.30 3.90 12.0 3 50 957525 .
1.40 4.20 12.0 8 50 957467
1.50 4.50 12.0 3 50 956667
1.60 4.80 15.0 8 50 957526
1.70 5.10 15.0 3 50 957527
1.80 5.40 15.0 8 50 956668
1.90 5.80 15.0 3 50 957528
2.00 6.00 16.0 8 50 956669
Dite L, Dis L XIDUR
2.50 15 3 62 62529
2.60 15 3 62 62843
2.70 15 3 62 62844
2.80 15 3 62 62845
2.90 15 3 62 62846
3.00 2 4 66 62530 =
310 20 4 66 87— i
3.175 20 4 66 62848 ‘ L f ‘
3.30 20 4 66 62849 - !
3.40 20 4 66 62850
3.50 20 4 66 62531
3.57 20 4 66 62851
3.70 20 4 66 62852
3.80 20 4 66 62853
3.90 20 4 66 62854
4.00 30 6 66 62532
4.10 30 6 66 62855
4.20 30 6 66 62533
4.30 30 6 66 62857
4.365 30 6 66 62858
450 30 6 66 62859




DIXI 1280 R XIDUR

Die L Dis L XIDUR
4.60 30 6 66 62860
470 30 6 66 62861
4.762 30 6 66 62862
490 30 6 66 62863
5.00 30 6 66 62534
5.10 30 6 66 62414
5.16 30 6 66 62864
5.50 30 6 66 62867
5.80 30 6 66 62870
6.00 40 8 79 62872
6.35 40 8 79 62874
6.50 40 8 79 62877
6.80 40 8 79 62535
7.00 40 8 79 62878
7.50 40 8 79 62880
7.80 40 8 79 62881
8.00 50 10 89 62882
8.33 50 10 89 62883
8.50 50 10 89 62536
8.73 50 10 89 62884
9.00 50 10 89 62885
9.525 50 10 89 62886
9.80 50 10 89 62887
10.00 60 12 102 62888
10.20 60 12 102 62889
10.50 60 12 102 62890
10.80 60 12 102 62891
11.00 60 12 102 62895
11.50 60 12 102 62896
12.00 60 12 102 62897

O@

P.71 P. 90
Hochle Stahl, Sonder-
Stahlg. Guss- legierung
45-65 HRC | Ni/Co
/ -
15° =
S
oy

i




DIXI 1151 R

SPIRALBOHRER MIT 3 SCHNEIDEN Z=3 Q

P.71 P. 90
Niedri Tita .
itggl leg. ’ Gusseisen Ti_ta:: Kuggrt;::g
A Stahl legierung Gold
1 \\
a 140° Al
- L Y
P
| L
Dis L, L VHM
1.00 8 30 31446
1.05 8 30 47890
1.10 10 30 31573
1.15 10 30 37288
1.20 10 30 31574
1.25 10 30 34553
1.30 10 30 31575
1.35 10 30 37506
1.40 10 30 31576
1.45 10 30 47039
1.50 10 30 31560
1.55 12 38 47891
1.60 12 38 31577
1.62 12 38 64852
1.63 12 38 41603
1.64 12 38 58867
1.65 12 38 38467
1.70 12 38 31578
1.75 12 38 43738
1.80 12 38 31579
1.85 12 38 47899
1.90 12 38 31294
1.95 12 38 47040
2.00 12 38 31580
2.04 12 38 954146
2.10 12 38 31581
2.20 13 40 41993
2.30 13 40 31583
2.40 14 43 39320
2.50 14 43 41454
2.60 14 43 42140
2.70 16 46 31295
2.80 16 46 31296
2.90 16 46 31586
3.00 16 46 29106
3.10 18 49 31197
3.20 18 49 31728
3.30 18 49 29107
3.40 20 52 33271
3.50 20 52 29108




DIXI 1151 R

Dps L, L VHM ®
3.60 20 52 31297

3.70 20 52 32311 P. 7 P.90
3.80 22 55 29109
3.90 22 55 42942
Stahl Niedrig . Tjtan, KupferLeg.
4.00 22 55 42305 +Pb leg. Gusseisen T|_tan- Silber
410 2 55 555 Stahl legierung Gold
4.20 22 55 29111
4.30 24 58 32871 Alu
4.40 24 58 33427
4.50 24 58 29112
4.60 24 58 32862
470 24 58 32312
4.80 26 62 29113
4.90 26 62 31590
5.00 26 62 29114
5.10 26 62 41455
5.20 26 62 32639
5.30 26 62 31717
5.40 28 66 34791
5.50 28 66 29115
5.60 28 66 41597
5.70 28 66 32313
5.80 28 66 43809 I~
5.90 28 66 45905 30°/ T N
{ \
6.00 28 66 41120 %E_!w 140°
6.10 31 70 21620 Lou N\
6.20 31 70 32640 ‘ L
6.30 31 70 34792
6.40 31 70 33105
6.50 31 70 29118
6.60 31 70 34754
6.70 31 70 31506
6.80 34 74 29119
6.90 34 74 32860
7.00 34 74 29120
7.50 34 74 29121
1.80 37 79 29122
8.00 37 79 43769
8.20 37 79 32237
8.50 37 79 41927
8.80 40 84 29125
9.00 40 84 29126
9.50 40 84 29127
9.80 43 89 29128
10.00 43 89 29129
10.20 43 89 29130
10.50 43 89 29131
11.00 47 95 29132
11.50 47 95 29133
12.00 51 102 29134
12.50 51 102 32641
13.00 51 102 29135
13.50 b4 107 32642

14.00 54 107 29136 ﬂ




DIXI 1152 R

3 SCHNEIDEN SPIRALBOHRER MIT 3 SCHNEIDEN ~ £=3
VERSTARKTER SCHAFT

A P.71 P.90
0015<0050 o " 1140° — .
/ Stahl Niedrig . T}tan, KupferLeg.
+Pb leg. Gusseisen T|_tan- Silber
-\ Stahl legierung Gold
Alu
\\
g050<0290 o | 140°
\
D1 0/-0.004 L VHM
0.15 15 15 6.80 3.0 38 962817
0.20 15 15 6.80 3.0 38 962818
0.25 2.0 15 7.35 3.0 38 962819
0.30 2.0 15 7.35 3.0 38 962820
0.35 2.0 15 1.35 3.0 38 962821
0.40 2.0 15 7.35 3.0 38 962822
0.45 3.6 15 8.95 3.0 38 962850
D1 0/-0.004 I-1 Dh5 L VHM
0.50 4.0 3.0 38 962851
0.53 45 3.0 38 962852
0.55 45 3.0 38 962853
0.60 45 3.0 38 962854
0.62 5.0 3.0 38 962855
0.65 5.0 3.0 38 962856
0.70 5.6 3.0 38 962857
0.71 5.6 3.0 38 962858
0.75 5.6 3.0 38 962859
0.80 6.3 3.0 38 962860
0.81 6.3 3.0 38 962861
0.82 6.3 3.0 38 962862
0.83 6.3 3.0 38 962863
0.84 6.3 3.0 38 962864 -
0.85 6.3 3.0 38 962865 = ‘
0.86 7.1 3.0 38 962866 _—
0.87 7.1 3.0 38 962867 e ————
0.88 7.1 3.0 38 962868 ‘ L ‘ ‘
0.89 7.1 3.0 38 962869 e
0.90 7.1 3.0 38 962870
0.91 7.1 3.0 38 962871
0.92 1.1 3.0 38 962872
0.93 7.1 3.0 38 962873
0.94 7.1 3.0 38 962874
0.95 7.1 3.0 38 962875
0.96 9.0 3.0 38 962876
0.97 9.0 3.0 38 962877
0.98 9.0 3.0 38 962878
0.99 9.0 3.0 38 962879
1.00 9.0 3.0 38 962880
1.01 9.0 30 38 962881
1.02 9.0 3.0 38 962882
1.03 9.0 3.0 38 962883
1.04 9.0 3.0 38 962884
1.05 9.0 3.0 38 962885

1.06 9.0 3.0 38 962886
1.07 9.0 3.0 38 962887




DIXI 1152 R

D1 o-0.004 L Ds L VHM
1.08 9.0 3.0 38 962888
1.09 9.0 3.0 38 962889
1.10 9.0 3.0 38 962890
1.1 9.0 3.0 38 962901
1.12 9.0 3.0 38 962902
1.13 9.0 3.0 38 962903
1.14 9.0 3.0 38 962904
1.15 9.0 3.0 38 962905
1.16 10.0 3.0 38 962906
1.17 10.0 3.0 38 962907
1.18 10.0 3.0 38 962908
1.19 10.0 3.0 38 962909
1.20 10.0 3.0 38 962910
1.21 10.0 3.0 38 962911
1.22 10.0 3.0 38 962912
1.23 10.0 3.0 38 962913
1.24 10.0 3.0 38 962914
1.25 10.0 3.0 38 962915
1.26 10.0 3.0 38 962916
1.27 10.0 3.0 38 962917
1.28 10.0 3.0 38 962918
1.29 10.0 3.0 38 962919
1.30 10.0 3.0 38 962920
1.31 11.2 3.0 38 962921
1.32 11.2 3.0 38 962922
1.33 11.2 3.0 38 962923
1.34 1.2 3.0 38 962925
1.35 11.2 3.0 38 962926
1.36 11.2 3.0 38 962927
1.37 11.2 3.0 38 962928
1.38 11.2 3.0 38 962930
1.39 11.2 3.0 38 962931
1.40 11.2 3.0 38 962932
1.45 11.2 3.0 38 962933
1.50 11.2 3.0 38 962934
1.55 12.0 3.0 38 962935
1.60 12.0 3.0 38 962936
1.65 12.0 3.0 38 962937
1.67 12.0 3.0 38 969259
1.70 12.0 3.0 38 962938
1.75 12.0 3.0 38 962940
1.80 12.0 3.0 38 962941
1.85 12.0 3.0 38 962942
1.90 12.0 3.0 38 962943
1.95 12.0 3.0 38 962944
2.00 12.0 3.0 38 962945
2.03 15.0 3.0 38 969260
2.04 15.0 3.0 38 969261
2.05 15.0 3.0 38 963109
2.10 15.0 3.0 38 963111
2.15 15.0 3.0 38 963115
2.20 15.0 3.0 38 963116
2.25 15.0 3.0 38 963117
2.30 15.0 3.0 38 963118
2.35 15.0 3.0 38 963119
2.40 15.0 3.0 38 963120
2.45 15.0 3.0 38 963121
2.50 15.0 3.0 38 963122
2.55 15.0 3.0 38 963123
2.60 15.0 3.0 38 963124
2.70 16.0 3.0 38 963125
2.80 16.0 3.0 38 963126
2.90 16.0 3.0 38 963127

O@®

P.71 P. 90
Stahl Niedrig Titan, Kupfer Leg.
+ Pb leg. Gusseisen Titan- Silber
Stahl legierung Gold
Alu
s <
30°, =) N\
v )
o ——————calTaE * B | 140°
Lf L %
L




R S

SPIRALBOHRER

DIXI 1290 R

RN S |

=2

FUR FASER-VERBUNDWERKSTOFFE / KEVLAR®

0 2.50 < @ 5.556 %[—& S

#560=<01270 o

L

.

Dis inches L, L VHM
2.50 18 50 29322
3.00 18 50 26766
3.175 1/8" 18 50 27059
3.20 18 50 27948
3.30 18 50 28660
3.50 20 50 27949
3.80 20 50 26283
3.968 5/32" 22 50 27950
4.00 22 50 26767
4.10 22 50 29224
4.20 25 55 27951
450 25 58 27731
4.80 25 62 29324
5.00 25 62 29299
5.20 25 62 29072
5.50 25 66 27952
5.556 7/32" 25 60 26588
Dps inches L, L VHM
5.60 30 66 29215
6.00 30 66 43244
6.35 1/4" 30 70 27199
6.50 30 70 28661
8.00 35 75 26663
9.00 35 75 27957
9.525 3/8" 35 75 27959
10.00 35 75 27684
11.00 50 100 29493
12.00 50 100 26723
12.70 1/2" 50 100 26761

Kevlar®

Schnittdaten: Ve =100 - 150 m/min.

f =0.05-0.15 mm/U.




DIXI 1112 R+

FLACHBOHRER
00.08 - 5.99 —-——
A s

DIXI 1114 R+

KANONENBOHRER
AUSFUHRUNG A ODER B

@ 0.08 - 5.99

D

DIXI1 1118 R+

GERADE GENUTETE BOHRER
@ 0.08 - 5.99

L

——

P.74

Kupfer Leg. ' Kupfer Leg.

it:,gl Gusseisen Silber schwer Alu
Gold zerspanbar
Kunststoff
Untenstehende Tabelle gibt die Richtwerte
fiir die Bohrer DIXI 1112, 1114 und 1118.

D] 0/-0.004 L] I:)h5 L
0.08-0.14 0.7 1.0 30
0.15-0.29 1.0 1.0 30
0.30-0.39 1.5 1.0 30
0.40-0.44 2.0 1.0 30
0.45-0.48 3.6 1.0 30
0.49 - 0.53 4.0 1.0 30
0.54 - 0.60 45 1.0 30
0.61-0.67 5.0 1.0 30
0.68 - 0.75 5.6 1.0 30
0.76 - 0.79 6.3 1.0 30
0.80 - 0.85 6.3 1.5 30
0.86 - 0.95 7.1 1.5 30
0.96 - 0.99 8.0 1.5 30
1.00-1.18 9.0 1.5 30
1.19-1.32 10.0 1.5 30
1.33-1.49 11.2 1.5 30
1.50 - 1.99 12.0 2.0 38
2.00-2.49 12.0 25 43
2.50-2.99 15.0 3.0 46
3.00-3.49 18.0 35 50
3.50-3.99 18.0 4.0 50
4.00-4.49 20.0 4.5 50
450-4.99 22.0 5.0 50
5.00-5.49 25.0 55 50
5.50 - 5.99 25.0 6.0 50



WERKZEUGE AUF ANFRAGE

P.92

DIXI1501 R " [1

=

Menge L

A
'

Zu bearbeitender Werkstoff

A
!

NUTZEN SIE UNSER ANFRAGEFORMULAR UNTER
WWW.DIXIPOLYTOOL.COM




WERKZEUGE AUF ANFRAGE
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DIXI1502 R [ [1
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!

A
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Zu bearbeitender Werkstoff

NUTZEN SIE UNSER ANFRAGEFORMULAR UNTER
WWW.DIXIPOLYTOOL.COM




WERKZEUGE AUF ANFRAGE

P.92

DIXI1503 RO ' [J v o
Z= /\ /\ Q
Menge * /\\
Joe \f-_ﬁg @
\/ / \(
L
D, D,
| R
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\ f *
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Zu bearbeitender Werkstoff ‘ L,
- — L

NUTZEN SIE UNSER ANFRAGEFORMULAR UNTER
WWW.DIXIPOLYTOOL.COM




WERKZEUGE AUF ANFRAGE

P.92
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GEOMETRIE DER BOHRER

Der hier abgebildete Spiralbohrer wird
in der Standard-Ausfiihrung mit zylindrisch
durchgehendem oder verstarktem Schaft geliefert.

AUSSPITZUNG DER KERNSTARKE

EMPFEHLUNG FUR TIEFE BOHRUNGEN Q

|

¢

i

I i

3xD, 05xD, 0.5xD, 05x D,
Anbohren anschliessend anschliessend




DIX11101 - 1106 - 1107 - 1108 - 1109 - 1110
SCHNITTBEDINGUNGEN

Zu bearbeitender Werkstoff VHM DICUT - TIAIN
Ve [m/min] Ve [m/min]
P Niedrig leg. / unleg. Stahl < 600 N/mm? 40 60 50 70
P | Niedrig leg./ unleg. Stahl 600 — 1500 N/mm? 30 50 40 60
P Bleilegierter Automatenstahl 60 90
P | Hochlegierter Stahl 700 — 1500 N/mm? 15 40 25 50
Rostfreier Stahl 400 — 700 N/mm? 35 50 40 60
DUPLEX rostfreier Stahl, Nickelfreier rostfreier Stahl > 800 N/mm? 20 40 30 50
[ Grauguss/ Sphéaroguss perlitisch <250 HB 30 50 40 60
K ' Leg. Grauguss / Sphéroguss perlitisch >250 HB 30 50 40 60
[ Sphéroguss ferritisch / Temperguss 10 30 20 40
Inconel
Sonderlegierungen / Warmfester rostfreier Stahl Nimonic 10 25 20 50
Hastelloy
Titan, Titanlegierung 80 100
N | Kupfer-Legierung / gut zerspanbar (Messing — Bronze) 40 70 60 80
(CuAlFe)
[N Kupfer-Legierung / schwer zerspanbar / Aluminium-Bronze 80 100 90 120
(Ampco)
N | Aluminium-Knetlegierung Si<8% 90 150 120 160
N Aluminium-Gusslegierung Si>8% 70 110 90 130
N | Kunststoff 30 60 50 80

N Gold, Silber 50 80 65 100




oD,

0.50 - 1.00
0.009 - 0.020
0.007 - 0.015
0.009 - 0.020
0.006 - 0.015
0.007 - 0.015
0.006 - 0.015
0.006 - 0.015
0.007 - 0.015
0.006 - 0.015
0.006 - 0.015
0.011 - 0.030
0.009 - 0.020
0.011 - 0.030
0.011 - 0.030
0.011 - 0.030
0.013 - 0.045
0.011 - 0.030

oD,
1.00 - 150

0.016 - 0.030
0.013 - 0.023
0.016 - 0.030
0.011 - 0.023
0.013 - 0.023
0.011 - 0.023
0.011 - 0.023
0.013 - 0.023
0.011 - 0.020
0.011 - 0.023
0.020 - 0.045
0.016 - 0.030
0.020 - 0.045
0.020 - 0.045
0.020 - 0.045
0.027 - 0.068

0.020 - 0.045

0D,
1.50 - 2

0.024 -
0.020 -
0.024 -
0.017 -
0.020 -
0.017 -
0.017 -
0.020 -
0.017 -
0.017 -
0.030 -
0.024 -
0.030 -
0.030 -
0.030 -
0.041 -

0.030 -

.00

0.04

0.03

0.04

0.03

0.03

0.03

0.03

0.03

0.03

0.03

0.06

0.04

0.06

0.06

0.06

0.09

0.06

Vorschub pro Umdrehung

oD, oD, oD, oD, oD, oD, oD,
200-300 | 3.00-500 | 500-7.00 |7.00-10.00 | 10.00-14.00 |14.00 - 16.00 | 16.00 - 20.00

0.03 - 0.05 0.05 - 010 | 0.08 - 0.14 | 011 - 020 016 - 028 022 - 032 026 - 040
0.03 - 0.04 0.04 - 008 | 007 - 011 | 009 - 015 | 013 - 021 | 018 - 024 | 021 - 0.30
0.03 - 0.05 0.05 - 010 | 0.08 - 0.14 | 011 - 020 016 - 028 022 - 032 026 - 040
0.02 - 0.04 0.03 - 008 | 006 - 011 | 008 - 0.15 | 011 - 021 | 015 - 024 | 0.18 - 0.30
0.03 - 0.04 0.04 - 008 | 0.07 - 0.11 | 0.09 - 015 013 - 021 018 - 024 021 - 030
0.02 - 0.04 0.03 - 008 | 006 - 011 | 008 - 0.15 | 011 - 021 | 015 - 024 | 0.18 - 0.30
0.02 - 0.04 0.03 - 008 | 0.06 - 0.11 | 0.08 - 015 011 - 021 015 - 024 018 - 030
0.03 - 0.04 0.04 - 008 | 007 - 011 | 009 - 015 | 013 - 021 | 018 - 024 | 021 - 0.30
0.02 - 0.04 0.03 - 008 | 0.06 - 0.11 | 0.08 - 015 011 - 021 015 - 024 018 - 030
0.02 - 0.04 0.03 - 008 | 006 - 011 | 008 - 0.15 | 011 - 021 | 015 - 024 | 0.18 - 0.30
0.04 - 0.08 006 - 015 | 010 - 021 | 014 - 030 020 - 042 028 - 048 032 - 0.60
0.03 - 0.05 005 - 010 | 008 - 0.14 | 011 - 020 | 016 - 028 | 022 - 032 | 026 - 0.0
0.04 - 0.08 006 - 015 | 010 - 021 | 014 - 030 020 - 042 028 - 048 032 - 0.60
0.04 - 0.08 006 - 0.15 | 010 - 021 | 014 - 030 | 020 - 042 | 028 - 048 | 032 - 0.60
0.04 - 0.08 006 - 015 | 010 - 021 | 014 - 030 020 - 042 028 - 048 032 - 0.60
0.05 - 0.11 008 - 023 | 014 - 032 | 019 - 045 | 027 - 063 | 038 - 072 | 043 - 090

0.04 - 0.08 006 - 015 | 010 - 021 | 014 - 030 020 - 042 028 - 048 032 - 0.60




DIXI1111-1114A-1114B
SCHNITTBEDINGUNGEN

Zu bearbeitender Werkstoff VHM
Ve [m/min]
P  Bleilegierter Automatenstahl 40 60
N | Kupfer-Legierung / gut zerspanbar (Messing — Bronze) 50 70
(CuAlFe)
[N Kupfer-Legierung / schwer zerspanbar / Aluminium-Bronze 30 50
(Ampco)
N | Gold, Silber 30 60
N Kunststoff 30 60

DIX1 1112 - 1118

VHM

Ve [m/min]

P Niedrig leg. / unleg. Stahl < 600 N/mm? 20 40

P | Bleilegierter Automatenstahl 40 60

[ Sphéroguss ferritisch / Temperguss 20 40

N | Kupfer-Legierung / gut zerspanbar (Messing — Bronze) 50 80
(CuAlFe)

[N Kupfer-Legierung / schwer zerspanbar / Aluminium-Bronze 30 50
(Ampco)

N | Aluminium-Knetlegierung Si<8% 60 100

N Aluminium-Gusslegierung Si>8% 50 90

N | Kunststoff 30 60




oD,
0.08 - 0.70
0.001 - 0.011
0.001 - 0.018
0.001 - 0.011
0.001 - 0.018
0.002 - 0.004
oD,
0.08 - 0.70
0.001 - 0.011
0.001 - 0.011
0.001 - 0.009
0.001 - 0.018
0.001 - 0.011
0.001 - 0.018
0.001 - 0.018
0.002 - 0.004

oD,
070 - 1.00

0.008

0.011

0.008

0.011

0.003

-0.016

-0.025

-0.016

-0.025

-0.059

oD,
0.70 - 1.00

0.008

0.008

0.008

0.011

0.008

0.011

0.011

0.003

-0.016

-0.016

-0.013

-0.025

-0.016

-0.025

-0.025

-0.059

0D,
1.00 - 150

0.012 -0.02
0.015 -0.04
0.012 -0.024
0.015 -0.04

0.036 -0.08

oD,
1,00 - 150

0.012 -0.024
0.012 -0.024
0.011 -0.020
0.015 -0.038
0.012 -0.024
0.015 -0.038
0.015 -0.038

0.036 -0.08

Vorschub pro Umdrehung

oD,
1,50 - 2.00

0.02

0.02

0.018 -

0.02

0.05

- 0.03

- 0.05

0.032

- 0.05

-0.10

Vorschub pro Umdrehung

oD,
1.50 - 2.00

0.018 -

0.018 -

0.017 -

0.023 -

0.018 -

0.023 -

0.023 -

0.05

0.032

0.032

0.026

0.050

0.032

0.050

0.050

-0.10

oD,
2.00 - 3.00
0.02 - 0.05
0.03 - 0.08
0.024 - 0.048
0.03 - 0.08
0.06 - 0.14

oD,
2.00 - 3.00

0.024 - 0.048

0.024 - 0.048

0.022 - 0.039

0.030 - 0.075

0.024 - 0.048

0.030 - 0.075

0.030 - 0.075

0.06 - 0.14

Dy <1mm = Vc - 30 %

oD,
3.00 - 4.00
0.04 - 0.06
0.05 - 0.10
0.04 - 0.06
0.05 - 0.10
0.09 - 022

oD,
3.00 - 4.00
0.04 - 0.06
0.04 - 0.06
0.03 - 0.05
0.05 - 0.10
0.04 - 0.06
0.05 - 0.10
0.05 - 0.10
0.09 - 0.22

0D,
400-6

0.05
0.06
0.05
0.06

0.13

oD,
400-6

0.05
0.05
0.04
0.06
0.05
0.06
0.06

0.13

.00

- 0.10

- 015

- 0.10

- 015

- 029

.00

- 0.10

- 0.10

- 0.08

- 015

- 0.10

- 015

- 015

- 029



DIXI 1126
SCHNITTBEDINGUNGEN

Zu bearbeitender Werkstoff VHM DICUT
Ve [m/min] Ve [m/min]
P Niedrig leg. / unleg. Stahl < 600 N/mm? 40 60 50 70
P | Niedrig leg./ unleg. Stahl 600 — 1500 N/mm? 30 40
P  Bleilegierter Automatenstahl 70 100
Rostfreier Stahl 400 — 700 N/mm? 45 60
DUPLEX rostfreier Stahl, Nickelfreier rostfreier Stahl > 800 N/mm? 30 50
[ ' Grauguss/ Spharoguss perlitisch <250 HB 50 80 60 90
[ Sphéroguss ferritisch / Temperguss 40 60
Inconel
Sonderlegierungen / Warmfester rostfreier Stahl Nimonic 20 40
Titan, Titanlegierung 30 50
N | Kupfer-Legierung / gut zerspanbar (Messing — Bronze) 80 100
(CuAlFe)
[N Kupfer-Legierung / schwer zerspanbar / Aluminium-Bronze 40 70 50 80
(Ampco)
N | Aluminium-Knetlegierung Si<8% 90 110 120 130
N Aluminium-Gusslegierung Si>8% 70 110 90 130
N | Kunststoff 30 60

N Gold, Silber 50 80




oD,

1.00 - 150
0.014 - 0.032
0.011 - 0.025
0.014 - 0.032
0.011 - 0.025
0.008 - 0.023
0.011 - 0.025
0.008 - 0.023
0.008 - 0.023
0.011 - 0.025
0.008 - 0.023
0.014 - 0.032
0.017 - 0.050
0.017 - 0.050
0.021 - 0.072
0.017 - 0.050

oD,
1,50 - 2.00

0.027 - 0.041
0.023 - 0.032
0.027 - 0.041
0.023 - 0.032
0.020 - 0.030
0.023 - 0.032
0.020 - 0.030
0.020 - 0.030
0.023 - 0.032
0.020 - 0.030
0.027 - 0.041
0.035 - 0.064
0.035 - 0.064
0.049 - 0.092

0.035 - 0.064

0D,
200-3

0.034 -
0.029 -
0.034 -
0.029 -
0.024 -
0.029 -
0.024 -
0.024 -
0.029 -
0.024 -
0.034 -
0.043 -
0.043 -
0.060 -

0.043 -

.00

0.06

0.05

0.06

0.05

0.04

0.05

0.04

0.04

0.05

0.04

0.06

0.09

0.09

0.13

0.09

Vorschub pro Umdrehung

oD, oD, oD, @D, oD, oD, oD,
3.00-400 | 400-500 | 500-600 | 6.00-8.00 | 8.00-10.00 | 10.00-12.00 | 12.00- 14.00

005 - 008 | 0.06 - 009 @ 007 - 011 | 0.08 - 014 | 011 - 018 014 - 022 | 017 - 025
0.04 - 006 | 005- 0.07 006 - 008 007 - 011 | 010 - 0.14 | 012 - 0.17 | 014 - 0.20
005 - 008 | 0.06 - 009 @ 007 - 011 | 008 - 014 | 011 - 018 014 - 022 | 017 - 025
0.04 - 006 | 005- 0.07 | 006 - 008 007 - 011 | 010 - 0.14 | 012 - 0.17 | 014 - 0.20
003 - 005 | 0.04 - 007 @ 005 - 008 | 006 - 010 | 0.08 - 013 010 - 0.16 | 012 - 0.18
0.04 - 006 | 005- 007 006 - 008 007 - 011 | 010 - 0.14 | 012 - 0.17 | 014 - 0.20
003 - 005 | 0.04 - 007 @ 005 - 008 | 0.06 - 010 | 0.08 - 013 010 - 0.16 | 012 - 0.18
0.03 - 005 | 004 - 007 | 005 - 008 006 - 010 | 008 - 013 | 010 - 0.16 | 012 - 0.18
0.04 - 006 | 0.05- 007 A 006 - 008 | 007 - 011 | 010 - 0.14 012 - 0.17 | 014 - 0.20
003 - 005 | 004 - 007 | 0.05 - 008 006 - 010 | 008 - 013 | 010 - 0.16 | 012 - 0.18
005 - 008 | 0.06 - 009 @ 007 - 011 | 008 - 014 | 011 - 018 014 - 022 | 017 - 025
006 - 012 | 007 - 014 | 009 - 017 | 011 - 022 | 014 - 028 | 018 - 034 | 022 - 0.39
006 - 012 | 007 - 014 | 009 - 017 | 011 - 022 | 014 - 028 018 - 034 | 022 - 039
008 - 017 | 010- 020 A 013 - 024 | 015 - 032 | 020 - 040 | 025 - 048 | 030 - 0.56

0.06 - 0.21 007 - 014 | 009 - 017 | 011 - 022 | 014 - 028 | 018 - 034 H 022 - 039




DIXI 1130
SCHNITTBEDINGUNGEN

Zu bearbeitender Werkstoff VHM DICUT DLC

Ve [m/min] | Ve [m/min] | Ve [m/min]

P Niedrig leg. / unleg. Stahl < 600 N/mm? 40 60 50 70

P | Niedrig leg./ unleg. Stahl 600 — 1500 N/mm? 30 40

P  Bleilegierter Automatenstahl 60 90

[ ' Grauguss/ Spharoguss perlitisch <250 HB 50 80 60 90

[ Leg. Grauguss / Sphéroguss perlitisch > 250 HB 30 50

[ ' Sphéroguss ferritisch / Temperguss 40 60

Titan, Titanlegierung 30 50

N | Kupfer-Legierung / gut zerspanbar (Messing — Bronze) 80 100 90 110
(CuAlFe)

[N Kupfer-Legierung / schwer zerspanbar / Aluminium-Bronze 40 70 50 80 50 80
(Ampco)

N | Aluminium-Knetlegierung Si<8% 80 130 100 150

N Aluminium-Gusslegierung Si>8% 70 110 90 130

N | Kunststoff 30 60 50 80 50 80

N Gold, Silber 50 80 70 100 70 100




Vorschub pro Umdrehung

D, oD, oD, oD, oD, oD, @D, oD, oD, oD,
010-030 | 030-100 & 1.00-150 | 150-2.00 | 2.00-300 | 3.00-500 | 500-7.00 | 7.00-10.00 | 10.00- 14.00 | 14.00- 16.00

0.002 - 0.004 | 0.003 - 0.028 0.021 -0.04 0.03 - 0.05 0.04 - 0.07 005 - 011 | 008 - 0.14 | 011 - 0.20 015 - 028 | 021 - 032
0.002 - 0.004 | 0.003 - 0.021 = 0.018 -0.03 0.03 - 0.04 0.03 - 0.05 0.04 - 008 | 007 - 011 0.09 - 0.15 013 - 021 | 018 - 0.24
0.002 - 0.004 | 0.003 - 0.028 0.021 -0.04 0.03 - 0.05 0.04 - 0.07 005 - 011 | 008 - 0.14 | 0.11 - 0.20 015 - 028 | 021 - 032
0.002 - 0.004 | 0.003 - 0.021 = 0.018 -0.03 0.03 - 0.04 0.03 - 0.05 0.04 - 008 | 007 - 011 0.09 - 0.15 013 - 021 | 018 - 0.24
0.002 - 0.004 | 0.003 - 0.021 0.015 -0.03 0.02 - 0.04 0.03 - 0.05 0.04 - 007 | 006 - 0.10 | 0.09 - 0.14 011 - 020 | 015 - 0.22
0.002 - 0.004 | 0.003 - 0.020 0.015 -0.03 0.02 - 0.03 0.03 - 0.05 0.04 - 007 | 006 - 0.10 0.08 - 0.14 011 - 020 | 015 - 0.22
0.002 - 0.004 | 0.003 - 0.021 0.018 -0.03 0.03 - 0.04 0.03 - 0.05 0.04 - 008 | 007 - 0.11 | 0.09 - 0.15 013 - 021 | 0.18 - 0.24
0.002 - 0.004 | 0.003 - 0.020 0.015 -0.03 0.02 - 0.03 0.03 - 0.05 0.04 - 007 | 006 - 0.10 0.08 - 0.14 011 - 020 | 015 - 0.22
0.002 - 0.004 | 0.003 - 0.028 0.021 -0.04 0.03 - 0.05 0.04 - 0.07 005 - 011 | 008 - 014 | 0.11 - 0.20 015 - 028 | 021 - 032
0.002 - 0.004 | 0.003 - 0.042 0.27 -0.05 0.04 - 0.07 0.05 - 0.10 006 - 0.16 | 0.10 - 021 | 0.13 - 0.30 019 - 042 | 027 - 048
0.002 - 0.004 | 0.003 - 0.042 0.027 -0.05 0.04 - 0.07 0.05 - 0.10 006 - 0.16 | 010 - 021 | 0.13 - 030 019 - 042 | 027 - 048
0.002 - 0.004 | 0.003 - 0.059 0.036 -0.08 0.05 - 0.10 0.06 - 0.14 009 - 022 | 013 - 029 | 0.18 - 042 0.26 - 059 | 036 - 0.67

0.002 - 0.004 | 0.003 - 0.042 0.027 -0.05 0.04 - 0.07 0.05 - 0.10 006 - 0.16 | 010 - 021 | 0.13 - 030 019 - 042 | 027 - 048

D, <1mm=Vc-30%




DIXI 1131
SCHNITTBEDINGUNGEN

Zu bearbeitender Werkstoff VHM DICUT DLC

Ve [m/min] | Ve [m/min] | Ve [m/min]

P Niedrig leg. / unleg. Stahl < 600 N/mm? 40 60 50 70
P | Niedrig leg./ unleg. Stahl 600 — 1500 N/mm? 30 40
P  Bleilegierter Automatenstahl 60 90
Rostfreier Stahl 400 — 700 N/mm? 45 60
DUPLEX rostfreier Stahl, Nickelfreier rostfreier Stahl > 800 N/mm? 30 50
[ ' Grauguss/ Spharoguss perlitisch <250 HB 50 80 60 90
[ Leg. Grauguss / Sphéroguss perlitisch > 250 HB 30 50
[ ' Sphéroguss ferritisch / Temperguss 40 60
Inconel
Sonderlegierungen / Warmfester rostfreier Stahl Nimonic 20 40
Hastelloy
Titan, Titanlegierung 30 50
[N Kupfer-Legierung / gut zerspanbar (Messing — Bronze) 80 100 9 110
(CuAlFe)
N | Kupfer-Legierung / schwer zerspanbar / Aluminium-Bronze 40 70 50 80 50 80
(Ampco)
N Aluminium-Knetlegierung Si<8% 80 130 100 150
N | Aluminium-Gusslegierung Si> 8% 70 110 90 130
[N Graphit 60 100
N | Kunststoff 30 60 50 80 50 80

N Gold, Silber 50 80 70 100 70 100




Vorschub pro Umdrehung

D, oD, oD, oD, oD,
005-0.30 | 030-100 & 1.00-150 | 150-2.00 | 2.00-245

0.002 - 0.004 | 0.003 - 0.028 0.021 -0.04 0.03 - 0.05 0.04 - 0.07
0.002 - 0.004 | 0.003 - 0.021 = 0.018 -0.03 0.03 - 0.04 0.03 - 0.05
0.002 - 0.004 | 0.003 - 0.028 0.021 -0.04 0.03 - 0.05 0.04 - 0.07
0.002 - 0.004 | 0.003 - 0.021 = 0.018 -0.03 0.03 - 0.04 0.03 - 0.05
0.002 - 0.004 | 0.003 - 0.020 0.015 -0.03 0.02 - 0.03 0.03 - 0.05
0.002 - 0.004 | 0.003 - 0.021 = 0.018 -0.03 0.03 - 0.04 0.03 - 0.05
0.002 - 0.004 | 0.003 - 0.021 0.015 -0.03 0.02 - 0.04 0.03 - 0.05
0.002 - 0.004 | 0.003 - 0.020 0.015 -0.03 0.02 - 0.03 0.03 - 0.05
0.002 - 0.004 | 0.003 - 0.020 0.015 -0.03 0.02 - 0.03 0.03 - 0.05
0.002 - 0.004 | 0.003 - 0.021 = 0.018 -0.03 0.03 - 0.04 0.03 - 0.05
0.002 - 0.004 | 0.003 - 0.020 0.015 -0.03 0.02 - 0.03 0.03 - 0.05
0.002 - 0.004 | 0.003 - 0.028 = 0.021 -0.04 0.03 - 0.05 0.04 - 0.07
0.002 - 0.004 | 0.003 - 0.042 0.27 -0.05 0.04 - 0.07 0.05 - 0.10
0.002 - 0.004 | 0.003 - 0.042 0.027 -0.05 0.04 - 0.07 0.05 - 0.10
0.002 - 0.004 | 0.003 - 0.059 0.036 -0.08 0.05 - 0.10 0.06 - 0.14
0.002 - 0.004 | 0.003 - 0.059 0.036 -0.08 0.05 - 0.10 0.06 - 0.14

0.002 - 0.004 | 0.003 - 0.042 0.027 -0.05 0.04 - 0.07 0.05 - 0.10

D, <1mm=Vc - 30 %




DIX11132 - 1134 - 1135 - 1136 - 1138
SCHNITTBEDINGUNGEN

Zu bearbeitender Werkstoff VHM DICUT - TIAIN
Ve [m/min] Ve [m/min]
P Niedrig leg. / unleg. Stahl < 600 N/mm? 40 60 50 70
P | Bleilegierter Automatenstahl 60 90
P Hochlegierter Stahl 700 — 1500 N/mm? 40 60
Rostfreier Stahl 400 -700 N/ 40 60 50 70
DUPLEX rostfreier Stahl, Nickelfreier rostfreier Stahl > 800 N/mm? 20 40 30 50
[ ' Grauguss/ Spharoguss perlitisch <250 HB 50 80 60 80
[ Sphéroguss ferritisch / Temperguss 30 50 40 60
Inconel
Sonderlegierungen / Warmfester rostfreier Stahl Nimonic 15 25 20 40
Hastelloy
Titan, Titanlegierung 35 55
N | Kupfer-Legierung / gut zerspanbar (Messing — Bronze) 80 100
(CuAlFe)
[N Kupfer-Legierung / schwer zerspanbar / Aluminium-Bronze 40 70 60 90
(Ampco)
N | Aluminium-Knetlegierung Si<8% 80 100 90 130
N Kunststoff 30 60

N | Gold, Silber 50 80




oD,
0.20 - 0.40
0.003 - 0.010
0.003 - 0.010
0.003 - 0.010
0.003 - 0.010
0.003 - 0.010
0.003 - 0.010
0.003 - 0.010
0.003 - 0.010
0.003 - 0.010
0.003 - 0.010
0.003 - 0.010
0.003 - 0.010
0.003 - 0.010
0.003 - 0.010

oD,
040 - 0.60

0.008

0.008

0.008

0.008

0.008

0.008

0.008

0.008

0.008

0.008

0.008

0.008

0.008

0.008

-0.015

-0.015

-0.015

-0.015

-0.015

-0.015

-0.015

-0.015

-0.015

-0.015

-0.015

-0.015

-0.015

-0.015

0D,
0.60 - 0.80

0.012 -0.018
0.012 -0.018
0.012 -0.018
0.012 -0.018
0.012 -0.018
0.012 -0.018
0.012 -0.018
0.012 -0.018
0.012 -0.018
0.012 -0.018
0.012 -0.018
0.012 -0.018
0.012 -0.018

0.012 -0.018

Vorschub pro Umdrehung

oD,
0.80- 1.00

0.015- 0.020
0.015- 0.020
0.015- 0.020
0.015- 0.020
0.015- 0.020
0.015- 0.020
0.015- 0.020
0.015- 0.020
0.015- 0.020
0.015- 0.020
0.015- 0.020
0.015- 0.020
0.015- 0.020

0.015- 0.020

oD,
1.00 - 1.20
0.018 - 0.025
0.018 - 0.025
0.018 - 0.025
0.018 - 0.025
0.018 - 0.025
0.018 - 0.025
0.018 - 0.025
0.018 - 0.025
0.018 - 0.025
0.018 - 0.025
0.018 - 0.025
0.018 - 0.025
0.018 - 0.025
0.018 - 0.025

D, <1mm=Vc-30%

oD,
1.20 - 1.40

0.022 -

0.022 -

0.022 -

0.022 -

0.022 -

0.022 -

0.022 -

0.022 -

0.022 -

0.022 -

0.022 -

0.022 -

0.022 -

0.022 -

0.030

0.030

0.030

0.030

0.030

0.030

0.030

0.030

0.030

0.030

0.030

0.030

0.030

0.030

0D,
1.40 - 1.60

0.026 - 0.035
0.026 - 0.035
0.026 - 0.035
0.026 - 0.035
0.026 - 0.035
0.026 - 0.035
0.026 - 0.035
0.026 - 0.035
0.026 - 0.035
0.026 - 0.035
0.026 - 0.035
0.026 - 0.035
0.026 - 0.035

0.026 - 0.035

0D,
1,60 - 1.80

0.030 -

0.030 -

0.030 -

0.030 -

0.030 -

0.030 -

0.030 -

0.030 -

0.030 -

0.030 -

0.030 -

0.030 -

0.030 -

0.030 -

0.045

0.045

0.045

0.045

0.045

0.045

0.045

0.045

0.045

0.045

0.045

0.045

0.045

0.045

oD,
1.80 - 2.00

0.034 - 0.055
0.034 - 0.055
0.034 - 0.055
0.034 - 0.055
0.034 - 0.055
0.034 - 0.055
0.034 - 0.055
0.034 - 0.055
0.034 - 0.055
0.034 - 0.055
0.034 - 0.055
0.034 - 0.055
0.034 - 0.055

0.034 - 0.055

0D,
2.00 - 2.80

0.038 - 0.070
0.038 - 0.070
0.038 - 0.070
0.038 - 0.070
0.038 - 0.070
0.038 - 0.070
0.038 - 0.070
0.038 - 0.070
0.038 - 0.070
0.038 - 0.070
0.038 - 0.070
0.038 - 0.070
0.038 - 0.070

0.038 - 0.070



DIXI 1133
SCHNITTBEDINGUNGEN

Zu bearbeitender Werkstoff VHM DICUT
Ve [m/min] Ve [m/min]
P Niedrig leg. / unleg. Stahl < 600 N/mm? 40 60 50 70
P | Bleilegierter Automatenstahl 60 90
P Hochlegierter Stahl 700 — 1500 N/mm? 15 30 20 40
Rostfreier Stahl 400 — 700 N/mm? 35 50 40 60
[ Grauguss/ Sphéaroguss perlitisch <250 HB 50 80 60 80
[ ' Sphéroguss ferritisch / Temperguss 30 50 40 60
Titan, Titanlegierung 30 50
N | Kupfer-Legierung / gut zerspanbar (Messing — Bronze) 80 100
(CuAlFe)
[N Kupfer-Legierung / schwer zerspanbar / Aluminium-Bronze 40 70 50 80
(Ampco)
N | Aluminium-Knetlegierung Si<8% 80 100 90 110
N Kunststoff 30 60

N | Gold, Silber 50 80




oD,
0.20- 0.70
0.005 - 0.013
0.005 - 0.013
0.003 - 0.009
0.005 - 0.010
0.004 - 0.010
0.004 - 0.010
0.003 - 0.009
0.006 - 0.020
0.005 - 0.013
0.006 - 0.020
0.008 - 0.028
0.006 - 0.020

oD,
070 - 1.00

0.010

0.010

0.007

0.008

0.008

0.008

0.007

0.013

0.010

0.013

0.018

0.013

-0.018

-0.018

-0.013

-0.014

-0.014

-0.014

-0.013

-0.028

-0.018

-0.028

- 0.040

-0.028

0D,
1.00 - 150

0.014 -0.04
0.014 -0.04
0.010 -0.03
0.012 -0.03
0.012 -0.03
0.012 -0.03
0.010 -0.03
0.018 -0.05
0.014 -0.04
0.018 -0.05
0.025 -0.08

0.018 -0.05

Vorschub pro Umdrehung

oD,
1.50 - 2.00
0.02 - 0.05
0.02 - 0.05
0.02 - 0.05
0.02 - 0.035
0.02 - 0.035
0.02 - 0.04
0.02 - 0.04
0.03 - 0.06
0.02 - 0.05
0.03 - 0.06
0.04 - 0.08
0.03 - 0.06

oD,
2.00 - 3.00
0.04 - 0.06
0.04 - 0.06
0.03 - 0.04
0.03 - 0.05
0.03 - 0.05
0.03 - 0.05
0.03 - 0.04
0.05 - 0.09
0.04 - 0.06
0.05 - 0.09
007 - 0.13
0.05 - 0.09

D, <1mm=Vc-30%

3.0

0.04

0.04

0.03

0.04

0.04 -

0.04

0.03

0.05

0.04

0.05

0.08

0.05

oD,
0-4.00

- 0.09
- 0.09
- 0.06

- 0.07

- 0.07
- 0.06
- 013
- 0.09
- 013
- 019

- 013

oD,
4.00 - 5.00
0.06 - 0.10
0.06 - 0.10
0.04 - 0.07
0.05 - 0.08
0.05 - 0.08
0.05 - 0.08
0.04 - 0.07
0.07 - 0.15
0.06 - 0.10
0.07 - 0.15
010 - 022
0.07 - 0.15

oD,
5.00 - 6.00
008 - 0.11
0.08 - 0.1
0.06 - 0.08
0.07 - 0.08
0.07 - 0.08
0.07 - 0.08
0.06 - 0.08
0.10 - 0.17
008 - 0.11
0.10 - 0.17
014 - 0.24
0.10 - 0.17



DIXI 1145
SCHNITTBEDINGUNGEN

0 D;<2.00 @ Dy>2.00

Zu hearbeitender Werkstoff TIAIN TIAIN
Ve [m/min] Ve [m/min]
P Niedrig leg. / unleg. Stahl < 600 N/mm? 30 60 70 90
P | Niedrig leg. / unleg. Stahl 600 — 1500 N/mm? 35 50 40 60
P Hochlegierter Stahl 700 — 1500 N/mm? 15 30 70 90
Rostfreier Stahl 400 — 700 N/mm? 10 25 35 50
KK ' Grauguss/ Spharoguss perlitisch <250 HB 30 60 70 100
K ' Leg. Grauguss / Sphiroguss perlitisch >250 HB 10 25 50 80
KK ' Spharoguss ferritisch / Temperguss 15 30 50 80
Inconel
Sonderlegierungen / Warmfester rostfreier Stahl Nimonic 10 25 15 35
Hastelloy
Titan, Titanlegierung 20 45 40 70
(CuAlFe)
N Kupfer-Legierung / schwer zerspanbar / Aluminium-Bronze 50 90 90 110
(Ampco)
DIXI 1149 TIAIN.
V¢ [m/min]
P Niedrig leg. / unleg. Stahl < 600 N/mm? 70 90
P Niedrig leg. / unleg. Stahl 600 — 1500 N/mm? 40 60
P Hochlegierter Stahl 700 — 1500 N/mm? 35 50
Rostfreier Stahl 400 — 700 N/mm? 35 50
KK ' Grauguss/ Spharoguss perlitisch <250 HB 70 100
K ' Leg. Grauguss / Sphiroguss perlitisch >250 HB 40 60
KK ' Spharoguss ferritisch / Temperguss 30 50
Inconel
Sonderlegierungen / Warmfester rostfreier Stahl Nimonic 12 30
Hastelloy
Titan, Titanlegierung 30 60
(CuAlFe)
N Kupfer-Legierung / schwer zerspanbar / Aluminium-Bronze 70 90
(Ampco)
N ' Aluminium-Knetlegierung Si<8% 130 160




Vorschub pro Umdrehung

oD, oD, oD, oD, oD, oD, @D, oD, oD, oD,
<100 | 1.00-200 | 200-300 | 3.00-450 | 450-6.00 | 6.00-7.00 | 7.00-800 | 8.00-10.00 |10.00-12.00 | 12.00 - 14.00

002 -003 | 003 -005 | 003 -0.06 0.04 -0.10 0.08 - 0.12 010 - 014 041 - 0.16 | 013 -0.20 015 -025 | 020 -0.30
001 -002 | 0015 -0.04 | 0.02 -0.05 0.04 - 0.08 0.07 - 0.09 008 - 011 0.09 - 012 | 010 -0.15 013 -0.18 | 016 -0.20
0.005 - 0.008 | 0.007 -0.012  0.01 -0.04 0.03 - 0.08 0.07 - 0.09 008 - 011, 0.09 - 012 | 010 -0.15 013 -018 | 016 -0.20
0.005 - 0.008 | 0.009 -0.02 | 0.008 -0.04 0.03 - 0.08 0.06 - 0.09 007 - 011 0.08 - 012 | 0.09 -0.15 012 -0.18 | 015 -0.20
002 -003 | 003 -004 | 004 -0.05 0.04 -0.08 0.07 - 0.09 008 - 011, 0.09 - 012 010 -0.15 013 -018 | 016 -0.20
001 -002 | 002 -0.03 | 003 -0.04 0.03 - 0.08 0.06 - 0.09 007 - 011 0.08 - 012 | 0.09 -0.15 012 -0.18 | 015 -0.20
002 -003 | 003 -004 | 004 -0.05 0.04 -0.08 0.07 - 0.09 008 - 011, 0.09 - 012 010 -0.15 013 -018 | 016 -0.20
0.008 - 0.02 | 001 -0.03 | 001 -0.04 0.03 - 0.08 0.06 - 0.09 007 - 011 0.08 - 012 | 0.09 -0.15 012 -0.18 | 015 -0.20
0.008 - 0.02 | 001 -003 | 001 -0.04 0.03 - 0.08 0.06 - 0.09 007 - 011, 0.08 - 012 | 0.09 -0.15 012 -0.18 | 015 -0.20

003 -004 | 004 -0.05 | 0.045 -0.06 0.04 -0.10 0.08 - 0.12 010 - 014 011 - 016 | 013 -0.20 016 -025 | 020 -0.30

oD, oD, oD, oD, oD, oD, @D, oD, oD, @D,
100-200 | 200-300 | 300-400 @ 400-500 | 500-600  600-7.00 = 7.00-800 | 8.00-9.00 | 9.00-10.00 | 10.00 - 14.00

002 -004 | 003 -006 @ 004 -0.09 0.06 - 0.11 0.08 - 0.12 010 - 014, 041 - 0.16 | 013 -0.18 015 -020 | 015 -0.30
002 -004 | 002 -0.05 | 0.04 -0.07 0.05 - 0.08 0.07 - 0.09 008 - 011 0.09 - 012 | 0.10 -0.14 012 -015 | 013 -0.20
001 -003 | 001 -040 | 003 -0.07 0.05 - 0.08 0.07 - 0.09 007 - 011, 0.08 - 012 H 009 -0.14 012 -015 | 012 -0.20
001 -003 | 001 -0.04 | 003 -0.07 0.05 - 0.08 0.07 - 0.09 008 - 011 0.09 - 012 | 009 -0.14 012 -015 | 012 -0.20
002 -004 | 004 -005 | 004 -0.07 0.05 - 0.08 0.07 - 0.09 008 - 011 009 - 012 § 010 -0.14 012 -015 | 013 -0.20
002 -004 | 004 -0.05 | 0.04 -0.07 0.05 - 0.08 0.07 - 0.09 008 - 011 0.09 - 012 | 0.10 -0.14 012 -015 | 013 -0.20
002 -004 | 003 -004 | 003 -0.07 0.05 - 0.08 0.07 - 0.09 007 - 011, 008 - 012 A 009 -0.14 012 -015 | 012 -0.20
0.008 - 0.03 | 001 -0.03 | 0.03 -0.07 0.05 - 0.08 0.07 - 0.09 007 - 011 0.08 - 012 | 0.09 -0.14 012 -0.15 | 012 -0.20
0.008 - 0.03 | 001 -003 | 003 -0.07 0.05 - 0.08 0.07 - 0.09 007 - 012 0.08 - 0.12 | 009 -0.14 012 -015 | 012 -0.20
002 -004 | 002 -0.06 | 0.05 -0.08 0.06 -0.10 0.08 - 0.12 010 - 014 011 - 016 | 013 -0.18 013 -020 | 016 -0.30

002 -004 | 002 -006 @ 005 -0.08 0.06 -0.10 0.08 - 0.12 010 - 014, 041 - 0.16 | 013 -0.18 013 -020 | 0.16 -0.30




DIXI 1146
SCHNITTBEDINGUNGEN

Zu bearbeitender Werkstoff

P Niedrig leg. / unleg. Stahl

P | Niedrig leg. / unleg. Stahl

P Bleilegierter Automatenstahl

P ' Hochlegierter Stahl
DUPLEX rostfreier Stahl, Nickelfreier rostfreier Stahl

K ' Grauguss/ Spharoguss perlitisch

[  Leg. Grauguss/ Sphéroguss perlitisch

[ ' Sphéroguss ferritisch / Temperguss
Sonderlegierungen / Warmfester rostfreier Stahl

Titan, Titanlegierung

DIXI 1147

P Niedrig leg. / unleg. Stahl

P | Niedrig leg. / unleg. Stahl

P Bleilegierter Automatenstahl

P ' Hochlegierter Stahl
DUPLEX rostfreier Stahl, Nickelfreier rostfreier Stahl

K ' Grauguss/ Sphéroguss perlitisch

[  Leg. Grauguss/ Sphéroguss perlitisch

[ ' Sphéroguss ferritisch / Temperguss
Sonderlegierungen / Warmfester rostfreier Stahl

N | Aluminium-Knetlegierung

<600 N/mm?

600 — 1500 N/mm?

700 - 1500 N/mm?

> 800 N/mm?

<250 HB

> 250 HB

Inconel

Nimonic
Hastelloy

< 600 N/mm?

600 — 1500 N/mm?

700 — 1500 N/mm?

> 800 N/mm?

<250 HB

> 250 HB

Inconel

Nimonic
Hastelloy

Si<8%

TIAIN
Ve [m/min]
80 120
70 100
80 120
40 70
30 50
90 130
80 120
70 100
15 30
50 100
TIAIN
Ve [m/min]
70 100
60 90
80 110
30 60
30 50
90 130
80 120
70 100
15 30
130 160



Vorschub pro Umdrehung

oD, oD, oD, oD, oD, oD, @D,
080-100 | 100-150 | 150-2.00 | 2.00-3.00 | 3.00-500 | 500-7.00 | 7.00-10.00

003 - 0.1 006 -0.16 | 0.08 -0.21 011 -0.25 0.13 - 0.27 016 - 033 | 019 - 0.35
003 -010 | 006 -0.15 | 0.08 -0.20 0.10 -0.23 012 - 0.25 015 - 027 | 018 - 030
003 -012 | 007 -017 | 009 -0.23 011 -0.25 0.14 - 0.27 017 - 030 | 021 - 0.35
003 -010 | 006 -0.15 | 0.08 -0.17 012 -0.22 012 - 0.23 015 - 025 | 018 - 0.28
0.008 - 0.02 | 001 -004 | 002 -0.06 0.03 - 0.08 0.04 - 0.10 005 - 012 | 0.07 - 0.14
003 -012 | 007 -0.17 | 009 -023 012 -0.29 0.14 - 0.35 017 - 040 | 021 - 046
003 -012 | 007 -017 | 009 -0.23 012 -0.29 0.14 - 0.35 017 - 040 | 021 - 046
003 -010 | 006 -0.15 | 0.08 -0.20 0.10 - 0.25 0.12 - 0.30 015 - 035 | 0.18 - 0.40
0.008 - 0.02 | 001 -004 | 002 -0.06 0.03 - 0.08 0.04 - 0.10 005 - 012 | 0.07 - 0.14

0.008 - 0.02 | 001 -0.04 | 0.02 -0.06 0.03 - 0.08 0.04 - 0.10 005 - 0.12 | 0.07 - 0.14

@D, 0D, @D, oD, oD, oD, @D,
050-1.00 | 1.00-150 & 150-200 | 2.00-300 | 3.00-500 | 5.00-7.00 | 7.00-10.00

003 -0.11 006 -0.16 | 0.08 -0.21 0.11 -0.26 0.13 - 0.32 016 - 037 | 019 - 042
003 -010 | 006 -0.15 | 0.08 -0.20 0.10 - 0.25 0.12 - 0.30 015 - 035 | 0.18 - 0.40
003 -012 | 007 -017 | 009 -023 012 -0.29 0.14 - 0.35 017 - 040 @ 021 - 046
003 -010 | 006 -0.15 | 0.08 -0.20 012 -0.25 0.12 - 0.30 015 - 035 | 0.18 - 0.40
0.008 - 0.02 @ 001 -0.04 | 0.02 -0.06 0.03 - 0.08 0.04 - 0.10 005 - 012 | 0.07 - 0.14
003 -012 | 007 -017 | 0.09 -023 012 -0.29 0.14 - 0.35 017 - 040 | 021 - 046
003 -012 007 -017 | 009 -023 012 -0.29 0.14 - 0.35 017 - 040 @ 021 - 046
003 -010 | 006 -0.15 | 0.08 -0.20 0.10 - 0.25 0.12 - 0.30 015 - 035 | 0.18 - 0.40
0.008 - 0.02 @ 001 -0.04 | 0.02 -0.06 0.03 - 0.08 0.04 - 0.10 005 - 012 | 0.07 - 0.14

003 -0.10 006 -0.15 | 0.08 -0.20 0.10 - 0.25 0.12 - 0.30 015 - 035 | 0.18 - 0.40




DIXI 1151 - 1152
SCHNITTBEDINGUNGEN

Zu bearbeitender Werkstoff VHM
Ve [m/min]
P Niedrig leg. / unleg. Stahl < 600 N/mm? 40 60
P Niedrig leg. / unleg. Stahl 600 — 1500 N/mm? 35 50
P Bleilegierter Automatenstahl 60 90
K ' Grauguss/ Sphéroguss perlitisch <250 HB 50 80
K ' Spharoguss ferritisch / Temperguss 40 55
Titan, Titanlegierung 30 50
N ' Kupfer-Legierung / gut zerspanbar (Messing — Bronze) 60 100
N Aluminium-Knetlegierung Si<8% 70 110
N Gold, Silber 50 80

DIXI 1280

XIDUR
Ve [m/min]
H  Gehérteter Stahl und Spharoguss > 1500 N/mm? (45 - 65 HRC) 15 25

Inconel

Sonderlegierungen / Warmfester rostfreier Stahl Nimonic 15 30

Hastelloy




Vorschub pro Umdrehung

oD, oD, oD, oD, oD, oD, @D, oD, oD,
020-050 | 050-100 = 1.00-150 | 150-2.00 | 2.00-300 | 3.00-500 | 500-7.00 | 7.00-10.00 | 10.00 - 14.00

0.004 - 0.008 & 0.006 -0.017 0.015 -0.025 A 0.02 -0.035 | 0.030-0.04 0.035- 0.08 | 0.07 - 0.18 | 0.15 -0.25 0.18 - 0.30
0.004 - 0.008 | 0.006 -0.017 0.015 -0.025 @ 0.02 - 0.035 | 0.030-0.04 0.035- 008 | 0.07 - 018 | 0.15 -0.25 0.18 - 0.30
0.004 - 0.008 @ 0.006 -0.017 0.015 -0.025 A 0.02 -0.035 | 0.030-0.04 0.035- 0.08 | 0.07 - 0.18 | 0.15 -0.25 0.18 - 0.30
0.004 - 0.008 | 0.006 -0.017 0.015 -0.025 | 0.02 - 0.035 | 0.030-0.04 0.035- 008 | 0.07 - 018 | 0.15 -0.25 0.18 - 0.30
0.004 - 0.008 & 0.006 -0.017 0.015 -0.025 A 0.02 -0.035 | 0.030-0.04 0.035- 0.08 | 0.07 - 0.18 | 0.15 -0.25 0.18 - 0.30
0.004 - 0.008 | 0.006 -0.017 0.015 -0.025 | 0.02 - 0.035 | 0.030-0.04 0.035- 008 | 0.07 - 018 | 0.15 -0.25 0.18 - 0.30
0.004 - 0.008 & 0.006 -0.017 0.015 -0.025 A 0.02 -0.035 | 0.030-0.04 0.035- 0.08 | 0.07 - 0.18 | 0.15 -0.25 0.18 - 0.30
0.004 - 0.008 | 0.006 -0.017 0.015 -0.025 | 0.02 - 0.035 | 0.030-0.04 0.035- 008 | 0.07 - 018 | 0.15 -0.25 0.18 - 0.30

0.004 - 0.008 & 0.006 -0.017 0.015 -0.025 A 0.02 -0.035 | 0.030-0.04 0.035- 0.08 | 0.07 - 0.18 | 0.15 -0.25 0.18 - 0.30

Dy <1mm=Vc -30 %

oD, oD, oD, oD, oD, oD, @D, oD,
025-050 | 050-100 | 1.00-250 | 250-3.00 | 3.00-400 | 400-500 | 500-8.00 | 8.00-12.00

0.01 0.02 0.025 0.03 0.04 0.05 0.05 0.06

0.01 0.02 0.025 0.03 0.04 0.05 0.05 0.06

Bohrzyklus = 0.25 x D,




DIXI 1501 - 1502 - 1503 - 1504
SCHNITTBEDINGUNGEN

Zu bearbeitender Werkstoff VHM TIAIN
Ve [m/min] Ve [m/min]
P Niedrig leg. / unleg. Stahl < 600 N/mm? 40 60 50 70
P | Niedrig leg./ unleg. Stahl 600 — 1500 N/mm? 30 50 40 60
P Bleilegierter Automatenstahl 60 0 70 100
P | Hochlegierter Stahl 700 — 1500 N/mm? 35 50 25 50
Rostfreier Stahl 400 — 700 N/mm? 15 40 40 60
DUPLEX rostfreier Stahl, Nickelfreier rostfreier Stahl > 800 N/mm? 30 50 40 60
[ Grauguss/ Spharoguss perlitisch <250 HB 10 30 60 90
K ' Leg. Grauguss / Sphéroguss perlitisch >250 HB 50 80 40 60
[ Sphéroguss ferritisch / Temperguss 30 50 40 60
Inconel
Sonderlegierungen / Warmfester rostfreier Stahl Nimonic 20 40 30 50
Hastelloy
Titan, Titanlegierung 30 50 40 60
N | Kupfer-Legierung / gut zerspanbar (Messing — Bronze) 80 100 90 120
(CuAlFe)
[N Kupfer-Legierung / schwer zerspanbar / Aluminium-Bronze 40 70 60 80
(Ampco)
N | Aluminium-Knetlegierung Si<8% 80 120 100 160
N Aluminium-Gusslegierung Si>8% 70 110 90 130
N | Kunststoff 30 60 50 80
N Gold, Silber 50 80 65 100

Zum Ermittlung der Spindel-Umdrehung (n) dient der Mitellewert des Bohrerdurchmessers




oD,
030 - 1.00
0.003 - 0.018
0.002 - 0.014
0.003 - 0.018
0.002 - 0.014
0.002 - 0.013
0.002 -0.014
0.002 - 0.013
0.002 -0.014
0.002 - 0.013
0.002 -0.014
0.002 - 0.013
0.004 - 0.028
0.003 - 0.018
0.004 - 0.028
0.004 - 0.028
0.005 - 0.040
0.004 - 0.028

oD,
1.00 - 150

0.014

0.012

0.014

0.012

0.010

0.012

0.010

0.012

0.010

0.012

0.010

0.018

0.014

0.018

0.018

0.025

0.018

-0.027

-0.021

-0.027

-0.021

-0.020

-0.021

-0.02

-0.021

-0.020

-0.021

-0.020

-0.042

-0.027

-0.042

- 0.042

-0.060

- 0.042

0D,
1.50 - 2

0.021 -
0.018 -
0.021 -
0.018 -
0.015 -
0.018 -
0.015 -
0.018 -
0.015 -
0.018 -
0.015 -
0.027 -
0.021 -
0.027 -
0.027 -
0.038 -

0.027 -

Dy <1Tmm = Vc - 30 %

.00

0.04

0.03

0.04

0.03

0.03

0.03

0.03

0.03

0.03

0.03

0.03

0.06

0.04

0.06

0.06

0.08

0.06

Vorschub pro Umdrehung

oD,
2.00 - 3.00
0.03 - 0.05
0.02 - 0.04
0.03 - 0.05
0.02 - 0.04
0.02 - 0.03
0.02 - 0.04
0.02 - 0.03
0.02 - 0.04
0.02 - 0.03
0.02 - 0.04
0.02 - 0.03
0.04 - 0.07
0.03 - 0.05
0.04 - 0.07
0.04 0.07
0.05 0.10
0.04 0.07

0D,
3.00-5

0.04
0.04
0.04
0.04
0.03 -
0.04 -
0.03 -
0.04 -
003 -
0.04 -
003 -
0.05
0.04
0.05
0.05
0.08

0.05

.00

- 0.09

- 0.07

- 0.09

- 0.07

- 014

- 0.09

- 014

- 014

- 020

- 0.14

oD,
5.00 - 7.00
0.07 - 0.13
0.06 - 0.10
0.07 - 0.13
0.06 - 0.10
0.05 - 0.09
0.06 - 0.10
0.05 - 0.09
0.06 - 0.10
0.05 - 0.09
0.06 - 0.10
0.05 - 0.09
0.09 - 0.20
0.07 - 0.13
0.09 - 0.20
0.09 - 020
013 - 0.28
0.09 - 0.20

oD,
7.00 - 10.00
010 - 018
0.08 - 0.14
010 - 018
0.08 - 0.14
0.07 - 013
0.08 - 0.14
0.07 - 013
0.08 - 0.14
0.07 - 013
0.08 - 0.14
0.07 - 013
013 - 0.28
010 - 018
013 - 0.28
013 - 028
018 - 040
013 - 028

oD,
10.00 - 14.00
014 - 0.25
012 - 0.20
014 - 0.25
012 - 0.20
0.10 - 0.18
012 - 0.20
0.10 - 0.18
012 - 0.20
0.10 - 0.18
012 - 0.20
0.10 - 0.18
0.18 - 0.39
0.14 - 0.25
0.18 - 0.39
0.18 - 0.39
0.25 - 0.56
0.18 - 0.39

oD,
14.00 - 16.00
020 - 0.29
017 - 0.22
020 - 0.29
017 - 0.22
014 - 0.21
017 - 0.22
014 - 0.21
017 - 0.22
014 - 0.21
017 - 0.22
014 - 0.21
0.25 - 0.45
020 - 0.29
025 - 0.45
025 - 045
035 - 0.64
025 - 045

oD,
16.00 - 20.00
022 - 0.36
019 - 0.28
022 - 0.36
019 - 0.28
016 - 0.26
019 - 0.28
016 - 0.26
019 - 0.28
016 - 0.26
019 - 0.28
016 - 0.26
0.29 - 0.56
022 - 0.36
029 - 0.56
029 - 0.56
0.40 - 0.80
029 - 0.56
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SCHAFTFRASER FUR ALU

DIXI 7561
MINIUM

——

@DHLO

D; o L, Dis L VHM
2.00 0.10x 45° 40 3 38 46560
3.00 0.15x 45° 6.0 3 38 46561
4,00 0.15x 45° 12.0 4 50 46562
5.00 0.15x 45° 140 5 50 46563
6.00 0.20x 45° 16.0 6 50 46564
8.00 0.20x 45° 20,0 8 60 46565

10.00 0.20x 45° 22.0 10 70 46566

12.00 0.20 x 45° 25.0 12 70 46567

P. 212
Kupfer Leg.
Silber Alu Kunststoff
Gold



DIXI 7301

EINZAHNFRASER - KURZ Z=1 @ @

P. 204

— Kunststoff
18 | ™ o ’ R
e aetagy ©
:
‘ L

Dies L D5 L VHM
2.00 6.0 3 38 965241
3.00 12.0 3 50 963955
4.00 16.0 4 50 964011
5.00 16.0 5 50 964012
6.00 16.0 6 50 964014
8.00 23.0 8 50 964016

" WeE0

P. 204

N Kunststoff
13°( —
G ety
<L—]>
‘ L
Dies L, Dps L VHM
3.00 17.0 3 61 963956
4.00 23.0 4 61 964031
5.00 23.0 5 61 964032
6.00 23.0 6 75 964033
8.00 32.0 8 75 964034
10.00 33.0 10 75 964093
12.00 33.0 12 100 964094



DHELO

P. 204

o e E
EINZAHNFRASER - LANG Z=1
VERSTARKTER SCHAFT
18°4
\ T .
Di—@\eeé al
oL
‘ L
Dies L Dis L VHM
2.00 8.0 6 50 964147
3.00 18.0 6 75 963957
4.00 23.0 6 75 964079
5.00 23.0 6 75 964084

Kunststoff



DIXI 7060
o [T R NN

LANGLOCHFRASER GERADE GENUTET Z=1 @ @

P. 202
Kupfer Leg. | Kupfer Leg.
itggl Gusseisen gilberg| sFr):hwerg Alu
Gold zerspanbar
[
Kunststoff

L /

=

N
D1 +0.01 L1 I:)h5 L VHM
0.50 1.0 4 35 965456
0.60 1.2 4 35 965457
0.70 1.5 4 35 965458
0.80 1.5 4 35 960645
0.90 1.5 4 35 960646
1.00 1.5 4 35 960647
1.00 > 25 4 35 964328
1.10 2.0 4 35 960648
1.20 2.0 4 35 960649
1.30 2.0 4 35 960650
1.40 2.0 4 35 960651
1.50 2.0 4 35 960652
1.60 2.0 4 35 960653
1.70 25 4 35 960654
1.80 25 4 35 960655
1.90 25 4 35 960656
2.00 25 4 35 960657
2.50 3.0 4 35 960658
3.00 35 4 42 960659
3.50 4.0 4 42 960660
4.00 5.0 4 42 960661
450 6.0 6 50 960662
5.00 1.0 6 50 960663
6.00 1.0 8 50 960664



DIXI 7063

3/4 EINZAHNFRASER Z=1 @ @
- P. 202
Mi
g040<@0180 = 7T . ) Kupfer Leg. |/ Kupfer Leg.

‘ L Silber schwer Alu Kunststoff
e Gold | zerspanbar

0180<@400 o ﬂgt
,ﬁ+

| L
Di.om L D, Ly Dis L VHM

0.40 0.8 15 46 4 35 987593

0.50 1.0 15 46 4 35 983250

0.60 1.2 15 46 4 35 987594

0.70 15 15 46 4 35 987595

0.80 15 15 46 4 35 987596 N L,

0.90 15 20 5.1 4 35 987561 ‘ﬂ j** o
1.00 15 20 5.1 4 35 983251 _’j
1.00 > 25 2.0 5.1 4 35 987582 =

1.10 25 2.0 6.0 4 35 987597 _— —

1.20 25 2.0 6.0 4 35 987598 ' f

1.30 25 3.0 6.0 4 35 987599 \ L,

1.40 2.5 3.0 6.0 4 35 987583 ‘ >
1.50 2.5 3.0 6.0 4 35 983252 ~
1.50 > 35 3.0 6.5 4 35 987600

1.60 35 3.0 6.5 4 35 987585

1.70 35 3.0 6.5 4 35 987586

Ditom L Dps L VHM

1.80 35 4 35 987601

1.90 35 4 35 987602 N2
2.00 40 4 35 983253

2.20 40 4 35 987603

2.50 4.0 4 35 987604

2.80 4.0 4 35 987605

3.00 4.0 4 35 983254

4.00 5.0 4 35 987584 S




DIXI 7242

S [N TR
SCHAFTFRASER Z=2 ‘
VERSTARKTER SCHAFT : 7
P.180 D,>6
Niedri Aust.
itgt;l leg. ’ Hos(ifglﬁlg' Rostfreier | Gusseisen
30°¢ =Y Stahl Stahl
a q‘ 3 Titan, Kupfer Leg. ' Kupfer Leg.
Titan- Silber schwer Alu Kunststoff
‘ L legierung Gold zerspanbar
‘ L
D, L, Dps L VHM TiAIN
0<2.00 - 0/-0.01
0<3.00 - 0/-0.02
£>3.00 - e8
0.15 0.3 3 38 52628 64920
0.20 0.4 3 38 45705 60021
0.25 0.6 3 38 47916 64921
0.30 0.6 3 38 42172 60121
0.30 > 1.0 3 38 48850 60122
0.35 0.8 3 38 47917 950699
0.40 0.8 3 38 42126 60123
0.40 > 2.0 3 38 48851 60124
0.45 1.0 3 38 47918 952421
0.50 1.0 3 38 35241 36230
0.50 > 2.5 3 38 48852 60125
0.55 1.2 3 38 47921 952422
0.60 1.2 3 38 35242 36231
0.60 > 3.0 3 38 48853 60126
0.65 14 3 38 47922 952423
0.70 14 3 38 35243 36232
0.70 > 3.5 3 38 48854 57162
0.75 1.6 3 38 47923 57163
0.80 1.6 3 38 35244 36233
0.80 > 4.0 3 38 48855 57164
0.85 1.8 3 38 47066 57165
0.90 1.8 3 38 35245 36234
0.90 > 45 3 38 48856 57166
0.95 2.0 3 38 42846 57167
1.00 2.0 3 38 35246 36235
1.00 > 5.0 3 38 42135 55950
1.05 2.2 3 38 47924 57168
1.10 2.2 3 38 35247 57169
1.15 24 3 38 47925 57170
1.20 2.4 3 38 35248 36237
1.20 > 6.0 3 38 48857 57171
1.25 2.6 3 38 47926 57172
1.30 2.6 3 38 35249 57173
1.35 2.8 3 38 47927 57174
1.40 2.8 3 38 35250 36239
1.45 3.0 3 38 47928 57175
1.50 3.0 3 38 38489 36240
1.50 > 7.0 3 38 48858 57176



DIXI 7242

DHELO®

P. 180 D,>6
D L D L i Niedri Aust.
ﬂ<2.0(;-0/-0.01 1 " VAM TIAIN Sf?,gl Ieg.g HoSctr;I;Ig. Rostfreier = Gusseisen
0<3.00 - 0/-0.02 Stahl Stahl
@>3.00 - €8
T | “Gier” | “ewer | mw | kunststof
- unststo
:Sg gi g gg 2:2:? ZZ;;; legierung Gold zerspanbar
1.80 3.6 3 38 4209 38613
1.90 4.0 3 38 38493 57178
2.00 6.0 3 38 42784 39577
2.10 1.0 3 38 44058 64794
2.20 1.0 3 38 43956 64795
2.30 1.0 3 38 44877 60627
2.40 1.0 3 38 43527 64796
2.50 1.0 3 38 42201 36242
3.00 7.0 6 57 41806 46440
3.50 7.0 6 57 43353 57179
4.00 8.0 6 57 41856 57180
450 8.0 6 57 42202 57181
5.00 10.0 6 57 419% 36247 3004 S
5.50 10.0 6 57 41807 57182 = ﬂl B
6.00 10.0 6 57 41907 57183
6.50 13.0 8 63 28932 57184 b
7.00 13.0 8 63 28933 57185 L
7.50 16.0 8 63 28934 57186
8.00 16.0 8 63 42271 57187
8.50 16.0 10 72 28936 57195
9.00 16.0 10 72 28937 57196
9.50 19.0 10 72 43038 57197
10.00 19.0 10 72 42352 57198
12.00 22.0 12 83 39944 57199
14.00 22.0 14 83 42353 57200
16.00 26.0 16 92 42354 57201
18.00 26.0 18 92 42355 57202
20.00 32.0 20 104 42356 57203



DIXI 7202

SCHAFTFRASER Z=2
[ =)
S —
L
|
D1 es L, Dis L VHM  TiIAIN DIAMANT
@<2.00-0/-0.01
0>2.00 - e8
1.50 6 2.0 32 690 57063
2.00 8 2.0 32 691 57064 61616
2.50 8 2.5 32 692 57065
3.00 10 3.0 38 693 57066 36199
3.50 12 33 38 34760 57067
4.00 12 4.0 50 694 57068 63847
4.50 12 45 50 41135 57069
5.00 14 5.0 50 34623 57070
6.00 16 6.0 50 34624 57071 62991
7.00 18 7.0 60 29769 57072
8.00 20 8.0 63 698 57073 67513
9.00 20 9.0 67 43726
10.00 22 10.0 12 699 57075
11.00 22 11.0 73 28686
12.00 22 12.0 73 30940 57077
13.00 25 13.0 75 30941
14.00 25 14.0 75 27069
15.00 25 15.0 75 28901
16.00 2] 16.0 82 27070

DHELO

P. 180
Stahl Niedrig Aust. Titan, Kupfer Leg.
+ Pb leg. Rostfreier Titan- Silber
Stahl Stahl legierung Gold
Kupfer Leg.
schwer Alu Graphit | Kunststoff
zerspanbar



DIXI 7222

SCHAFTFRASER Z=2
LANGE AUSFUHRUNG
o
L
L
Dy o L, Dis L VHM  TAIN DIAMANT
3.00 30.0 3 60 44756 57124 60231
4.00 30.0 4 60 44757 57125 60232
5.00 35.0 5 75 44758 57133 60233
6.00 40.0 6 100 44759 57134 60234
8.00 40.0 8 100 44760 57135 60235
10.00 40.0 10 100 44761 57136 60236
12.00 45.0 12 100 44762 57137 60237
16.00 65.0 16 150 44764 57139
20.00 65.0 20 150 44766 57140

DHELO

P. 196
Stahl Niedrig Aust. Titan, Kupfer Leg.
+ Pb leg. Rostfreier Titan- Silber
Stahl Stahl legierung Gold
Kupfer Leg.
schwer Alu Graphit | Kunststoff
zerspanbar



DIXI 7240

=TT N S

SCHAFTFRASER EXTRA KURZ =2 / )
VERSTARKTER SCHAFT
P. 180
Niedri Aust.
S;gt;l leg. ’ Hosgfglﬁlg. Rostfreier | Gusseisen
30° / . (=) Stahl Stahl
o ‘ Sonder- Titan, Kupfer Leg. ' Kupfer Leg.
legierung Titan- Silber schwer Alu
L, Ni/Co legierung Gold zerspanbar
L
Kunststoff
D, L, Dy L VHM  TiAIN
0<2.00 - 0/-0.01
0<3.00 - 0/-0.02
0>3.00 - e8
0.04 0.04 3 38 954084
0.05 0.05 3 38 954085
0.06 0.06 3 38 951973
0.07 0.07 3 38 954087
0.08 0.08 3 38 954086
0.09 0.09 3 38 954089
0.10 0.10 3 38 63609 64354
0.12 0.12 3 38 954090 956316
0.15 0.15 8 38 63608 64355
0.20 0.20 3 38 63610 64356
0.25 0.25 3 38 63678 64357
0.30 0.30 3 38 63679 64253
0.35 0.35 3 38 63680 64358
0.40 0.40 3 38 56551 61443
0.45 0.45 8 38 63681 64359
0.50 0.50 3 38 63682 64254
0.55 0.55 3 38 63683 64360
0.60 0.60 3 38 45571 64361
0.65 0.65 3 38 63684 64362
0.70 0.70 3 38 63685 64363
0.75 0.75 3 38 63686 64364
0.80 0.80 3 38 63687 64255
0.85 0.85 3 38 63688 64365
0.90 0.90 3 38 63689 62538
0.95 0.95 3 38 63690 64366
1.00 1.00 3 38 50547 64367
1.05 1.05 8 38 63691 64368
1.10 1.10 3 38 63692 64369
1.15 1.15 3 38 63805 64370
1.20 1.20 3 38 63806 64371
1.25 1.25 3 38 63807 64372
1.30 1.30 3 38 63808 64373
1.35 1.35 3 38 63809 64374
1.40 1.40 3 38 63810 64375
1.45 1.45 8 38 63811 64376
1.50 1.50 8 38 50548 56840
1.55 1.55 3 38 63812 64377
1.60 1.60 & 38 63813 64378
1.65 1.65 3 38 63814 64379
1.70 1.70 8 38 63815 64380
1.75 1.75 3 38 63816 64381 ﬂ



DIXI 7240

DHELO

P. 180
TiAIN Niedrig Aust.
g 200;_0/_001 L1 Dh5 L VHM ! Stgt;l leg. Hos(ifhlﬁlg' Rostfreier | Gusseisen
84300 -0/-002 * Stahl a Stahl
02300~ ¢8 Sonder- Titan, Kupfer Leg. * Kupfer Leg.
legierung Titan- Silber schwer Alu

:gg 12[5] g gg Egg:; 2:222 Ni/Co legierung Gold zerspanbar

1.90 1.90 8 38 63819 64384

1.95 1.95 3 38 63820 64385 Kunststoff

2.00 2.00 6 50 63821 64386

2.10 2.10 6 50 63823 64387

2.20 2.20 6 50 63824 64388

2.30 2.30 6 50 63825 64389

2.40 2.40 6 50 63826 64390

2.50 2.50 6 50 63827 64391

3.00 3.00 6 50 63828 64392 30°( B

3.50 3.50 6 50 63829 64393 e :

L

4.00 4.00 6 50 63830 64394 L ~

450 450 6 50 63831 64395

5.00 5.00 6 50 63832 64397

5.50 5.50 6 50 63833 64398



DIXI 7237 - 7238 - 7239 - 7239-D

S [T

= .=

SCHAFTFRASER EXTRA KURZE SPIRALISIERUNG

MIT HINTERSCHLIFF

=2

I
L
b, L D, Dg L L, DX VHM  TAIN
@<2.00-0/-0.01
0<3.00 - 0/-0.02
@>3.00 - e8
015 015 013 3 38 045 7237 66047 66149
020 020 017 3 38 060 7237 66068 66150
025 025 02 3 38 075 7237 66070 66151
09 7237 66071 66152
03 03 02 3 38 150 7238 66196 66254
105 7237 66072 66153
L I R R 175 7238 66197 66255
120 7237 66073 66154
040 040 037 3 38 200 7238 66199 66256
320 7239 66296 66355
135 7237 66074 66155
045 045 042 3 38 225 7238 66201 66257
360 7239 66297 66356
150 7237 66075 66156
250 7238 66202 66258
400 7239 66298 66357
050 05 045 3 38 500  7239-10D 978569 979371
600  7239-12D 979313 979447
750 7239-15D 979475 979497
165 7237 66076 66157
275 7238 66203 66259
440 7239 66299 66358
LU 550 7239-10D 979332 979373
660  7239-12D 979413 979448
825  7239-15D 979478 979498
180 7237 66077 66158
300 7238 66205 66260
480 7239 66300 66366
060 060 05 3 38 600  7239-10D 979333 979374
720 7239-12D 979416 979449
900  7239-15D 979480 979499
195 7237 66078 66159
325 7238 66206 66261
520 7239 66301 66367
L 650  7239-10D 979334 979375
780 7239-12D 979417 979450
975  7239-15D 979482 979500
210 7237 66079 66160
350 7238 66207 66262
560 7239 66302 66368
070 070 065 3 38 700 7239-10D 979335 979376
840  7239-12D 979419 979451
1050  7239-15D 979483 979503
225 7237 66080 66161
375 7238 66208 66263
600 7239 66303 66369
L 750 7239-10D 979336 979377
900  7239-12D 979420 979452
1125  7239-15D 979484 979505
240 7237 66081 66162
400 7238 66209 66264
640 7239 66304 66370
080 08 07 3 38 800  7239-10D 979337 979378
960  7239-12D 979421 979453
1200 7239-15D 979485 979506

DHELO

P. 180
P. 182
Niedri Aust.
Sj?,gl E'a:lg Ho;f:lﬁlg. Ro;ifﬁlier Gusseisen
Sonder- Titan, Kupfer Leg. ' Kupfer Leg.
legierung Titan- Silber schwer Alu
Ni/Co legierung Gold zerspanbar
Kunststoff
DIXI 7237 L,=2xD;
DIXI 7238 L,=5xD,
DIXI 7239 L,=7xD,
DIX17239-10D L,=10xD;
DIXI7239-12D L,= 17 x D,
DIX17239-15D L,=15xD,



DIXI 7237 - 7238 - 7239 - 7239-D

b, L D, Dg L L DX VHM  TiAIN
0<2.00-0/-0.01
0<3.00 - 0/-0.02
0>3.00 - e8
255 7237 66082 66164
425 7238 66210 66265
680 7239 66305 66371
085 08 080 3 38 850  7239-10D 979338 979409
1020 7239120 979423 979454
1275 7239-15D 979486 979507
270 7237 66083 66165
450 7238 66211 66266
720 7239 66306 66372
0% 0% 085 3 38 900  7239-10D 979339 979379
1080  7239-12D 979430 979455
1350 7239-15D 979487 979509
285 7237 66084 66166
475 7238 66212 66267
760 7239 66307 66373
095 0% 0% 3 38 950  7239-10D 979340 979380
1140 7233120 979431 979456
1425 7239-15D 979488 979510
300 7237 66110 66167
500 7238 66213 66268
800 7239 66308 66374
100100 035 3 38 550 7239-10D 979341 979381
1200 7239-12D 979206 979457
1500  7239-15D 979489 979511
315 7237 66113 66168
525 7238 66214 66269
840 7239 66309 66375
105105 100 3 38 o5 7239-10D 979342 979382
1260  7239-12D 979432 979458
1575  7239-15D 979490 979512
330 7237 66115 66169
550 7238 66218 66270
880 7239 66310 66376
11010 1053 38 00 7230-10D 979343 979383
1320 7239120 979433 979459
1650  7239-15D 979491 979513
345 7237 66116 66170
575 7238 66219 66271
920 7239 66313 66377
M5 10 3 38 450 72394100 979344 979384
1380 7239-12D 979434 979460
1725 7239-15D 979492 979514
360 7237 66117 66171
600 7238 66220 66272
960 7239 66314 66378
120120 153 38 500 7239100 979345 979385
1440 7239120 979435 979461
1800  7239-15D 979493 979515
375 723 66118 66172
625 7238 66221 66273
1000 7239 66315 66379
12512 120 3 38 55 7939100 979346 979386
1500 7239-12D 979437 979462
1875  7239-15D 979494 979516
390 7237 66119 66173
650 7238 66222 66274
1040 7239 66316 66380
180130 123 38 500 7939100 979347 979387
1560  7239-12D 979438 979463
1950  7239-15D 979495 979517
405 7237 66120 66174
675 7238 66223 66275
1080 7239 66317 66381
18 13 130 3 38 35 7230100 979348 979388
1620  7239-12D 979439 979464
2025  7239-15D 97949 979518

DHELO

P. 180
P. 182
Niedri Aust.
itgl;l éjeag;:g Hosir;lﬁlg. Rogifﬁlier Gusseisen
Sonder- Titan, Kupfer Leg. ' Kupfer Leg.
legierung Titan- Silber schwer Alu
Ni/Co legierung Gold zerspanbar
Kunststoff
DIXI 7237 L,=2xD;
DIXI 7238 L,=5xD,
DIXI 7239 L,=7xD,
DIX17239-10D L,=10xD;
DIXI7239-12D L, =17 x D,
DIX17239-15D L,=15xD,
30°‘/ D¢ =}
' 1
ﬁ
B
L




DIXI 7237 - 7238 - 7239 - 7239-D

bb L D, Dg L L DX VHM  TAIN
0<2.00-0/-0.01
0<3.00 - 0/-0.02
0>3.00 - e8
420 7237 66123 66175
700 7238 66224 66276
140 140 135 3 38 11.20 7239 66318 66382
1400 7239-10D 979349 979389
1680  7239-12D 979440 979465
435 7237 66124 66176
725 7238 66225 66277
1.45 1.45 1.35 3 38 11.60 7239 66319 66383
1450  7239-10D 979350 979390
1740 7239-12D 979441 979466
450 7237 66125 66177
750 7238 66226 66278
150 150 145 3 3 1200 7239 66320 66384
1500  7239-10D 979351 979391
1800  7239-12D 979442 979467
165 7237 66126 66178
775 7238 66227 66279
155 155 150 3 38 1240 7239 66323 66385
1550  7239-10D 979352 979392
1860  7239-12D 979443 979468
480 7237 66127 66179
800 7238 66228 66280
160 160 15 3 38 1280 7239 66324 66386
1600  7239-10D 979353 979393
1920 7239-12D 979444 979469
495 7237 66128 66180
825 7238 66229 66281
165 165 160 3 38 1320 7239 66325 66387
1650  7239-10D 979354 979394
1980  7239-12D 979445 979470
510 7237 66129 66182
850 7238 66230 66282
170 170 165 3 38 1360 7239 66326 66388
1700 7239-10D 979355 979395
2040  7239-12D 979446 979471
525 7237 66130 66183
875 7238 66231 66283
L5 1B 03 38 a0 7239 66327 66389
1750  7239-10D 979356 979396
540 7237 66133 66184
900 7238 66232 66284
180 180 1753 3 a0 739 66328 66390
1800 7239-10D 979357 979398
555 7237 66134 66185
925 7238 66233 66285
185 18 180 3 3 g0 7239 66329 66391
1850 7239-10D 979358 979399
570 7237 66135 66186
950 7238 66234 66286
130 190 18 3 3B 500 7123 66330 66392
1900  7239-10D 979359 979400
585 7237 66136 66187
975 7238 66235 66287
195 1% 130 3 3 ey 739 66333 66393
1950  7239-10D 979360 979401
600 7237 66137 66188
1000 7238 66236 66288
200 200 195 6 50 oo o potnes oo
2000 7239-10D 979361 979402
630 7237 66138 66189
105 7238 66237 66289
210210 200 6 50 4pep 939 66335 66395
2100 7239-10D 979362 979403
660 7237 66194 66195
1100 7238 66238 66290
220 220 210 6 50 455 g93g 66350 66396
2200 7239-10D 979363 979404

DHELO

P. 180
P. 182
Niedri Aust.
S;gt;l é%f;:g Hos(ifglﬁlg' Rogifﬁlier Gusseisen
Sonder- Titan, Kupfer Leg. * Kupfer Leg.
legierung Titan- Silber schwer Alu
Ni/Co legierung Gold zerspanbar
Kunststoff
DIXI 7237 L,=2xD;
DIXI 7238 L,="5xD,
DIXI 7239 L,=7xD,
DIX17239-10D L,=10xD;
DIXI7239-12D L, =17 x D,
DIXI7239-15D L, =15 x D,
30° ¢ =} iy
¢ J




DIXI 7237 - 7238 - 7239 - 7239-D

b, L D, Dg L L DX VHM  TiAIN

@<2.00-0/-0.01

0<3.00 - 0/-0.02

@>3.00 - e8
690 7237 66139 66190
M50 7238 66239 66291

230 230 2200 6 80 4guy 7239 66351 66397
2300 7239-10D 979364 979405
720 7237 66140 66191
1200 7238 66240 66292

240 240230 6 50 99y 7239 66352 66398
2400 7239-10D 979368 979406
750 7237 66143 66192
1250 7238 66241 66293

250 250 240 6 S0 55pp 7239 66353 66399
2500  7239-10D 979369 979407
900 7237 66144 66193
1500 7238 66294 66295

300 300 2% 6 S0 400 7239 66354 66400
3000 7239-10D 979370 979408

DHELO

P. 180
P. 182
Niedrig Aust.
Stahl Hochleg. . .
+tgb Sltaﬁl os?tarflg Roggrﬁ;er Gusseisen
Sonder- Titan, Kupfer Leg. | Kupfer Leg.
legierung Titan- Silber schwer Alu
Ni/Co legierung Gold zerspanbar
Kunststoff
DIXI 7237 L,=2xD;
DIXI 7238 L,=5xD,
DIXI 7239 L,=7xD,
DIX17239-10D L,=10xD;
DIXI7239-12D L, =17 x D,
DIXI 7239-15D L, =15 x D,

30° /S
\

|

Ly




DIXI 7582

SCHAFTFRASER Z=2 ‘ any
VERSTARKTER SCHAFT 00070
P.212 D,=228
Stahl Titan, Kupfer Leg. ' Kupfer Leg.
AN +Pb Gusseisen | Titan- Silber schwer
35 N legierung Gold zerspanbar
[
Alu Kunststoff
Ly
‘ L
D, L, Dy L VHM  TAIN
0<2.00 - 0/-0.01
0<3.00 - 0/-0.02
0>3.00 - e8
1.00 2.0 3 38 47357 56304
1.50 3.0 3 38 47358 56305
2.00 4.0 4 50 47359 56306
2.50 5.0 4 50 47360 56307
2.80 6.0 6 50 35734 36304
3.00 6.0 6 50 30298 36305
3.80 8.0 6 50 34973 36306
4.00 8.0 6 50 30299 36607
4.50 10.0 6 50 35709 56983
5.00 10.0 6 50 30300 36309
5.50 10.0 6 50 35735 56303
DIXI 7562
SCHAFTFRASER =2 ‘ =
0.20 x 45°,
P.212
Titan, Kupfer Leg. * Kupfer Leg.
N Etgl;l Gusseisen Titan- Silber schwer
35° ]\\\ legierung Gold zerspanbar
| I 1
a -a Alu Kunststoff
L
| L
Dy e L Dps L VHM  TiAIN
6.00 10.0 6 50 29100 36299
8.00 15.0 8 60 29101 36300
10.00 18.0 10 66 29102 56334
12.00 20.0 12 73 30521 36302
16.00 25.0 16 82 30523 56318
20.00 35.0 20 104 31858 56335



DIXI 7572

SCHAFTFRASER Z=2 (&R
LANGE AUSFUHRUNG o150
P. 212
Kupfer Leg. * Kupfer Leg.
. Sl | Vsibor | schwer | Al | Graphit
35° 4 * Gold | zerspanbar
! I 3
r:%-i-\-i_——_'\‘ s Cunststof
b
L
I
D; s L Dis L VHM TIAIN ~ DIAMANT
3.00 14.0 3 50 32484 56320 57045
4.00 16.0 4 50 32485 56321 57046
5.00 18.0 5 60 32486 56322 57047
6.00 20.0 6 75 32487 56337 57048
7.00 22.0 7 75 32488
8.00 25.0 8 75 32489 56336 57050
10.00 30.0 10 90 32491 56341 57052
12.00 36.0 12 100 32492 56342
16.00 50.0 16 120 32494
20.00 60.0 20 130 32496 56346
DIXI 7232
LANGLOCHFRASER, GERADE GENUTET 2=2 § \ ( DIN
6528
P. 202
Niedrig Kupfer Leg.
Stgl;l leg. Gusseisen Silber Alu
* Stahl Gold
(am]
Kunststoff
Ly
L
Di es L Dps L VHM
2.00 6.0 2 38 42540
3.00 7.0 3 38 42541
4.00 8.0 4 50 42542
6.00 10.0 6 57 42543
8.00 16.0 8 63 42544



DIXI 7243

SCHAFTFRASER Z=3 ‘ ()
VERSTARKTER SCHAFT 0.20%853

P. 184 D,>6
Niedri Aust.
itggl slegﬁlg Hos(ifglﬁlg' Rostfreier | Gusseisen
30° ( ~_ ta Stahl
B ————————— s i = Titan, Kupfer Leg. ' Kupfer Leg.
— el Titan- Silber schwer Alu Kunststoff
legierung Gold zerspanbar
b
‘ L
D, L, Dis L VHM TiAIN
0<2.00 - 0/-0.01
0<3.00 - 0/-0.02
0>3.00 - e8
0.35 1.0 8 38 956955 956956
0.40 1.2 3 38 956957 956958
0.50 1.5 8 38 48089 60914
0.60 1.8 3 38 61842 61841
0.70 2.1 3 38 61843 61844
0.75 24 3 38 48090 57205
0.80 2.4 8 38 66799 61845
0.90 2.7 3 38 60383 952308
1.00 3.0 8 38 48091 57206
1.10 33 3 38 59356 950790
1.20 3.6 3 38 39932 61352
1.25 3.9 3 38 48092 57207
1.30 3.9 3 38 49835 950044
1.40 4.2 3 38 60201 952191
1.50 45 3 38 43093 57208
1.60 48 3 38 64985 950045
1.70 5.1 8 38 57785 67283
1.75 5.4 3 38 48094 57209
1.80 5.4 8 38 50297 66988
1.90 5.7 3 38 66798 952309
2.00 6.0 8 38 42203 40868
2.10 7.0 3 38 45168 64847
2.20 7.0 3 38 57873 67276
2.30 7.0 3 38 40848 67277
2.40 7.0 3 38 42329 64809
2.50 7.0 3 38 41909 42105
3.00 1.0 6 57 41855 42106
3.50 7.0 6 57 41928 57210
4.00 8.0 6 57 41880 42341
4.50 8.0 6 57 41808 57211
5.00 10.0 6 57 41858 42107
5.50 10.0 6 57 41910 57690
6.00 10.0 6 57 41908 35589
6.00 > 12.0 8 63 43409 57214



DIXI 7243

DHELO®

P. 184 D,>6
D, L, Dis L VHM TIAIN Stahl Niedrig Hochleg. Aust. .
0<2.00 - 0/-0.01 +Pb leg. Stahl Rostfreier | Gusseisen
3<3.00 - 0/-0.02 Stahl Stahl
0>3.00 - e8
Titan, Kupfer Leg. ' Kupfer Leg.
6.50 13.0 8 63 28948 57691 T!tan— Silber schwer Alu Kunststoff
7.00 13.0 8 63 42562 57217 legierung Gold zerspanbar
7.50 16.0 8 63 43920 57218
8.00 16.0 8 63 28951 57692
8.00 > 15.0 10 63 41809 36267
8.50 16.0 10 72 43215 57220
9.00 16.0 10 72 28953 57221
9.50 19.0 10 72 28954 57222 30° ¢
0 I 10 72 42357 57223 o —‘& )
12.00 22,0 12 83 39045 57224 - =
14.00 220 14 83 g1 57225 ‘ L
16.00 26.0 16 92 42358 57226 ‘ L
18.00 26.0 18 92 42359 57227
20.00 32.0 20 104 42360 57228



DIXI 7203

b N N
B
P. 184
Niedrig Aust.
itggl Slfagﬁl Hosctglﬁlg' Ro;:;rﬁller Gusseisen
— Titan, Kupfer Leg. ' Kupfer Leg.
= e Titan- Silber schwer Alu Kunststoff
1 legierung Gold zerspanbar
Ly
‘ L

Dy e Ly Dpg L VHM  TiAIN
2.00 8.0 2.0 32 701 57082
2.50 8.0 25 32 702 57089
3.00 10.0 3.0 38 703 57090
3.50 12.0 35 38 34761 57101
4.00 12.0 4.0 50 704 57102
5.00 15.0 5.0 50 34626 57103
6.00 18.0 6.0 50 34627 57104
7.00 20.0 7.0 60 27097 57105
8.00 25.0 8.0 63 707 57106
9.00 25.0 9.0 67 43184 57107
10.00 30.0 10.0 72 30853 57108
11.00 30.0 11.0 73 30938 57109
12.00 30.0 12.0 13 30854 57110
13.00 30.0 13.0 75 23885 57111
14.00 30.0 14.0 75 2707 57112
15.00 30.0 15.0 75 23886 57113
16.00 30.0 16.0 92 21072 57114
18.00 40.0 18.0 125 26086 57115
20.00 40.0 20.0 130 26087 57117



DIXI 7223

SCHAFTFRASER Z=3 AR
LANGE AUSFUHRUNG

P. 196
Niedrig Aust.
itggl leg. Hosctglﬁlg' Rostfreier | Gusseisen
Stahl Stahl
() Titan, Kupfer Leg. ' Kupfer Leg.
Titan- Silber schwer Alu Graphit
L legierung Gold zerspanbar
<—]>
L Kunststoff
D; cs L, Dis L VHM TIAIN DIAMANT
3.00 30.0 3 60 44695 57141 60249
4.00 30.0 4 60 44696 57142 60250
5.00 35.0 5 75 44697 57143 60251
6.00 40.0 6 100 44698 57144 59009
8.00 40.0 8 100 44699 57145 60252
10.00 40.0 10 100 44700 57146 60253
12.00 45.0 12 100 44701 57147 60254
14.00 65.0 14 150 44702 57149
16.00 65.0 16 150 44703 57150
20.00 65.0 20 150 44705 57151



DIXI 7333

S [T TR WK
SCHAFTFRASER EXTRA KURZ Z=3
Bl S
\ ~
N
‘ L

D, L, Dps L VHM CUTINOX

@<2.00-0/-0.01

0<3.00-0/-0.02

0>3.00 - e8
0.30 0.3 3 38 977779 977815
0.40 0.4 3 38 977780 977816
0.50 0.5 3 38 977781 977817
0.60 0.6 3 38 977782 977818
0.70 0.7 8 38 977783 977819
0.80 0.8 3 38 977784 977820
0.90 09 3 38 977785 977821
1.00 1.0 3 38 977786 977822
1.10 1.1 3 38 977787 977823
1.20 1.2 3 38 977788 977825
1.30 1.3 3 38 977789 977826
1.40 14 3 38 977790 977827
1.50 15 3 38 977791 977828
1.60 1.6 3 38 977792 977829
1.70 1.7 3 38 977793 977830
1.80 1.8 3 38 977794 977831
1.90 1.9 3 38 977795 977832
2.00 2.0 3 38 977796 977833
2.50 2.5 3 38 977797 977834
3.00 3.0 3 38 977798 977835
4.00 40 4 42 977799 977836
5.00 5.0 5 50 977800 977837
6.00 6.0 6 50 977801 977838
8.00 8.0 8 63 977802 977839

10.00 10.0 10 72 977803 977840

DHELO

P. 198
Niedrig Aust.
“:t';gl leg. Hos(ifglﬁlg' Rostfreier = Gusseisen
Stahl Stahl
Sonder- Titan, Kupfer Leg. ' Kupfer Leg.
legierung Titan- Silber schwer Alu
Ni/Co legierung Gold zerspanbar
Kunststoff



DIXI 7333-D
S [T N TSEE T

SCHAFTFRASER EXTRA KURZ, Z=3 / )
MIT HINTERSCHLIFF

P. 198
P. 200
D¢ 350( DL sahy | Niedrig | Aust
- S +Pb leg. Stahlg. Rostfreier | Gusseisen
i Stahl Stahl
| R
Ly |l Sonder- Titan, Kupfer Leg. ' Kupfer Leg.
L, legierung Titan- Silber schwer Alu
e —— Ni/Co | legierung Gold zerspanbar
Kunststoff
D, L, D, Dy L L, DIXI VHM  CUTINOX
0<2.00 - 0/-0.01
0<3.00 - 0/-0.02
0>3.00 - e8
090  7333-3D 978791 978793 DIXI 7333-3D |-2 =aX D1
0.30 0.3 0.27 3 38 1.50 7333-5D 978895 978896
2.40 7333-8D 978591 978922
1.20 7333-3D 978794 978795 DIXI 7333-5D L2 =X D1
0.40 0.4 0.37 3 38 2.00 7333-5D 978897 978898
3.20 7333-8D 978928 979009 —
150 7333-3D 978796 978798 DIXI7333-8D  L,=7xD;
0.50 0.5 0.45 3 38 2.50 7333-5D 978899 978900
4.00 7333-8D 979010 979011
1.80 7333-3D 978799 978800
0.60 0.6 0.55 3 38 3.00 7333-5D 978901 978902
4.80 7333-8D 979012 979014
2.10 7333-3D 978801 978802
0.70 0.7 0.65 3 38 3.50 7333-5D 978903 978904
5.60 7333-8D 979016 979017
240 7333-3D 978803 978804
0.80 0.8 0.75 3 38 4.00 7333-5D 978905 978906
6.40 7333-8D 979018 979019
2.70 7333-3D 978805 978806
0.90 0.9 0.85 3 38 4.50 7333-5D 978907 978908
1.20 7333-8D 979020 979021
3.00 7333-3D 978807 978808
1.00 1.0 0.95 3 38 5.00 7333-5D 978909 978910
8.00 7333-8D 979022 979023
3.30 7333-3D 978809 978811
1.10 1.1 1.05 3 38 5.50 7333-5D 978911 978912
8.80 7333-8D 979024 979025
3.60 7333-3D 978812 978813
1.20 1.2 1.15 3 38 6.00 7333-5D 978913 978914
9.60 7333-8D 979026 979027
3.90 7333-3D 978814 978815
1.30 13 1.25 3 38 6.50 7333-5D 978915 978916
10.40 7333-8D 979028 979029
420 7333-3D 978816 978817
1.40 1.4 1.35 3 38 7.00 7333-5D 978917 978918
11.20 7333-8D 979030 979031
4.50 7333-3D 978818 978819
1.50 1.5 1.45 3 38 1.50 7333-5D 978919 978920
12.00 7333-8D 979032 979033
4.80 7333-3D 978820 978821
1.60 1.6 1.55 3 38 8.00 7333-5D 978921 978923
12.80 7333-8D 979034 979035
5.10 7333-3D 978823 978824
1.70 1.7 1.65 3 38 8.50 7333-5D 978924 978925
13.60 7333-8D 979036 979037
5.40 7333-3D 978826 978828
1.80 1.8 1.75 3 38 9.00 7333-5D 978926 978927
14.40 7333-8D 979038 979039
5.70 7333-3D 978829 978830
1.90 1.9 1.85 3 38 9.50 7333-5D 978929 978930
15.20 7333-8D 979041 979040



DIXI 7333-D

DHECO

Niedrig Aust.
itgfgl leg. Hosiglﬁlg' Rostfreier | Gusseisen
Stahl Stahl
Sonder- Titan, Kupfer Leg. ' Kupfer Leg.
legierung Titan- Silber schwer Alu
Ni/Co legierung Gold zerspanbar
Kunststoff
D, LL D, Dy L L, DIXI VHM  CUTINOX
0<2.00 - 0/-0.01
0<3.00 - 0/-0.02
0>3.00 - e8
600 733330 97888 978849 DIX17333-3D L,=:xD,
2.00 2.0 1.90 3 38 10.00 7333-5D 978931 978932
16.00 7333-8D 979042 979043 _
7.50 7333-3D 978850 978851 DIXI 7333'5[) L2 =aX D]
2.50 25 240 3 38 12.50 7333-5D 978933 978934
20.00 7333-8D 979044 979045 _ _
900 7333-3D 978852 978853 DIXI7333-8D L,="xD;
3.00 29 2.90 3 38 15.00 7333-5D 978935 978936
24.00 7333-8D 979046 979047
4.00 40 3.80 4 42 12.00 7333-3D 978854 978855



_— ~—e

SCHAFTFRASER

VERSTARKTER SCHAFT

DIXI 7543 XIDUR

- @066

P.214
Niedrig Aust.
TET)' leg. Hosiglmg' Rostfreier | Gusseisen
Stahl Stahl
Titan,
Titan-
legierung

!
| L
y L Dhs L XIDUR
@<2.00-0/-0.01
#<3.00 - 0/-0.02
@>3.00 - e8
1.00 20 4 50 51708
1.50 30 4 50 63945
2.00 30 4 50 51705
250 30 4 50 63946
3.00 45 6 57 51706
400 6.0 6 57 51707
5.00 70 6 57 51708
6.00 8.0 8 63 51709
8.00 100 10 72 51710
10,00 120 10 72 51711
12.00 15.0 12 83 51712



DIXI 7583

AN EmT N S=
SCHAFTFRASER Z=3
VERSTARKTER SCHAFT
350( =
‘ L

D, L, Dis L  VHM  TAN  DLC

0<2.00 - 0/-0.01

0<3.00 - 0/-0.02

0>3.00 - e8
0.30 0.6 3 38 972403 972404 975572
0.40 0.8 3 38 972405 972406 982427
0.50 1.0 3 38 52565 963644 977361
0.60 1.2 3 38 963676 963678 982428
0.70 1.4 3 38 963677 963679 973037
0.80 1.6 3 38 954650 963680 982429
0.90 1.8 3 38 951666 963681 983104
1.00 2.0 3 38 31445 44659 960097
1.10 2.2 3 38 66496 66497 983105
1.20 2.4 3 38 66498 66499 973027
1.30 2.6 3 38 66500 66501 983106
1.40 2.8 3 38 66502 66503 983107
1.50 3.0 3 38 29407 40913 957103
1.60 3.2 3 38 41962 66510 983108
1.70 34 3 38 66504 66505 983109
1.80 3.6 3 38 66506 66507 983111
1.90 3.8 3 38 66508 66509 983112
2.00 4.0 3 38 39304 40081 61971
2.50 5.0 3 38 39213 40580 61973
3.00 6.0 6 50 40739 41954 61974
4.00 8.0 6 50 34377 53324 984169
5.00 10.0 6 50 48700 53325 984170
6.00 12.0 6 50 978074 978075 984171

D0

P. 184
Niedrig Aust.
itgt;l leg. Hos(ifglﬁlg' Rostfreier | Gusseisen
Stahl Stahl
Titan, Kupfer Leg. ' Kupfer Leg.
Titan- Silber schwer Alu Kunststoff
legierung Gold zerspanbar



DIXI 7253 CUTINOX

FRASER MIT UNGLEICHEM DRALLWINKEL Z=3 @
MIT HINTERSCHLIFF ‘Mwo
P. 186 D,>10
P. 188
Niedrig Aust.

o é— Sonder. | Titan,
i legierung Titan-
ﬁ Ni/Co legierung
Ly

L,
L
Dies L, D, L, Dps L CUTINOX
3.00 4.0 2.80 9 6 57 968764
4.00 5.0 3.70 12 6 57 968765
5.00 6.0 4.60 15 6 57 968766
6.00 7.0 5.50 18 8 63 968767
8.00 9.0 7.50 24 10 72 968768
10.00 11.0 9.30 30 10 72 968769
12.00 13.0 11.20 36 12 83 968770
16.00 17.0 15.20 43 16 92 968771
20.00 21.0 19.00 60 20 104 968772
DIXI 7273
0.20x45°
P. 184 D,>12
Niedrig Titan, Kupfer Leg.
?ET)I leg. Gusseisen Titan- Silber
Stahl legierung Gold
Kupfer Leg.
a schwer Alu Kunststoff
zerspanbar
Ly
‘ L
D e L, Dps L VHM  TAIN
3.00 10.0 3 38 35741 57254
4.00 12.0 4 50 35742 57255
5.00 14.0 5 50 34225 57256
6.00 16.0 6 57 35743 57258
8.00 20.0 8 63 34221 57259
10.00 22.0 10 72 34228 57260
12.00 22.0 12 13 34229 57261
16.00 27.0 16 82 35745
20.00 35.0 20 104 35747



DIXI 7593

SCHAFTFRASER
MIT HINTERSCHLIFF AR

P.214

N
n

@
=

Alu
[
D115 L, D, L, Dis L z VHM
6.00 6.0 5.6 30 6 66 8 49281
8.00 8.0 1.6 45 8 81 3 49282
10.00 10.0 9.6 50 10 90 8 49283
12.00 12.0 11.6 55 12 100 3 49284
16.00 16.0 15.6 12 16 120 3 49285
20.00 20.0 19.6 80 20 130 4 49286
DIXI 7210
. - T TR T
SCHRUPPFRASER Z=3 (@&
0.20x45°
P. 204
Niedrig Aust.
Etgl;l SI:zagHI Hosctr;lﬁlg. Roggrﬁlier Gusseisen
Titan, Kupfer Leg. * Kupfer Leg.
e Titan- Silber schwer Alu
legierung Gold zerspanbar
L
‘ L
Di a2 L, Dps L VHM CUTINOX
3.00 8.0 6 57 955178 955179
4.00 10.0 6 57 955092 955091
5.00 13.0 6 57 955089 955090
6.00 13.0 8 63 955088 955087
7.00 16.0 8 63 955086 955085 Auf Anfrage
8.00 16.0 8 63 955082 955033
10.00 22.0 10 72 955093 955094
12.00 25.0 12 83 959048 956993



R S iy

HA'

DIXI 7213

SCHRUPPFRASER "PIRAN

y4

T WBLe

P. 206
Niedrig Aust.
Stahl Hochleg. ) .
leg. Rostfreier | Gusseisen
+Pb Stahl Stahl | eiani
Titan, Kupfer Leg. ' Kupfer Leg.
= Titan- Silber schwer Alu
legierung Gold zerspanbar
Dian2 L, Dps L VHM TiIAIN
4.00 10.0 6 57 31451 57018
5.00 13.0 6 57 37136 57019
6.00 13.0 8 63 37137 57020
7.00 16.0 8 63 37138 57021
8.00 16.0 10 72 43218 57022 Auf Anfrage
10.00 22.0 10 72 43214 57024
11.00 22.0 12 83 37142 57025
12.00 25.0 12 83 37143 57026
14.00 21.0 14 83 37144 57027
16.00 36.0 16 100 37145 57028
20.00 40.0 20 104 37588 57029
DIXI 7215
SCHRUPPFRASER ALUMINIUM 2=3 @ ‘
03-05
x45°
P71
Kupfer Leg. ' Kupfer Leg.
Silber schwer Alu
Gold zerspanbar
7
40° | .
\ ~_ 1
o —— G
Ly
6.00 13.0 6 57 993017
8.00 19.0 8 63 993018
10.00 22.0 10 72 993003
12.00 26.0 12 83 990143
16.00 320 16 92 993019 Auf Anfrage



DIXI 7244

SCHAFTFRASER

VERSTARKTER SCHAFT

Z=14

30° / -
1 ~ )
o E—
b
‘ L
D, L, Dps L VHM TIAIN DIAMANT
0<2.00 - 0/-0.01
0<3.00 - 0/-0.02
£>3.00 - e8
0.40 1.2 3 38 45695 61846
0.50 15 3 38 45696 61345
1.00 3.0 3 38 55964 57230 63697
1.50 4.0 3 38 56731 57231 63698
2.00 7.0 3 38 52357 57232 63699
3.00 8.0 6 57 28959 57233 63700
4.00 11.0 6 57 42123 57239 63701
450 11.0 6 57 42124 57241
5.00 13.0 6 57 41881 57242 63703
6.00 13.0 6 57 28965 57243 36278
7.00 16.0 8 63 28967 57244
8.00 19.0 8 63 42906 57245 61617
9.00 19.0 10 12 28971 57246
10.00 22.0 10 72 42361 57247 62563
12.00 26.0 12 83 39946 57248
14.00 26.0 14 83 42362 57249
16.00 32.0 16 92 42363 57251
20.00 38.0 20 104 42221 57253

WHEOoO@

P. 194
Niedrig Aust.
Stahl Hochleg. . .
+ Pb | Stahl Rostfreier | Gusseisen

Stahl Stahl
Titan, Kupfer Leg. * Kupfer Leg.
Titan- Silber schwer Alu
legierung Gold zerspanbar

Graphit

Kunststoff



SCHAFTFRASER

DIXI 7204

NS

DO

P. 194
Niedrig Aust.

itggl leg. Hos(i[glﬁlg' Rostfreier | Gusseisen
Stahl Stahl

Titan, Kupfer Leg. ' Kupfer Leg.

Titan- Silber schwer Alu Kunststoff

legierung Gold zerspanbar

@DEoe

‘<L—1>
‘ L
Dy o L, Dis L VHM  TiAIN
2.00 8.0 2.0 32 32944 57118
2.50 8.0 2.5 32 32945 57119
3.00 10.0 3.0 38 710 57120
4.00 12.0 4.0 50 m 57121
5.00 14.0 5.0 50 34629 57122
6.00 16.0 6.0 50 34630 57123
DIXI 7224
= s A\ ¥ .\:\\;K ‘
SCHAFTFRAS_I_ER Z=4
LANGE AUSFUHRUNG
3007 S
~
0 S
Ly
L
Dy o8 L, Dis L VHM  TIAIN DIAMANT
3.00 30.0 3 60 44769 57152 60255
4.00 30.0 4 60 44770 57154 60258
5.00 35.0 5 75 4471 57155 60259
6.00 40.0 6 100 44706 57156 60260
8.00 40.0 8 100 44772 57157 60003
10.00 40.0 10 100 44707 57158 60004
12.00 45.0 12 100 44773 57159 60261
14.00 65.0 14 150 44708 57160
16.00 65.0 16 150 44709 55770
20.00 65.0 20 150 44776 57161

P. 196 D,>6
Stahl Niedrig Titan, Kupfer Leg.
+Pb leg. Gusseisen Titan- Silber
Stahl legierung Gold
Kupfer Leg.
schwer Alu Graphit | Kunststoff
zerspanbar



DIXI 7264 - 7264 3D CUTINOX
73§ 4 . N

FRASER MIT UNGLEICHEM DRALLWINKEL Z=4

UND UNGLEICHEM TEILUNG
o gpo P.190
38°-41 * \ P 192
1264 =
1264-30 @ —m—m—/——————= a
! Lo
<L—2>
D, L, Dis L DIXIL D, L, CUTINOX
3<3.00 - 0/-0.02
0>3.00 - e8
1.50 3.0 3 38 7264 ; 974805
2.00 4.0 3 38 7264 ; 974804
3.00 8.0 6 57 7264 ; 968672
4.00 11.0 6 57 7264 - 968678
5.00 13.0 6 57 7264 - 968679
7264 - - 968680
6.00 130 6 57 726430 55 18 997930
7264 ; - 968681
S L : . 726430 75 24 997931
7264 - - 968682
10.00 22.0 10 72 1964-30 925 30 997932
7264 ; - 968683
12.00 26.0 12 83 7264-30 110 36 997933
7264 - - 968684
16.00 32.0 16 92 726430 150 18 997934
7264 ; - 968685
20.00 38.0 20 104 726430 19.0 60 997935

B

D,>10
Niedrig Aust.
itggl leg. Hosctglﬁlg' Rostfreier | Gusseisen
Stahl Stahl
Sonder- Titan,

legierung Titan-
Ni/Co legierung



DIXI 7254 CUTINOX
e TN TS

FRASER MIT UNGLEICHEM DRALLWINKEL Z=4 ‘ / )
MIT HINTERSCHLIFF 010920

P. 186 D,>10

P. 188
N o ° Niedrig Aust.
Di (38 \'44 itgzl Slfagﬁl Hosctglﬁlg' Ro;:;rﬁlier Gusseisen
= Sonder- Titan,
legierung Titan-
Ni/Co legierung
L
Di s L, D, L, Dis L CUTINOX
3.00 4.0 2.80 9 6 57 968686
4.00 5.0 3.70 12 6 57 968687
5.00 6.0 4.60 15 6 57 968688
6.00 1.0 5.50 18 8 63 968689
8.00 9.0 7.50 24 10 12 968690
10.00 11.0 9.30 30 10 72 968691
12.00 13.0 11.20 36 12 83 968692
16.00 17.0 15.20 43 16 92 968693
20.00 21.0 19.00 60 20 104 968694
DIXI 7214

M N .

SCHRUPPFRASER "PIRANHA" Z=4 @ ’
0.20x45°,

P. 206
Stahl Nilt;térig Hochleg. Ro?tllj‘f:ier Gusseisen
30° / \ +Pb StaHI Stahl Stahl
\ : _1
e — Titan, Kupfer Leg. * Kupfer Leg.
= M = Titan- Silber schwer Alu Kunststoff
Tl legierung Gold zerspanbar
Lt
L
|
Di a1z L Dpg L VHM  TAIN
6.00 15.0 6 57 45798 61412
8.00 16.0 10 72 39954 62426
10.00 22.0 10 72 37146 31133
12.00 25.0 12 83 37148 60949
14.00 30.0 14 83 37150 63332 Auf Anfrage
16.00 36.0 16 100 37151 63333
20.00 40.0 20 104 37152 63334



DIXI 7560
e T N S
MULTIZAHN-FRASER

S
— -
D, L, Dps L Z VHM TIAIN DLC
0<2.00-0/-0.01
0>2.00-e8
0.35 0.90 3.0 38 3 964114 966117 966057
0.40 1.00 3.0 38 3 964115 966118 966058
0.45 1.10 3.0 38 3 964116 966119 966059
0.50 1.25 3.0 38 3 964117 966120 966060
0.55 1.40 3.0 38 3 964118 966121 966061
0.60 1.50 3.0 38 3 964119 966122 966062
0.65 1.70 3.0 38 3 964120 966123 966063
0.70 1.75 3.0 38 3 964121 966124 966064
0.75 1.90 3.0 38 3 964122 966125 966065
0.80 2.00 3.0 38 3 964123 966126 966066
0.85 2.15 3.0 38 3 964124 966127 966067
0.90 2.25 3.0 38 3 964125 966128 966068
0.95 2.40 3.0 38 3 964126 966129 966069
1.00 2.50 3.0 38 3 964127 966130 966070
1.10 2.75 3.0 38 3 964128 966131 966071
1.20 3.00 3.0 38 3 964129 966132 966072
1.30 3.25 3.0 38 3 964130 966133 966073
1.40 3.50 3.0 38 3 964131 966134 966074
1.50 3.75 3.0 38 3 964132 966136 966075
1.60 4,00 3.0 38 3 964133 966138 966076
1.70 4.25 3.0 38 3 964134 966139 966094
1.80 4,50 3.0 38 3 964135 966140 966095
1.90 4,75 3.0 38 3 964136 966142 966096
2.00 8.00 3.0 38 5 964108 964112 964113
2.10 5.25 3.0 38 5 964137 966145 966097
2.20 5.50 3.0 38 5 964140 966146 966098
2.30 5.75 3.0 38 5 964141 966147 966099
2.40 6.00 3.0 38 5 964142 966148 966101
2.50 8.00 3.0 38 5 964109 964110 964111
2.60 6.50 3.0 38 5 964143 966149 966102
2.70 6.75 3.0 38 5 964144 966150 966104
2.80 7.00 3.0 38 5 964145 966151 966105
2.90 7.00 3.0 38 5 964146 966152 966106
3.00 10.00 3.0 38 5 45657 49683 966107
4.00 12.00 4.0 50 5 45658 49684 964325
5.00 14.00 5.0 50 5 45659 49685 966115
6.00 16.00 6.0 57 5 45546 49686 966116
8.00 19.00 8.0 63 5 45547 49688
9.00 22.00 9.0 67 5 45661 49689
10.00 22.00 10.0 72 6 45548 49690
12.00 26.00 12.0 83 6 45662 49691
16.00 32.00 16.0 92 6 45549 49693
20.00 38.00 20.0 104 8 45550 49694

DOLO

P. 202 D,>6 D,<1.90
Niedrig Aust.
nggl | Hos(ifglﬁlg' Rostfreier | Gusseisen

Stahl Stahl
Sonder- Titan, Kupfer Leg. * Kupfer Leg.

legierung Titan- Silber schwer
Ni/Co legierung Gold zerspanbar



=

MULTIZAHN-FR

DIXI 7520 XIDUR

b IET NN R

ASER Z=3-10
TN -
t L
Jul
‘ L
D, L, Dis L Z XIDUR
0<2.00 - 0/-0.01
0<3.00 - 0/-0.02
2>3.00 - e8
0.40 0.8 3 38 3 956595
0.50 1.0 3 38 3 956596
0.60 1.2 3 38 3 956597
0.70 1.4 3 38 3 956598
0.80 1.6 3 38 3 956599
0.90 1.8 3 38 3 956600
1.00 20 3 38 4 956601
1.50 3.0 3 38 4 956602
2.00 4.0 3 38 5 956603
2.50 5.0 3 38 5 957465
3.00 6.0 3 38 5 49107
4.00 8.0 4 50 5 49108
6.00 12.0 6 57 6 49109
8.00 16.0 8 63 6 49110
10.00 20.0 10 12 6 4911
12.00 240 12 83 8 49112
16.00 32.0 16 92 10 49113

@DBWwO

P.218 D,>6 D,<150

Stahl, Sonder-
Guss legierung
45-65 HRC | Ni/Co

Hochleg.
Stahl



DIXI 7702

P. 208

Niedrig Aust. Stahl,
itggl leg. Hosctglﬁlg' Rostfreier Guss

Stahl Stahl 45-65 HRC

Sonder- Titan, Kupfer Leg. | Kupfer Leg.

A R Gusseisen | legierung Titan- Silber schwer
‘ ) | Ni/Co | legierung Gold zerspanbar

-
L Alu Graphit

D, L Dis L XIDUR
0.50 1.50 6 40 305279
0.80 2.40 6 40 305280
1.00 3.00 6 40 997920
1.50 4.50 6 40 997921
2.00 6.00 6 40 997922
3.00 9.00 6 40 997923
4.00 12.00 6 60 997924
5.00 15.00 6 60 997925
6.00 18.00 8 63 997926
8.00 24.00 10 80 997927
10.00 30.00 10 80 997928
12.00 36.00 12 80 997929

Zum Herunterladen der Schnittdaten (pdf + xIs) sowie die dxf-Dateien
www.dixipolytool.com

Of0




DIXI 7237-10
. W S

TORISCHER FRASER Z=2 n
EXTRA KURZE SPIRALISIERUNG
MIT HINTERSCHLIFF 5180
L,=3xD,
o ~ R Niedrig Aust.
30 ‘/ ~ # /7 ] S;gt;l slfagﬁl H0§E:|;|g. Ro;:;rﬁlier Gusseisen
[
% ’L_ Sonder- Titan, Kupfer Leg. ' Kupfer Leg.
L, = Ieg!erung T!tan— Silber schwer Alu
|- Ni/Co legierung Gold zerspanbar
<—L2 ——
L Kunststoff
D, L D, L, Dy L R VHM  TiAIN
0<2.00 - 0/-0.01
0<3.00 - 0/-0.02
0>3.00 - e8
0.40 0.40 0.37 1.20 3 38 0.05 958447 958452
0.45 0.45 0.42 1.35 3 38 0.05 958453 958454
0.50 0.50 0.45 1.50 3 38 0.05 958455 958456
0.55 0.55 0.50 1.65 3 38 0.05 958457 958458
0.60 0.60 0.55 1.80 3 38 0.05 958465 958466
0.65 0.65 0.60 1.95 3 38 0.05 958467 958468
0.70 0.70 0.65 2.10 3 38 0.05 958469 958470
0.75 0.75 0.70 2.25 3 38 0.05 958472 958473
0.80 0.80 0.75 2.40 3 38 0.05 958474 958475
0.85 0.85 0.80 255 3 38 0.05 958476 958477
0.90 0.90 0.85 2.70 3 38 0.10 958478 958479
0.95 0.95 0.90 2.85 3 38 0.10 958481 958482
1.00 1.00 0.95 3.00 3 38 0.10 958483 958484
1.05 1.05 1.00 3.15 3 38 0.10 958486 958487
1.10 1.10 1.05 3.30 3 38 0.10 958488 958489
1.15 1.15 1.10 3.45 3 38 0.10 958490 958491
1.20 1.20 1.15 3.60 3 38 0.10 958492 958493
1.25 1.25 1.20 3.75 3 38 0.10 958494 958495
1.30 1.30 1.25 3.90 3 38 0.10 958496 958497
1.35 1.35 1.30 4.05 3 38 0.10 958499 958501
1.40 1.40 1.35 4.20 3 38 0.10 958502 958503
1.45 1.45 1.40 4.35 3 38 0.10 958504 958505
1.50 1.50 1.45 450 3 38 0.20 958506 958507
1.55 1.55 1.50 4.65 3 38 0.20 958508 958509
1.60 1.60 1.55 4.80 3 38 0.20 958510 958511
1.65 1.65 1.60 4.95 3 38 0.20 958512 958513
1.70 1.70 1.65 5.10 3 38 0.20 958514 958515
1.75 1.75 1.70 5.25 3 38 0.20 958516 958517
1.80 1.80 1.75 5.40 3 38 0.20 958518 958519
1.85 1.85 1.80 5.55 3 38 0.20 958520 958521
1.90 1.90 1.85 5.70 3 38 0.20 958522 958523
1.95 1.95 1.90 5.85 3 38 0.20 958524 958525
2.00 2.00 1.90 6.00 6 50 0.20 958527 958531
2.10 2.10 2.00 6.30 6 50 0.20 958532 958533
2.20 2.20 2.10 6.60 6 50 0.20 958534 958535
2.30 2.30 2.20 6.90 6 50 0.20 958886 958887
240 2.40 2.30 7.20 6 50 0.20 958888 958889
2.50 250 2.40 1.50 6 50 0.20 958890 958891
3.00 3.00 2.90 9.00 6 50 0.20 958892 958893

+



DIXI 7070 XIDUR

TORISCHER MULTIZAHN-FRASER Z=4-6
MIT HINTERSCHLIFF
P. 219
N ﬁ Hochleg Stahl, Sonder-
S o ' Guss legi
N P | e
R i
D
1 e8 L D, L, Dis L Z R XIDUR
igg gg 2.75 12.0 6 57 4 0.5 56643
L0 b 3.70 135 6 57 4 05 56644
. 5 4.60 175 6 57 4 0.5 56645
05 56627
6.00 9.0 5.50 24.0 6 66 4 08 2064
1.0 56628
15 56647
05 56634
8.00 100 7.50 280 8 75 4 10 95635
15 56648
2.0 56649
05 56636
1.0 56637
10.00 12.0 9.25 30.0 10 75 6 15 56650
20 56651
25 56652
1.0 56653
12.00 12.0 11.00 32.0 12 83 6 ;g o
. 56655
3.0 56656



DIXI 7265
FRASER MIT UNGLEICHEM DRALLWINKEL Z=4
MIT ECKENRADIUS

e

Niedrig Aust.
itgfl;' leg. Hos‘icglﬁlg' Rostfreier | Gusseisen
ﬁ Stahl Stahl
38°-41°/ /
{ ) Sonder- | Titan,

legierung Titan-

= Ni/Co legierung
D, L, Dy L R CUTINOX
0<3.00 - 0/-0.02
0>3.00 - e8

2.00 4.0 8 38 0.5 997936

3.00 8.0 6 57 0.5 997937

4.00 11.0 6 57 0.5 997938

5.00 13.0 6 57 0.5 997939

0.5 997940

6.00 13.0 6 57 10 -

05 997942

8.00 19.0 8 63 10 997013

05 997944

10.00 22.0 10 12 10 oa795

05 997946

12.00 26.0 12 83 10 997947



DIXI 7554

= VAR WL
TORISCHER FRASER Z= m - -
MIT HINTERSCHLIFF
P. 194 D1 >6
) N A Stahl Nilizrig Hochleg. Ro/s\tlli:'er Gusseisen
. i ussei
30°‘/ DL e PO grah | S gpan
LY A
- ——— & = Titan, | Kugfer Log. | Kupfor L
- Titan- Silber schwer Alu Kunststoff
* L legierung Gold zerspanbar
. L
L
D, L, D, L, Dps L R VHM TIAIN
0<3.00-0/-0.02
0>3.00 - 8
2.00 3.0 1.90 10 4 42 0.2 64465 64466
3.00 40 2.80 15 6 57 0.2 64467 64468
4.00 5.0 3.80 18 6 57 0.3 64469 64470
0.5 64471 64472
6.00 7.0 5.70 20 6 57 10 oz
05 64475 64476
8.00 100 7.70 30 8 63 " o O
05 64479 64480
10.00 12.0 9.60 35 10 72 10 o
05 64485 64486
12.00 14.0 11.50 40 12 83 10 g



DIXI 7552

= .. : S N
TORISCHER FRASER Z=2 m - -
MIT HINTERSCHLIFF
P.212
R Niedrig Titan, Kupfer Leg.
40° ’,/\\\ ~ Vam itggl leg. Gusseisen Titan- Silber
[ ‘ = / Stahl legierung Gold
I Y
(n) S Kupfer Leg.
. schwer Alu Kunststoff
* zerspanbar
Ly .
Lz
- L
D g L, D, L, Dps L R VHM DICUT
3.00 4.0 2.75 10 6 57 0.5 60765 63493
4.00 5.0 3.70 12 6 57 05 60766 63494
5.00 6.0 4.60 15 6 57 0.5 60767 63495
6.00 7.0 5.50 18 6 57 1.0 60768 63496
8.00 9.0 7.50 23 8 63 1.0 60769 63497
10.00 11.0 9.25 30 10 75 1.5 60770 63498
12.00 13.0 11.00 35 12 83 1.5 60771 63499
16.00 17.0 15.00 44 16 92 2.0 60772 952918



DIXI 7032
- ) N S=

STIRNRADIUSFRASER Z=2 @ "

P.172

30° 7~ Niedrig Aust.
‘ 3 itggl | Hochleg. | o ctireier | Gusseisen

g. Stahl
o ———— /| 0.006 Stal Stahl

Sonder- Titan, Kupfer Leg. * Kupfer Leg.
L, legierung Titan- Silber schwer Alu
L — Ni/Co legierung Gold zerspanbar
Graphit | Kunststoff
D, L, D L VHM  TAIN DICUT DIAMANT
0<0.30 - 0/-0.01
0<3.00- 0/-0.02
0>3.00 - e8
0.06 0.12 3 38 959060 kB =) L
0.08 0.16 3 38 959059 o )
0.10 0.20 3 38 959058 il d — [
0.15 030 3 38 954665 f L,
0.20 0.30 3 38 952795 952796 952797 952799 L
0.25 0.40 3 38 952800 952801 952802 952803
0.30 0.50 3 38 952804 952805 952806 58852
0.40 0.60 3 38 952807 952808 952809 952810 Fiir D, <0.15: a
0.50 0.80 3 38 952811 952812 952813 952814 — .
0.60 0.90 3 38 952815 952816 952817 952818 D,=120 L %
0.70 110 3 38 952819 952820 952821 950363 L, =530 :
0.80 1.20 3 38 952822 952823 950703 950364
0.90 1.40 3 38 952825 952826 952824 950365
1.00 150 3 38 952827 952828 952829 952830
1.10 1.70 3 38 952832 952833 952831 950366
1.20 1.80 3 38 952835 952836 952834 950367
1.30 1.90 3 38 952838 952839 952837 950368
1.40 2.10 3 38 952841 952842 952840 950369
1.50 2.30 3 38 952843 952846 952845 952844
1.60 2.50 3 38 55539 955784 956236 956237
1.70 2.50 3 38 60112 956238 956239 956240
1.80 275 3 38 48747 956241 956242 956243
1.90 2.75 3 38 57714 956244 956245 956246
2.00 3.00 3 38 44604 56136 64280 59783
2.10 3.00 3 38 55540 956247 956248 956249
2.20 3.50 3 38 48457 956250 956251 956253
2.30 3.50 3 38 66547 62925 956254 956255
2.40 3.50 3 38 60788 62926 956256 956257
2,50 4.00 3 38 44605 56137 64288 60221
3.00 5.00 3 38 43115 56138 63876 59988
3.50 6.00 4 50 44607 56139 64289 950370
4.00 6.00 4 50 34120 56140 64290 59784
450 7.00 5 50 44609 56141 64291 950371
5.00 8.00 5 50 34748 36172 64292 60222
5.50 9.00 6 57 44611 56172 64293 950372
6.00 9.00 6 57 34749 56179 63923 46800
7.00 11.00 7 60 34740 56176 64294 66878
8.00 12.00 8 63 43389 36174 64295 58860
10.00 15.00 10 72 42940 56177 63924 36175
12.00 18.00 12 73 32387 56173 64296 60223
14.00 21.00 14 75 32388 56174
16.00 2400 16 82 32136 56175
20.00 3000 20 104 3736 56183 ﬂ



DIXI 7042

STIRNRADIUSFRASER Z=2 @ "
P.178
o =) Niedrig Aust.
%% 30°¢ itggl leg. Hosctglﬁlg' Rostfreier | Gusseisen
e is i 0.006 Stahl Stahl
Sonder- Titan, Kupfer Leg. * Kupfer Leg.
L, legierung Titan- Silber schwer Alu
L = Ni/Co | legierung Gold zerspanbar
Graphit | Kunststoff

D; o L, Dis L VHM  TiAIN DIAMANT

2.00 10 2 61 41974 56238 60224

3.00 10 3 61 39512 56239 60225

4.00 12 4 75 38639 56240 60226

5.00 14 5 86 38942 56241 60227

6.00 16 6 93 38623 56242 60228

8.00 20 8 100 38640 56243 60229
10.00 24 10 100 38641 56244 58790
12.00 28 12 110 40728 56245 60230
16.00 36 16 120 40730 56247
20.00 45 20 150 40732 56248



DIXI 7046

SN s . W N
STIRNRADIUSFRASER Z2=2
MIT HINTERSCHLIFF ( , . y
P. 176
= 300( S - = itgt;l Nf‘éflg Hos(ifglﬁlg' Rogtllifgier Gusseisen
- = N T N\ 0.006 tahl tahl
%% % Ly |- - Sonder- Titan, Kupfer Leg. ' Kupfer Leg.
L, Ieg!erung Titan— Silber schwer Alu
\ 1 Ni/Co legierung Gold zerspanbar
Graphit | Kunststoff
D L D, L Dis L VHM  TAIN  DICUT DIAMANT
0<3.00 - 0/-0.02
0>3.00 - e8
0.20 0.5 0.18 1.0 4 55 64714 64719 64724 64729
0.30 0.6 0.27 15 4 55 64715 64720 64725 64730
0.40 0.8 0.37 2.0 4 55 64716 64721 64726 64731
0.50 1.0 0.45 3.0 4 55 64542 64556 64572 64584
0.60 1.6 0.55 4.0 4 55 64717 64722 64727 64732
0.80 18 0.75 5.0 4 55 64718 64723 64728 64733
1.00 2.0 0.95 6.0 4 55 64544 64557 64573 64585
1.50 25 1.45 9.0 4 55 64546 64558 64574 64586
2.00 3.0 1.90 12.0 4 55 64547 64559 64575 64587
2.50 40 2.40 12.0 4 55 64548 64560 64576 64588
3.00 5.0 2.80 12.0 6 57 64549 64561 64577 64589
4.00 6.0 3.80 15.0 6 57 64550 64562 64578 64590
5.00 7.0 4.80 15.0 6 57 64551 64567 64579 64591
6.00 8.0 5.70 15.0 6 57 64552 64568 64580 64592
8.00 10.0 1.70 25.0 8 63 64553 64569 64581 64593
10.00 12.0 9.60 30.0 10 72 64554 64570 64582 64594
12.00 14.0 11.60 40.0 12 83 64555 64571 64583 64595



DIXI 7045 - 7047-D
S T A S N

STIRNRADIUSFRASER Z=2 @ ARy
MIT HINTERSCHLIFF
P. 176
~ — Niedrig Aust.
= 30°/ e SJ?,TJ' leg. Hos(ifglﬁlg' Rostfreier | Gusseisen
— Stahl Stahl
=) y | 0.006 ’ ’
% L, |- Sonder- Titan, Kupfer Leg. ' Kupfer Leg.
L, legierung Titan- Silber schwer Alu
\ 1 Ni/Co legierung Gold zerspanbar
Graphit | Kunststoff
D, L, D, Dps L L, DIXI VHM TiAIN DICUT DIAMANT
0<3.00 - 0/-0.02
@>3.00 - e8
1.0 7045 64694 64699 64704 64709
16 7047-8D 979531 979555 979576 979595
20 7047-10D 64735 64742 64750 64755
0.20 0.5 0.18 4 62 24 7047-12D 979613 979626 979639 979664
30 7047-15D 979711 979722 979732 979744
36 7047-18D 979756 979768 979779 979790
15 7045 64695 64700 64705 64710
24 7047-8D 979534 979558 979578 979596
30 7047-10D 64738 64743 64751 64756
030 06 027 4 62 36 7047-12D 979614 979627 979640 979652
45 7047-15D 979712 979724 979733 979745
54 7047-18D 979757 979769 979780 979791
20 7045 64696 64701 64706 64711
32 7047-8D 979535 979559 979579 979597
40 7047-10D 64739 64744 64752 64757
Ut U et 4 e 48 7047-12D 979615 979628 979641 979653
6.0 7047-15D 979713 979723 979734 979746
72 7047-18D 979758 979770 979781 979792
30 7045 64491 64503 64515 64527
40 7047-8D 979536 979560 979580 979598
5.0 7047-10D 64506 64608 64623 64635
050 10 0.45 4 62 6.0 7047-12D 979616 979629 979642 979654
75 7047-15D 979714 979725 979735 979747
9.0 7047-18D 979759 979771 979782 979793
40 7045 64697 64702 64707 64712
48 7047-8D 979537 979561 979581 979599
6.0 7047-10D 64740 64745 64753 64758
Uit U3 e 5 e 72 7047-12D 979617 979630 979643 979655
9.0 7047-15D 979715 979726 979736 979748
108 7047-18D 979760 979772 979783 979794
5.0 7045 64698 64703 64708 64713
6.4 7047-8D 979538 979562 979582 979600
8.0 7047-10D 64741 64746 64754 64759
080 18 0.75 4 62 96 7047-12D 979618 979631 979644 979656
12.0 7047-15D 979716 979727 979731 979749
144 7047-18D 979761 979773 979784 979795
6.0 7045 64492 64504 64516 64528
8.0 7047-8D 979540 979563 979583 979601
10.0 7047-10D 64597 64609 64624 64636
L g Us . i 12.0 7047-12D 979619 954101 979314 979657
15.0 7047-15D 975225 979728 979738 979750
18.0 7047-18D 979522 979774 979785 979523
9.0 7045 64493 64505 64517 64529
12.0 7047-8D 979541 979565 979585 979602
15.0 7047-10D 64598 64610 64625 64637
1.50 25 145 4 7 18.0 7047-12D 979620 979632 979645 979658
25 7047-15D 979717 979729 979739 979751
270 7047-18D 979763 979775 979786 979799

+



DIXI 7045 - 7047-D

@DHEOO

P. 176
Niedrig Aust.
S;gt;l leg. Hos(ifglﬁlg' Rostfreier | Gusseisen
Stahl Stahl
Sonder- Titan, Kupfer Leg. * Kupfer Leg.
legierung Titan- Silber schwer Alu
Ni/Co legierung Gold zerspanbar
Graphit | Kunststoff
D, L, D, Dps L L, DIXI VHM TIAIN  DICUT DIAMANT
0<3.00 - 0/-0.02
0>3.00 - e8
12.0 7045 64494 64506 64518 64530
16.0 7047-8D 979542 979566 979588 979603
20.0 7047-10D 64599 64611 64626 64638
Al il L g e 24,0 7047-12D 979621 979633 979646 979659
30.0 7047-15D 972993 954105 979740 979752
36.0 7047-18D 979765 979776 979787 979796
12.0 7045 64495 64507 64519 64531
20.0 7047-8D 979544 979567 979589 979604
25.0 7047-10D 64600 64612 64627 64639
250 40 240 4 » 300 7047-12D 979622 979635 979648 97960
375 7047-15D 979719 979718 979741 979753
45,0 7047-18D 979766 979777 979788 979797
12.0 7045 64496 64508 64520 64532
24.0 7047-8D 979545 979568 979590 979605
30.0 7047-10D 64601 64613 64628 64640
AL 2 el J 2 36.0 7047-12D 979623 979636 979649 979661
45.0 7047-15D 979720 979730 979742 979754
54.0 7047-18D 979767 979778 979789 979798
15.0 7045 64497 64509 64521 64533
32.0 7047-8D 979547 979569 979591 979607
4.00 6.0 3.80 6 102 40.0 7047-10D 64602 64614 64629 64641
48.0 7047-12D 979624 979637 979650 979662
60.0 7047-15D 979721 979731 979743 979755
15.0 7045 64498 64510 64522 64534
40.0 7047-8D 979549 979570 979592 979608
2 2 L J 2 50.0 7047-10D 64603 64615 64630 64642
60.0 7047-12D 979625 979638 979651 979663
15.0 7045 64499 64511 64523 64536
6.00 8.0 5.70 6 102 43.0 7047-8D 979550 979571 979593 979609
60.0 7047-10D 64604 64616 64631 64643
25.0 7045 64500 64512 64524 64537
8.00 10.0 7.0 8 17 64.0 7047-8D 979551 979572 979594 979610
80.0 7047-10D 64605 64617 64632 64644
30.0 7045 64501 64513 64525 64538
10.00 12.0 9.60 10 133 80.0 7047-8D 979552 979573 979586 979611
90.0 7047-10D 64606 64618 64633 64645
40.0 7045 64502 64514 64526 64539
12.00 14.0 11.60 12 151 96.0 7047-8D 979553 979574 979587 979612
110.0 7047-10D 64607 64619 64634 64646
DIXI 7045 L,=7.5-6 x D, DIXI 7047-12D  L,=17xD,
DIXI 7047-8D L,=2xD, DIXI 7047-15D L, =15 xD;
DIXI 7047-100  L,=10xD; DIXI 7047-18D  L,=12xD;

+



DIXI 7532 XIDUR

STIRNRADIUSFRASER Z=2 @ "
P.216
30° ahl, onder-
I B Hochleg. %tugl I§gie?ung

S Stahl B
o ——— — |/ 0.006 45-65 HRC | Ni/Co

D, L Dhs L XIDUR

0<3.00 - 0/-0.02

0>3.00 - e8

0.20 02 4 50 973380
0.30 03 4 50 972176
0.40 04 4 50 973379
050 05 4 50 973378
0.60 06 4 50 973377
0.70 07 4 50 972177
0.80 08 4 50 973376
0.90 0.8 4 50 973375
1.00 08 4 50 67253
1.50 1.2 4 50 67254
2.00 16 4 50 67257
3.00 24 6 57 67258
4.00 32 6 66 67259
5.00 40 6 66 67260
6.00 48 6 66 67261
8.00 6.4 8 75 67262
10.00 8.0 10 90 67255



n DIXI 7532-D XIDUR
—— - W S

STIRNRADIUSFRASER Z=2 ‘ @ " @

P.216

Stahl, Sonder-

30° / = Hochleg. G ;
! B Stahl .5 GESI-?RC Ieg!erung
a j 0.006 - Ni/Co
l
L,
— L —
D, L, Dps L L, DIXI XIDUR
0<3.00 - 0/-0.02
@>3.00 - e8
06 7532:3D 978593 DIXI 7532-3D L, =2 x D,
0.20 02 4 50 10 7532-5D 979083
16 7532-8D 979102
09 7532-3D 979058 DIXI 7532-5D |-2 =9X D]
0.30 03 4 50 15 7532-5D 979084
24 7532-8D 979103
12 7532-3D 979059 DIX1 7532-8D I-2 =oX Dl
0.40 L 4 il §2 ;ggggg g;g?gi DIXI 7532-10D L
40 7532-100 979116 ) 2="10xD;
15 7532-3D 979060
2.5 7532-5D 979086 DIXI 7532-12D Ley=77xD
0.50 05 4 50 40 7532-8D 979105 2 1
5.0 7532-10D 979117
6.0 7532-12D 979136 DIXI 7532-15D L,="5xD,
18 7532-3D 979061
3.0 7532-5D 979087
060 08 s 5 48 7532-8D 979106
6.0 7532-10D 979118
7.2 7532-12D 979137
9.0 7532-15D 979144
21 7532-3D 979062
35 7532-5D 979088
070 07 A 5 5.6 7532-8D 979107
7.0 7532-10D 979119
8.4 7532-12D 979138
105 7532-15D 979145
24 7532-3D 979063
4.0 7532-5D 979089
080 08 . 50 6.4 7532-8D 979108
8.0 7532-10D 979120
96 7532-12D 979139
12,0 7532-15D 979146
27 7532-3D 979064
45 7532-5D 979091
0.90 08 4 50 7.2 7532-8D 979109
9.0 7532-10D 979121
10.8 7532-12D 979140
135 7532-15D 979147
30 7532-3D 979065
5.0 7532-5D 979092
100 0 4 o 8.0 7532-8D 979111
10.0 7532-10D 979122
12,0 7532-12D 979141
15.0 7532-15D 979148
45 7532-3D 979066
15 7532-5D 979093
150 12 s 50 12.0 7532-8D 979112
15.0 7532-10D 979123
18.0 7532-12D 979142
225 7532-15D 979149



DIXI 7532-D XIDUR

@DEHEOO

P.216
D, L, Dps L L, X XIDUR ' Stahl, Sonder-
ochleg. ;
0<3.00 - 0/-0.02 Stahl Guss legierung
0>3.00- 8 45-65HRC | Ni/Co
6.0 7532-3D 979067
100 7532-5D 979094
160 7532-8D 979113
2 &) 4 2l 200 7532-100 979124
2.0 7532-120 979143
30,0 7532-15D 979150
9.0 7532-3D 979068 DIXI 7532-3D ] 0
15.0 7532-5D 979095 - =3x
300 24 6 57 2.0 7532-8D 979114 2 1
30,0 7532-100 979125
120 7532-3D 979069 DIXI 7532-5D L,=5xD,
400 3l 6 66 200 7532-5D 979096
320 7532-8D 979115
500 a0 6 6 150 7532-3D 979070 DIXI 7532-8D L,=%xD,
: : 250 7532-5D 979097
180 7532-3D 979071 B
6.00 48 6 66 200 T35 979098 DIXI 7532-10D L,="70xDy4
2.0 7532-3D 979072
8.00 6.4 8 6 100  7532-5D 979099 DIXI 7532-12D L=17xD
1000 50 " 6 30.0 7532-3D 979073 2 1
: : 50.0 7532-5D 979100
DIXI 7532-15D L,=175xDy4
DIXI 7542 XIDUR
N o Y4 . W
STIRNRADIUSFRASER Z=2 @ JANY,
LANGE AUSFUHRUNG
P.217
Hochleg. %tjg |§°i”e?'3£'
Stahl glerung

D, L, D, L, Dis L XIDUR
@<3.00-0/-0.02
0>3.00 - 8
1.00 2.0 0.90 32 6 66 61385
150 3.0 140 47 6 66 61356
2.00 3.0 1.85 6.2 6 66 61387
3.00 5.0 2.85 9.2 6 66 61358
4.00 6.0 3.80 125 6 80 61359
5.00 7.0 470 155 6 80 61360
6.00 9.0 5.70 19.0 6 80 6131
8.00 12.0 7.50 25.0 8 90 61362
10.00 15.0 9.50 31.0 10 110 61363
12.00 18.0 1150 37.0 12

120 61364 ﬂ



DIXI 7033

STIRNRADIUSFRASER Z=3 @ "
P.174
Stahl Niledrig Hochleg. Aust.

Rostfreier | Gusseisen

+Pb Stahl

30° ¢/ Stahl
[ :
e, Sonder | Tan, | o s
W o legierung Titan- Silber Alu Kunststoff

Ni/Co legierung Gold

Stahl

‘ L
D, L, Dy L VHM  TiAIN
0<3.00 - 0/-0.02
0>3.00 - 8
1.00 2.0 3 38 45950 56154
1.50 25 3 38 45230 56155
2.00 3.0 3 38 45231 56156
2.50 4.0 3 38 45232 56157
3.00 5.0 3 38 43637 56158
4.00 6.0 4 50 43638 56159
5.00 8.0 5 50 43639 56162
6.00 9.0 6 57 42993 56163
8.00 12.0 8 63 32969 56165
10.00 15.0 10 72 32970 56166
12.00 18.0 12 73 32971 56167
DIXI1 7034
STIRNRADIUSFRASER Z=4 @ "
P. 174
Niedrig Aust.
Stgl;l . Hos?thlﬁlg' Rostfreier | Gusseisen
3004 * Stahl a Stahl
! = =R Sond Ti Kupfer L Kupfer L
—— e S onder- itan, upfer Leg. * Kupfer Leg.
= Hi, legierung Titan- Silber schwer Alu
Ni/Co legierung Gold zerspanbar
ﬁ»
| L Kunststoff
D es L, Dps L VHM  TiAIN
6.00 9 6 57 43640 56142
8.00 12 8 63 43641 56143
10.00 15 10 72 32974 56144
12.00 18 12 73 32975 56149
14.00 21 14 75 32976
16.00 24 16 82 42827 56151
20.00 30 20 104 35740



DIXI 72420

PKD SCHAFTFRASER Z=1-2 fany
MIT ZENTRUMSCHNITT

UND INNENKUHLUNG P30 D,>06
Kupfer Leg. = Kupfer Leg. WC
Silber schwer Alu Graphit Griin

Gold zerspanbar Keramik

Kunststoff GFK

D; 1o L, L, Dys L z PKD  CVD
1.00 2.0 6 42 1 979179
1.50 3.0 6 42 1 977382
2.00 3.0 6 6 42 1 66785
2.00 > 3.0 20 6 75 1 970175
3.00 40 6 6 42 1 67540 301958
3.00 > 4.0 6 6 42 2 305549
3.00 > 4.0 15 6 75 2 970176
3.00 > 4.0 20 6 75 2 970177
4.00 4.0 8 6 50 1 957593
4.00 > 6.5 10 6 50 1 67541 301959
4.00 > 6.5 15 6 75 2 970178
4.00 > 6.5 25 6 75 2 970179
5.00 5.0 10 6 50 2 957595 Auf Anfrage
5.00 > 6.5 10 6 50 2 53153
5.00 > 6.5 35 6 75 2 970166 301960
6.00 6.0 12 6 57 2 o1 301961 CBN A
6.00 > 8.0 34 6 75 2 976392 ey
6.00 > 8.0 50 6 100 2 976393 Guss Gusseisen
7.00 8.0 34 8 75 2 976394 301962 45-65 HRC
8.00 7.0 14 8 63 2 976395 301963
8.00 > 10.0 34 8 75 2 976396
8.00 > 10.0 50 8 100 2 976397
8.00 > 10.0 75 8 125 2 976398
9.00 10.0 35 10 75 2 976399
10.00 8.0 16 10 75 2 976410 301965
10.00 > 12.0 35 10 75 2 976411
10.00 > 12.0 75 10 125 2 976412
11.00 12.0 38 12 83 2 976413
12.00 10.0 20 12 83 2 976414 301966
12.00 > 12.0 38 12 83 2 976415
12.00 > 12.0 75 12 125 2 976416
14.00 12.0 24 14 83 2 976417
14.00 > 12.0 38 14 83 2 976418 @ Auf Anfrage
14.00 > 12.0 75 14 125 2 976419
16.00 14.0 28 16 92 2 976420
16.00 > 14.0 42 16 92 2 976421
16.00 > 14.0 75 16 125 2 976422
20.00 18.0 36 20 104 2 976423 @ Auf Anfrage
20.00 > 18.0 50 20 125 2 976424



DIXI 70520 PCD

TORISCHE PKD FRASER =1-2
MIT ZENTRUMSCHNITT
UND INNENKUHLUNG
Dy 1o L, L, Dys L R Z  PKD
1.00 2.0 - 6 42 01 1 984384
2.00 3.0 6 6 42 01 1 967923
2.00 > 3.0 6 6 42 02 1 973528
3.00 4.0 15 6 75 01 2 987438
3.00 > 4.0 15 6 75 03 2 305810
4.00 4.0 8 6 50 01 1 967925
4.00 > 6.5 10 6 50 05 2 971465
4.00 > 6.5 15 6 75 01 2 308811
4.00 > 6.5 15 6 75 05 2 302378
5.00 5.0 10 6 50 01 2 308812
5.00 > 5.0 10 6 50 05 2 975839
6.00 6.0 12 6 57 01 2 967926
6.00 > 6.0 12 6 57 05 2 968992
6.00 > 8.0 34 6 75 01 2 99508
6.00 > 8.0 34 6 75 05 2 97475
6.00 > 8.0 34 6 75 10 2 974%
8.00 7.0 14 8 63 01 2 9679
800> 100 34 8 75 05 2 947
800> 100 34 8 75 10 2 gmm
10.00 12.0 35 10 75 01 2 953153
000> 120 35 10 75 05 2 974479
000> 120 35 10 75 10 2 97480
000> 120 75 10 125 05 2 97448
000> 120 75 10 125 10 2 9wl
12.00 10.0 20 12 83 01 2 984083
1200> 120 38 12 83 05 2 974483
1200> 120 38 12 83 10 2 g
1200> 120 75 12 125 05 2 974485
1200> 120 75 12 125 10 2 9748
14.00 12,0 2 14 83 01 2 305814
1400> 120 2 14 83 05 2 305816
1400> 120 2 14 83 10 2 308817
16.00 14.0 28 16 92 01 2 993082
600> 140 42 16 92 05 2 305818
16.00> 140 2 16 92 10 2 305139
20.00 18.0 36 20 104 01 2 98
2000>  18.0 36 20 104 05 2 305919
2000>  18.0 36 20 104 10 2 305820

OGO

P. 380 D,>06

Kupfer Leg. = Kupfer Leg. WC
Silber schwer Alu Graphit Griin
Gold zerspanbar Keramik

Kunststoff GFK

cvp i

Kupfer Leg. = Kupfer Leg.
Silber schwer Alu Graphit
Gold zerspanbar

WC

Griin Kunststoff GFK
Keramik

Auf Anfrage

CBN A

Stahl,
Guss Gusseisen
45-65 HRC



DIXI 70600 PCD

LANGLOCHFRASER, GERADE GENUTET Z=1 / )
MIT ZENTRUMSCHNITT
L P. 380
D, < 02.00
%EE’ ? Kupfer Leg. | Kupfer Leg. we
a Silber schwer Alu Graphit Griin
‘ ] Gold zerspanbar Keramik
Kunststoff GFK
D,>@2.00 H;
l L
Do L, Dis L PKD
1.00 2.0 6 35 302387
2.00 3.0 6 35 302388
3.00 4.0 6 42 302389
4.00 6.5 6 42 302390
5.00 6.5 6 50 302391
6.00 8.0 6 50 302393
DIXI 70600 DIA
MONOKRISTALLINER DIAMANT Z=1 Jany
SCHAFTFRASER
MIT ZENTRUMSCHNITT b 380
Kupfer Leg. ' Kupfer Leg.
Silber schwer Alu
Gold zerspanbar
D, L, Dy L DIA
3.00 25 6 30 302394
4.00 25 6 30 302395
5.00 25 6 30 302396
6.00 25 6 30 302397



DIXI 72310 DIA

MONOKRISTALLINER DIAMANT Z=1 Jany
MIKROFRASER

P. 380

Kupfer Leg. ' Kupfer Leg.
Silber schwer Alu Kunststoff
Gold zerspanbar

D, L, Dis L DIA

0.30 0.6 3 30 953423
0.40 0.8 3 30 953424
0.50 1.0 3 30 953425
0.60 1.2 3 30 953426
0.70 14 3 30 953427
0.80 1.6 3 30 953428
0.90 1.8 3 30 953429
1.00 2.5 3 30 953430
1.10 2.5 3 30 953431
1.20 2.5 3 30 953432
1.30 2.5 3 30 953433
1.40 2.5 3 30 953434
1.50 2.5 3 30 953435
1.60 2.5 3 30 953436
1.70 2.5 3 30 953437
1.80 2.5 3 30 953438
1.90 2.5 3 30 953439
2.00 2.5 6 30 953440

Stahlschaft

Bei der Bestellung, bitte zu bearbeitenden Werkstoff angeben (nicht eisenhaltig).



DIXI 72421 DIA

MONOKRISTALLINER DIAMANT 7=1 AR
SCHAFTFRASER FUR GLANZBEARBEITUNG

P. 380

e

Kunststoff

D77 = = - . =)
| L1
L
D, Ly L, Dps L DIA
6.00 4 25 6 57 970120
6.00 6 25 6 57 970122
6.00 8 25 6 57 974360
8.00 4 25 8 63 970126
8.00 6 25 8 63 970128
8.00 8 25 8 63 970129
10.00 4 25 10 75 974317
10.00 6 25 10 75 974318
10.00 8 25 10 75 974319
12.00 4 25 12 83 974321
12.00 6 25 12 83 974322
12.00 8 25 12 83 974323



PKD STIRNRADIUSFRASER
MIT INNENKUHLUNG

DIXI 70320 PCD

1-2

L
[an)]
D1 Ly L, D L Z PKD
2.00 2.0 6.0 6 42 1 953442
2.00 2.0 25.0 6 75 1 970874
3.00 25 6.0 6 42 1 953443
3.00 25 25.0 6 75 1 970875
3.00 25 25.0 6 75 2 970876
4.00 3.0 8.0 6 50 1 959468
4.00 3.0 10.0 6 50 1 953444
4.00 3.0 10.0 6 50 2 970877
4.00 3.0 25.0 6 75 2 970878
4.00 3.0 35.0 6 75 2 981585
5.00 4.0 10.0 6 50 2 953445
5.00 4.0 25.0 6 75 2 970883
6.00 4.0 12.0 6 57 2 976433
6.00 4.0 34.0 6 75 2 976434
6.00 4.0 50.0 6 100 2 976435
8.00 5.0 14.0 8 63 2 976436
8.00 5.0 34.0 8 75 2 976437
8.00 5.0 75.0 8 125 2 976438
10.00 6.0 16.0 10 72 2 976439
10.00 6.0 35.0 10 75 2 976440
10.00 6.0 75.0 10 125 2 976441
12.00 7.0 20.0 12 83 2 976442
12.00 7.0 38.0 12 83 2 976443
12.00 7.0 75.0 12 125 2 976444
14.00 8.0 24.0 16 83 2 305821
16.00 9.0 28.0 16 92 2 300800
20.00 11.0 36.0 20 104 2 305822

@DOBGOO

P. 380 D,>06
Kupfer Leg. * Kupfer Leg.
Silber schwer Alu Graphit | Kunststoff
Gold zerspanbar
cvp il
Kupfer Leg. = Kupfer Leg.
Silber schwer Alu Graphit
Gold zerspanbar
WC
Griin Kunststoff GFK
Keramik
Auf Anfrage
CBN A
Stahl,
Guss Gusseisen
45-65 HRC



DIXI 76230 DIA

MONOKRISTALLINER DIAMANT Z=1 / \
KANTENFRASER
i
8 Kupfer Leg. ' Kupfer Leg.
| Silber schwer Alu Kunststoff
| Gold zerspanbar
==
— L 1/// / —
D, L, D, d Dy L DIA
*0.10 1.40 3 60° 6 50 30259
*0.10 0.80 3 90° 6 50 302595  *njcht schneidend
*0.30 2.80 2 30° 6 50 978382
*0.30 1.30 3 60° 6 50 978381
*0.30 0.70 3 90° 6 50 977871
DIXI 7623
TN W=
KANTENFRASER =3 @ %
P. 184
— o /\\\
o i \
2 A
0080>0400 = — 90 Stahl Niedrig |\, ) Aust.
) * tgb leg. oSct r?lg. Rostfreier | Gusseisen
L / * Stahl a Stahl
\ L Sonder- Titan, Kupfer Leg. ' Kupfer Leg.
legierung Titan- Silber schwer Alu
Ni/Co legierung Gold zerspanbar
s s A
%
D500>01200 o [ —— S - 90° | Ko
- * \}( /
/
L
L
Dy s L Dyooos  Dis L VHM  TIAIN
0<2.00 - 0/-0.01
0<3.00 - 0/-0.02
0<5.00 - e8
0.80 1.5 0.08 g 38 956868 956870
1.00 2.0 0.10 3 38 956867 956869
2.00 3.0 0.20 g 38 956865 956866
3.00 5.0 0.30 3 38 956861 956862
4.00 6.0 0.40 4 50 956863 956864
D1 s L D; . 005 Ds L VHM  TiAIN
5.00 2.25 0.50 5 50 49019 952294
6.00 2.7 0.60 6 57 49020 63603
8.00 3.6 0.80 8 63 49021 950927
10.00 45 1.00 10 72 49022 63604
12.00 5.4 1.20 12 13 49023 952295



SENKFRASER
DOPPELKEGEL

DIXI 7624

G

a
I
L
D, L, D, ch Dis L Z VHM
0.20 0.4 0.12 0.04 3 38 1 997990
0.25 0.5 0.15 0.05 3 38 1 997991
0.30 0.6 0.18 0.06 3 38 1 997992
0.40 0.8 0.24 0.08 3 38 1 997993
0.50 1.0 0.30 0.10 3 38 1 997994
0.60 1.2 0.36 0.12 3 38 3 997995
0.70 1.4 0.42 0.14 3 38 3 997996
0.80 1.6 0.48 0.16 3 38 3 997997
0.90 1.8 0.54 0.18 3 38 3 997998
1.00 20 0.60 0.20 3 38 3 997999
1.20 24 0.70 0.25 3 38 4 998000
1.30 26 0.70 0.30 3 38 4 998001
1.80 5.4 1.00 0.40 3 38 4 998002
2.80 8.4 1.60 0.60 3 38 4 998003
3.70 1.1 2.10 0.80 6 57 4 998004
5.70 171 3.30 1.20 6 57 4 998005

P. 184
Niedrig Aust.
itggl leg. Ho&zlﬁlg' Rostfreier | Gusseisen
Stahl Stahl
Sonder- Titan, Kupfer Leg. * Kupfer Leg.
legierung Titan- Silber schwer Alu
Ni/Co legierung Gold zerspanbar
Kunststoff
ch ch

ch ch




DIXI 7656

VIERTELKREIS-KANTENFRASER Z=2 @ %
P. 184
Niedrig Aust.
Stahl Hochleg. ’ .
+Pb SltaHI Stahl Ro;:;rﬁller Gusseisen
Sonder- Titan, Kupfer Leg. * Kupfer Leg.
legierung Titan- Silber schwer Alu
Ni/Co legierung Gold zerspanbar
Kunststoff
D, L, D, L, Dy L R.002 VHM  TAIN
0.50 0.12 0.74 0.8 3 38 0.10 969577 969578
0.50 0.18 0.86 0.8 3 38 0.15 969586 969597
0.50 0.24 0.98 0.8 3 38 0.20 969587 969598
0.50 0.30 1.10 1.0 3 38 0.25 969588 969599
0.50 0.36 1.22 1.0 3 38 0.30 969589 969600
0.50 0.48 1.46 1.0 3 38 0.40 969590 969601
0.50 0.60 1.70 1.5 3 38 0.50 969591 969602
0.50 0.70 1.90 1.5 3 38 0.60 969592 969603
0.50 0.80 2.10 1.5 3 38 0.70 969593 969604
0.80 0.90 2.60 2.0 3 38 0.80 969594 969605
0.80 1.00 2.80 2.0 3 38 0.90 969595 969606
0.80 1.10 - - 3 38 1.00 969596 969607
DIXI 7112

KONTURENFRASER Z=2 -V
FUR FASER-VERBUNDWERKSTOFFE / KEVLAR®

Kevlar®
<L—]>
L SCHNITTBEDINGUNGEN:
Frasen Ve = 250 - 500 m/min
Vf =500 - 2000 mm/min
D, inches L, Dps L VHM
5.00 20 5.00 75 26252
6.00 25 6.00 75 26873
6.35 1/4" 25 6.35 75 26264
8.00 25 8.00 75 27851
10.00 25 10.00 75 28072
12.00 25 12.00 75 28073
12.70 1/2" 27 12.70 75 26254



WERKZEUGE AUF ANFRAGE

DIXI7631SP R Z=
STUFENFRASER

® ”‘
&

Menge

>‘ e I_]

|
A

Zu bearbeitender Werkstoff

DIXI7645SP ROl |
KONISCHE SCHAFTFRASER

Z= D o

Mong v o

/
|
.

N
!

Zu bearbeitender Werkstoff

A
!

A
!

—

NUTZEN SIE UNSER ANFRAGEFORMULAR UNTER
WWW.DIXIPOLYTOOL.COM

Y 169}




WAHL DER ZAHNEZAHL

1 Taschenbearbeitung % Z2

2 Zirkularfrasen (Rampen) 22-23

3 Nutbearbeitung 22-723

////

Umfangsbearbeitung (Schruppen) @ 23-24
ya

Umfangsbearbeitung (Schlichten) Multizahn



SCHNITTBEDINGUNGEN

DIXI7215 Z2=3

D

6
8
10
12
16

DIXI7215 Z2=3

D

6
8
10
12
16

DIXI7215 Z2=3

D

6
8
10
12
16

DIXI7215 Z2=3

D

6
8
10
12
16

Ve

[m/min]

600
600
600
600
600

Ve

[m/min]

400
400
400
400
400

Ve

[m/min]

500
500
500
500
500

Ve

[m/min]

270
270
270
270
270

[min -1]
31800
23'00
19100
15900
11900

[min -1]
21200
15900
12700
10600
7900

[min -1]
26500
19900
15900
13250
10000

[min -1]
14300
10800
8500
7200
5400

DIXI 7215

Aluminium

Vf
[mm/min]
6200
6450
6300
6440
6440

Kupfer

Vf
[mm/min]
4100
4300
4200
4300
4250

Aluminium

Vf
[mm/min]
4780
4780
4780
4780
4780

Kupfer

Vi
[mm/min]
2600
2600
2600
2600
2600

ap
[mm]

12
15
18
24

ap
[mm]

12
15
18
24

ap
[mm]

12
15
18
24

ap
[mm]

12
15
18
24

(Ve 600 - 700 m/min )

('Vc 400 - 500 m/min )

ae
[mm]
3.6
48
6.0
72
9.6

(Ve 500 - 600 m/min )

ae
[mm]
6
8
10
12
16

(Ve 270 - 370 m/min )

ae
[mm]
6
8
10
12
18

fz
[mm]
0.065
0.090
0.110
0.135
0.180

fz
[mm]
0.065
0.090
0.110
0.135
0.180

fz
[mm]
0.060
0.080
0.100
0.120
0.160

fz
[mm]
0.060
0.080
0.100
0.120
0.160

aé—» <=

v/
Al

7
V J)




DIXI 7032
SCHNITTBEDINGUNGEN

Zu bearbeitender Werkstoff

P Niedrig leg. / unleg. Stahl < 600 N/mm?

P | Niedrig leg./ unleg. Stahl 600 — 1500 N/mm?
P  Bleilegierter Automatenstahl

P | Hochlegierter Stahl 700 — 1500 N/mm?

Rostfreier Stahl 400 — 700 N/mm?
DUPLEX rostfreier Stahl > 800 N/mm?
[ Grauguss/ Spharoguss perlitisch <250 HB
K ' Leg. Grauguss / Sphéroguss perlitisch >250 HB
[ Sphéroguss ferritisch / Temperguss
Inconel
Sonderlegierungen / Warmfester rostfreier Stahl Nimonic
Hastelloy
Titan, Titanlegierung
N | Kupfer-Legierung / gut zerspanbar (Messing — Bronze)
(CuAlFe)
[N Kupfer-Legierung / schwer zerspanbar / Aluminium-Bronze
(Ampco)
N | Aluminium-Knetlegierung Si<8%
N Aluminium-Gusslegierung Si>8%

N | Graphit

N Kunststoff

N | Gold, Silber

VHM

Ve [m/min]| Ve [m/min] | Ve [m/min] |Vc [m/min]

10

10

10

40

10

30

140

120

180

140

240

140

100

100

100

70

100

45

160

140

260

160

260

160

DICUT

170

190

TIAIN

90

10

10

10

40

90

10

90

25

170

230

210

300

200

110

90

70

90

70

110

90

110

35

190

340

230

340

220

DIAMANT

200

300

ap
[mm]

<0.15x @D1

<0.15x D1

<0.20x @D1

<0.15x D1

<0.15x @D1

<0.1x @D1

<0.10x @D1

<0.15x @D1

<0.10x @D1

<0.05x @D1

<0.15x @D1

<0.15x @D1

<0.15x @D1

<0.25x AD1

<0.25x @D1

<0.30x @D1

<0.30x @D1

<0.15x @D1

ae
[mm]

<0.5x @D1

<0.5x @D1

<0.5x @D1

<0.5x @D1

<0.5x @D1

<0.4x @D1

<0.4x @D1

<0.5x @D1

<0.4x @D1

<0.25x D1

<0.5x @D1

<0.5x @D1

<0.5x @D1

<0.5x @D1

<0.5x @D1

<0.6 x @D1

<0.6x@D1

<0.5x @D1



Vorschub pro Zahn

@D, oD, oD, oD, oD, 0D, 0D, 0D, oD, 0D,

0.06-0.60 | 0.60-100 | 1.00-150 | 1.50-300 | 3.00-500 | 500-7.00 | 7.00-10.00 | 10.00 - 14.00 |14.00 - 16.00 | 16.00 - 20.00
0.0016 - 0.005 | 0.003 -0.009 | 0.005 - 0.01 0.008 - 0.02 0.016 - 005 | 0.026 - 0.6 0036 - 009 | 005 - 0.13 0.07 -0.15 0.08 - 0.18
0.0012 - 0.004 | 0.002 - 0.007 | 0.004 - 0.01 0.006 - 0.02 0.012 - 0.03 | 0.020 - 0.05 0.027 - 007 | 004 - 0.09 005 -0.10 0.06 - 0.13
0.0020 - 0.008 | 0.004 -0.013 | 0.007 - 0.02 0.010 - 0.03 0.020 - 0.07 | 0.033 - 0.09 0.046 - 0.13 | 0.07 - 0.18 009 -021 0.10 - 026
0.0012 - 0.004 | 0.002 - 0.007 | 0.004 - 0.01 0.006 - 0.02 0.012 - 0.03 | 0.020 - 0.05 0.027 - 007 | 004 - 0.09 005 -0.10 0.06 - 0.13
0.0012 - 0.004 | 0.002 -0.007 | 0.004 - 0.01 0.006 - 0.02 0.012 - 003 | 0.020 - 0.05 0.027 - 007 | 0.04 - 009 0.05 -0.10 0.06 - 0.13
0.0012 - 0.004 | 0.002 - 0.007 | 0.004 - 0.01 0.006 - 0.02 0.012 - 0.03 | 0.020 - 0.05 0.027 - 007 | 004 - 0.09 005 -0.10 0.06 - 0.13
0.0016 - 0.005 | 0.003 -0.009 | 0.005 - 0.01 0.008 - 0.02 0.016 - 005 | 0.026 - 0.06 0036 - 009 | 005 - 0.13 0.07 -0.15 0.08 - 0.18
0.0012 - 0.004 | 0.002 - 0.007 | 0.004 - 0.01 0.006 - 0.02 0.012 - 0.03 | 0.020 - 0.05 0.027 - 007 | 004 - 0.09 005 -0.10 0.06 - 0.13
0.0016 - 0.005 | 0.003 -0.009 | 0.005 - 0.01 0.008 - 0.02 0.016 - 005 | 0.026 - 0.06 0.036 - 009 | 005 - 0.13 0.07 - 0.15 0.08 - 0.18
0.004 - 0.01 0.006 - 0.02 0.012 - 003 | 0.020 - 0.05 0.027 - 007 | 004 - 0.09 005 -0.10 0.06 - 0.13
0.0012 - 0.004 | 0.002 -0.007 | 0.004 - 0.01 0.006 - 0.02 0.012 - 003 | 0.020 - 0.05 0.027 - 007 | 0.04 - 009 005 -0.10 0.06 - 0.13
0.0020 - 0.008 | 0.004 -0.013 | 0.007 - 0.02 0.010 - 0.03 0.020 - 0.07 | 0.033 - 0.09 0.046 - 0.13 | 007 - 0.18 009 -0.21 010 - 0.26
0.0012 - 0.004 | 0.002 -0.007 | 0.004 - 0.01 0.006 - 0.02 0.012 - 003 | 0.020 - 0.5 0.027 - 007 | 0.04 - 009 005 -0.10 0.06 - 0.13
0.0020 - 0.008 | 0.004 -0.013 | 0.007 - 0.02 0.010 - 0.03 0.020 - 0.07 | 0.033 - 0.09 0.046 - 0.13 | 007 - 0.18 009 -0.21 010 - 0.26
0.0020 - 0.008 | 0.004 -0.013 | 0.007 - 0.02 0.010 - 0.03 0.020 - 0.07 | 0.033 - 0.09 0.046 - 013 | 0.07 - 0.18 009 -021 0.10 - 0.26
0.0027 - 0.012 | 0.005 -0.020 | 0.009 - 0.03 0.014 - 0.05 0.027 - 0.10 | 0.046 - 0.14 0.064 - 020 | 009 - 0.27 013 - 031 015 - 039

0.0027 - 0.012 | 0.005 - 0.020 | 0.009 - 0.03 0.014 - 005 | 0.027 - 0.10 | 0.046 - 0.14 | 0.064 - 020 | 009 - 027 013 - 031 015 - 039

0.0020 - 0.008 | 0.004 -0.013 | 0.007 - 002 | 0.010 - 0.03 | 0.020 - 007 | 0.033 - 009 | 0.046 - 0.13 | 007 - 0.18 0.09 - 0.21 010 - 026



DIXI 7033 - 7034
SCHNITTBEDINGUNGEN

Zu bearbeitender Werkstoff VHM TIAIN
ap ae
V¢ [m/min]| V¢ [m/min] [mm] [mm]
P ' Niedrig leg. / unleg. Stahl < 600 N/mm? 70 100 90 110 <0.15x @D1 <0.3x @D1
P | Niedrig leg. / unleg. Stahl 600 — 1500 N/mm? 0 90 <0.15x @D1 <0.3x @D1
P  Bleilegierter Automatenstahl 70 100 <0.20x@D1 | <0.3x@D1
P ' Hochlegierter Stahl 700 - 1500 N/mm? 40 70 <0.10x @D1 <0.2x @D1
Rostfreier Stahl 400 — 700 N/mm? 0 99 <0.15x @D1 <0.3x @D1
DUPLEX rostfreier Stahl > 800 N/mm? 0 70 <0.10x @D1 <0.2x @D1
K Grauguss/ Spharoguss perlitisch <250 HB 70 100 90 110 <0.15x @D1 <0.3x @D1
K ' Leg. Grauguss / Sphéroguss perlitisch > 250 HB 40 70 0 90 <0.10x @D1 <0.2x @D1
[ Sphéroguss ferritisch / Temperguss 70 100 90 110 <0.15x @D1 <0.3x @D1
Inconel
Sonderlegierungen / Warmfester rostfreier Stahl Nimonic 25 35 <0.10x @D1 <0.2x @D1
Hastelloy
Titan, Titanlegierung 30 45 <0.10x @D1 <0.2x @D1
N ' Kupfer-Legierung / gut zerspanbar (Messing — Bronze) 140 160 <0.15x @D1 <0.3x @D1
(CuAlFe)
N Kupfer-Legierung / schwer zerspanbar / Aluminium-Bronze 120 140 170 190 <0.15x @D1 <0.3x @D1
(Ampco)
N ' Aluminium-Knetlegierung Si<8% 180 260 230 340 <0.25x @D1 <0.3x @D1
N ' Aluminium-Gusslegierung Si>8% 140 160 210 230 <0.25x @D1 <0.3x @D1
N ' Kunststoff 240 260 300 340 <0.30 x @D1 <0.4x@D1
N ' Gold, Silber 140 160 200 220 <0.15x @D1 <0.3x @D1



Vorschub pro Zahn

oD, oD, oD, oD, oD, oD, oD, oD, oD,
020-060 | 060-100 | 1.00-150 | 150-3.00 | 3.00-500 | 500-7.00 |7.00-10.00 | 10.00-12.00 |12.00 - 20.00

0.005 - 0.01 0.008 - 0.02 0.016 - 0.05 | 0026 - 0.06 | 003 - 009 A 005 - 013 | 007 - 015 | 008 - 018 | 011 - 022

0.004 - 0.01 0.006 - 0.02 0.012 - 0.03 0020 - 005 | 0027 - 007 | 004 -009 | 005 - 010, 006 - 013 | 009 -0.17

0.007 - 0.02 0.010 - 0.03 0.020 - 0.07 0.033 - 009 | 0046 - 013 | 007 - 018 | 009 - 021 010 - 026 | 013 -029

0.004 - 0.01 0.006 - 0.02 0.012 - 0.03 0020 - 005 | 0027 - 007 | 004 - 009 | 005 - 010 006 - 013 | 009 -0.17

0.004 - 0.01 0.006 - 0.02 0.012 - 0.03 | 0020 - 005 | 0.027 - 0.07 A 004 - 009 | 005 - 010 | 006 - 0.13 | 0.09 -0.17

0.004 - 0.01 0.006 - 0.02 0.012 - 0.03 0020 - 005 | 0027 - 007 | 004 - 009 | 005 - 010 006 - 013 | 009 -0.17

0.005 - 0.01 0.008 - 0.02 0.016 - 0.05 | 0026 - 006 | 003 - 009 | 005 -013 | 007 - 015 | 008 - 018 | 011 -0.21

0.004 - 0.01 0.006 - 0.02 0.012 - 0.03 0020 - 005 | 0027 - 007 | 004 -009 | 005 - 010, 006 - 013 | 009 -0.17

0.005 - 0.01 0.008 - 0.02 0.016 - 0.05 | 0026 - 006 | 003 - 009 | 005 -013 | 007 - 015 | 008 - 018 | 011 -0.21

0.004 - 0.01 0.006 - 0.02 0.012 - 0.03 0020 - 005 | 0027 - 007 | 004 - 009 | 005 - 010, 006 - 013 | 009 -0.17

0.004 - 0.01 0.006 - 0.02 0.012 - 0.03 | 0020 - 005 | 0.027 - 0.07 A 004 -009 | 005 - 010 006 - 013 | 0.09 -0.17

0.007 - 0.02 0.010 - 0.03 0.020 - 0.07 0033 - 009 | 0046 - 013 | 007 - 018 | 009 - 021 010 - 026 | 013 -0.29

0.004 - 0.01 0.006 - 0.02 0.012 - 0.03 | 0020 - 005 | 0.027 - 0.07 A 004 -009 | 005 - 010 | 006 - 0.13 | 0.09 -0.17

0.007 - 0.02 0.010 - 0.03 0.020 - 0.07 0033 - 009 | 0046 - 013 | 007 - 018 | 009 - 021 010 - 026 | 013 -0.29

0.007 - 0.02 0.010 - 0.03 0.020 - 0.07 0.033 - 009 | 0046 - 013 | 007 - 018 | 009 - 021 010 - 026 | 013 -029

0.009 - 0.03 0.014 - 0.05 0.027 - 0.10 0.046 - 0.14 | 0064 - 020 | 009 - 027 013 - 031 015 - 039 | 018 - 042

0.007 - 0.02 0.010 - 0.03 0.020 - 0.07 0.033 - 009 | 0046 - 013 | 007 - 018 | 009 - 021 010 - 026 | 013 -0.29



DIXI1 7045 - 7046 - 7047-D
SCHNITTBEDINGUNGEN

Zu bearbeitender Werkstoff VHM

Ve [m/min]| Ve [m/min] | Ve [m/min] |Vc [m/min]

P Niedrig leg. / unleg. Stahl < 600 N/mm? 10
P | Niedrig leg. / unleg. Stahl 600 — 1500 N/mm?
P  Bleilegierter Automatenstahl 10

P ' Hochlegierter Stahl 700 — 1500 N/mm?

Rostfreier Stahl 400 — 700 N/mm?
DUPLEX rostfreier Stahl > 800 N/mm?
K Grauguss/ Spharoguss perlitisch <250 HB 10
K ' Leg. Grauguss / Sphéroguss perlitisch >250 HB 40
[ Sphéroguss ferritisch / Temperguss 10
Inconel
Sonderlegierungen / Warmfester rostfreier Stahl Nimonic
Hastelloy
Titan, Titanlegierung 30
N ' Kupfer-Legierung / gut zerspanbar (Messing — Bronze) 140
(CuAlFe)
N Kupfer-Legierung / schwer zerspanbar / Aluminium-Bronze 120
(Ampco)
N ' Aluminium-Knetlegierung Si<8% 180
N ' Aluminium-Gusslegierung Si>8% 140
N | Graphit
N Kunststoff 240
N ' Gold, Silber 140

n und Vf sind Richtwerte und miissen je nach Lénge L, des Werkzeuges angepasst werden

100

100

100

70

100

45

160

140

240

160

260

160

DICUT

170

190

TIAIN

90

170

40

10

40

90

10

90

25

170

230

300

200

110

90

70

90

70

110

90

110

35

190

340

340

220

DIAMANT

200

200

300

300

ap
[mm]

<0.15x @D1

<0.15x @D1

<0.20x @D1

<0.10x @D1

<0.15x @D1

<0.10x @D1

<0.15x @D1

<0.10x @D1

<0.15x @D1

<0.10x @D1

<0.10x @D1

<0.15x @D1

<0.15x @D1

<0.25x @D1

<0.25x @D1

<0.30x @D1

<0.30x @D1

<0.15x @D1

ae
[mm]

<0.5x @D1

<0.5x @D1

<0.5x @D1

<0.4x@D1

<0.5x @D1

<0.4x@D1

<0.5x @D1

<0.4x@D1

<0.5x @D1

<0.10x @D1

<0.4x D1

<0.5x@D1

<0.5x @D1

<0.5x@D1

<0.5x @D1

<0.6x@D1

<0.6 x @D1

<0.5x@D1



Vorschub pro Zahn

oD, oD, oD, oD, oD, oD, oD, oD,
020-060 | 060-100 | 1.00-150 | 150-3.00 | 3.00-500 | 500-7.00 | 7.00-10.00 | 10.00 - 12.00

0.0014 - 0.005 | 0.003 -0.008 | 0.005 - 0.01 0.007 - 002 | 0014 - 004 & 0023 - 006 | 0032 - 008 | 0.05 - 0.11

0.0010 - 0.003 | 0.002 -0.006 | 0.003 - 0.01 0.005 - 0.015 | 0010 - 0.03 | 0.017 - 0.04 | 0.024 - 0.06 A 0.03 - 0.08

0.0017 - 0.007 | 0.003 -0.012 | 0.006 - 002 | 0.009 - 003 | 0017 - 006 | 0.029 - 008 | 0.040 - 0.12 & 0.06 - 0.16

0.0010 - 0.003 | 0.002 -0.006 | 0.003 - 0.01 0.005 - 0.015 | 0010 - 0.03 | 0.017 - 0.04 | 0.024 - 0.06 A 0.03 - 0.08

0.0010 - 0.003 | 0.002 -0.006 | 0.003 - 0.01 0.005 - 0.015 | 0.010 - 0.03 | 0017 - 004 | 0024 - 0.06 | 003 - 0.08

0.0010 - 0.003 | 0.002 -0.006 | 0.003 - 0.01 0.005 - 0.015 | 0010 - 0.03 | 0.017 - 0.04 | 0.024 - 0.06 A 0.03 - 0.08

0.0014 - 0.005 | 0.003 -0.008 | 0.005 - 0.01 0.007 - 002 | 0014 - 004 @ 0023 - 006 | 0032 - 008 | 0.05 - 0.11

0.0010 - 0.003 | 0.002 -0.006 | 0.003 - 0.01 0.005 - 0.015 | 0010 - 0.03 | 0.017 - 0.04 | 0.024 - 0.06 A 0.03 - 0.08

0.0014 - 0.005 | 0.003 -0.008 | 0.005 - 0.01 0.007 - 002 | 0014 - 004 @ 0023 - 006 | 0032 - 008 | 0.05 - 0.11

0.003 - 0.01 0.005 - 0.015 | 0010 - 0.03 | 0.017 - 0.04 | 0.024 - 0.06 A 0.03 - 0.08

0.0010 - 0.003 | 0.002 -0.006 | 0.003 - 0.01 0.005 - 0.015 | 0.010 - 0.03 | 0017 - 004 | 0024 - 0.06 | 003 - 0.08

0.0017 - 0.007 | 0.003 -0.012 | 0.006 - 0.02 0.009 - 003 | 0017 - 0.06 | 0.029 - 0.08 | 0.040 - 0.12 | 0.06 - 0.16

0.0010 - 0.003 | 0.002 -0.006 | 0.003 - 0.01 0.005 - 0.015 | 0.010 - 0.03 | 0017 - 004 | 0024 - 0.06 | 003 - 0.08

0.0017 - 0.007 | 0.003 -0.012 | 0.006 - 0.02 0.009 - 003 | 0017 - 0.06 | 0.029 - 0.08 | 0.040 - 0.12 | 0.06 - 0.16

0.0017 - 0.007 | 0.003 -0.012 | 0.006 - 002 | 0.09 - 003 | 0017 - 006 | 0.029 - 008 | 0.040 - 0.12 A 0.06 - 0.16

0.0024 - 0.010 | 0.005 -0.017 | 0.008 - 0.03 0012 - 004 | 0024 - 0.09 | 0.040 - 0.12 | 0.056 - 0.17 | 0.08 - 0.24

0.0024 - 0.010 | 0.005 -0.017 | 0.008 - 0.03 0.012 - 004 | 0024 - 009 & 0040 - 012 | 0056 - 0.17 | 0.08 - 0.24

0.0017 - 0.007 | 0.003 -0.012 | 0.006 - 0.02 0.009 - 003 | 0017 - 0.06 | 0029 - 0.08 | 0.040 - 0.12 | 0.06 - 0.16



SCHNITTBEDINGUNGEN

Zu bearbeitender Werkstoff

P Niedrig leg. / unleg. Stahl

P | Niedrig leg./ unleg. Stahl

P  Bleilegierter Automatenstahl

P | Hochlegierter Stahl

Rostfreier Stahl

DUPLEX rostfreier Stahl

[ Grauguss/ Spharoguss perlitisch

K ' Leg. Grauguss / Sphéroguss perlitisch

[ Sphéroguss ferritisch / Temperguss

Sonderlegierungen / Warmfester rostfreier Stahl

Titan, Titanlegierung

DIXI 7042

<600 N/mm?

600 — 1500 N/mm?

700 - 1500 N/mm?

400 — 700 N/mm?

> 800 N/mm?

<250 HB

>250 HB

Inconel

Nimonic
Hastelloy

N | Kupfer-Legierung / gut zerspanbar (Messing — Bronze)

(CuAlFe)

[N Kupfer-Legierung / schwer zerspanbar / Aluminium-Bronze

N | Aluminium-Knetlegierung

N Aluminium-Gusslegierung

N | Graphit

N Kunststoff

N | Gold, Silber

(Ampco)

Si<8%

Si>8%

VHM

TIAIN

DIAMANT

Ve [m/min]| Ve [m/min] | Ve [m/min]

30

25

100

130

100

180

100

90

90

90

50

90

35

130

110

180

130

220

130

60

30

60

30

60

20

30

140

130

150

200

140

100

80

100

60

80

60

100

80

100

30

50

180

160

250

250

180

200 300

200 300

ap
[mm]

<0.10x @D1

<0.10x @D1

<0.15x @D1

<0.05 x @D1

<0.10x @D1

<0.05 x @D1

<0.10x @D1

<0.05 x @D1

<0.10x @D1

<0.05 x @D1

<0.05 x @D1

<0.10 x @D1

<0.10x @D1

<0.20 x @D1

<0.20 x @D1

<0.25 x @D1

<0.25x @D1

<0.10 x @D1

ae
[mm]

<0.3x @D1

<0.3x@D1

<0.3x @D1

<0.2x @D1

<0.3x @D1

<0.2x @D1

<0.3x @D1

<0.2x @D1

<0.3x @D1

<0.2x @D1

<0.2x @D1

<0.3x @D1

<0.3x @D1

<0.3x @D1

<0.3x @D1

<0.4x @D1

<0.4x @D1

<0.3x @D1



Vorschub pro Zahn

oD, oD, oD, oD, oD, oD, oD, oD, oD, oD,
200-250 | 250-300 | 3.00-400 | 400-500 | 500-600  6.00-800 | 8.00-10.00 | 10.00- 1400 | 14.00-16.00 | 16.00 - 20.00

0.010 -0.021 | 0.012 -0.03 | 0.014 - 0.03 | 0.019 - 0.04 @ 0.024 - 0.05 | 0.029 - 0.07 | 0.038 - 0.08 0.05 - 0.12 007 -0.13 | 0.08 - 0.17

0.007 -0.015 | 0.009 -0.02 | 0.011- 0.02 | 0.014 - 0.03 | 0.018 - 0.04 | 0.022 - 0.05 0.029 - 0.06 A 0.04 - 0.08 0.05 -0.10 | 0.06 - 0.12

0.012 -0.030 | 0.015 -0.04 | 0.018 - 0.05 | 0.024 - 0.06 @ 0.030 - 0.07 | 0.036 - 0.10 | 0.048 - 0.12 | 0.06 - 0.17 008 -0.19 | 0.10 - 0.24

0.007 -0.015 | 0.009 -0.02 | 0.011- 0.02 | 0.014 - 0.03 | 0.018 - 0.04 | 0.022 - 0.05 0.029 - 0.06 A 0.04 - 0.08 0.05 -0.10 | 0.06 - 0.12

0.007 -0.015 | 0.009 -0.02 | 0.011 - 0.02 | 0.014 - 0.03 @ 0.018 - 0.04 | 0.022 - 0.05  0.029 - 0.06 A 0.04 - 0.08 0.05 -0.10 | 0.06 - 0.12

0.007 -0.015 | 0.009 -0.02 | 0.011-0.02 | 0.014 - 0.03 | 0.018 - 0.04 | 0.022 - 0.05 0.029 - 0.06 | 0.04 - 0.08 0.05 -0.10 | 0.06 - 0.12

0.010 -0.021 | 0.012 -0.03 | 0.014 - 0.03 | 0.019 - 0.04 @ 0.024 - 0.05 | 0.029 - 0.07 | 0.038 - 0.08 0.05 - 0.12 007 -013 | 0.08 - 0.17

0.007 -0.015 | 0.009 -0.02 | 0.011- 0.02 | 0.014 - 0.03 | 0.018 - 0.04 | 0.022 - 0.05  0.029 - 0.06 | 0.04 - 0.08 0.05 -0.10 | 0.06 - 0.12

0.010 -0.021 | 0.012 -0.03 | 0.014 - 0.03 | 0.019 - 0.04 @ 0.024 - 0.05 | 0.029 - 0.07 | 0.038 - 0.08 0.05 - 0.12 007 -013 | 0.08 - 0.17

0.007 -0.015 | 0.009 -0.02 | 0.011-0.02 | 0.014 - 0.03 | 0.018 - 0.04 | 0.022 - 0.05 0.029 - 0.06 A 0.04 - 0.08 0.05 -0.10 | 0.06 - 0.12

0.007 -0.015 | 0.009 -0.02 | 0.011 - 0.02 | 0.014 - 0.03 @ 0.018 - 0.04 | 0.022 - 0.05  0.029 - 0.06 A 0.04 - 0.08 005 -0.10 | 0.06 - 0.12

0.012 -0.030 | 0.015 -0.04 | 0.018 - 0.05 | 0.024 - 0.06 | 0.030 - 0.07 | 0.036 - 0.10 | 0.048 - 0.12 | 0.06-0.17 0.08 -0.19 | 0.10 - 0.24

0.007 -0.015 | 0.009 -0.02 | 0.011 - 0.02 | 0.014 - 0.03 @ 0.018 - 0.04 | 0.022 - 0.05  0.029 - 0.06 A 0.04 - 0.08 0.05 -0.10 | 0.06 - 0.12

0.012 -0.030 | 0.015 -0.04 | 0.018 - 0.05 | 0.024 - 0.06 | 0.030 - 0.07 | 0.036 - 0.10 | 0.048 - 0.12 | 0.06 - 0.17 0.08 -0.19 | 0.10 - 0.24

0.012 -0.030 | 0.015 -0.04 | 0.018 - 0.05 | 0.024 - 0.06 @ 0.030 - 0.07 | 0.036 - 0.10 | 0.048 - 0.12 | 0.06 - 0.17 008 -0.19 | 0.10 - 0.24

0.017 -0.045 | 0.021 -0.05 | 0.025 - 0.07 | 0.034 - 0.09 | 0042 - 0.11 | 0.050 - 0.14 | 0.067 - 0.18 | 0.08 - 0.25 012 -029 | 013 - 0.36

0.017 -0.045 | 0.021 -0.05 | 0.025 - 0.07 | 0.034 - 0.09 @ 0.042 - 0.11 | 0.050 - 0.14 | 0.067 - 0.18 | 0.08 - 0.25 012 -029 | 013 - 036

0.012 -0.030 | 0.015 -0.04 | 0.018 - 0.05 | 0.024 - 0.06 | 0.030 - 0.07 | 0.036 - 0.10 | 0.048 - 0.12 | 0.06 - 0.17 0.08 -0.19 | 0.10 - 0.24



DIXI 7202 - 7237 - 7237-10 - 7240 - 7242  he0s0 050
SCHNITTBEDINGUNGEN

f

- ae —! = ae

Zu bearbeitender Werkstoff VHM TIAIN
ap ae ap ae
V¢ [m/min]| Ve [m/min] [mm] [mm] [mm] [mm]
P Niedrig leg. / unleg. Stahl < 600 N/mm? 70 100 90 110 | <05x@D1 1x@D1 <1x@D1 | 1x@D1
P | Niedrig leg. / unleg. Stahl 600 — 1500 N/mm? 70 90 |<03x@D1 1x@D1 <06x0@D1 | 1x@D1
P Bleilegierter Automatenstahl 70 100 <0.5x@D1 1x@D1 <1x@D1 | 1x@D1
P ' Hochlegierter Stahl 700 — 1500 N/mm? 40 70 | <0.2x@D1 1x@D1 <05x@D1 | 1x@D1
Rostfreier Stahl 400 — 700 N/mm? 70 90 | <05x@D1 1x@D1 <0.8x@D1 | 1x@D1
DUPLEX rostfreier Stahl > 800 N/mm? 40 70 | <05x@D1 1x@D1 <0.8x@D1 | 1x@D1
[ Grauguss/ Spharoguss perlitisch <250 HB 70 100 90 110 | <05x@D1 1x@D1 <1x@D1 | 1x@D1
K ' Leg. Grauguss / Sphéroguss perlitisch >250 HB 40 70 70 90 |<03x@D1 1x@D1 <06x@D1 | 1x@D1
[ Sphéroguss ferritisch / Temperguss 70 100 90 110 | <0.3x@D1 1x@D1 <0.6x@D1 | 1x@D1
Inconel
Sonderlegierungen / Warmfester rostfreier Stahl Nimonic 25 35 <04x@D1 | 1x@D1
Hastelloy
Nl ' Titan, Titanlegierung 30 45 <0.3x@D1 1x@D1 <05x@D1 | 1x@D1
N ' Kupfer-Legierung / gut zerspanbar (Messing — Bronze) 140 160 <0.5x@D1 1x@D1 <1x@D1 | 1x@D1
(CuAlFe)
N Kupfer-Legierung / schwer zerspanbar / Aluminium-Bronze 120 140 | 170 190 | <0.3x@D1 1x@D1 <07x@D1 | 1x@D1
(Ampco)
N ' Aluminium-Knetlegierung Si<8% 180 260 230 340 | <0.6x@D1 1x@D1 <1.2x@D1 | 1x@D1
N ' Aluminium-Gusslegierung Si> 8% 140 160 | 210 230 @ <0.4x@D1 1x@D1 <09x@D1 | 1x@D1
N ' Kunststoff 240 260 | 300 340 | <0.6x@D1 1x@D1 <1.2x@D1 | 1x@D1
N ' Gold, Silber 140 160 | 200 220 @ <0.6x@D1 1x@D1 <09x@D1 | 1x@D1
DIXI 7202 DIAMANT
SCHNITTBEDINGUNGEN
Zu bearbeitender Werkstoff DIAMANT
) ap ae
V¢ [m/min] [mm] [mm]
N Graphit 200 300 <1x@D1 | <1x@D1

+
Py



oD,
0.04 - 0.50
0.003 - 0.01
0.003 - 0.01
0.003 - 0.01
0.002 - 0.01
0.002 - 0.01
0.002 - 0.01
0.003 - 0.01
0.003 - 0.01
0.003 - 0.01
0.002 - 0.01
0.003 - 0.01
0.003 - 0.01
0.003 - 0.01
0.003 - 0.01
0.003 - 0.01
0.003 - 0.01

oD,
050 - 1.00

0.006 - 0.015

0.006 - 0.015

0.006 - 0.015

0.006 - 0.015

0.006 - 0.015

0.006 - 0.015

0.006 - 0.015

0.006 - 0.015

0.006 - 0.015

0.006 - 0.015

0.006 - 0.015

0.006 - 0.015

0.006 - 0.015

0.006 - 0.015

0.006 - 0.015

0.006 - 0.015

oD,
1.00 - 1.50

0.012 - 0.020

0.012 - 0.020

0.012 - 0.020

0.012 - 0.020

0.012 - 0.020

0.012 - 0.020

0.012 - 0.020

0.012 - 0.020

0.012 - 0.020

0.012 - 0.020

0.012 - 0.020

0.012 - 0.020

0.012 - 0.020

0.012 - 0.020

0.012 - 0.020

0.012 - 0.020

0.012 - 0.020

Vorschub pro Zahn

0D,
1.50 - 3.00

0.016 - 0.04

0.016 - 0.04

0.016 - 0.04

0.016 - 0.04

0.016 - 0.04

0.016 - 0.04

0.016 - 0.04

0.016 - 0.04

0.016 - 0.04

0.016 - 0.04

0.016 - 0.04

0.016 - 0.04

0.016 - 0.04

0.016 - 0.04

0.016 - 0.04

0.016 - 0.04

0.016 - 0.04

0D,
3.00-5.00

0.02 - 0.06

0.02 - 0.06

0.02 - 0.06

0.02 - 0.06

0.02 - 0.06

0.02 - 0.06

0.02 - 0.06

0.02 - 0.06

0.02 - 0.06

0.02 - 0.06

0.02 - 0.06

0.02- 0.06

0.02 - 0.06

0.02 - 0.06

0.02 - 0.06

0.02 - 0.06

0.02 - 0.06

oD,
5.00 - 7.00
0.03 - 0.09
0.03 - 0.09
0.03 - 0.09
0.03 - 0.09
0.03 - 0.09
0.03 - 0.09
0.03 - 0.09
0.03 - 0.09
0.03 - 0.09
0.03 - 0.09
0.03 - 0.09
0.03 - 0.09
0.03 - 0.09
0.03 - 0.09
0.03 - 0.09
0.03 - 0.09
0.03 - 0.09

oD,
7.00 - 10.00
0.04 - 0.1
0.04 - 0.1
0.04 - 0.1
0.04 - 0.1
0.04 - 0.1
0.04 - 0.1
0.04 - 0.1
0.04 - 0.1
0.04 - 0.1
0.04 - 0.1
0.04 - 0.1
0.04 - 0.1
0.04 - 0.1
0.04 - 0.1
0.04 - 0.1
0.04 - 0.1
0.04 - 0.1

oD,
10.00 - 13.00
0.05 -0.12
0.05 -0.12
0.05 -0.14
0.05 -0.12
0.05 -0.12
0.05 -0.12
0.05 -0.12
0.05 -0.12
0.05 -0.12
0.05 -0.12
0.05 -0.12
0.05 -0.14
0.05 -0.12
0.05 -0.14
0.05 -0.14
0.05 -0.21
0.06 -0.14

Vorschubwerte beim Eintauchen miissen bei Frasern mit Z = 2 zwischen 40 und 80 % reduziert werden
(abhdngig von dem zu bearbeitendem Werkstoff)

oD,

0.04 - 0.50

0.003 - 0.01

oD,
050 - 1.00
0.006 - 0.015

oD,
1.00 - 1.50
0.012 - 0.020

Vorschub pro Zahn
4D, @D,
1.50-3.00 | 3.00-5.00
0.016 - 0.04 | 0.02 - 0.06

oD,

5.00

0.03

-1.00

oD,

7.00-10.00

- 009, 0.04 - 0.1

0D,

10.00 - 13.00

0.05 -

0.14

oD,

13.00 - 16.00

0.06 - 0.13

0.06 -0.13

0.07 - 0.16

0.06 -0.13

0.06 - 0.13

0.06 -0.13

0.06 - 0.13

0.06 -0.13

0.06 - 0.13

0.06 -0.13

0.06 - 0.13

0.07 -0.16

0.06 - 0.13

0.07 -0.16

0.07 - 0.16

0.10 - 0.24

0.07 - 0.16

oD,

13.00 - 16.00

0.07 -

0.16

0D,
16.00 - 2

0.07 -

0.07 -

0.08 -

0.07 -

0.07 -

0.07 -

0.07 -

0.07 -

0.07 -

0.07 -

0.07 -

0.08 -

0.07 -

0.08 -

0.08 -

011 -

0.08 -

0D,
16.00 - 2

0.08 -

0.00

0.14
0.14
0.20
0.14
0.14
0.14
0.14
0.14
0.14
0.14
0.14
0.20
0.14
0.20
0.20
0.30

0.20

0.00

0.20

+



DIXI 7238 - 7239 - 7239-D

SCHNITTBEDINGUNGEN

Zu bearbeitender Werkstoff

Niedrig leg. / unleg. Stahl < 600 N/mm?

Niedrig leg. / unleg. Stahl

Bleilegierter Automatenstahl

Hochlegierter Stahl

Rostfreier Stahl 400 — 700 N/mm?
DUPLEX rostfreier Stahl > 800 N/mm?
Grauguss / Spharoguss perlitisch <250 HB

Leg. Grauguss / Spharoguss perlitisch > 250 HB

Sphéroguss ferritisch / Temperguss

Inconel
Sonderlegierungen / Warmfester rostfreier Stahl Nimonic

Hastelloy
Titan, Titanlegierung
Kupfer-Legierung / gut zerspanbar (Messing — Bronze)

(CuAlFe)
Kupfer-Legierung / schwer zerspanbar / Aluminium-Bronze

(Ampco)
Aluminium-Knetlegierung Si<8%
Aluminium-Gusslegierung Si>8%

Kunststoff

Gold, Silber

600 — 1500 N/mm?

700 — 1500 N/mm?

VHM

Ve [m/min] | Ve [m/min]

70

70

70

40

70

30

140

120

180

140

240

140

100

100

100

70

100

a5

160

140

260

160

260

160

TIAIN

90

70

40

10

40

90

70

90

25

170

230

210

300

200

110

90

70

90

70

110

90

110

35

190

340

230

340

220

ap
[mm]

<0.10x @D1

<0.10x @D1

<0.12x @D1

<0.10x @D1

<0.10x @D1

<0.10x @D1

<0.10x @D1

<0.10x @D1

<0.10x @D1

<0.10x @D1

<0.10x @D1

<0.12x @D1

<0.10x @D1

<0.12x @D1

<0.12x @D1

<0.15x @D1

<0.12x @D1

n und Vf sind Richtwerte und miissen je nach Lénge L, des Werkzeuges angepasst werden

7238

ae
[mm]

1x@D1
1x@D1
1x@D1
1x@D1
1x@D1
1x@D1
1x@D1
1x@D1
1x@D1
1x@D1
1x@D1
1x@D1
1x@D1
1x@D1
1x@D1
1x@D1

1x@D1

Vorschubwerte beim Eintauchen miissen bei Frasern mit Z = 2 zwischen 40 und 80 % reduziert werden

(abhdngig von dem zu bearbeitendem Werkstoff)

7239-D

—=! |lw— @€

ap
[mm]
<0.04 x @D1
<0.04 x @D1
<0.06 x @D1
<0.04 x @D1
<0.04 x @D1
<0.04 x @D1
<0.04 x @D1
<0.04 x @D1
<0.04 x @D1
<0.04 x @D1
<0.04 x @D1
<0.06 x @D1
<0.04 x @D1
<0.06 x @D1
<0.06 x @D1
<0.10x @D1

<0.06 x D1

ae
[mm]

1x@D1

1x@D1

1x@D1

1x@D1

1x@D1

1x@D1

1x@D1

1x@D1

1x@D1

1x@D1

1x@D1

1x@D1

1x@D1

1x@D1

1x@D1

1x@D1

1x@D1



0D,
0.15-030

0.002 - 0.003

0.002 - 0.003

0.002 - 0.003

0.0003 - 0.001

0.002 - 0.003

0.0003 - 0.001

0.002 - 0.003

0.002 - 0.003

0.002 - 0.003

0.002 - 0.003

0.002 - 0.003

0.002 - 0.003

0.002 - 0.003

0.002 - 0.003

0.002 - 0.003

0.002 - 0.003

oD,
0.30-0.40

0.002 -

0.002 -

0.002 -

0.002

0.002 -

0.002

0.002 -

0.002 -

0.002 -

0.002 -

0.002 -

0.002 -

0.002 -

0.002 -

0.002 -

0.002 -

0.004

0.004

0.004

0.003

0.004

0.003

0.004

0.004

0.004

0.004

0.004

0.004

0.004

0.004

0.004

0.004

oD,
0.40 - 0.60

0.003 - 0.01

0.003 - 0.01

0.003 - 0.01

0.002 - 0.004

0.003 - 0.01

0.002 - 0.004

0.003 - 0.01

0.003 - 0.01

0.003 - 0.01

0.003 - 0.01

0.003 - 0.01

0.003 - 0.01

0.003 - 0.01

0.003 - 0.01

0.003 - 0.01

0.003 - 0.01

0.003 - 0.01

Vorschub pro Zahn

0D,
0.60-0.90

0.008 - 0.012

0.008 - 0.012

0.008 -

0.003 -

0.008 -

0.003 -

0.008 -

0.008 -

0.008

0.008 -

0.008 -

0.008 -

0.008 -

0.008 -

0.008 -

0.008 -

0.008 -

0.012

0.01

0.012

0.01

0.012

0.012

- 0.012

0.012

0.012

0.012

0.012

0.012

0.012

0.012

0.012

oD,
090-1.20

0.010 -

0.010 -

0.010 -

0.008 -

0.010 -

0.008 -

0.010 -

0.010 -

0.010 -

0.010 -

0.010 -

0.010 -

0.010 -

0.010 -

0.010 -

0.010 -

0.010

0.015

0.015

0.015

0.012

0.015

0.012

0.015

0.015

0.015

0.015

0.015

0.015

0.015

0.015

0.015

0.015

- 0.015

oD,
120 - 150

0.012 - 0.016

0.012 - 0.016

0.012 - 0.016

0.010 - 0.015

0.012 - 0.016

0.010 - 0.015

0.012 - 0.016

0.012 - 0.016

0.012 - 0.016

0.012 - 0.016

0.012 - 0.016

0.012 - 0.016

0.012 - 0.016

0.012 - 0.016

0.012 - 0.016

0.012 - 0.016

0.012 - 0.016

0D,
1.50 - 1.80

0.013-

0.013 -

0.013-

0.012-

0.013-

0.012 -

0.013 -

0.013 -

0.013 -

0.013 -

0.013 -

0.013 -

0.013 -

0.013 -

0.013 -

0.013 -

0.013 -

0.02

0.02

0.02

0.016

0.02

0.016

0.02

0.02

oD,
1.80-2.10

0.015 - 0.022

0.015 - 0.022

0.015 - 0.022

0.013 - 0.02

0.015 - 0.022

0.013 - 0.02

0.015 - 0.022

0.015 - 0.022

0.015 - 0.022

0.015 - 0.022

0.015 - 0.022

0.015 - 0.022

0.015 - 0.022

0.015 - 0.022

0.015 - 0.022

0.015 - 0.022

0.015 - 0.022

oD,

2.10-2.50

0.02

0.02

0.02

- 0.025

- 0.025

- 0.025

0.015- 0.022

0.02

- 0.025

0.015- 0.022

0.02

0.02

0.02

0.02

0.02

0.02

0.02

0.02

0.02

0.02

0.02

- 0.025

- 0.025

- 0.025

- 0.025

- 0.025

- 0.025

- 0.025

- 0.025

- 0.025

- 0.025

- 0.025

0D,
250 - 3.00

0.022 - 0.04

0.022 - 0.04

0.022 - 0.04

0.02 - 0.025

0.022 - 0.04

0.02 - 0.025

0.022 - 0.04

0.022 - 0.04

0.022 - 0.04

0.022 - 0.04

0.022 - 0.04

0.022 - 0.04

0.022 - 0.04

0.022 - 0.04

0.022 - 0.04

0.022 - 0.04

0.022 - 0.04



DIXI 7203 - 7243 - 7273 - 7583 - 7623 - 7624 - 7656 P -
SCHNITTBEDINGUNGEN

ap
| | 4
. . —= = deé
Zu bearbeitender Werkstoff VHM TIAIN
ap ae ap ae
V¢ [m/min] |Vc [m/min] [mm] [mm] [mm] [mm]
P Niedrig leg. / unleg. Stahl < 600 N/mm? 70 100 90 110 @ <05x@D1 | 1x@D1 <1.0x@D1 1x@D1
P | Niedrig leg./ unleg. Stahl 600 — 1500 N/mm?| 50 80 70 90 | <03x@D1 1x@D1 <0.6x0D1 1x@D1
P  Bleilegierter Automatenstahl 70 100 <05x@D1 | 1x@D1 <1x@D1 1x@D1
P | Hochlegierter Stahl 700 - 1500 N/mm? 40 70 | <02x@D1 | 1x@D1 <05x@D1 | 1x@D1
Rostfreier Stahl 400 — 700 N/mm? 40 60 70 90 @ <05x@D1 | 1x@D1 <0.8x0D1 1x@D1
DUPLEX rostfreier Stahl > 800 N/mm? 40 70 | <0.2x@D1 1x@D1 <0.5x0D1 1x@D1
[ Grauguss/ Spharoguss perlitisch <250 HB 70 100 90 110 | <0.5x@D1 1x@D1 <1x0@D1 1x@D1
K ' Leg. Grauguss / Sphéroguss perlitisch > 250 HB 40 70 70 90 | <03x@D1 1x@D1 <0.6x0D1 1x@D1
[ Sphéroguss ferritisch / Temperguss 70 100 90 110 | <03x@D1 1x@D1 <0.6 x@D1 1x0@D1
Inconel
Sonderlegierungen / Warmfester rostfreier Stahl Nimonic 25 35 <0.4x0D1 1x@D1
Hastelloy
Titan, Titanlegierung 30 45 <0.30x@D1, 1x@D1 <0.5x@D1 1x0@D1
N | Kupfer-Legierung / gut zerspanbar (Messing — Bronze) 140 160 <0.5x0@D1 1x@D1 <1x@D1 1x@D1
(CuAlFe)
[N Kupfer-Legierung / schwer zerspanbar / Aluminium-Bronze 120 140 170 190 <0.3x0@D1 1x@D1 <0.7x@D1 1x0@D1
(Ampco)
N | Aluminium-Knetlegierung Si<8% 180 260 230 340 | <0.6x@D1 1x@D1 <1.2x0D1 1x@D1
N Aluminium-Gusslegierung Si>8% 140 160 | 210 230 | <04x@D1 | 1x@D1 <0.9x@D1 1x@D1
N | Graphit 140 160 | 200 220 | <0.6x@D1 | 1x@D1 <09x@D1 | 1x@D1
N Kunststoff 240 260 300 340 <0.6 x@D1 1x@D1 <1.2x0@D1 1x0@D1
N | Gold, Silber 140 160 | 200 220 | <0.6x@D1 | 1x@D1 <0.9x0@D1 1x@D1



Vorschub pro Zahn

oD, oD, oD, oD, oD, oD, oD, 2D, oD,
030-100 | 100-150 | 150-3.00 | 3.00-500 | 5.00-7.00 | 7.00-10.00 | 10.00-14.00 14.00-16.00 | 16.00 - 20.00

0.006 - 0.015 | 0.012- 0.020 | 0.016 - 0.04 & 002 - 006 003 -0.09 | 004 -0.11| 005 - 0.11 | 006 -0.12 0.07 -0.14

0.006 - 0.015 | 0.012- 0.020 | 0.016 - 0.04 | 002 - 006  0.03 -0.09 | 004 -0.11| 005 - 0.11 | 0.06 -0.12 0.07 -0.13

0.006 - 0.015 | 0.012 - 0.020 | 0.016 - 0.04 & 002 - 006  0.03 -009 | 004 -012  0.05 - 0.14 | 0.07 -0.16 0.08 -0.20

0.006 - 0.015 | 0.012- 0.020 | 0.016 - 0.04 | 002 - 006  0.03 -0.09 | 004 -0.11| 005 - 0.11 | 0.06 -0.12 0.07 -0.13

0.006 - 0.015 | 0.012- 0.020 | 0.016 - 0.04 & 002 - 006 003 -0.09 | 004 -0.11| 005 - 011 | 006 -0.12 0.07 -0.13

0.006 - 0.015 | 0.012- 0.020 | 0.016 - 0.04 | 002 - 006  0.03 -0.09 | 004 -0.11| 005 - 011 | 0.06 -0.12 0.07 -0.13

0.006 - 0.015 | 0.012- 0.020 | 0.016 - 0.04 & 002 - 006 003 -0.09 | 004 -0.11| 005 - 011 | 006 -0.12 0.07 -0.13

0.006 - 0.015 | 0.012-0.020 | 0.016 - 0.04 | 002 - 006 003 -0.09 | 004 -0.11| 005 - 0.11 | 0.06 -0.12 0.07 -0.13

0.006 - 0.015 | 0.012- 0.020 | 0.016 - 0.04 & 002 - 006 003 -0.09 | 004 - 011 005 - 0.11 | 006 -0.12 0.07 -0.13

0.012 - 0.020 | 0.016 - 0.04 | 0.02 - 006 0.3 -009 | 004 -0.11 005 - 011 | 006 -0.12 0.07 -0.13

0.006 - 0.015 | 0.012- 0.020 | 0.016 - 0.04 & 002 - 006 003 -0.09 | 004 -0.11| 005 - 011 | 006 -0.12 0.07 -0.13

0.006 - 0.015 | 0.012-0.020 | 0.016 - 0.04 | 0.02- 006 003 -009 | 004 -0.11| 005 - 0.14 | 0.07 -0.16 0.08 -0.20

0.006 - 0.015 | 0.012- 0.020 | 0.016 - 0.04 & 002 - 006 003 -0.09 | 004 -0.11| 005 - 011 | 006 -0.12 0.07 -0.13

0.006 - 0.015 | 0.012- 0.020 | 0.016 - 0.04 | 002 - 006 0.03 -009 | 004 - 0.12| 0.05 - 0.14 | 0.07 -0.16 0.08 -0.20

0.006 - 0.015 | 0.012 - 0.020 | 0.016 - 0.04 & 002 - 006 A 0.03 -009 | 004 -012  0.05 - 0.14 | 0.07 -0.16 0.08 -0.20

0.006 - 0.015 | 0.005- 0.020 | 0.016 - 0.04 | 002 - 006 0.03 -009 | 004 -0.12| 005 - 0.14 | 0.07 -0.16 0.08 -0.20

0.006 - 0.015 | 0.012- 0.020 | 0.016 - 0.04 & 0.02 - 006 003 -0.09 | 004 -012| 005 - 021 | 010 -0.24 0.11 - 0.30

0.006 - 0.015 | 0.005- 0.020 | 0.016 - 0.04 | 0.02 - 006 003 -009 | 004 -0.12| 005 - 0.14 | 0.07 -0.16 0.08 -0.20



DIXI 7253 - 7254

SCHNITTBEDINGUNGEN - NUTBEARBEITUNG

Zu bearbeitender Werkstoff

P Niedrig leg./ unleg. Stahl

P | Niedrig leg./ unleg. Stahl

P  Bleilegierter Automatenstahl

P | Hochlegierter Stahl

Rostfreier Stahl

DUPLEX rostfreier Stahl

[ Grauguss/ Sphéaroguss perlitisch

[ ' Leg. Grauguss / Sphéroguss perlitisch

[ Sphéroguss ferritisch / Temperguss

Sonderlegierungen / Warmfester rostfreier Stahl

Titan, Titanlegierung

<600 N/mm?

600 — 1500 N/mm?

700 - 1500 N/mm?

400 — 700 N/mm?

> 800 N/mm?

<250 HB

>250 HB

Inconel

Nimonic
Hastelloy

CUTINOX

Ve [m/min]

100

90

120

50

50

140

110

100

40

20

Die angegebenen Schnittbedingungen basieren auf Olschmierung.
Bei Verwendung von Emulsion, muss bei der Bearbeitung
von hochlegiertem Stahl (>12% Cr), Edelstahl und Titanlegierungen,
die angegebene Schittgeschwindigkeit um 20% reduziert werden.

170

150

180

90

95

90

180

150

140

70

40

ap
[mm]

<1x@D1

<1x@D1

<1x@D1

<0.7x@D1

<1x@D1

<0.7x@D1

<1x@D1

<1x@D1

<1x@D1

<1x@D1

<0.3x@D1



Vorschub pro Zahn

oD, oD, oD, oD, @D, oD, @D,
300-400 | 400-6.00 | 6.00-800 | 8.00-10.00 | 10.00-12.00 | 12.00 - 16.00 | 16.00 - 20.00

0.010 - 0.017 | 0.013 - 0.035 | 0.020 - 0.055 @ 0.023 - 0.070  0.029 - 0.080 = 0.035 - 0.090 | 0.046 - 0.100
0.009 - 0.015 | 0.012- 0.030 | 0.017 - 0.045 | 0.020 - 0.060 0.025 - 0.070 | 0.030 - 0.080 | 0.040 - 0.090
0.013 - 0.023 | 0.017 - 0.045 | 0.026 - 0.068 @ 0.030 - 0.090 0.038 - 0.105 @ 0.045 - 0.120 | 0.040 - 0.135
0.007 - 0.013 | 0.010- 0.025 | 0.015 - 0.040 | 0.017 - 0.050  0.021 - 0.060 | 0.026 - 0.070 | 0.034 - 0.075
0.009 - 0.015 | 0.012 - 0.030 | 0.017 - 0.045 0.020 - 0.060 0.025 - 0.070 = 0.030 - 0.080 | 0.040 - 0.090
0.007 - 0.013 | 0.010- 0.025 | 0.015 - 0.040 | 0.017 - 0.050  0.021 - 0.060 | 0.026 - 0.070 | 0.034 - 0.075
0.013 - 0.023 | 0.017 - 0.045 | 0.026 - 0.068 @ 0.030 - 0.090 0.038 - 0.105 @ 0.045 - 0.120 | 0.040 - 0.135
0.012 - 0.020 | 0.016 - 0.040 | 0.023 - 0.060 | 0.027 - 0.080 0.034 - 0.095 | 0.041 - 0.110 | 0.036 - 0.120
0.012 - 0.020 | 0.016 - 0.040 | 0.023 - 0.060 & 0.027 - 0.080 0.034 - 0.095 0.041 - 0.110 | 0.036 - 0.120
0.010 - 0.017 | 0.013 - 0.035 | 0.020 - 0.055 | 0.023 - 0.070  0.029 - 0.080 | 0.035 - 0.090 | 0.046 - 0.100

0.004 - 0.010 | 0.005 - 0.013 | 0.007 - 0.020 A 0.010 - 0.023  0.013 - 0.026 A 0.013 - 0.033 | 0.020 - 0.039



DIXI 7253 - 7254
SCHNITTBEDINGUNGEN - UMFANGSBEARBEITUNG

Zu bearbeitender Werkstoff CUTINOX
V¢ [m/min]
P Niedrig leg./ unleg. Stahl < 600 N/mm? 160 200
P | Niedrig leg./ unleg. Stahl 600 — 1500 N/mm?| 130 170
P Bleilegierter Automatenstahl 160 200
P | Hochlegierter Stahl 7001500 N/mm2| 70 100
Rostfreier Stahl 400—-700 N/mm2 | 80 110
DUPLEX rostfreier Stahl > 800 N/mm? 70 100
[ Grauguss/ Sphéaroguss perlitisch <250 HB 160 200
[ ' Leg. Grauguss / Sphéroguss perlitisch >250 HB 130 170
[ Sphéroguss ferritisch / Temperguss 110 150
Inconel
Sonderlegierungen / Warmfester rostfreier Stahl Nimonic 40 70
Hastelloy
Titan, Titanlegierung 20 50

Die angegebenen Schnittbedingungen basieren auf Olschmierung.
Bei Verwendung von Emulsion, muss bei der Bearbeitung

von hochlegiertem Stahl (>12% Cr), Edelstahl und Titanlegierungen,
die angegebene Schittgeschwindigkeit um 20% reduziert werden.

188

ap
[mm]
<1x@D1
<1x@D1
<1x@D1
<1x@D1
<1x@D1
<1x@D1
<1x@D1
<1x@D1
<1x@D1
<1x@D1

<1x0@D1

ae
[mm]

<0.6x@D1

<0.6 x@D1

<0.6x@D1

<0.5x0@D1

<0.5x@D1

<0.5x0@D1

<0.6x@D1

<0.6 x@D1

<0.6x@D1

<0.6 x@D1

<0.3x@D1



oD,
3.00 - 4.00
0.019 - 0.045
0.017 - 0.040
0.029 - 0.065
0.014 - 0.035
0.017 - 0.040
0.014 - 0.035
0.029 - 0.065
0.024 - 0.055
0.024 - 0.055
0.019 - 0.045
0.007 - 0.017

oD,
4.00 - 6.00

0.029 - 0.070
0.023 - 0.065
0.035 - 0.100
0.017 - 0.050
0.023 - 0.065
0.017 - 0.050
0.035 - 0.100
0.029 - 0.085
0.029 - 0.085
0.029 - 0.070

0.009 - 0.025

oD,
6.00 - 8.00

0.040 - 0.100

0.035 - 0.085

0.052 - 0.130

0.029 - 0.070

0.035 - 0.085

0.029 - 0.070

0.052 - 0.130

0.044 - 0.111

0.044 - 0.111

0.040 - 0.100

0.012 - 0.035

Vorschub pro Zahn

oD,
8.00 - 10.00

0.052 - 0.115
0.046 - 0.105
0.069 - 0.155
0.040 - 0.085
0.046 - 0.105
0.040 - 0.085
0.069 - 0.155
0.059 - 0.132
0.059 - 0.132
0.052 - 0.115

0.017 - 0.040

0D,
10.00 - 12.00

0.057 - 0.130
0.052 - 0.115
0.081 - 0.175
0.046 - 0.090
0.052 - 0.115
0.046 - 0.090
0.081 - 0.175
0.068 - 0.149
0.068 - 0.149
0.057 - 0.130

0.023 - 0.050

oD,
12.00 - 16.00

0.063 -

0.058 -

0.086 -

0.052 -

0.058 -

0.052 -

0.086 -

0.073 -

0.073 -

0.063 -

0.026 -

0.155

0.135

0.210

0.110

0.135

0.110

0.210

0.179

0.179

0.155

0.060

0D,
16.00 - 20.00

0.086 - 0.185

0.075 - 0.165

0.115 - 0.250

0.063 - 0.130

0.075 - 0.165

0.063 - 0.130

0.115 - 0.250

0.098 - 0.213

0.098 - 0.213

0.086 - 0.185

0.032 - 0.070



DIXI 7264 - 7264-3D - 7265

SCHNITTBEDINGUNGEN - NUTBEARBEITUNG

Zu bearbeitender Werkstoff

P Niedrig leg./ unleg. Stahl

P | Niedrig leg./ unleg. Stahl

P  Bleilegierter Automatenstahl

P | Hochlegierter Stahl

Rostfreier Stahl

DUPLEX rostfreier Stahl

[ Grauguss/ Sphéaroguss perlitisch

[ ' Leg. Grauguss / Sphéroguss perlitisch

[ Sphéroguss ferritisch / Temperguss

Sonderlegierungen / Warmfester rostfreier Stahl

Titan, Titanlegierung

<600 N/mm?

600 — 1500 N/mm?

700 - 1500 N/mm?

400 — 700 N/mm?

> 800 N/mm?

<250 HB

>250 HB

Inconel

Nimonic
Hastelloy

CUTINOX

Ve [m/min]

100

120

50

50

140

110

100

30

20

Die angegebenen Schnittbedingungen basieren auf Olschmierung.
Bei Verwendung von Emulsion, muss bei der Bearbeitung
von hochlegiertem Stahl (>12% Cr), Edelstahl und Titanlegierungen,
die angegebene Schittgeschwindigkeit um 20% reduziert werden.

170

150

180

90

95

90

180

150

140

55

50

ap
[mm]

<1x@D1

<1x@D1

<1x@D1

<0.7x@D1

<1x@D1

<0.7x@D1

<1x@D1

<1x@D1

<1x@D1

<1x@D1

<0.3x@D1



Vorschub pro Zahn

oD, oD, oD, oD, @D, oD, oD, oD,
150-300 | 3.00-400 | 4.00-600 | 6.00-8.00 | 800-10.00 | 10.00-12.00 12.00-16.00| 16.00 - 20.00

0.005 - 0.010 | 0.008 - 0.020 | 0.011 - 0.030 @ 0.017 - 0.040 | 0.022 - 0.050 & 0.025- 0.055 | 0.030 - 0.065 0.040 - 0.085
0.005 - 0.010 | 0.008 - 0.018 | 0.010 - 0.025 | 0.015 - 0.035  0.020 - 0.045 | 0.023 - 0.050 | 0.025 - 0.060 | 0.035 - 0.075
0.010 - 0.020 | 0.013 - 0.030 | 0.015 - 0.045 0.023 - 0.050 / 0.025 - 0.070 | 0.030 - 0.075 | 0.032 - 0.080  0.035 - 0.110
0.004 - 0.010 | 0.006 - 0.015 | 0.008 - 0.020 | 0.013 - 0.030 | 0.018 - 0.035 | 0.020 - 0.040 | 0.025 - 0.050 A 0.030 - 0.060
0.005 - 0.010 | 0.008 - 0.018 | 0.010 - 0.025 0.015 - 0.035  0.020 - 0.045 | 0.023 - 0.050 | 0.025 - 0.060 0.035 - 0.075
0.004 - 0.010 | 0.006 - 0.015 | 0.008 - 0.020 | 0.013 - 0.030 | 0.018 - 0.035 | 0.020 - 0.040 | 0.025 - 0.050 | 0.030 - 0.060
0.010 - 0.020 | 0.013 - 0.030 | 0.015 - 0.045 0.023 - 0.050 / 0.025- 0.070 | 0.030 - 0.075 | 0.032 - 0.080  0.035 - 0.110
0.008 - 0.015 | 0.011-0.025 | 0.013 - 0.040 | 0.019 - 0.045  0.021 - 0.060 | 0.026 - 0.065| 0.027 - 0.070 | 0.030 - 0.095
0.008 - 0.015 | 0.011 - 0.025 | 0.013 - 0.040 = 0.019 - 0.045 0.021 - 0.060 A 0.026 - 0.065 / 0.027 - 0.070 A 0.030 - 0.095
0.005 - 0.010 | 0.008 - 0.020 | 0.011 - 0.030 | 0.017 - 0.040 | 0.022 - 0.050 | 0.025 - 0.055| 0.030 - 0.065 0.040 - 0.085

0.001 - 0.005 | 0.003 - 0.008 | 0.004 - 0.010 0.005 - 0.015  0.008- 0.018 | 0.010 - 0.020 | 0.010 - 0.025 0.015- 0.030



DIXI 7264 - 7264-3D - 7265

SCHNITTBEDINGUNGEN - UMFANGSBEARBEITUNG

Zu bearbeitender Werkstoff

P Niedrig leg. / unleg. Stahl

P | Niedrig leg./ unleg. Stahl

P  Bleilegierter Automatenstahl

P | Hochlegierter Stahl

Rostfreier Stahl

DUPLEX rostfreier Stahl

[ Grauguss/ Spharoguss perlitisch

K ' Leg. Grauguss / Sphéroguss perlitisch

[ Sphéroguss ferritisch / Temperguss

Sonderlegierungen / Warmfester rostfreier Stahl

Titan, Titanlegierung

<600 N/mm?

600 — 1500 N/mm?

700 - 1500 N/mm?

400 — 700 N/mm?

> 800 N/mm?

<250 HB

>250 HB

Inconel

Nimonic
Hastelloy

CUTINOX

Ve [m/min]

160

130

160

70

70

160

130

110

20

40

Die angegebenen Schnittbedingungen basieren auf Olschmierung.
Bei Verwendung von Emulsion, muss bei der Bearbeitung
von hochlegiertem Stahl (>12% Cr), Edelstahl und Titanlegierungen,
die angegebene Schittgeschwindigkeit um 20% reduziert werden.

200

170

200

100

110

100

200

170

150

50

70

ap
[mm]
<2x@D1
<2x0@D1
<2x@D1
<2x0@D1
<2x@D1
<2x0@D1
<2x@D1
<2x0@D1
<2x@D1
<2x0@D1

<2x@D1

ae
[mm]

<0.4x0D1

<03x@D1

<0.4x0D1

<0.3x0@D1

<0.3x@D1

<0.3x0@D1

<0.4x@D1

<0.4x0@D1

<0.3x@D1

<0.2x0@D1

<0.3x@D1



oD,

1.50 - 3.00
0.015 - 0.030
0.011 - 0.025
0.021 - 0.045
0.008 - 0.020
0.011 - 0.025
0.008 - 0.020
0.021 - 0.045
0.017 - 0.037
0.017 - 0.037
0.003 - 0.007
0.013 - 0.030

oD,
3.00 - 4.00

0.019 - 0.040
0.015 - 0.035
0.025 - 0.055
0.012 - 0.030
0.015 - 0.035
0.012 - 0.030
0.025 - 0.055
0.021 - 0.047
0.021 - 0.047
0.006 - 0.015

0.017 - 0.040

oD,
4.00-6.00

0.025 - 0.060

0.020 - 0.055

0.030 - 0.085

0.015 - 0.045

0.020 - 0.055

0.015 - 0.045

0.030 - 0.085

0.026 - 0.072

0.026 - 0.072

0.008 - 0.020

0.025 - 0.060

Vorschub pro Zahn

oD,
6.00 - 8.00

0.035 - 0.085
0.030 - 0.075
0.045 - 0.115
0.025 - 0.060
0.030 - 0.075
0.025 - 0.060
0.045 - 0.115
0.038 - 0.098
0.038 - 0.098
0.010 - 0.030

0.035 - 0.085

0D,
8.00 - 10.00

0.045 - 0.100
0.040 - 0.090
0.060 - 0.135
0.035 - 0.075
0.040 - 0.090
0.035 - 0.075
0.060 - 0.135
0.051 - 0.115
0.051 - 0.115
0.015 - 0.035

0.045 - 0.100

oD,
10.00 - 12.00

0.050 -

0.045 -

0.070 -

0.040 -

0.045 -

0.040 -

0.070 -

0.060 -

0.060 -

0.020 -

0.050 -

0.110

0.100

0.150

0.080

0.100

0.080

0.150

0.128

0.128

0.040

0.110

oD,
12.00 - 16.00

0.055 - 0.135

0.050 - 0.120

0.075 - 0.180

0.045 - 0.095

0.050 - 0.120

0.045 - 0.095

0.075 - 0.180

0.064 - 0.153

0.064 - 0.153

0.023 - 0.050

0.055 - 0.135

0D,
16.00 - 20.00

0.075 - 0.160
0.068 - 0.144
0.100 - 0.220
0.055 - 0.115
0.065 - 0.145
0.055 - 0.115
0.100 - 0.220
0.085 - 0.187
0.085 - 0.187
0.028 - 0.060

0.075 - 0.160



SCHNITTBEDINGUNGEN

Zu bearbeitender Werkstoff

P Niedrig leg. / unleg. Stahl

P | Niedrig leg./ unleg. Stahl

P  Bleilegierter Automatenstahl

P | Hochlegierter Stahl

DIX1 7204 - 7244 - 7554

< 600 N/mm?

600 — 1500 N/mm?

700 — 1500 N/mm?

Rostfreier Stahl 400 — 700 N/mm?
DUPLEX rostfreier Stahl > 800 N/mm?
Grauguss / Spharoguss perlitisch <250 HB
Leg. Grauguss / Spharoguss perlitisch > 250 HB
[ Sphéroguss ferritisch / Temperguss
Titan, Titanlegierung
N Kupfer-Legierung / gut zerspanbar (Messing — Bronze)
(CuAlFe)
N ' Kupfer-Legierung / schwer zerspanbar / Aluminium-Bronze
(Ampco)
N Aluminium-Knetlegierung Si<8%
N ' Aluminium-Gusslegierung Si>8%
N Kunststoff
N ' Gold, Silber
DIXI 7244 DIAMANT

SCHNITTBEDINGUNGEN

Zu bearbeitender Werkstoff

N Graphit

VHM

Ve [m/min]| Ve [m/min]

70

70

70

40

70

30

140

120

180

140

240

140

DIAMANT

Ve [m/min]

200

100

100

100

70

100

45

160

140

220

160

260

160

300

TIAIN

90

70

40

10

40

90

70

90

170

230

210

300

200

110

90

55

90

55

110

90

110

190

270

230

340

220

@< 1mm

ap
[mm]

<1x0@D1
<1x@D1
<15x@D1
<1x@D1
<1x0@D1
<1x0@D1
<1x@D1
<1x0@D1
<1x@D1
<1x0@D1
<15x0@D1
<1x@D1
<15x0@D1
<15x0@D1
<15x0@D1

<1.5x0@D1

ae
[mm]

<0.2x@D1
<0.10x @D1
<0.2x@D1
<0.10x @D1
<0.1x@D1
<0.10x @D1
<0.1x@D1
<0.1x@D1
<0.1x@D1
<0.1x@D1
<0.2x@D1
<0.1x@D1
<0.2x@D1
<0.2x@D1
<0.2x@D1

<0.2x0@D1

g>1mm
ap
‘E@’

ap
[mm]
<1x@D1
<1x0@D1
<1.5x0D1
<1x0@D1
<1x@D1
<1x@D1
<1x@D1
<1x@D1
<1x@D1
<1x@D1
<1.5x0D1
<1x0@D1
<1.5x0D1
<15x@D1
<1.5x0D1

<1.5x0D1

ap
[mm]

<1.5x0@D1

ae +H<,

ae
[mm]

<0.3x@D1
<0.2x@D1
<0.3x@D1
<0.2x@D1
<0.3x@D1
<0.2x0@D1
<0.3x@D1
<0.3x0D1
<0.3x@D1
<0.3x0D1
<0.3x@D1
<0.2x@D1
<0.3x@D1
<0.3x0D1
<0.3x@D1

<0.3x0@D1

ae
[mm]

<0.2x0@D1

+



oD,

0.40 - 1.00
0.006 - 0.015
0.006 - 0.015
0.006 - 0.015
0.006 - 0.015
0.006 - 0.015
0.006 - 0.015
0.006 - 0.015
0.006 - 0.015
0.006 - 0.015
0.006 - 0.015
0.006 - 0.015
0.006 - 0.015
0.006 - 0.015
0.006 - 0.015
0.006 - 0.015
0.006 - 0.015

0D,

0.40 - 1.00

0.006 - 0.015

oD,
1.00 - 1.50

0.012 -

0.012 -

0.012 -

0.012 -

0.012 -

0.012 -

0.012 -

0.012 -

0.012 -

0.012 -

0.012 -

0.012 -

0.012 -

0.012 -

0.012 -

0.005 -

0.020

0.020

0.020

0.020

0.020

0.020

0.020

0.020

0.020

0.020

0.020

0.020

0.020

0.020

0.020

0.020

oD,
1.00 - 150

0.012 -

0.020

oD,
1.50 - 3.00

0.016 -

0.016 -

0.016 -

0.016 -

0.016 -

0.016 -

0.016 -

0.016 -

0.016 -

0.016 -

0.016 -

0.016 -

0.016 -

0.016 -

0.016 -

0.016 -

0.04

0.04

0.04

0.04

0.04

oD,
1,50 - 3.00

0.016 - 0.04

Vorschub pro Zahn

0D,
3.00 - 5.00
0.02 - 0.06
0.02 - 0.06
0.02 - 0.06
0.02 - 0.06
0.02 - 0.06
0.02 - 0.06
0.02 - 0.06
0.02 - 0.06
0.02 - 0.06
0.02 - 0.06
0.02- 0.06
0.02 - 0.06
0.02 - 0.06
0.02 - 0.06
0.02 - 0.06
0.02 - 0.06

0D,
5.00- 7

0.03

0.03

0.03

0.03

0.03

0.03

0.03

0.03

0.03

0.03

0.03

0.03

0.03

0.03

0.03

0.03

.00

- 0.09

- 0.09

- 0.09

- 0.09

- 0.09

- 0.09

- 0.09

- 0.09

- 0.09

- 0.09

- 0.09

- 0.09

- 0.09

- 0.09

- 0.09

- 0.09

Vorschub pro Zahn

oD,
3.00 - 5.00

0.02 - 0.06

0D,
5.00-7

0.03

.00

- 0.09

0D,
7.00 - 10.00
004 - 0.12
0.04 - 0.12
004 - 0.12
0.04 - 0.12
004 - 0.12
0.04 - 0.12
004 - 0.12
0.04 - 0.12
004 - 0.12
0.04 - 0.12
004 - 0.12
0.04 - 0.12
004 - 0.12
0.04 - 0.12
004 - 0.12
0.04 - 0.12
0D,

7.00 - 10.00
0.04

oD,
10.00 - 14.00
0.05 - 0.10
0.05 - 0.07
005 - 0.14
0.05 - 0.13
005 - 0.13
0.05 - 0.13
005 - 0.13
0.05 - 0.13
005 - 0.13
0.05 - 0.14
0.05 - 0.07
0.05 - 0.14
005 - 0.14
0.05 - 0.14
005 - 0.14
0.05 - 0.14
oD,
10.00 - 14.00

- 012) 005 - 0.14

0D,
14.00 - 16.00
0.06 0.1
0.06 0.08
0.07 0.16
0.06 0.14
0.06 0.14
0.06 0.14
0.06 0.14
0.06 0.14
0.06 0.14
0.07 0.16
0.06 0.08
0.07 0.16
0.07 0.16
0.07 0.16
0.07 0.16
0.07 0.16
0D,
14.00 - 16.00
0.07 - 0.16

oD,
16.00 - 20.00

0.07 - 0.14
0.07 - 0.10
0.08 - 0.20
0.07 - 0.15
0.07 - 0.15
0.07 - 0.15
0.07 - 0.15
0.07 - 0.15
0.07 - 0.15
0.08- 0.20
0.07 - 0.10
0.08 - 0.20
0.08 - 0.20
0.08 - 0.20
0.08 - 0.20

0.08 - 0.20

oD,
16.00 - 20.00

0.08 - 0.20



DIXI 7222 - 7223 - 7224

SCHNITTBEDINGUNGEN

Zu bearbeitender Werkstoff

P Niedrig leg. / unleg. Stahl

P | Niedrig leg. / unleg. Stahl

VHM

Ve [m/min]| Ve [m/min]

<600 N/mm? 45 50

600 — 1500 N/mm?

P  Bleilegierter Automatenstahl 45 50
P | Hochlegierter Stahl 700 — 1500 N/mm?

Rostfreier Stahl 400 — 700 N/mm?

DUPLEX rostfreier Stahl > 800 N/mm?
K ' Grauguss/ Sphéroguss perlitisch <250 HB 25 35
K | Leg. Grauguss/ Sphéroguss perlitisch > 250 HB 25 35
K ' Sphéroguss ferritisch / Temperguss 25 35

Titan, Titanlegierung 15 25
N ' Kupfer-Legierung / gut zerspanbar (Messing — Bronze) 80 100

(CuAlFe)
N | Kupfer-Legierung / schwer zerspanbar / Aluminium-Bronze 60 80
(Ampco)
N Aluminium-Knetlegierung Si<8% 80 110
N | Aluminium-Gusslegierung Si>8% 80 100
N ' Kunststoff 90 110
N | Gold, Silber 80 100
DIXI 7222 - 7223 - 7224 DIAMANT
SCHNITTBEDINGUNGEN
Zu bearbeitender Werkstoff DIAMANT
V¢ [m/min]

Nl Graphit 200 300

TIAIN

50

35

30

35

30

35

35

35

100

100

110

100

60

45

45

45

45

45

45

45

100

130

120

130

120

DIXI 7222

7

ap
[ | - —
ap ae

[mm] [mm]
3x@D1 <0.30x @D1
3x@D1 <0.20 x @D1
3x@D1 <0.30x @D1
3x@D1 <0.15x @D1
3x@D1 <0.20x @D1
3x@D1 <0.30x @D1
3x@D1 <0.15x @D1
3x@D1 <0.30x @D1
3x@D1 <0.10x @D1
3x@D1 <0.15x @D1
3x@D1 <0.30x @D1
3x@D1 <0.30x @D1
3x@D1 <0.40 x @D1
3x@D1 <0.40 x @D1
3x@D1 <0.40 x @D1
3x@D1 <0.40 x @D1

DIXI1 7223
DIXI 7224

7

ap
ae _ . [l o
ap ae

[mm] [mm]

3x@D1 <0.20 x @D1
3x@D1 <0.10x @D1
3x@D1 <0.20 x @D1
3x@D1 <0.07x @D1
3x@D1 <0.10x @D1
3x@D1 <0.07x @D1
3x@D1 <0.20 x @D1
3x@D1 <0.07x @D1
3x@D1 <0.20 x @D1
3x@D1 <0.03x @D1
3x@D1 <0.20 x @D1
3x@D1 <0.20 x @D1
3x@D1 | <0.30x@D1
3x@D1 <0.30 x @D1
3x@D1 | <0.30x@D1
3x@D1 <0.30 x @D1

ap ae
[mm] [mm]
3x@D1 | <0.30x@D1

+



oD,

3.00 - 4.00
0.006 - 0.01
0.005 - 0.01
0.008 - 0.02
0.005 - 0.01
0.005 - 0.01
0.005 - 0.01
0.006 - 0.01
0.005 - 0.01
0.006 - 0.01
0.005 - 0.01
0.008 - 0.02
0.005 - 0.01
0.008 - 0.02
0.008 - 0.02
0.011 - 0.03
0.008 - 0.02

Vorschubwerte beim Eintauchen miissen bei Frasern mit Z = 2 zwischen 40 und 80 % reduziert werden

oD,
4.00-5.00

0.008 - 0.02

0.006 - 0.01

0.010 - 0.03

0.006 - 0.01

0.006 - 0.01

0.006 - 0.01

0.008 - 0.02

0.006 - 0.01

0.008 - 0.02

0.006 - 0.01

0.010 - 0.03

0.006 - 0.01

0.010 - 0.03

0.010 - 0.03

0.014 - 0.04

0.010 - 0.03

oD,
5.00 - 6.00
0.010 - 0.02
0.008 - 0.02
0.013 - 0.03
0.008 - 0.02
0.008 - 0.02
0.008 - 0.02
0.010 - 0.02
0.008 - 0.02
0.010 - 0.02
0.008 - 0.02
0.013 - 0.03
0.008 - 0.02
0.013 - 0.03
0.013 - 0.03
0.018 - 0.05
0.013 - 0.03

Vorschub pro Zahn

0D,
6.00-7.00

0.012 - 0.02

0.009 - 0.02

0.015 - 0.04

0.009 - 0.02

0.009 - 0.02

0.009 - 0.02

0.012 - 0.02

0.009 - 0.02

0.012 - 0.02

0.009 - 0.02

0.015 - 0.04

0.009 - 0.02

0.015 - 0.04

0.015 - 0.04

0.021 - 0.05

0.015 - 0.04

(abhangig von dem zu bearbeitendem Werkstoff)

oD,
3.00 - 4.00

0.011 - 0.03

oD,
4.00 - 5.00

0.014 - 0.04

oD,
5.00 - 6.00

0.018 - 0.05

0D,
7.00-8.00

0.014 - 0.03

0.011 - 0.02

0.018 - 0.04

0.011 - 0.02

0.011 - 0.02

0.011 - 0.02

0.014 - 0.03

0.011 - 0.02

0.014 - 0.03

0.011 - 0.02

0.018 - 0.04

0.011 - 0.02

0.018 - 0.04

0.018 - 0.04

0.025 - 0.06

0.018 - 0.04

Vorschub pro Zahn
4D, 0D,
6.00-7.00 | 7.00-8.00
0.021- 0.05 0.025 - 0.06

oD,
8.00 - 10.00
0.018 - 0.04
0.014 - 0.03
0.023 - 0.05
0.014 - 0.03
0.014 - 0.03
0.014 - 0.03
0.018 - 0.04
0.014 - 0.03
0.018 - 0.04
0.014 - 0.03
0.023 - 0.05
0.014 - 0.03
0.023 - 0.05
0.023 - 0.05
0.032 - 0.08
0.023 - 0.05

oD,

8.00 - 10.00

oD,
10.00 - 1

0.02

0.02

0.03

0.02

0.02

0.02

0.02

0.02

0.02

0.02

0.03

0.02

0.03

0.03

0.04

0.03

oD,
1000 - 1

2.00

- 0.04

- 0.03

- 0.06

- 0.03

- 0.03

- 0.03

- 0.04

- 0.03

- 0.04

- 0.03

- 0.06

- 0.03

- 0.06

- 0.06

- 0.09

- 0.06

2.00

0.032 - 0.08) 0.04 - 0.09

oD,
12.00 - 14.00
0.02 - 0.05
0.02 -0.04
0.03 - 0.07
0.02 -0.04
0.02 -0.04
0.02 -0.04
0.02 - 0.05
0.02 -0.04
0.02 - 0.05
0.02 -0.04
0.03 - 0.07
0.02 -0.04
0.03 - 0.07
0.03 - 0.07
0.04 -0.11
0.03 - 0.07

oD,

12.00 - 14.00

0.04 -

0.1

oD,

14.00 - 16.00

0.03 - 0.06

0.02 - 0.04

0.04 - 0.08

0.02 - 0.04

0.02 - 0.04

0.02 - 0.04

0.03 - 0.06

0.02 - 0.04

0.03 - 0.06

0.02 - 0.04

0.04 - 0.08

0.02 - 0.04

0.04 - 0.08

0.04 - 0.08

0.05 - 0.12

0.04 - 0.08

oD,

14.00 - 16.00

0.05 -

0.12

oD,
16.00 - 20.00
0.03 - 0.07
0.02 - 0.05
004 - 0.10
0.02 - 0.05
0.02 - 0.05
0.02 - 0.05
0.03 - 0.07
0.02 - 0.05
0.03 - 0.07
0.02 - 0.05
004 - 0.10
0.02 - 0.05
004 - 0.10
0.04 - 0.10
006 - 0.15
0.04 - 0.10
2D,
16.00 - 20.00
0.06 - 0.15

+



DIXI 7333 - 7333-3D @ <07 mm @507 mm
SCHNITTBEDINGUNGEN

Zu bearbeitender Werkstoff VHM CUTINOX
ap a
Ve [m/min]| Ve [m/min] [mm] [mm] [mm] [mm]
P Niedrig leg. / unleg. Stahl <600 N/mm? 50 80 80 120 | 0.8x@D1 <1x0D1 1x@D1 | <1x@D1
P | Niedrig leg. / unleg. Stahl 600 — 1500 N/mm? | 30 60 70 100 0.6 x@D1 <1x@D1 1x@D1 | <1x0@D1
P  Bleilegierter Automatenstahl 80 120 100 180 1x@D1 <1x@D1 1x@D1 | <1x@D1
P | Hochlegierter Stahl 700 - 1500 N/mm? | 30 50 40 70 0.5x@D1 <1x@D1 0.8x@D1 | <1x@D1
Rostfreier Stahl 400 —700 N/mm? 40 60 60 90 | 05x@D1 <1x@D1 0.8x0D1 | <1x0@D1
DUPLEX rostfreier Stahl > 800 N/mm? 20 40 30 60 0.4x@D1 <1x@D1 0.7x@D1 | <1x@D1
K ' Grauguss/ Sphéroguss perlitisch <250 HB 100 150 150 200 1x@D1 <1x@D1 1x@D1 | <1x@D1
K | Leg. Grauguss/ Sphéroguss perlitisch > 250 HB 50 80 60 100 0.8x@D1 <1x@D1 1x@D1 | <1x0@D1
K ' Sehéroguss ferritisch / Temperguss 50 80 60 90 0.8x @D1 <1x@D1 1x@D1 | <1x@D1
Inconel
Sonderlegierungen / Warmfester rostfreier Stahl Nimonic 10 20 20 40 0.2x @D1 <1x@D1 0.4x@D1 | <1x0@D1
Hastelloy
Titan, Titanlegierung 30 60 40 70 0.8 x @D1 <1x@D1 1x@D1 | <1x@D1
N | Kupfer-Legierung / gut zerspanbar (Messing — Bronze) 150 250 100 250 1x@D1 <1x@D1 1x@D1 | <1x0@D1
(CuAlFe)
[N ' Kupfer-Legierung / schwer zerspanbar / Aluminium-Bronze 80 150 80 150 0.8x @D1 <1x0@D1 1x@D1 | <1x@D1
(Ampco)
N ' Aluminium-Knetlegierung Si<8% 150 300 150 300 1x@D1 <1x@D1 1x@D1 | <1x0@D1
[Nl ' Aluminium-Gusslegierung Si>8% 100 150 150 250 3x@D1 <1x@D1 1x@D1 | <1x@D1
N | Kunststoff 100 150 100 150 3x@D1 <1x@D1 1x@D1 | <1x0@D1
N Gold, Silber 100 150 100 150 1x@D1 <1x@D1 1x@D1 | <1x@D1

n und Vf sind Richtwerte und miissen je nach Lénge L, des Werkzeuges angepasst werden



oD,

030 - 0.50
0.002 - 0.005
0.001 - 0.004
0.002 - 0.008
0.001 - 0.003
0.001 - 0.003
0.001 - 0.003
0.002 - 0.005
0.001 - 0.002
0.001 - 0.006
0.001 - 0.002
0.001 - 0.005
0.002 - 0.01
0.002 - 0.008
0.002 - 0.005
0.002 - 0.015
0.002 - 0.02
0.002 - 0.01

oD,
0.60-0.90

0.003 - 0.012

0.003 - 0.01

0.004 - 0.016

0.002 - 0.01

0.002 - 0.01

0.002 - 0.008

0.003 - 0.012

0.003 - 0.015

0.003 - 0.01

0.0015 - 0.004

0.003 - 0.012

0.004 - 0.02

0.003 - 0.015

0.003 - 0.012

0.004 - 0.025

0.005 - 0.03

0.003 - 0.02

oD,
1.00- 2.00
0.005 - 0.025
0.005 - 0.02
0.006 - 0.03
0.003 - 0.015
0.003 - 0.013
0.003 - 0.01
0.005 - 0.025
0.005 - 0.02
0.005 - 0.02
0.002 - 0.008
0.005 - 0.025
0.006 - 0.04
0.005 - 0.03
0.005 - 0.025
0.006 - 0.05
0.008 - 0.06
0.006 - 0.05

Vorschub pro Zahn

0D,
200-4

0.01 -

0.01 -

0.015 -

0.008 -

0.008 -

0.004 -

0.01 -

0.01 -

0.01 -

0.003 -

0.01 -

0.015 -

0.01 -

0.01 -

0.015 -

0.02 -

0.015 -

.00

0.06

0.04

0.07

0.03

0.03

0.02

0.06

0.04

0.04

0.012

0.04

0.08

0.06

0.08

0.06

0.10

0.06

0D,
4.00- 6.00

0.02 -0.08

0.02 - 0.06

0.015 - 0.09

0.03 - 0.04

0.013 - 0.04

0.008 - 0.03

0.02 -0.08

0.02 - 0.06

0.02 - 0.06

0.008 - 0.02

0.02 - 0.06

0.03 -0.10

0.02 -0.08

0.03 -0.10

0.02 -0.08

0.04 -0.12

0.02 -0.08

oD,
6.00 - 8.00

0.03 0.12
0.03 0.08
0.04 0.15
0.03 0.06
0.03 0.06
0.01 0.04
0.03 0.12
0.03 0.08
0.03 0.08
0.03 0.04
0.03 0.08
0.04 0.15
0.03 0.10
0.04 0.15
0.03 0.12
0.05 0.20
0.03 0.10

oD,
80.00 - 10.00
0.04 - 0.15
0.04 - 0.10
01 - 020
0.04 - 0.08
0.04 - 0.08
0.02 - 0.05
01 - 020
0.04 - 0.10
0.04 - 0.10
0.015- 0.05
0.04 - 0.10
0.05 - 0.20
0.04 - 0.15
0.05 - 0.20
0.04 - 0.15
0.06 - 0.25
0.04 - 0.15



DIXI 7333-5D - 7333-8D 0 <07 mm 5207 mm
SCHNITTBEDINGUNGEN

Zu bearbeitender Werkstoff VHM CUTINOX
ap a
Ve [m/min]| Ve [m/min] [mm] [mm] [mm] [mm]
P Niedrig leg. / unleg. Stahl <600 N/mm? 50 80 80 120 | 0.4x@D1 <1x0D1 05x@D1 | <1x@D1
P | Niedrig leg. / unleg. Stahl 600 — 1500 N/mm? | 30 60 70 100 0.3x@D1 <1x@D1 05x@D1 | <1x@D1
P  Bleilegierter Automatenstahl 80 120 100 180 0.5x @D1 <1x@D1 05x@D1 | <1x@D1
P | Hochlegierter Stahl 700 - 1500 N/mm? | 30 50 40 70 | 0.25x@D1 <1x@D1 04x@D1| <1x@D1
Rostfreier Stahl 400700 N/mm? | 40 60 60 90 | 0.25x@D1 | <1x@D1 0.4x@D1 | <1x@D1
DUPLEX rostfreier Stahl > 800 N/mm? 20 40 30 60 0.2x @D1 <1x@D1 0.35x@D1 | <1x@D1
K ' Grauguss/ Sphéroguss perlitisch <250 HB 100 150 150 200 0.5x @D1 <1x@D1 05x@D1 | <1x@D1
K | Leg. Grauguss/ Sphéroguss perlitisch > 250 HB 50 80 60 100 0.4x@D1 <1x@D1 05x@D1 | <1x@D1
K ' Sehéroguss ferritisch / Temperguss 50 80 60 90 0.4x @D1 <1x@D1 05x@D1 | <1x@D1
Inconel
Sonderlegierungen / Warmfester rostfreier Stahl Nimonic 10 20 20 40 0.1x@D1 <1x@D1 0.2x@D1 | <1x@D1
Hastelloy
Titan, Titanlegierung 30 60 40 70 0.4 x @D1 <1x@D1 05x@D1 | <1x@D1
N | Kupfer-Legierung / gut zerspanbar (Messing — Bronze) 150 250 100 250 0.5x@D1 <1x@D1 05x@D1 | <1x@D1
(CuAlFe)
[N ' Kupfer-Legierung / schwer zerspanbar / Aluminium-Bronze 80 150 80 150 0.4x @D1 <1x0@D1 05x@D1 | <1x@D1
(Ampco)
N | Aluminium-Knetlegierung Si<8% 150 300 150 300 0.5x@D1 <1x@D1 05x@D1 | <1x@D1
[Nl ' Aluminium-Gusslegierung Si>8% 100 150 150 250 1.5x @D1 <1x@D1 05x@D1 | <1x@D1
N | Kunststoff 100 150 100 150 1.5x @D1 <1x@D1 05x@D1 | <1x@D1
N Gold, Silber 100 150 100 150 0.5x @D1 <1x@D1 05x@D1 | <1x@D1

n und Vf sind Richtwerte und miissen je nach Lénge L, des Werkzeuges angepasst werden



oD,

030 - 0.50
0.002 - 0.005
0.001 - 0.004
0.002 - 0.008
0.001 - 0.003
0.001 - 0.003
0.001 - 0.003
0.002 - 0.005
0.001 - 0.002
0.001 - 0.006
0.001 - 0.002
0.001 - 0.005
0.002 - 0.01
0.002 - 0.008
0.002 - 0.005
0.002 - 0.015
0.002 - 0.02
0.002 - 0.01

oD,
0.60-0.90

0.003 - 0.012

0.003 - 0.01

0.004 - 0.016

0.002 - 0.01

0.002 - 0.01

0.002 - 0.008

0.003 - 0.012

0.003 - 0.015

0.003 - 0.01

0.0015 - 0.004

0.003 - 0.012

0.004 - 0.02

0.003 - 0.015

0.003 - 0.012

0.004 - 0.025

0.005 - 0.03

0.003 - 0.02

oD,
1.00- 2.00
0.005 - 0.025
0.005 - 0.02
0.006 - 0.03
0.003 - 0.015
0.003 - 0.013
0.003 - 0.01
0.005 - 0.025
0.005 - 0.02
0.005 - 0.02
0.002 - 0.008
0.005 - 0.025
0.006 - 0.04
0.005 - 0.03
0.005 - 0.025
0.006 - 0.05
0.008 - 0.06
0.006 - 0.05

Vorschub pro Zahn

0D,
200-4

0.01 -

0.01 -

0.015 -

0.008 -

0.008 -

0.004 -

0.01 -

0.01 -

0.01 -

0.003 -

0.01 -

0.015 -

0.01 -

0.01 -

0.015 -

0.02 -

0.015 -

.00

0.06

0.04

0.07

0.03

0.03

0.02

0.06

0.04

0.04

0.012

0.04

0.08

0.06

0.08

0.06

0.10

0.06

0D,
4.00- 6.00

0.02 -0.08

0.02 - 0.06

0.015 - 0.09

0.03 - 0.04

0.013 - 0.04

0.008 - 0.03

0.02 - 0.08

0.02 - 0.06

0.02 - 0.06

0.008 - 0.02

0.02 - 0.06

0.03 -0.10

0.02 - 0.08

0.03 -0.10

0.02 - 0.08

0.04 -0.12

0.02 -0.08

oD,
6.00 - 8.00

0.03 0.12
0.03 0.08
0.04 0.15
0.03 0.06
0.03 0.06
0.01 0.04
0.03 0.12
0.03 0.08
0.03 0.08
0.03 0.04
0.03 0.08
0.04 0.15
0.03 0.10
0.04 0.15
0.03 0.12
0.05 0.20
0.03 0.10

oD,
80.00 - 10.00
0.04 - 0.15
0.04 - 0.10
01 - 020
0.04 - 0.08
0.04 - 0.08
0.02 - 0.05
01 - 020
0.04 - 0.10
0.04 - 0.10
0.015- 0.05
0.04 - 0.10
0.05 - 0.20
0.04 - 0.15
0.05 - 0.20
0.04 - 0.15
0.06 - 0.25
0.04 - 0.15



SCHNITTBEDINGUNGEN

Zu bearbeitender Werkstoff

P Niedrig leg. / unleg. Stahl

P | Niedrig leg. / unleg. Stahl

P  Bleilegierter Automatenstahl 80 110
P | Hochlegierter Stahl 700 — 1500 N/mm2
Rostfreier Stahl 400 — 700 N/mm?
DUPLEX rostfreier Stahl > 800 N/mm?
[ Grauguss/ Spharoguss perlitisch <250 HB 80 110
K ' Leg. Grauguss / Sphéroguss perlitisch > 250 HB 50 70
[ Sphéroguss ferritisch / Temperguss 80 110
Inconel
Sonderlegierungen / Warmfester rostfreier Stahl Nimonic
Hastelloy
Titan, Titanlegierung 40 55
N | Kupfer-Legierung / gut zerspanbar (Messing — Bronze) 160 200
(CuAlFe)
N ' Kupfer-Legierung / schwer zerspanbar / Aluminium-Bronze 140 160
(Ampco)
DIXI 7060 - 7063 - 7232
SCHNITTBEDINGUNGEN
Zu bearbeitender Werkstoff VHM
V¢ [m/min]
[  Grauguss/Sphéroguss perlitisch <250 HB 100 150
N | Kupfer-Legierung / gut zerspanbar (Messing — Bronze) 140 160
N  Kunststoff 140 160
N | Gold, Silber 240 260
N  Aluminium-Knetlegierung Si<8% 240 300

DIXI 7560

VHM

Ve [m/min] Ve [m/min] | Vc [m/min]

<600 N/mm? 90

600 — 1500 N/mm?

110

TIAIN

110 130

80 100

60 80

80 100

60 80

110 140

80 100

110 130

3 50

170 220

DLC

5 80

200 300

200 270

D

IXI 7560

a4 —»—
ap ae
[mm] [mm]
1.50x @D1 | <0.10x @D1
1.50x @D1 | <0.10x @D1
1.50x @D1 | <0.30x @D1
1.50x @D1 | <0.05x @D1
1.50x @D1 | <0.05x @D1
1.50x @D1 | <0.05x @D1
1.50x @D1 | <0.20x @D1
1.50x @D1 | <0.05x @D1
1.50x @D1 | <0.10x @D1
1.50x @D1 | <0.05x @D1
1.50x @D1 | <0.10x @D1
1.50x @D1 | <0.30x @D1
1.50x @D1 | <0.10x @D1
ap

5

——

ap
[mm]

<1x@D1

<1x0@D1

<0.9x0@D1

<1.2x0D1

<1.2x0@D1

—— deé

ae
[mm]

1x@D1
1x@D1
1x@D1
1x@D1

1x@D1

+



Vorschub pro Zahn

oD, oD, oD, oD, oD, oD, oD, oD,
035-190 |200-300 | 3.00-500 | 500-8.00 | 8.00-10.00 | 10.00 - 14.00 | 14.00 - 16.00 | 16.00 - 20.00
(Z=3) (Z=5) (Z=5) (Z=5) (Z=6) (Z=6) (Z=6) (Z=6)

0.004 - 0.02 | 0.016 - 0.04 | 002 - 006 | 003 - 007 | 004 -008 005 -009 006 - 010 007 -0.11
0.004 - 0.02 | 0.016 - 0.04 | 002 - 0.06 A 003 - 007 | 0.04 -008 | 005 -009| 0.06 - 010 A 0.07 -0.11
0.004 - 0.02 | 0.016 - 0.04 | 002 - 006 | 003 - 007 | 004 -008 005 -009 007 - 010 008 -0.11
0.002 - 0.015 | 0.016 - 0.04 | 0.02 - 0.06 A 003 - 007 | 0.04 -008 | 0.05 -009| 0.06 - 010 A 0.07 -0.11
0.002 - 0.015 | 0.016 - 0.04 | 002 - 006 | 003 - 007 | 004 -008 005 -009 006 - 010 007 -0.11
0.002 - 0.015 | 0.016 - 0.04 | 0.02 - 0.06 A 003 - 007 | 0.04 -008 | 0.05 -009| 0.06 - 010 A 0.07 -0.11
0.004 - 0.02 | 0.016 - 0.04 | 002 - 006 | 003 - 007 | 004 -008 005 -009 006 - 010 007 -0.11
0.004 - 0.02 | 0.016 - 0.04 | 002 - 0.06 A 003 - 007 | 004 -008 | 005 -009| 0.06 - 010 007 -0.11
0.004 - 0.02 | 0.016 - 0.04 | 002 - 006 | 003 - 007 | 004 -008 ' 005 -009 006 - 010 007 -0.11
0.002 - 0.01 | 0.016 - 0.04 | 002 - 0.06 A 003 - 007 | 004 -008 | 005 -009| 0.06 - 010  0.07 -0.11
0.002 - 0.01 | 0.016 - 0.04 | 002 - 006 | 003 - 007 | 004 -008 005 -009 006 - 010 007 -0.11
0.004 - 0.02 | 0.016 - 0.04 | 0.02- 0.06 @ 003 - 007 | 004 -008 | 0.05 -009| 0.07 - 010 008 -0.11

0.004 - 0.02 | 0.016 - 0.04 | 002 - 006 | 003 - 007 | 004 -008 005 -009 006 - 010 007 -0.11

Vorschub pro Zahn

@D, oD, @D, oD, oD, oD,

040-1.00 | 1.00-150 | 150-300 | 3.00-500 | 500-7.00 | 7.00-10.00
0.006 - 0.015 | 0.012- 0.020 | 0.016 - 0.04 & 002 - 0.06 A 0.03 -0.09 0.04 - 0.1
0.006 - 0.015 | 0.012- 0.020 | 0.016 - 0.04 | 0.02- 0.06 | 0.03 - 0.09 0.04 - 0.M
0.006 - 0.015 | 0.012- 0.020 | 0.016 - 0.04 & 002 - 0.06 A 0.03 -0.09 0.04 - 0.M

0.006 - 0.015 | 0.012- 0.020 | 0.016 - 0.04 | 0.02 - 0.06 A 0.03 -0.09 | 004 - 0.1

0.006 - 0.015 | 0.012- 0.020 A 0.016 - 0.04 | 002 - 006 003 -0.09 | 004 - 0.1

Y 203°Y



DIXI 7210
SCHNITTBEDINGUNGEN

Zu bearbeitender Werkstoff

P Niedrig leg. / unleg. Stahl < 600 N/mm?
P | Niedrig leg./ unleg. Stahl 600 — 1500 N/mm?
P  Bleilegierter Automatenstahl

P | Hochlegierter Stahl 700 — 1500 N/mm?

Rostfreier Stahl 400 — 700 N/mm?
[ ' Grauguss/ Spharoguss perlitisch <250 HB
[  Leg. Grauguss / Sphéroguss perlitisch > 250 HB

[ ' Sphéroguss ferritisch / Temperguss
Titan, Titanlegierung
N ' Kupfer-Legierung / gut zerspanbar (Messing — Bronze)
(CuAlFe)
N ' Kupfer-Legierung / schwer zerspanbar / Aluminium-Bronze
(Ampco)

N | Aluminium-Knetlegierung Si<8%

N Gold, Silber

DIXI 7301 - 7302 - 7303
SCHNITTBEDINGUNGEN

Zu bearbeitender Werkstoff

N Kunststoff

VHM

Ve [m/min] |Ve [m/min]

70 100 100
80

70 100
50
80
70 100 100
40 70 80
70 100 100

30 45
160 180 220
100 130 120
130 250 200
140 160 200

HM
Ve [m/min]
130

CUTINOX

200

120

100

70

100

120

100

120

240

150

300

220

DIX17210

ae |
ap ae
[mm] [mm]
1.5x @D1 0.5x @D1
1.5x @D1 0.5x @D1
1.5x @D1 0.5x @D1
1.5x @D1 0.5x @D1
1.5x @D1 0.5x @D1
1.5x @D1 0.5x @D1
1.5x @D1 0.5x @D1
1.5x @D1 0.5x @D1
1.5x @D1 0.5x @D1
1.0x @D1 1.0x @D1
1.0x @D1 1.0x @D1
1.5x @D1 0.5x @D1
<1.0x @D1 1x@D1
)
[mm]
<15 x@D1

Vorschubwerte beim Eintauchen miissen bei Frasern mit Z = 2 zwischen 40 und 80 % reduziert werden

(abh&ngig von dem zu bearbeitendem Werkstoff)

—

ap
[mm]

<1.3x@D1

<1.0x0@D1

<1.0x@D1

<1.0x@D1

<1.0x@D1

<1.0x@D1

<1.0x@D1

<1.0x0@D1

<1.0x@D1

<1.5x0@D1

<15x@D1

<1.0x0@D1

<15x@D1

DIXI7210

1x@D1

1x@D1

1x@D1

1x@D1

1x@D1

1x0@D1

1x@D1

0.5x @D1

0.5x@D1

<0.5x@D1



oD,

3.00 - 4.00
0.02 - 0.03
0.02 - 0.03
0.02 - 0.03
0.02 - 0.03
0.02 - 0.03
0.02 - 0.03
0.02 - 0.03
0.02 - 0.03
0.02 - 0.03
0.02 - 0.03
0.02 - 0.03
0.03 - 0.04
0.010 - 0.03

oD,

2.00 - 2.50

0.020 - 0.05

4.00 -5.00

0.025 - 0.04

0.025 - 0.04

0.025 - 0.04

0.025 - 0.04

0.025 - 0.04

0.025 - 0.04

0.025 - 0.04

0.025 - 0.04

0.025 - 0.04

0.025 - 0.04

0.025 - 0.04

0.04 -0.06

0.013 - 0.03

oD,
250 - 3.00

0.025 - 0.06

5.00 - 6.00

0.028

0.028

0.028

0.028

0.028

0.028

0.028

0.028

0.028

0.028

0.028

0.05

0.015

0.045

- 0.045

0.045

- 0.045

0.045

- 0.045

0.045

- 0.045

0.045

- 0.045

0.045

- 0.08

0.04

oD,
3.00 - 4.00

0.03

- 0.08

Vorschub pro Zahn

gD, @D,
6.00-7.00 | 7.00-8.00
0.032 - 0.05 | 0.035-0.06
0.032 - 0.05 | 0.035-0.06
0.032 - 0.05 | 0.035-0.06
0.032 - 0.05 | 0.035-0.06
0.032 - 0.05 | 0.035-0.06
0.032 - 0.05 | 0.035-0.06
0.032 - 0.05 | 0.035-0.06
0.032 - 0.05 | 0.035-0.06
0.032 - 0.05 | 0.035-0.06
0.032 - 0.05 | 0.035-0.06
0.032 - 0.05 | 0.035-0.06
0.06 - 0.09 | 0.07-0.1
0.018 - 0.04 | 0.020 - 0.05

Vorschub pro Zahn

4D, @D,
4.00-5.00 | 5.00-6.00
0.04 - 010 | 005 - 0.12

oD,
8.00 - 10.00
0.04 - 0.08
0.04 - 0.08
0.04 - 0.08
0.04 - 0.08
0.04 - 0.08
0.04 - 0.08
0.04 - 0.08
0.04 - 0.08
0.04 - 0.08
0.04 - 0.08
0.04 - 0.08
0.08 - 0.1
0.023 - 0.05
oD,
6.00 - 8.00
0.06 - 0.16

oD,
10.00 - 12.00
0.06 - 0.10
0.06 - 0.10
0.06 - 0.10
0.06 - 0.10
0.06 - 0.10
0.06 - 0.10
0.06 - 0.10
0.06 - 0.10
0.06 - 0.10
0.06 - 0.10
0.06 - 0.10
0.09 - 0.12
0.025 - 0.06
@D,
8.00 - 10.00
0.08 - 0.20

0D,
10.00 - 12.00

010 - 028



DIXI 7213 - 7214 — DIXI 7213 DIXI 7214

SCHNITTBEDINGUNGEN

ap
Afj

ae_ ||

Zu bearbeitender Werkstoff VHM TIAIN

ap ae ap ae
Ve [m/min]| Vc [m/min] [mm] [mm] [mm] [mm]
P Niedrig leg. / unleg. Stahl < 600 N/mm? 70 100 9 110 | <1.0x@D1 1x@D1 <1x0@D1 <0.5x@D1
P | Niedrig leg./ unleg. Stahl 600 — 1500 N/mm? 70 90 | <05x@D1 1x@D1 <1x@D1 <0.3x0D1
P  Bleilegierter Automatenstahl 70 100 <1.0x@D1 1x@D1 <15x@D1 | <05x@D1
P | Hochlegierter Stahl 700 — 1500 N/mm? 40 60 | <05x@D1| 1x@D1 <1x@D1 <0.3x@D1
Rostfreier Stahl 400 - 700 N/mm? 80 100 | <05x@D1| 1x@D1 <1x@D1 <0.3x0@D1
[ ' Grauguss/ Spharoguss perlitisch <250 HB 70 100 9 110 | <1.0x@D1 1x@D1 <1x@D1 <0.5x0@D1
[  Leg. Grauguss / Sphéroguss perlitisch > 250 HB 40 70 70 90 | <04x@D1 1x@D1 <1x0@D1 <0.4x0@D1
[ ' Sphéroguss ferritisch / Temperguss 70 100 9 110 | <0.4x@D1 1x@D1 <1x@D1 <0.4x0D1
Titan, Titanlegierung 30 45 <0.5x@D1 1x@D1 <1x0@D1 <0.3x0@D1
N ' Kupfer-Legierung / gut zerspanbar (Messing — Bronze) 140 160 <2.0x0@D1 1x@D1 <15x@D1 | <05x@D1
(CuAlFe)
N ' Kupfer-Legierung / schwer zerspanbar / Aluminium-Bronze 120 140 170 190 | <1.0x@D1 1x@D1 <1x0@D1 <0.3x0@D1
(Ampco)

N ' Aluminium-Knetlegierung Si<8% 180 260 | 230 340 | <20x@D1| 1x@D1 |<15x@D1 | <0.5x@D1
N Aluminium-Gusslegierung Si>8% 140 160 | 210 230 | <2.0x0@D1 1x@D1 <15x0D1 | <05x@D1
Nl | Gold, Silber 140 160 | 200 220 | <1.0x@D1| 1x@D1 |<15x@D1 | <0.5x@D1



oD,

4.00 - 5.00
0.008 - 0.02
0.006 - 0.01
0.010 - 0.03
0.006 - 0.01
0.006 - 0.01
0.008 - 0.02
0.006 - 0.01
0.008 - 0.02
0.006 - 0.01
0.010 - 0.03
0.006 - 0.01
0.010 - 0.03
0.010 - 0.03
0.010 - 0.03

oD,
5.00 -6.00

0.010 - 0.02

0.008 - 0.02

0.013 - 0.03

0.008 - 0.02

0.008 - 0.02

0.010 - 0.02

0.008 - 0.02

0.010 - 0.02

0.008 - 0.02

0.013 - 0.03

0.008 - 0.02

0.013 - 0.03

0.013 - 0.03

0.013 - 0.03

oD,
6.00 - 7.00
0.012 - 0.02
0.009 - 0.02
0.015 - 0.04
0.009 - 0.02
0.009 - 0.02
0.012 - 0.02
0.009 - 0.02
0.012 - 0.02
0.009 - 0.02
0.015 - 0.04
0.009 - 0.02
0.015 - 0.04
0.015 - 0.04
0.015 - 0.04

Vorschub pro Zahn

0D,
7.00- 8.00

0.014 - 0.03

0.011 - 0.02

0.018 - 0.04

0.011 - 0.02

0.011 - 0.02

0.014 - 0.03

0.011 - 0.02

0.014 - 0.03

0.011 - 0.02

0.018 - 0.04

0.011 - 0.02

0.018 - 0.04

0.018 - 0.04

0.018 - 0.04

0D,
8.00-9.00

0.016 - 0.03

0.012 - 0.02

0.020 - 0.05

0.012 - 0.02

0.012 - 0.02

0.016 - 0.03

0.012 - 0.02

0.016 - 0.03

0.012 - 0.02

0.020 - 0.05

0.012 - 0.02

0.020 - 0.05

0.020 - 0.05

0.020 - 0.05

oD,
9.00 - 10.00
0.018 - 0.04
0.014 - 0.03
0.023 - 0.05
0.014 - 0.03
0.014 - 0.03
0.018 - 0.04
0.014 - 0.03
0.018 - 0.04
0.014 - 0.03
0.023 - 0.05
0.014 - 0.03
0.023 - 0.05
0.023 - 0.05
0.023 - 0.05

oD,

10.00 - 12.00

0.020 -

0.015 -

0.025 -

0.015 -

0.015 -

0.020 -

0.015 -

0.020 -

0.015 -

0.025 -

0.015 -

0.025 -

0.025 -

0.025 -

0.04

0.03

0.06

0.03

0.03

0.04

0.03

0.04

0.03

0.06

0.03

0.06

0.06

0.06

0D,
12.00 - 14.00
0.02 - 0.05
0.02 -0.04
0.03 - 0.07
0.02 -0.04
0.02 -0.04
0.02 - 0.05
0.02 -0.04
0.02 - 0.05
0.02 -0.04
0.03 -0.07
0.02 -0.04
0.03 -0.07
0.03 - 0.07
0.03 -0.07

oD,

14.00 - 16.00

0.03

0.02

0.04

0.02

0.02

0.03

0.02

0.03

0.02

0.04

0.02

0.04

0.04

0.04

- 0.06

- 0.04

- 0.08

- 0.04

- 0.04

- 0.06

- 0.04

- 0.06

- 0.04

- 0.08

- 0.04

- 0.08

- 0.08

- 0.08

0D,
16.00 - 20.00
0.03 0.07
0.02 0.05
0.04 0.10
0.02 0.05
0.02 0.05
0.03 0.07
0.02 0.05
0.03 0.07
0.02 0.05
0.04 0.10
0.02 0.05
0.04 0.10
0.04 0.10
0.04 0.10



SCHNITTBEDINGUNGEN
Tauchfrasen

Zu bearbeitender Werkstoff
P Niedrig leg. / unleg. Stahl <600 N/mm?

Niedrig leg. / unleg. Stahl 600 — 1500 N/mm?
Bleilegierter Automatenstahl

Hochlegierter Stahl 700 — 1500 N/mm?

== W W T

Geharteter Werkzeugstahl >50HRC

Rostfreier Stahl 400 —700 N/mm?

DUPLEX rostfreier Stahl > 800 N/mm?
Grauguss / Spharoguss perlitisch <250 HB
Leg. Grauguss / Spharoguss perlitisch > 250 HB
Sphéroguss ferritisch / Temperguss

Sonderlegierungen / Warmfester rostfreier Stahl

w »w X R AR

Titan, Titanlegierung

Rampen

Zu bearbeitender Werkstoff
P Niedrig leg. / unleg. Stahl <600 N/mm?

Niedrig leg. / unleg. Stahl 600 — 1500 N/mm?
Bleilegierter Automatenstahl

Hochlegierter Stahl 700 — 1500 N/mm?

£ W W T

Geharteter Werkzeugstahl >50HRC

Rostfreier Stahl 400 —700 N/mm?

DUPLEX rostfreier Stahl > 800 N/mm?
Grauguss / Sphéaroguss perlitisch <250 HB
Leg. Grauguss / Spharoguss perlitisch > 250 HB
Sphéroguss ferritisch / Temperguss

Sonderlegierungen / Warmfester rostfreier Stahl

w »w R R R

Titan, Titanlegierung

Zirkular Interpolation

Zu bearbeitender Werkstoff
P Niedrig leg. / unleg. Stahl <600 N/mm?

Niedrig leg. / unleg. Stahl 600 — 1500 N/mm?
Bleilegierter Automatenstahl

Hochlegierter Stahl 700 — 1500 N/mm?

&= W W T

Gehérteter Werkzeugstahl >50HRC

Rostfreier Stahl 400 —700 N/mm?

DUPLEX rostfreier Stahl > 800 N/mm?

Grauguss / Spharoguss perlitisch <250 HB
Leg. Grauguss / Spharoguss perlitisch > 250 HB
Sphéroguss ferritisch / Temperguss

Sonderlegierungen / Warmfester rostfreier Stahl

w »nw R R AR

Titan, Titanlegierung

DIXI 7702

XIDUR
Ve
[m/min]

175
140
175
140
50
80
60
110
70
80
80
70

XIDUR
Ve
[m/min]

200
150
200
150
200
110
80
150
100
80
60
80

XIDUR

[m/min]
250
200
250
200
200
150
110
150
100
80
80
100

(63
[mm]

<1x@D,
<1x@D,
<1x@D,
<1x@D,
<0.8x@D;
<0.8x@D,
<1x@D,
<1x@D,
<1x@D,
<1x@D,
<0.8x@D;
<0.8x@D,

o
[°]

<1x@D,
0.75
0.75
0.75
0.75
0.50
0.50
0.75
0.75
0.75
0.50
0.50

[°]
0.75
0.75
0.75
0.75
0.75
0.50
0.50
0.75
0.75
0.75
0.50
0.50

Berechnug der Rampe:

h { l.h=¢xtan
(eA

2. Zuriick horizantal ¢
l

ap pro Umdrehung

B

1.8XﬂD1

Berechnung der Helix:
ap pro Umdrehung = mx D; xtan



Vorschub pro Zahn

oD, oD, oD, oD, oD, oD, oD, oD, oD, oD, oD, oD,
0.50 0.80 1.00 150 2.00 3.00 4.00 5.00 6.00 8.00 10.00 12.00
0.004 0.006 0.008 0.012 0.016 0.024 0.032 0.040 0.048 0.064 0.080 0.096
0.003 0.005 0.006 0.010 0.013 0.019 0.026 0.032 0.038 0.051 0.064 0.077
0.004 0.006 0.008 0.012 0.016 0.024 0.032 0.040 0.048 0.064 0.080 0.096
0.003 0.005 0.006 0.010 0.013 0.019 0.026 0.032 0.038 0.051 0.064 0.077
0.003 0.004 0.006 0.008 0.011 0.017 0.022 0.028 0.034 0.045 0.056 0.067
0.003 0.004 0.006 0.008 0.011 0.017 0.022 0.028 0.034 0.045 0.056 0.067
0.003 0.004 0.006 0.008 0.011 0.017 0.022 0.028 0.034 0.045 0.056 0.067
0.004 0.006 0.008 0.012 0.016 0.024 0.032 0.040 0.048 0.064 0.080 0.096
0.003 0.005 0.006 0.010 0.013 0.019 0.026 0.032 0.038 0.051 0.064 0.077
0.003 0.004 0.006 0.008 0.011 0.017 0.022 0.028 0.034 0.045 0.056 0.067
0.002 0.004 0.005 0.007 0.010 0.014 0.019 0.024 0.029 0.038 0.048 0.058
0.003 0.004 0.006 0.008 0.011 0.017 0.022 0.028 0.034 0.045 0.056 0.067

Vorschub pro Zahn

2D, 4D, 4D, 0D, gD, 4D, 0D, 0D, gD, @D, 0D, gD,
0.50 0.80 1.00 1.50 2.00 3.00 4.00 5.00 6.00 8.00 10.00 12.00
0.013 0.021 0.026 0.040 0.053 0.079 0.106 0.132 0.158 0.211 0.264 0.317
0.012 0.019 0.024 0.036 0.048 0.072 0.096 0.120 0.144 0.192 0.240 0.288
0.013 0.021 0.026 0.040 0.053 0.079 0.106 0.132 0.158 0.211 0.264 0.317
0.012 0.019 0.024 0.036 0.043 0.072 0.096 0.120 0.144 0.192 0.240 0.288
0.004 0.006 0.008 0.012 0.016 0.024 0.032 0.040 0.048 0.064 0.080 0.096
0.010 0.015 0.019 0.029 0.038 0.058 0.077 0.096 0.115 0.154 0.192 0.230
0.010 0.015 0.019 0.029 0.038 0.058 0.077 0.096 0.115 0.154 0.192 0.230
0.010 0.015 0.019 0.029 0.038 0.058 0.077 0.096 0.115 0.154 0.192 0.230
0.007 0.012 0.014 0.022 0.029 0.043 0.058 0.072 0.086 0.115 0.144 0.173
0.006 0.010 0.013 0.019 0.026 0.038 0.051 0.064 0.077 0.102 0.128 0.154
0.007 0.012 0.014 0.022 0.029 0.043 0.058 0.072 0.086 0.115 0.144 0.173
0.008 0.013 0.017 0.025 0.034 0.050 0.067 0.084 0.101 0.134 0.168 0.202
Vorschub pro Zahn
0D, @D, 4D, 0D, gD, 4D, 0D, @D, 4D, 0D, 0D, gD,
0.50 0.80 1.00 1.50 2.00 3.00 4.00 5.00 6.00 8.00 10.00 12.00
0.018 0.028 0.035 0.053 0.070 0.106 0.141 0.176 0.211 0.282 0.352 0.422
0.016 0.026 0.032 0.048 0.064 0.096 0.128 0.160 0.192 0.256 0.320 0.384
0.018 0.028 0.035 0.053 0.070 0.106 0.141 0.176 0.211 0.282 0.352 0.422
0.016 0.026 0.032 0.048 0.064 0.096 0.128 0.160 0.192 0.256 0.320 0.384
0.005 0.008 0.010 0.014 0.019 0.029 0.038 0.048 0.058 0.077 0.096 0.115
0.013 0.020 0.026 0.038 0.051 0.077 0.102 0.128 0.154 0.205 0.256 0.307
0.013 0.020 0.026 0.038 0.051 0.077 0.102 0.128 0.154 0.205 0.256 0.307
0.013 0.020 0.026 0.038 0.051 0.077 0.102 0.128 0.154 0.205 0.256 0.307
0.010 0.015 0.019 0.029 0.038 0.058 0.077 0.096 0.115 0.154 0.192 0.230
0.010 0.015 0.019 0.029 0.038 0.058 0.077 0.096 0.115 0.154 0.192 0.230
0.008 0.012 0.015 0.023 0.030 0.046 0.061 0.076 0.091 0.122 0.152 0.182
0.011 0.018 0.022 0.034 0.045 0.067 0.090 0.112 0.134 0.179 0.224 0.269

Y 209



SCHNITTBEDINGUNGEN

Umfangsbearbeitung

Zu bearbeitender Werkstoff

P

== W W T

w »w X R AR

Niedrig leg. / unleg. Stahl <600 N/mm?

Niedrig leg. / unleg. Stahl 600 — 1500 N/mm?
Bleilegierter Automatenstahl

Hochlegierter Stahl 700 — 1500 N/mm?
Geharteter Werkzeugstahl >50HRC

Rostfreier Stahl 400 —700 N/mm?

DUPLEX rostfreier Stahl > 800 N/mm?
Grauguss / Spharoguss perlitisch <250 HB

Leg. Grauguss / Spharoguss perlitisch > 250 HB
Sphéroguss ferritisch / Temperguss
Sonderlegierungen / Warmfester rostfreier Stahl

Titan, Titanlegierung

Planfrasen

Zu bearbeitender Werkstoff

P

£ W W T

w »w R R R

Niedrig leg. / unleg. Stahl <600 N/mm?

Niedrig leg. / unleg. Stahl 600 — 1500 N/mm?
Bleilegierter Automatenstahl

Hochlegierter Stahl 700 — 1500 N/mm?
Geharteter Werkzeugstahl >50HRC

Rostfreier Stahl 400 —700 N/mm?

DUPLEX rostfreier Stahl > 800 N/mm?
Grauguss / Sphéaroguss perlitisch <250 HB

Leg. Grauguss / Spharoguss perlitisch > 250 HB
Sphéroguss ferritisch / Temperguss
Sonderlegierungen / Warmfester rostfreier Stahl

Titan, Titanlegierung

Das Werkzeug ist nicht zentrumschneidend

Der Wert ¢ ist abhadngig vom Durchmesser des Werkzeuges

und wird als Maximalwert angegeben

DIXI 7702

XIDUR
Ve
[m/min]

250
200
250
200
200
150
110
150
100
80
80
100

XIDUR
Ve
[m/min]

250
200
250
200
200
150
110
150
100
80
80
100

ap
[mm]

<0.5x@D,
<0.5x@D;
<0.5x@D,
<0.5x@D,
<0.4x@D;
<0.4x@D;,
<0.4x@D;
<0.5x@D;
<0.5x@D,
<0.5x@D,
<0.4x@D;
<0.4x@D;,

ap
[mm]

<Ix¢
<Ix¢
<Ix¢
<Ix¢é
<0.8x ¢
<0.8x¢
<0.8x ¢
<Ix¢
<Ix¢
<Ix¢é
<0.5x ¢

<0.5x ¢

@ Dy



0D,
0.50
0.010

0.010
0.010
0.010
0.005
0.008
0.008
0.008
0.006
0.005
0.006
0.007

oD,
0.50

0.022
0.020
0.022
0.020
0.006
0.016
0.016
0.016
0.012
0.012
0.010
0.014
0.025

oD,
0.80
0.017

0.015
0.017
0.015
0.008
0.013
0.013
0.013
0.009
0.008
0.009
0.011

oD,
0.80

0.035
0.032
0.035
0.032
0.010
0.026
0.026
0.026
0.019
0.019
0.015
0.022
0.04

oD,
1.00
0.021

0.019
0.021
0.019
0.010
0.016
0.016
0.016
0.011
0.010
0.011
0.014

oD,
1.00

0.044
0.040
0.044
0.040
0.012
0.032
0.032
0.032
0.024
0.024
0.019
0.028
0.05

Zum Herunterladen der Schnittdaten (pdf + xIs) sowie die dxf-Dateien

0D,
1.50
0.031

0.029
0.031
0.029
0.014
0.024
0.024
0.024
0.017
0.016
0.017
0.020

oD,
150

0.066
0.060
0.066
0.060
0.018
0.048
0.048
0.048
0.036
0.036
0.029
0.042
0.10

Vorschub pro Zahn

oD,
2.00
0.042

0.038
0.042
0.038
0.019
0.032
0.032
0.032
0.022
0.021
0.022
0.027

oD,
3.00
0.062

0.058
0.062
0.058
0.029
0.048
0.048
0.048
0.034
0.031
0.034
0.041

Vorschub pro Zahn

oD,
2.00

0.088
0.080
0.088
0.080
0.024
0.064
0.064
0.064
0.048
0.048
0.038
0.056
0.15

oD,
3.00

0.132
0.120
0.132
0.120
0.036
0.096
0.096
0.096
0.072
0.072
0.058
0.084
0.20

Wert e

oD,
4.00
0.083

0.077
0.083
0.077
0.038
0.064
0.064
0.064
0.045
0.042
0.045
0.054

oD,
4.00

0.176
0.160
0.176
0.160
0.048
0.128
0.128
0.128
0.096
0.096
0.077
0.112
0.25

0D,
5.00
0.104

0.096
0.104
0.096
0.048
0.080
0.080
0.080
0.056
0.052
0.056
0.068

oD,
5.00

0.220
0.200
0.220
0.200
0.060
0.160
0.160
0.160
0.120
0.120
0.096
0.140
0.30

oD,
6.00
0.125

0.115
0.125
0.115
0.058
0.096
0.096
0.096
0.067
0.062
0.067
0.082

oD,
6.00

0.264
0.240
0.264
0.240
0.072
0.192
0.192
0.192
0.144
0.144
0.115
0.168
0.35

oD,
8.00
0.166

0.154
0.166
0.154
0.077
0.128
0.128
0.128
0.090
0.083
0.090
0.109

oD,
8.00

0.352
0.320
0.352
0.320
0.096
0.256
0.256
0.256
0.192
0.192
0.154
0.224
0.40

0D,
10.00
0.208

0.192
0.208
0.192
0.096
0.160
0.160
0.160
0.112
0.104
0.112
0.136

@D,
10.00

0.440
0.400
0.440
0.400
0.120
0.320
0.320
0.320
0.240
0.240
0.192
0.280
0.45

oD,
12,00
0.250

0.230
0.250
0.230
0.115
0.192
0.192
0.192
0.134
0.125
0.134
0.163

oD,
12.00

0.528
0.480
0.528
0.480
0.144
0.384
0.384
0.384
0.288
0.288
0.230
0.336
0.50



DIXI 7561
SCHNITTBEDINGUNGEN

Zu bearbeitender Werkstoff

P  Bleilegierter Automatenstahl

N ' Kupfer-Legierung / gut zerspanbar (Messing — Bronze)

N Aluminium-Knetlegierung Si<8%
N ' Aluminium-Gusslegierung Si>8%
N  Kunstoff

Vorschubwerte beim Eintauchen miissen bei Frasern mit Z = 1 zwischen 40 und 80 % reduziert werden

(abhangig von dem zu bearbeitendem Werkstoff)

DIXI 7552 - 7562 - 7572 - 7582
SCHNITTBEDINGUNGEN

Zu bearbeitender Werkstoff

P Niedrig leg. / unleg. Stahl < 600 N/mm?

P | Niedrig leg. / unleg. Stahl 600 — 1500 N/mm?
P Hochlegierter Stahl 700 — 1500 N/mm?
K ' Grauguss/ Spharoguss perlitisch <250 HB

Titan, Titanlegierung

N | Kupfer-Legierung / gut zerspanbar (Messing — Bronze)

(CuAlFe)
N Kupfer-Legierung / schwer zerspanbar / Aluminium-Bronze

(Ampco)
N | Aluminium-Knetlegierung Si<8%
N Aluminium-Gusslegierung Si>8%

N | Graphit

N  Kunststoff

N | Gold, Silber

Ve [

100

120

100

130

VHM

50

100

60

80

150

100

100

0

Ve [m/min]

80

170

80

120

200

200

130

130

VHM

m/min]

100

130

160

130

200

TIAIN DICUT

70 100

40 60

100

100 140

ap
[mm]

<0.7x@D1

<1x@D1

<1x@D1

<1x@D1

<15x@D1

ap
Ve [m/min]| Ve [m/min] |Ve [m/min]

140

200 300

DIAMANT

1x@D1

1x@D1

1x@D1

— > = @€

ae

[mm] [mm]
<1x0D1 <1x0D1
<05x@D1 <1x@D1
<05x0D1 <1x0D1
<1x@D1 <1x@D1
<1x0@D1 <1x0@D1
<15x@D1 <1x@D1
<1x0D1 <1x0D1
<15x@D1 <1x@D1
<1x0D1 <1x0@D1

3x@D1 |<0.30x @D1

<2x0@D1

<0.5x0@D1

<1x0@D1

<1x@D1

+



oD,
2.00 - 2.50
0.010 0.03
0.014 0.04
0.014 0.04
0.014 0.04
0.020 0.05
oD,

1.00 - 2.00
0012 - 0.2
0012 - 0.02
0012 - 0.02
0012 - 0.02
0012 - 0.2
0012 - 0.02
0012 - 0.02
0012 - 0.02
0012 - 0.02
0.014 - 0.04
0012 - 0.2
0012 - 0.02

oD,
250 - 3.00

0.013 - 0.04

0.018 - 0.05

0.018 - 0.05

0.018 - 0.05

0.025 - 0.06

oD,
2.00-3.00

0.018 - 0.04

0.018 - 0.04

0.018 - 0.04

0.018 - 0.04

0.018 - 0.04

0.018 - 0.04

0.018 - 0.04

0.018 - 0.04

0.018 - 0.04

0.018 - 0.05

0.018 - 0.04

0.018 - 0.04

oD,
3.00 - 4.00
002 - 0.05
0.02 - 0.06
002 - 0.06
0.02 - 0.06
003 - 0.08
oD,
3.00 - 5.00
0.03 -0.06
003 -0.06
0.03 -0.06
003 -0.06
0.03 -0.06
003 -0.06
0.03 -0.06
003 -0.06
0.03 -0.06
0.021 - 0.05
0.03 -0.06
003 -0.06

Vorschub pro Zahn

4D, 0D,
4.00-5.00 | 5.00-6.00
0.02 - 006 | 0.03 - 0.07
0.03 - 008 | 0.04 - 0.09
0.03 - 008 | 0.04 - 0.09
0.03 - 008 | 0.04 - 0.09
0.04 0.10 | 005 - 0.12

Vorschub pro Zahn

gD, 0D,
5.00-7.00 | 7.00-10.00
0.04 - 0.09 0.07 - 0.12
0.04 - 0.09 0.07 - 0.12
0.04 - 0.09 0.07 - 0.12
0.04 - 0.09 0.07 - 0.12
0.04 - 0.09 0.07 - 0.12
0.04 - 0.09 0.07 - 0.12
0.04 - 0.09 0.07 - 0.12
0.04 - 0.09 0.07 - 0.12
0.04 - 0.09 0.07 - 0.12
0.025 - 0.06 | 0.032 - 0.08
0.04 - 0.09 0.07 - 0.12
0.04 - 0.09 0.07 - 0.12

0D,
6.00 - 8.00
003 - 0.10
004 - 0.12
004 - 0.12
004 - 0.12
006 - 0.16
0D,
10.00 - 13.00
006 - 0.14
006 - 0.14
006 - 0.14
006 - 0.14
006 - 0.14
006 - 0.14
006 - 0.14
006 - 0.14
006 - 0.14
0.04 - 0.09
006 - 0.14
006 - 0.14

oD,
8.00 - 10.00
004 - 0.12
006 - 0.15
006 - 0.15
006 - 0.15
0.08 - 0.20
oD,
13.00 - 16.00
007 - 0.16
007 - 0.16
007 - 0.16
007 - 0.16
007 - 0.16
007 - 0.16
007 - 0.16
007 - 0.16
007 - 0.16
004 - 0.1
007 - 0.16
007 - 0.16

10.0

0.05

0.07 -

0.07

0.07 -

0.10

16.0

0.08

0.08

0.08

0.08

0.08

0.08

0.08

0.08

0.08

0.05

0.08

0.08

oD,
0-12.00

- 017

0.21

- 021

0.21

oD,
0-20.00

- 0.20

- 0.20

- 0.20

- 0.20

- 0.20

- 0.20

- 0.20

- 0.20

- 0.20

-0.12

- 0.20

- 0.20



DIXI 7543
SCHNITTBEDINGUNGEN

L T
. T ae |
Zu bearbeitender Werkstoff XIDUR
ap ae
Ve [m/min] [mm] [mm]
P Niedrig leg. / unleg. Stahl < 600 N/mm? 90 110 <1.0x@D1 1x@D1
P | Niedrig leg./ unleg. Stahl 600 — 1500 N/mm? 70 90 <0.6x0@D1 1x@D1
P  Bleilegierter Automatenstahl 90 110 <1.0x@D1 1x@D1
P | Hochlegierter Stahl 700 — 1500 N/mm? 40 55 <0.3x0@D1 1x@D1
Rostfreier Stahl 400 — 700 N/mm? 70 90 <0.8x@D1 1x@D1
[ ' Grauguss/ Spharoguss perlitisch <250 HB 90 110 <0.7x@D1 1x@D1
[  Leg. Grauguss / Sphéroguss perlitisch > 250 HB 70 90 <0.4x@D1 1x@D1
[ ' Sphéroguss ferritisch / Temperguss 90 110 <0.4x0@D1 1x@D1
Titan, Titanlegierung 40 60 <0.3x@D1 1x@D1
DIXI 7593

SCHNITTBEDINGUNGEN

DIXI 7593 Z=3-4 Aluminium (Ve 400 - 600 m/min )

D, Z Ve n Vi ap ae fz
[m/min] [min -1] [mm/min] [mm] [mm] [mm]
6 3 400 21220 570 3 6 0.009
8 3 400 15920 570 4 8 0.012
10 3 400 12730 760 5 10 0.02
12 3 400 10610 760 6 12 0.024
16 3 400 7960 760 8 16 0.032
18 3 400 7070 760 9 18 0.036
20 4 400 6370 1020 10 20 0.04



oD,
1.00 - 1.50

0.002 - 0.01

0.002 - 0.01

0.003 - 0.01

0.002 - 0.01

0.002 - 0.01

0.002 - 0.01

0.002 - 0.01

0.002 - 0.01

0.002 - 0.01

oD,
150 -3.00

0.003 - 0.01

0.002 - 0.01

0.004 - 0.01

0.002 - 0.01

0.002 - 0.01

0.003 - 0.01

0.002 - 0.01

0.003 - 0.01

0.002 - 0.01

oD,
3.00-5.00

0.006 - 0.02

0.005 - 0.01

0.008 - 0.03

0.005 - 0.01

0.005 - 0.01

0.006 - 0.02

0.005 - 0.01

0.006 - 0.02

0.005 - 0.01

g
5.00

0.010

0.008 -

0.013 -

0.008 -

0.008

0.010 -

0.008 -

0.010 -

0.008 -

Vorschub pro Zahn

D]
-7.00

- 0.02

0.02

0.04

0.02

-0.02

0.02

0.02

0.02

0.02

0D,
7.00 - 10.00

0.014 - 0.04

0.011 - 0.03

0.018 - 0.05

0.011 - 0.03

0.011 - 0.03

0.014 - 0.04

0.011 - 0.03

0.014 - 0.04

0.011 - 0.03

oD,
1000 - 12.00

0.02 - 0.05

0.02 - 0.04

0.03 - 0.07

0.02 - 0.04

0.02 - 0.04

0.02 - 0.05

0.02 - 0.04

0.02 - 0.05

0.02 - 0.04



DIXI 7532 - 7532-D
SCHNITTBEDINGUNGEN

DIXI 7532 XIDUR Z =2 Gehérteter Stahl und Spharoguss 30-45 (Ve 400 - 500 m/min )
HRC
D Ve n Vf ap ae Deff. fz
[m/min] [min -1] [mm/min] [mm] [mm] [mm] [mm]
02-1 90000 1800 0.02 0.05 0.28 0.01
15 400 84390 3400 0.04 0.06 0.48 0.02
2 400 63660 3820 0.05 0.09 0.62 0.03
8 400 42440 3400 0.07 0.13 1.08 0.04
4 400 31830 3180 0.09 0.15 1.20 0.05
5 400 25470 3570 0.15 0.25 1.7 0.07
6 400 21220 3400 0.20 0.30 2.15 0.08
8 400 15920 3180 0.25 0.35 2.78 0.10
10 400 12730 3820 0.30 0.50 3.4 0.15
DIXI 7532 XIDUR Z =2 Gehérteter Stahl und Spharoguss 45 - 55 (Ve 250 - 350 m/min )
HRC
D Ve n Vf ap ae Deff. fz
[m/min] [min -1] [mm/min] [mm] [mm] [mm] [mm]
02-1 250 79580 1110 0.02 0.05 0.28 0.007
15 250 53050 2120 0.03 0.07 0.42 0.02
2 250 39790 2390 0.04 0.09 0.56 0.03
8 250 26530 2120 0.05 0.11 0.77 0.04
4 250 19890 1990 0.07 0.15 1.04 0.05
5 250 15920 1910 0.12 0.20 1.53 0.06
6 250 13260 1860 0.15 0.25 1.87 0.07
8 250 9950 1790 0.20 0.30 2.50 0.09
10 250 7960 1750 0.25 0.40 3.12 0.11
DIXI 7532 XIDUR Z =2 Gehérteter Stahl und Spharoguss 55 - 65 (Ve 100 - 200 m/min )
HRC
D Ve n Vf ap ae Deff. fz
[m/min] [min -1] [mm/min] [mm] [mm] [mm] [mm]
02-1 130 41380 330 0.02 0.04 0.28 0.004
15 130 27590 390 0.03 0.05 0.42 0.007
2 130 20690 410 0.04 0.06 0.56 0.010
8 130 13790 410 0.05 0.07 0.77 0.015
4 130 10350 520 0.06 0.10 0.97 0.025
5 130 8280 500 0.08 0.16 1.25 0.030
6 130 6900 550 0.10 0.18 1.54 0.040
8 130 5170 520 0.15 0.20 2.17 0.050
10 130 4140 500 0.18 0.22 2.65 0.060

Minimalschmierung empfohlen, Emulsion ungeeignet

Die angegebenen Drehzahl- und Vorschubwerte sollten als «Einstiegswerte» betrachtet werden.

Um gewiinschte Oberflachengiiten bzw. Toleranzen zu erreichen, kann es notwendig sein, die Schnittwerte zu erhéhen
oder zu senken.

Wenn die Antriebsspindel die erforderlichen Drehzahlen nicht erbringen kann, miissen die Vorschubwerte
proportional reduziert werden.

Wenn immer mdglich im Gleichlauf frasen.



DIXI 7542
SCHNITTBEDINGUNGEN

DIX1 7532 XIDUR Z=2 Geharteter Stahl und Spharoguss 30-45 ( Ve 400 - 500 m/min )
HRC
D Ve n Vi ap ae Deff. fz
[m/min] [min -1] [mm/min] [mm] [mm] [mm] [mm]
1 90000 1800 0.02 0.05 0.28 0.01
15 320 67910 2720 0.04 0.06 0.48 0.02
2 320 50930 3060 0.05 0.09 0.62 0.03
3 320 33950 2720 0.07 0.13 1.08 0.04
4 320 25470 2550 0.09 0.15 1.20 0.05
5 320 20370 2850 0.15 0.25 1.7 0.07
6 320 16980 2720 0.20 0.30 2.15 0.08
8 320 12730 2550 0.25 0.35 278 0.10
10 320 10190 3060 0.30 0.50 3.41 0.15
12 320 8490 3400 0.40 0.60 4.31 0.20
DIX1 7532 XIDUR Z=2 Geharteter Stahl und Spharoguss 45 - 55 (Ve 250 - 350 m/min )
HRC
D Ve n i ap ae Deff. fz
[m/min] [min -1] [mm/min] [mm] [mm] [mm] [mm]
1 200 63660 890 0.02 0.05 0.28 0.007
15 200 42440 1700 0.03 0.07 0.42 0.020
2 200 31830 1910 0.04 0.09 0.56 0.030
3 200 21220 1700 0.05 0.11 0.77 0.040
4 200 15920 1590 0.07 0.15 1.04 0.050
5 200 12730 1530 0.12 0.20 1.53 0.060
6 200 10610 1490 0.15 0.25 1.87 0.070
8 200 7960 1430 0.20 0.30 2.50 0.090
10 200 6370 1400 0.25 0.40 3.12 0.110
12 200 5310 1380 0.30 0.50 3.75 0.130
DIX1 7532 XIDUR Z=2 Geharteter Stahl und Spharoguss 55 - 65 (Ve 100 - 200 m/min )
HRC
D Ve n Vf ap ae Deff. fz
[m/min] [min -1] [mm/min] [mm] [mm] [mm] [mm]
1 100 31830 250 0.02 0.04 0.28 0.004
15 100 21220 300 0.03 0.05 0.42 0.007
2 100 15920 320 0.04 0.06 0.56 0.010
3 100 10610 320 0.05 0.07 0.77 0.015
4 100 7960 400 0.06 0.10 0.97 0.025
5 100 6370 380 0.08 0.16 1.25 0.030
6 100 5310 420 0.10 0.18 1.54 0.040
8 100 3980 400 0.15 0.20 2.17 0.050
10 100 3180 380 0.18 0.22 2.65 0.060
12 100 2650 420 0.20 0.25 3.07 0.080

Minimalschmierung empfohlen, Emulsion ungeeignet

Die angegebenen Drehzahl- und Vorschubwerte sollten als «Einstiegswerte» betrachtet werden.

Um gewiinschte Oberflachengiiten bzw. Toleranzen zu erreichen, kann es notwendig sein, die Schnittwerte zu erhéhen
oder zu senken.

Wenn die Antriebsspindel die erforderlichen Drehzahlen nicht erbringen kann, miissen die Vorschubwerte
proportional reduziert werden.

Wenn immer mdglich im Gleichlauf frasen.



DIXI 7520

SCHNITTBEDINGUNGEN

DIXI17520 XIDUR Z =3-12 Gehérteter Stahl und Spharoguss 45 - 55 (Ve 30 - 70 m/min )
HRC
D4 z Ve n Vf ap ae fz
(m/min) (min -1) (mm/min) (mm) (mm) (mm)
04-09 B 30 - - 0.03 x D, 1x D4 0.001-0.002
1 4 40 12800 125 0.04 1.00 0.002
1.5 4 40 8500 125 0.05 1.50 0.0035
2 5 40 6300 125 0.07 2.00 0.004
3 5 40 4240 150 0.12 3.00 0.007
4 5 40 3180 160 0.15 4.00 0.010
6 6 40 2120 190 0.20 6.00 0.015
8 6 40 1590 190 0.25 8.00 0.020
10 6 40 1270 190 0.30 10.00 0.025
12 8 40 1060 210 0.40 12.00 0.025
16 10 40 800 240 0.60 16.00 0.030
DIXI 7520 XIDUR Z=3-12 Gehérteter Stahl und Spharoguss 45-55 (Ve 150 - 250 m/min )
HRC
7] z Ve n Vf ap ae fz
(m/min) (min -1) (mm/min) (mm) (mm) (mm)
04-09 B 150 - - 1x D, 0.03 x Dy 0.001-0.002
1 4 200 63700 640 1.00 0.04 0.002
15 4 200 42450 640 1.50 0.05 0.0035
2 5 200 32000 640 2.00 0.07 0.004
3 5 200 21300 750 3.00 0.12 0.007
4 5 200 15920 800 4.00 0.15 0.010
6 6 200 10610 950 6.00 0.20 0.015
8 6 200 7960 960 8.00 0.25 0.020
10 6 200 6370 960 10.00 0.30 0.025
12 8 200 5310 1060 12.00 0.40 0.025
16 10 200 3980 1190 16.00 0.60 0.030
DIXI 7520 XIDUR Z =3-12 Geharteter Stahl und Spharoguss 55 - 65 (Ve 12 - 40 m/min )
HRC
4] A Ve n Vf ap ae fz
(m/min) (min -1) (mm/min) (mm) (mm) (mm)
04-09 3 12 - - 0.03x D, 1x D, 0.001-0.002
1 4 15 4700 45 0.03 1.00 0.002
15 4 15 3180 45 0.03 1.50 0.0035
2 5 15 2300 45 0.04 2.00 0.004
3 5 15 1600 55 0.05 3.00 0.007
4 5 15 1190 60 0.06 4.00 0.010
6 6 15 800 70 0.09 6.00 0.015
8 6 15 600 70 0.12 8.00 0.020
10 6 15 430 70 0.15 10.00 0.025
12 8 15 400 80 0.18 12.00 0.025
16 10 15 300 90 0.20 16.00 0.030
DIXI17520 XIDUR Z =3-12 Gehérteter Stahl und Spharoguss 55-65  (Vc60-120 m/min)
HRC 7]
z Ve n Vf ap ae fz
(m/min) (min -1) (mm/min) (mm) (mm) (mm)
04-09 3 60 - - 1x D, 0.03 x Dy 0.001-0.002 )
1 4 80 25500 250 1.00 0.03 0.002 —
1.5 4 80 17000 250 1.50 0.035 0.0035 ap
2 5 80 12700 250 2.00 0.04 0.004 A —
3 5 80 8500 290 3.00 0.05 0.007 ae ?
4 5 80 6370 320 4.00 0.06 0.010 —
6 6 80 4240 380 6.00 0.09 0.015
8 6 80 3180 380 8.00 0.12 0.020
10 6 80 2550 380 10.00 0.15 0.025
12 8 80 2120 420 12.00 0.18 0.025
16 10 80 1590 480 16.00 0.20 0.030
Minimalschmierung empfohlen, Emulsion ungeeignet ﬂ



SCHNITTBEDINGUNGEN

DIX17070 XIDUR Z =4-6

—_ =

DIX1'7070 XIDUR Z =4-6

— —

DIX17070 XIDUR Z =4-6

- —

NO oo ol W NoOoOooo ol & W

NoOoOooo ol & W

z

(=B =p R p I

z

oo~ P~ BAES

Zz

(=B =p R =PI R S

Ve
[m/min]
150
150
150
150
150
150
150

Ve
[m/min]
130
130
130
130
130
130
130

Ve
[m/min]
100
100
100
100
100
100
100

DIXI 7070

Gehérteter Stahl und Spharoguss

n
[min -1]
15900
11940
9550
7960
5970
4770
3980

Geharteter Stahl und Spharoguss

n
[min -1]
13700
10350
8280
6900
5170
4140
3450

Geharteter Stahl und Spharoguss

n
[min -1]
10600
7960
6370
5310
3980
3180
2650

Vf
[mm/min]
3800
4300
4580
4460
5730
5150
4780

Vf
[mm/min]
2750
3310
3310
3040
3720
3230
2900

Vf
[mm/min]
500
640
890
850
1190
1140
1270

30-45
HRC
ap
[mm]
0.20
0.25
0.30
0.35
0.40
0.45
0.50

45 - 55

HRC
ap
[mm]
0.15
0.20
0.25
0.30
0.40
0.42
0.45

55 - 65

HRC
ap
[mm]
0.08
0.10
0.12
0.15
0.18
0.20
0.25

(Ve 150 - 200 m/min)

ae
[mm]
0.80
0.85
0.90
1.00
1.10
1.30
1.50

(Ve 130 - 170 m/min)

ae
[mm]
0.70
0.75
0.75
0.80
0.80
1.00
1.20

(Ve 100 - 130 m/min)

ae
[mm]
0.20
0.25
0.28
0.30
0.32
0.35
0.40

fz
[mm]
0.06
0.09
0.12
0.14
0.16
0.18
0.20

fz
[mm]
0.05
0.08
0.10
0.1
0.12
0.13
0.14

fz
[mm]
0.010
0.020
0.035
0.040
0.050
0.060
0.080
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UBERSICHT GRAVIERSTICHEL

v = Artikel ab Lager
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O gut @ ausgezeichnet

Stahl Niedrig Hochle Aust. Stahl, Sonder- Titan, Kupfer-Leg,  Kupfer-Leg.
+Pb leg. Stahlg‘ Rostfreier Guss Gusseisen| legierung Titan- Silber schwer Alu Graphit = Kunststoff
Stahl Stahl 45-65 HRC Ni/Co legierung Gold zerspanbar
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UBERSICHT GRAVIERSTICHEL

v = Artikel ab Lager

VORGESCHLIFFENE AUSFUHRUNG e DEE}S& §
DIXI 7012 —X%O B o ige | v
DIXI 7016 —%[60 231 |D=200800 =/
DIXI 7020 e 232 D=200-1000
DIXI 7024 —»% 60 232 | D=300-600




DIXI 7009

Ny

3/4 GRAVIERSTICHEL, 30°
FERTIGGESCHLIFFENE AUSFUHRUNG

P. 234
Niedrig Aust.
\I\\ ~ Sts:;l leg. Ho;thll;elg. Rostfreier | Gusseisen
3°f T~ 2 Dl ¥ Stahl 8 Stahl
= d Sonder- Titan, Kupfer Leg. ' Kupfer Leg.
\ - 4 legierung Titan- Silber schwer Alu
i //// L Ni/Co legierung Gold zerspanbar
B 1 e
- L - .
\ Graphit | Kunststoff
D1 001 L D, Dis L VHM  DINAC
0.05 3.4 1.5 3 38 976370 976374
0.08 34 1.5 3 38 976371 976375
0.10 3.4 1.5 3 38 976372 976376
0.15 3.4 1.5 3 38 976373 976377
DIXI 7001
3/4 GRAVIERSTICHEL, 35°
FERTIGGESCHLIFFENE AUSFUHRUNG
P. 234
Niedrig Aust. Stahl
Stahl Hochleg. .
leg. Rostfreier Guss
+Pb stahl | S Uswnl | 4555 HRC

Sonder- Titan, Kupfer Leg. ' Kupfer Leg.
Gusseisen | legierung Titan- Silber schwer
Ni/Co | legierung Gold zerspanbar

Alu Graphit | Kunststoff

Di.om L D, Dps L VHM DINAC
0.05 3.4 1.5 3 38 65846 959722
0.08 3.4 1.5 3 38 961244 961245
0.10 3.4 1.5 3 38 65848 959724
0.15 3.4 1.5 3 38 65850 959725
0.20 3.4 1.5 3 38 65852 959726



DIXI 7003

Ny

3/4 GRAVIERSTICHEL, 35°
FERTIGGESCHLIFFENE AUSFUHRUNG

R 2001 L D, Dis L VHM  DINAC

0.05 3.4 1.5 3 38 5173 959718

0.10 3.4 1.5 3 38 51625 959719

0.15 3.4 1.5 3 38 51734 959720

0.20 3.4 1.5 3 38 51735 959721
DIXI 7002

3/4 GRAVIERSTICHEL, 40°
FERTIGGESCHLIFFENE AUSFUHRUNG

o = /A _
&//// Ly
- L
Di.om L, D, Dps L VHM DINAC
0.05 3.2 1.5 3 38 961225 961238
0.08 3.2 15 3 38 961242 961243
0.10 3.2 1.5 3 38 961226 961239
0.15 3.2 15 3 38 961227 961240
0.20 3.2 1.5 3 38 961228 961241

P. 234
Niedrig Aust. Stahl,
S:s:;l leg. Ho&zlﬁlg' Rostfreier Guss
Stahl Stahl 45-55 HRC
Sonder- Titan, Kupfer Leg. © Kupfer Leg.
Gusseisen | legierung Titan- Silber schwer
Ni/Co legierung Gold zerspanbar
Alu Graphit | Kunststoff
P. 234
Niedrig Aust. Stahl,
S:SEI leg. Hosizlﬁlg' Rostfreier Guss
Stahl Stahl 45-55 HRC
Sonder- Titan, Kupfer Leg. ' Kupfer Leg.
Gusseisen | legierung Titan- Silber schwer
Ni/Co | legierung Gold zerspanbar
Alu Graphit | Kunststoff



DIXI 7005

|

3/4 GRAVIERSTICHEL, 50°
FERTIGGESCHLIFFENE AUSFUHRUNG

P. 235
Niedrig Aust. Stahl,
S:s:;l leg. Ho&zlﬁlg' Rostfreier Guss
Stahl Stahl 45-55 HRC
o Sonder- Titan, Kupfer Leg. © Kupfer Leg.
Gusseisen | legierung Titan- Silber schwer
Ni/Co legierung Gold zerspanbar
Alu Graphit | Kunststoff
Di.00 L, D, Dis L VHM  DINAC
0.05 23 1.5 3 38 976258 976264
0.08 23 1.5 3 38 976260 976265
0.10 23 1.5 3 38 976261 976266
0.15 23 1.5 3 38 976263 976267
DIXI 7006
3/4 GRAVIERSTICHEL, 60°
FERTIGGESCHLIFFENE AUSFUHRUNG
P. 235
Niedrig Aust. Stahl,
T\ St:,gl leg. Hosizlﬁlg' Rostfreier | Guss
6°f T & & ! Stahl Stahl | 45-55 HRC
) 4*\\} ‘ Sonder- Titan, Kupfer Leg. ' Kupfer Leg.
_ ] Gusseisen | legierung Titan- Silber schwer
‘\ /// A Ni/Co | legierung Gold zerspanbar
i///// Ll ——
|- L o Alu Graphit | Kunststoff
D; 001 L, D, Dis L VHM  DINAC
0.05 2.3 1.5 3 38 976361 976365
0.08 2.3 1.5 3 38 976362 976366
0.10 2.3 1.5 3 38 976363 976367
0.15 2.3 1.5 3 38 976364 976368




DIXI 7013

|

1/2 GRAVIERSTICHEL, 30°
FERTIGGESCHLIFFENE AUSFUHRUNG

P. 234
Niedrig Aust.
- Stahl Hochleg. . .
o — = leg. Rostfreier | Gusseisen
30°4 — j +Pb stahl | SEsgan)
(o) “7 . _— - o -
i — Sonder- Titan, Kupfer Leg. ' Kupfer Leg.
i - legierung = Titan- Silber schwer Alu
— L1 Ni/Co legierung Gold zerspanbar
I_ (g
I
Graphit | Kunststoff
Di.00 L, Dis L VHM  DINAC  DLC
0.05 4 3 38 961336 962814 961337
0.10 4 3 38 961338 962813 961339
0.15 4 3 38 961340 962812 961342
0.20 4 3 38 961341 962116 961343
DIXI 7015
1/2 GRAVIERSTICHEL, 50°
FERTIGGESCHLIFFENE AUSFUHRUNG
P. 235
Niedrig Aust.
- Stahl Hochleg. . .
~_ leg. Rostfreier | Gusseisen
50° I~ _ o sh | SE g
| T~ Ql
a — = = i A Sonder- Titan, Kupfer Leg. ' Kupfer Leg.
! = legierung Titan- Silber schwer Alu
\‘ — Ni/Co | legierung Gold zerspanbar
I S
| L Graphit | Kunststoff
D; 001 L, Dis L VHM  DINAC
0.05 6 3 38 961326 961327
0.08 6 3 38 961328 961333
0.10 6 3 38 961329 961332
0.15 6 3 38 961330 961334
0.20 6 3 38 961331 961335



DIXI 7017
S [T R TR
1/2 GRAVIERSTICHEL, 60°
FERTIGGESCHLIFFENE AUSFUHRUNG

P. 235
Niedrig Aust.
T Sts:;l leg. Ho;thll;elg. Rostfreier | Gusseisen
60° 4 T~ _ * Stahl a Stahl
s‘ ~~__ Di
fan) ﬂf Sonder- Titan, KupferLeg. KupferLeg.
! - legierung Titan- Silber schwer Alu
| - — Ni/Co | legierung Gold zerspanbar
|
| L Graphit | Kunststoff
Di.00 L, Dis L VHM  DINAC
0.05 6 3 38 43536 959712
’ 8 4 50 43537 959714
0.08 6 3 38 972400 972401
0.10 6 3 38 40939 959713
’ 8 4 50 45813 959716
0.15 6 3 38 953721 960610
0.20 6 3 38 954292 960611
i 8 4 50 45814 959717
DIXI 7018
1/2 GRAVIERSTICHEL, 90°
FERTIGGESCHLIFFENE AUSFUHRUNG
P. 235
Niedrig Aust.
S:SEI leg. Hosizlﬁlg' Rostfreier | Gusseisen
/\ - Stahl Stahl
90°/ e
,’/ L Sonder- Titan, Kupfer Leg. | Kupfer Leg.
a ﬂf legierung | Titan- Silber | schwer Alu
| Ni/Co | legierung Gold zerspanbar
L \ Graphit | Kunststoff
|
D; 001 L, Dys L VHM  DINAC
0.05 6 3 38 961246 961248
0.10 6 3 38 961247 961249



DIXI 7019

1/2 GRAVIERSTICHEL, 120°
FERTIGGESCHLIFFENE AUSFUHRUNG

P. 235
s T
Stahl Nlled”g Hochleg RAthSt G
o Pb eg. Stahl ostfreier = Gusseisen
120 - * Stahl Stahl
o \. J\ J\
(SOnder-\( Titan, TV Kupfer Leg. ' Kupfer Leg.
[am] = legierung Titan- Silber schwer
L Ni/Co )deglerung e Gold zerspanbar
( Y N\
Graphit | Kunststoff
\. J\ J

Di.om L, Dis L VHM DINAC
0.05 6 8 38 961322 961323
0.10 6 3 38 961324 961325
DIXI 7025
GRAVIERSTICHEL, 60° )
FERTIGGESCHLIFFENE AUSFUHRUNG
SPIRALISIERT b 23
Kupfer Leg.
_ Gusseisen | Silber Alu
60° /\ o Gold
e
e
I L |
Dy .00 L Dps L VHM
0.10 9 3 38 43624
0.15 12 4 50 45812



DIXI 7012

1/2 GRAVIERSTICHEL, 30°
VORGESCHLIFFENE AUSFUHRUNG

P. 233

P.233

L
D, L, Dps L VHM
1.00 4 3 38 35505
1.30 5 4 50 35666
2.00 8 6 57 35506
2.60 10 8 63 35668
DIXI 7016
B . ) ant S
1/2 GRAVIERSTICHEL, 60° _
VORGESCHLIFFENE AUSFUHRUNG
60°Z\
o]?— :
R
| L
Dis L, L VHM
2 4 25 32852
3 6 38 23585
4 8 50 23586
5 10 50 35082
6 12 57 29726
8 14 63 29727




1/2 GRAVIERSTICHEL, 180°

DIXI 7020
S [T R K

VORGESCHLIFFENE AUSFUHRUNG

O

P. 233

O

P.233

Dy L, L VHM
2 3 25 35671
3 4 38 35672
4 5 50 35673
5 6 50 35674
6 8 57 35675
8 10 63 35676
10 12 72 35677
DIXI 7024
GRAVIERSTICHEL, 60°
VORGESCHLIFFENE AUSFUHRUNG
SPIRALISIERT
ol
e
\
f L |
Dis L, L VHM
3 9 38 35678
4 12 50 35679
6 15 50 35680



GRAVIERSTICHEL GEOMETRIE
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Gravierstichel finden ihren Einsatz bei der Herstellung von Schriften, Symbolen

und Texten.

Ein weiterer Bereich ist die Kopierarbeiten an Stanz-und Spritzwerkzeugen,

im Gesenk- und Formenbau. Die Werkzeuge kdnnen auch bei
der Elektrodenfertigung eingesetzt werden.

FERTIGGESCHLIFFENE AUSFUHRUNG

Werkstoffe B Y

Werkzeugstahl 10° 3°-5°
Stahl 15° 3°-5°
Rostfreier Stahl 15° 3°-5°
Grauguss 15° 3°-5°
Kupfer 20° 3°-5°
Messing 15° 3°-5°
Neusilber 15° 3°-5°
Duralumin 20° 3°-5°
Aluminium 20° 3°-5°
Gold 15° 3°-5°
Titanlegierung 15° 3°-5°
Zelluloid 25° 3°-5°
Kunststoffe 20° 3°-5°
Holz 25° 3°-5°

Auf Anfrage liefert DIXI POLYTOOL diese Werkzeuge “EINSATZFERTIG" geschliffen.

Bei der Bestellung bitte den zu bearbeitenden Werkstoff sowie die Frasbreite

D, angeben.
Die Schneidengeometrie entspricht -wenn nicht widersprochen
der nachstehenden Tabelle.



DIXI1 7001 - 7002 - 7003 - 7009 - 7013
SCHNITTBEDINGUNGEN

Zu bearbeitender Werkstoff VHM DINAC
n n @D, 0.05-0.10 @D, 0.15-0.40
[tr/min] | [tr/min] | Vf[mm/min] | ap[mm] | Vf[mm/min] | ap[mm]
P Niedrig leg. / unleg. Stahl < 600 N/mm? 20 - 35'000 |20 - 35'000 50 - 250 0.05-0.30 | 100 - 300 0.10- 0.40
P | Niedrig leg. / unleg. Stahl 600 — 1500 N/mm? 20 - 35'000 50 - 200 0.05-0.25 80 - 250 0.10-0.35
P Bleilegierter Automatenstahl 20 - 35'000 50 - 250 0.05-0.30 | 100 - 300 0.10- 0.40
P | Hochlegierter Stahl 700 — 1500 N/mm? 20 - 35'000 50 - 150 0.05-0.15 80 - 250 0.10-0.30
Rostfreier Stahl 400 — 700 N/mm? 20 - 35'000 50 - 150 0.05-0.20 80 - 250 0.10-0.30
DUPLEX rostfreier Stahl > 800 N/mm? 20 - 35'000 50 - 150 0.05-0.15 80 - 250 0.10-0.30
Geharteter Stahl und Spharoguss > 1500 N/mm? (45 -55 HRC) 20 - 35'000 80 - 250 0.02 - 0.05
K Grauguss / Sphéroguss perlitisch <250 HB 20 - 35'000 | 20 - 35'000 50 - 250 0.05 -0.30 | 100 - 300 0.10- 0.40
KK ' Leg. Grauguss/ Spharoguss perlitisch >250 HB 20 - 35'000 | 20 - 35'000 50 - 200 0.05 -0.25 80 - 250 0.10-0.35
K Sphéroguss ferritisch / Temperguss 20 - 35'000 | 20 - 35'000 50 - 200 0.05- 0.25 80 - 250 0.10 - 0.35
Inconel
Sonderlegierungen / Warmfester rostfreier Stahl Nimonic 15 - 25'000 80 - 200 0.03-0.10
Hastelloy
Titan, Titanlegierung 20 - 35'000 | 20 - 35'000 50 - 200 0.05-0.25 | 100 - 250 0.10-0.35
N ' Kupfer-Legierung / gut zerspanbar (Messing — Bronze) 20 - 35'000 | 20 - 35'000 50 - 300 0.05-0.30 | 150 -450 0.10- 0.40
(CuAlFe)
N Kupfer-Legierung / schwer zerspanbar / Aluminium-Bronze 20 - 35'000 | 20 - 35'000 50 - 200 0.05-0.30 | 100 - 300 0.10 - 0.45
(Ampco)
N ' Aluminium-Knetlegierung Si<8% 20 - 35'000 | 20 - 35'000 50 - 300 0.05-0.30 | 150 - 450 0.10 - 0.45
N | Aluminium-Gusslegierung Si>8% 20 - 35'000 | 20 - 35'000 50 - 300 0.05-0.30 | 150 - 450 0.10-0.45
N  Graphit 20 - 35'000 |20 - 35'000 50 - 300 0.05-0.30 | 150 - 450 0.10 - 0.45
N | Kunststoff 20 - 35'000 | 20 - 35'000 50 - 300 0.05-0.30 | 150 - 450 0.10-0.45
N ' Gold, Silber 20 - 35'000 |20 - 35'000 50 - 300 0.05-0.30 & 150 - 450 0.10 - 0.45



DIXI 7005 - 7006 - 7015 - 7017 - 7018 - 7019 - 7025
SCHNITTBEDINGUNGEN

Zu bearbeitender Werkstoff VHM DINAC
n n @ Dy 0.05-0.10 @ D, 0.15-0.50
[tr/min] | [tr/min] | Vf[mm/min]| ap[mm]| Vf[mm/min] | ap[mm]
P Niedrig leg. / unleg. Stahl < 600 N/mm? 25 - 35'000 75 - 250 0.05-0.35 | 100 - 350 0.10 - 0.45
P | Niedrig leg. / unleg. Stahl 600 — 1500 N/mm? 25 - 35'000 60 - 250 0.05-0.30 80 - 300 0.10-0.40
P Bleilegierter Automatenstahl 30 - 35'000 75- 250 0.05-035  100- 350 0.10- 0.45
P ' Hochlegierter Stahl 700 — 1500 N/mm? 15 - 35'000 50 - 200 0.05-0.10 80 - 300 0.10-0.35
Rostfreier Stahl 400 — 700 N/mm? 20 - 35'000 50 - 200 0.05-0.25 80 - 300 0.10-0.35
DUPLEX rostfreier Stahl > 800 N/mm? 15 - 35'000 50 - 200 0.05-0.20 80 - 300 0.10-0.35
Geharteter Stahl und Spharoguss > 1500 N/mm? (45 - 55 HRC) 20 - 35'000 80 - 250 0.02 - 0.07
K Grauguss / Spharoguss perlitisch <250 HB 25 - 35'000 50 - 300 0.05 - 0.35 100 - 350 0.10- 0.45
KK  Leg. Grauguss/ Spharoguss perlitisch >250 HB 15 - 35'000 | 15 - 35'000 50 - 250 0.05-0.30 80 - 300 0.10- 0.40
K Sphéroguss ferritisch / Temperguss 15 - 35'000 | 15 - 35'000 50 - 250 0.05-0.30 80 - 300 0.10- 0.40
Inconel
Sonderlegierungen / Warmfester rostfreier Stahl Nimonic 10 - 15'000 80 - 250 0.05-0.10
Hastelloy
Titan, Titanlegierung 20 - 35'000 75- 200 0.05-0.20 | 100- 300 0.10-0.40
N ' Kupfer-Legierung / gut zerspanbar (Messing — Bronze) 30 - 35'000 75 - 300 0.05-0.20  150-450 0.20- 0.30
(CuAlFe)
N Kupfer-Legierung / schwer zerspanbar / Aluminium-Bronze 20 - 35'000 75 - 350 0.05-0.15 150 - 300 0.10-0.20
(Ampco)
N ' Aluminium-Knetlegierung Si<8% 25 - 35'000 75 - 300 0.05-0.30 | 150 - 450 0.15-0.50
N Aluminium-Gusslegierung Si>8% 20 - 35'000 75 - 350 0.05-0.20 150 - 450 0.15-0.45
N ' Graphit 20 - 35'000 75 - 350 0.05-0.20 | 150 - 450 0.15-0.40
N | Kunststoff 30 - 35'000 100 - 350 0.05-030 180-450 0.15-0.50
N ' Gold, Silber 25 - 35'000 75 - 350 0.05-0.20 | 150 - 450 0.15-0.40



N
uCONN b
2%

‘;f:“ ' 1 b

°LITTING

ETR ATURA

% DARABe




ABTRENNEN

UBERSICHT KREISSAGEN 238
KREISSAGEN 242
KREISSAGENAUFNAHMEN 257
T-NUTENFRASER 259
ABWALZFRASER 262
WERKZEUGE AUF ANFRAGE 266
SCHNITTBEDINGUNGEN 270

—, e [EEE N www.dixipolytool.com




v = Artikel ab Lager

UBERSICHT KREISSAGEN g
S
s =
I oD
. Seite = =
KREISSAGEN O n
B 1591 oo (W
242 v
@ 15-125 . .
DIXI 1533 e e
245 V4
g 15-160 . .
[
DIXI 1539 .
@ 10-50 249 v
DIXI 1534
DIXI 1537
DIXI 1640 a
@ 50- 100 256 v
KREISSAGENAUFNAHMEN
DIXI 2713
03-16 1 ||| 251
DIXI 2714
05-16 I I I g 258
T-NUTENFRASER
DIXI 1525
g 2-30 259 4 v
DIXI 1528
g 4-30 260 4 v
DIXI 1527 |
0 4-16 o« ] 261 v v




O gut ausgezelchnet

Stahl Niedrig Hochle Aust. Stahl, Sonder- Titan, Kupfer-Leg.|  Kupfer-Leg.
+Pb leg. Stahlg Rostfreier Guss legierung Titan- Silber schwer Alu Graphit = Kunststoff
Stahl Stahl 45-65 HRC Ni/Co = legierung Gold zerspanbar
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@ ausgezeichnet

Aust.
Rostfreier
Stahl

Niedrig
leg.

Hochleg.

Stahl Stahl
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S [T ER K

KREISSAGEN
GROBE VERZAHNUNG

DIXI 153

DZ T z i — D]
LA

D1 sz Aom D2 s VA VHM
15 0.20 5 32 37180
15 0.30 5 24 37182
15 0.40 5 24 35382
15 0.50 5 24 35383
15 0.60 5 20 601
15 0.70 5 20 603
15 0.80 5 20 2532
15 0.90 5 20 7707
15 1.00 5 20 602
15 1.20 5 16 38947
15 1.50 5 16 38948
15 1.60 5 16 42457
15 1.80 5 16 42536
15 2.00 5 16 38949
20 0.20 5 40 35384
20 0.30 5 32 35385
20 0.40 5 32 3281
20 0.50 5 24 31481
20 0.60 5 24 604
20 0.70 5 24 605
20 0.80 5 24 37080
20 0.90 5 24 3282
20 1.00 5 20 3283
20 1.20 5 20 2425
20 1.50 5 20 3287
20 1.60 5 20 3288
20 1.80 5 20 3290
20 2.00 5 16 42458
20 2.50 5 16 42459
25 0.30 8 40 37740
25 0.40 8 32 42461
25 0.50 8 32 42376
25 0.60 8 32 42377
25 0.70 8 32 42378
25 0.80 8 24 2479
25 1.00 8 24 42380
25 1.20 8 24 42462

) 6m ( E d

P. 270
Niedrig Aust.
S:;EI leg. Hosizlﬁlg' Rostfreier | Gusseisen
Stahl Stahl
Sonder- Titan, Kupfer Leg. ' Kupfer Leg.
legierung Titan- Silber schwer Alu
Ni/Co legierung Gold zerspanbar
Kunststoff



DIXI 1531

Dyjsi Aom Dyne VA VHM DIN
%5 1,50 8 2 3299 1840A

25 1.60 8 20 3300 P. 270

25 2.00 8 20 3303

30 0.30 8 40 37845 Niedri Aust.

30 0.40 8 40 37841 S:sgl le .g Hosizlﬁlg' Rostuffeier Gusseisen
30 0.50 8 40 35386 Stah Stah

30 0.60 8 32 30662 Sonder- Titan, | Kupfer Leg. | Kupfer Leg.

30 0.70 8 32 3309 legierung Titan- Silber schwer Alu
30 0.80 ) 32 41350 Ni/Co legierung Gold zerspanbar

30 0.90 8 32 41351

30 1.00 8 32 36413 Kunststoff

30 1.20 8 24 1327

30 1.50 8 24 3316

30 1.60 8 24 3317

30 1.80 8 24 3319

30 2.00 8 24 3321

30 2.50 8 20 42466

30 3.00 8 20 42467

30 4.00 8 20 42468

40 0.40 10 48 42470

40 0.50 10 40 2662

40 0.60 10 40 6348 ]
40 0.70 10 40 17953

40 0.80 10 40 12471 R

40 0.90 10 40 38817 S |
40 1.00 10 32 3034 ’ 1
40 1.20 10 32 3307 T

40 1.50 10 32 3326

40 1.60 10 32 3798 L1 1
40 1.80 10 32 39499 A
40 2.00 10 24 42472 - =
40 2.50 10 24 42473

40 3.00 10 24 42474

40 4.00 10 20 42475

50 0.40 13 48 26023

50 0.50 13 48 42477

50 0.60 13 48 42478

50 0.70 13 48 14681

50 0.80 13 40 3330

50 0.90 13 40 41064

50 1.00 13 40 8636

50 1.20 13 40 8637

50 1.40 13 40 3336

50 1.50 13 32 25731

50 1.60 13 32 3337

50 1.80 13 32 3657

50 2.00 13 32 2533

50 2.50 13 32 3339

50 3.00 13 24 42479



DIXI 1531

Dijsiz A oo D2 e VA VHM
63 0.80 16 48 3342
63 1.00 16 48 609
63 1.20 16 40 3658
63 1.50 16 40 3345
63 1.60 16 40 3346
63 1.80 16 40 3347
63 2.00 16 40 610
63 2.50 16 32 42483
63 3.00 16 32 611
80 0.80 22 64 6070
80 1.00 22 48 3054
80 1.20 22 48 4016
80 1.50 22 48 3349
80 1.60 22 48 34808
80 1.80 22 48 22178
80 2.00 22 40 2807
80 2.50 22 40 42484
80 3.00 22 40 21847
100 1.00 22 64 38542
100 1.20 22 64 38543
100 1.50 22 48 35387
100 1.60 22 48 39146
100 1.80 22 48 38927
100 2.00 22 48 38928
125 1.00 22 80 42489
125 1.20 22 64 42490
125 1.50 22 64 38480
125 2.00 22 64 39005

) 6m ( E d

P. 270
Niedrig Aust.
S:s:;l leg. Ho&zlﬁlg' Rostfreier | Gusseisen
Stahl Stahl
Sonder- Titan, Kupfer Leg. ' Kupfer Leg.
legierung Titan- Silber schwer Alu
Ni/Co legierung Gold zerspanbar
Kunststoff

o
N
i
}
.




DIXI 153
TS [T R K
KREISSAGEN

FEINE VERZAHNUNG

D;
Dijsrz A o0 D36 VA VHM
15 0.20 5 64 36382
15 0.25 5 64 35635
15 0.30 5 48 3707
15 0.40 5 48 3708
15 0.50 5 48 613
15 0.60 5 40 5453
15 0.70 5 40 6183
15 0.80 5 40 3244
15 0.90 5 40 3245
15 1.00 5 40 614
15 1.10 5 32 43250
15 1.20 5 32 37174
15 1.50 5 32 40710
15 1.60 5 32 40711
15 1.70 5 32 40712
15 1.80 5 32 40713
15 2.00 5 32 37175
20 0.20 5 80 617
20 0.25 5 64 618
20 0.30 5 64 34590
20 0.40 5 64 1659
20 0.50 5 48 18560
20 0.60 5 48 36647
20 0.70 5 48 39659
20 0.80 5 48 627
20 0.90 5 48 623
20 1.00 5 40 35565
20 1.10 5 40 2689
20 1.20 5 40 38141
20 1.30 5 40 3407
20 1.40 5 40 3408
20 1.50 5 40 624
20 1.60 5 40 3010
20 1.80 5 40 23600
20 2.00 5 32 625
20 2.50 5 32 36690
20 3.00 5 32 626

) 6 (@ @ @

P. 270
Niedrig Aust.
S:;EI leg. Hosizlﬁlg' Rostfreier | Gusseisen
Stahl Stahl
Sonder- Titan, Kupfer Leg. * Kupfer Leg.
legierung Titan- Silber schwer Alu
Ni/Co legierung Gold zerspanbar

Kunststoff




DIXI 1533

Dyjsi Aom Dyne Z VHM @ DIN
25 0.20 80 1660 1840A

8
25 0.25 8 80 3249 P. 270
25 0.30 8 80 2421
25 0.35 8 80 1688
25 0.40 8 64 37661 stahi | M99 Hochieg, | o AUSE .
25 0.50 8 64 14254 +Pb eg. Stahl | Rostfreier | Gusseisen
25 0.60 8 64 630 Stahl Stahl
25 0.70 8 64 36365 Sonder- Titan, | Kupfer Leg. | Kupfer Leg.
25 0.80 8 48 632 legierung = Titan- Silber schwer Alu
25 0.90 8 48 633 Ni/Co legierung Gold zerspanbar
25 1.00 8 48 634
25 1.10 8 48 2422 Kunststoff
25 1.20 8 48 3250
25 1.30 8 48 3410
25 1.40 8 48 3412
25 1.50 8 40 35450
25 1.80 8 40 3414
25 2.00 8 40 636
25 2.50 8 40 637
25 3.00 8 32 38971
25 4.00 8 32 3728
30 0.20 8 100 14689 - B
30 0.25 8 100 4262
30 0.30 8 80 638 |
30 0.40 8 80 639
30 0.50 8 80 18429 - o, —|lH— o
30 0.60 8 64 18375 ‘
30 0.70 8 64 37731 ‘
30 0.80 8 64 35516
30 0.90 8 64 36052 —
30 1.00 8 64 2376 LA
30 1.10 8 43 35420
30 1.20 8 48 36384
30 1.30 8 48 3417
30 1.40 8 48 2424
30 1.50 8 48 2924
30 1.60 8 48 3418
30 1.70 8 43 5948
30 1.80 8 48 6362
30 2.00 8 48 645
30 2.50 8 40 6361
30 3.00 8 40 3419
30 4.00 8 40 33482
30 5.00 8 32 35095
40 0.20 10 128 24084
40 0.25 10 100 22049
40 0.30 10 100 35370
40 0.40 10 100 4690
40 0.50 10 80 648
40 0.60 10 80 677
40 0.70 10 80 649
40 0.80 10 80 35444
40 0.90 10 80 35369
40 1.00 10 64 653
40 1.10 10 64 3253



DIXI 1533

Dijs12 Aon D3 He z VHM @ 1|8)lH)\IA
40 1.20 10 64 36049

40 1.30 10 64 43352 P. 270

40 1.40 10 64 3422

40 1.50 10 64 36050

40 1.60 10 64 36051 Stahl Niledrig Hochleg. | ., Aust .
40 1.70 10 64 6170 +Pb eg. Stahl Rostfreier | Gusseisen
40 1.80 10 64 3424 Stahl Stahl

40 2.00 10 48 656 Sonder- Titan, | Kupfer Leg. | Kupfer Leg.

40 2.50 10 48 36648 legierung Titan- Silber schwer Alu
40 3.00 10 48 658 Ni/Co legierung Gold zerspanbar

40 4.00 10 40 3737

40 5.00 10 40 35097 Kunststoff

50 0.20 13 128 36385

50 0.25 13 128 3426

50 0.30 13 128 659

50 0.40 13 100 35234

50 0.50 13 100 31880

50 0.60 13 100 3030

50 0.70 13 100 2957

50 0.80 13 80 661

50 0.90 13 80 3255

50 1.00 13 80 662 -

50 1.10 13 80 1663

50 1.20 13 80 2536 |
50 1.30 13 80 3429

50 1.40 13 80 43114 - o, |l o
50 1.50 13 64 37517

50 1.60 13 64 663 t
50 1.70 13 64 8001

50 1.80 13 64 36336 —
50 2.00 13 64 37806 LA
50 2.50 13 64 37732

50 3.00 13 48 35636

50 4.00 13 48 667

50 5.00 13 48 35109

63 0.30 16 128 5398

63 0.40 16 128 669

63 0.50 16 128 2969

63 0.60 16 100 2634

63 0.70 16 100 3207

63 0.80 16 100 36739

63 1.00 16 100 671

63 1.20 16 80 35233

63 1.40 16 80 5093

63 1.50 16 80 2774

63 1.60 16 80 676

63 1.70 16 80 3432

63 1.80 16 80 3433

63 2.00 16 80 672

63 2.50 16 64 673

63 3.00 16 64 674

63 4,00 16 64 3748

63 5.00 16 48 31882



DIXI 1533

Dijs12 ALom Dy he z VHM Q @ 1|8)lﬂl\|A
80 0.80 22 128 35817

80 1.00 22 100 679 P.270
80 1.20 22 100 680
80 1.40 22 100 3534
80 1.50 22 100 35721 Stahl Niedrig Hochleg. Aust. .
80 1.60 22 100 19241 +Pb Slﬁaﬁl Stahl Roggrﬁller Gusseisen
80 1.80 22 100 14115
80 2.00 22 80 17745 Sonder- Titan, | Kupfer Leg. | Kupfer Leg.
80 2.0 = 80 4030 Ieﬂ!jrggg Ie-gl;-iitearz-rm Seilgﬁr zesrggz\gar Al
80 3.00 22 80 684 :
80 4.00 22 64 21256
Kunststoff
100 0.80 22 128 685
100 1.00 22 128 35816
100 1.20 22 128 38383
100 1.50 22 100 36363
100 1.60 22 100 3438
100 2.00 22 100 36048 —
100 2.50 22 100 689
100 3.00 22 80 36364 |
100 4.00 22 80 35138 B S |
100 5.00 22 80 35136 ’ !
125 1.00 22 160 30687 ?
125 1.20 22 128 35141 KA B
125 1.50 22 128 34954 A
125 2.00 22 128 34827 I
125 3.00 22 100 35294
160 1.20 32 160 34523
160 1.50 32 160 35299



DIXI 153
S [T ER K

KREISSAGEN
EXTRA FEINE VERZAHNUNG

P. 272
Niedrig Aust.
Stahl Hochleg. . .
leg. Rostfreier | Gusseisen
K. +Pb Stahl Stahl | " stani
— D, — - - — Dy Sonder- Titan, Kupfer Leg. ' Kupfer Leg.
legierung Titan- Silber schwer
fi Ni/Co legierung Gold zerspanbar
——— <7A
D1 +0.03 A +0.005 D2 H6 VA VHM
10 0.10 3 60 964494
10 0.1 3 60 964499
10 0.12 3 60 964500
10 0.13 3 60 964501
10 0.14 3 60 964502
10 0.15 3 60 964503
10 0.16 3 60 964504
10 0.17 3 60 964505
10 0.18 3 60 964506
10 0.19 3 60 964507
10 0.20 3 60 964508
10 0.22 3 60 965568
10 0.24 3 60 963179
15 0.08 5 80 45005
15 0.10 5 80 40599
15 0.11 5 80 57238
15 0.12 5 80 23559
15 0.13 5 80 46325
15 0.14 5 80 38354
15 0.15 5 80 40588
15 0.16 5 80 28784
15 0.17 5 80 57240
15 0.18 5 80 21224
15 0.19 5 80 46858
15 0.20 5 80 19385
15 0.21 5 80 66021
15 0.23 5 80 58358
15 0.24 5 80 950356
15 0.25 5 80 19823
15 0.30 5 80 26517
15 0.35 5 80 40299
15 0.40 5 80 19825
15 0.50 5 80 19826
15 0.60 5 80 40300
15 0.70 5 80 40301
15 0.80 5 80 40302
15 0.90 5 80 40303
15 1.00 5 80 26518
15 1.10 5 80 40304
15 1.20 5 80 40305
15 1.40 5 80 40306
15 1.50 5

80 33843 ﬂ



DIXI 1539

Di.003 A L0005 Dy ke z VHM
20 0.12 5 100 40314
20 0.14 5 100 40307
20 0.15 5 100 43684
20 0.16 5 100 4913
20 0.18 5 100 16032
20 0.20 5 100 4914
20 0.25 5 100 28665
20 0.30 5 100 28340
20 0.35 5 100 40317
20 0.40 5 100 38355
20 0.50 5 100 35628
20 0.60 5 100 40320
20 0.70 5 100 40322
20 0.80 5 100 40324
20 0.90 5 100 40326
20 1.00 5 100 40328
20 1.10 5 100 40330
20 1.20 5 100 40332
20 1.40 5 100 40334
20 1.50 5 100 40336
20 0.12 6 100 40315
20 0.14 6 100 40308
20 0.16 6 100 40309
20 0.18 6 100 40310
20 0.20 6 100 40311
20 0.25 6 100 40312
20 0.30 6 100 40313
20 0.35 6 100 40316
20 0.40 6 100 40318
20 0.50 6 100 40319
20 0.60 6 100 40321
20 0.70 6 100 40323
20 0.80 6 100 40325
20 0.90 6 100 40327
20 1.00 6 100 40329
20 1.10 6 100 40331
20 1.20 6 100 40333
20 1.40 6 100 40335
20 1.50 6 100 40337
D1 js10 A +0.01 Dz H6 Z VHM
25 0.20 6 120 3649
25 0.25 6 120 40339
25 0.30 6 120 40341
25 0.35 6 120 40343
25 0.40 6 120 40345
25 0.50 6 120 40347
25 0.60 6 120 40349
25 0.70 6 120 40351
25 0.80 6 120 40353
25 0.90 6 120 40355
25 1.00 6 120 40357
25 1.10 6 120 40359
25 1.20 6 120 40361
25 1.40 6 120 40363
25 1.50 6 120 40365

w

P. 272
Niedrig Aust.
S:sgl leg. Hosftzlﬁlg' Rostfreier | Gusseisen
Stahl Stahl
Sonder- Titan, Kupfer Leg. ' Kupfer Leg.
legierung Titan- Silber schwer
Ni/Co legierung Gold zerspanbar

o
N
i
}
=




DIXI 1539

D1 s003 A L0005 D2 16 VA VHM
25 0.20 8 120 40338
25 0.25 8 120 40340
25 0.30 8 120 40342
25 0.35 8 120 40344
25 0.40 8 120 40346
25 0.50 8 120 40348
25 0.60 8 120 40350
25 0.70 8 120 40352
25 0.80 8 120 40354
25 0.90 8 120 40356
25 1.00 8 120 40358
25 1.10 8 120 40360
25 1.20 8 120 40362
25 1.40 8 120 40364
25 1.50 8 120 40366
30 0.30 8 128 40367
30 0.35 8 128 40368
30 0.40 8 128 40369
30 0.50 8 128 40370
30 0.60 8 128 40371
30 0.70 8 128 40372
30 0.80 8 128 40373
30 0.90 8 128 40374
30 1.00 8 128 40375
30 1.10 8 128 40376
30 1.20 8 128 40377
30 1.40 8 128 40378
30 1.50 8 128 40379
40 0.30 8 160 40393
40 0.35 8 160 40395
40 0.40 8 160 40397
40 0.50 8 160 40399
40 0.60 8 160 40401
40 0.70 8 160 40403
40 0.80 8 160 40405
40 0.90 8 160 40407
40 1.00 8 160 40409
40 1.20 8 160 40413
40 1.40 8 160 40415
40 1.50 8 160 40417
40 0.30 10 160 40394
40 0.35 10 160 40396
40 0.40 10 160 40398
40 0.50 10 160 40400
40 0.60 10 160 40402
40 0.70 10 160 40404
40 0.80 10 160 40406
40 0.90 10 160 40408
40 1.00 10 160 40410
40 1.10 10 160 40412
40 1.20 10 160 40414
40 1.50 10 160 40418

w

P. 272
Niedrig Aust.
S:sgl leg. Hosftzlﬁlg' Rostfreier | Gusseisen
Stahl Stahl
Sonder- Titan, Kupfer Leg. ' Kupfer Leg.
legierung Titan- Silber schwer
Ni/Co legierung Gold zerspanbar
— D, — Dy

IMI




DIXI 1539

W

P.272

Niedrig Aust.
S:SEI leg. HoSctf;IﬁIg. Rostfreier | Gusseisen
Stahl Stahl
K

Sonder- Titan, Kupfer Leg. ' Kupfer Leg.
legierung Titan- Silber schwer
Ni/Co legierung Gold zerspanbar

D1 +0.03 A +0.005 DZ H6 Z VHM

50 0.30 10 160 40445 -
50 0.40 10 160 40447

50 0.50 10 160 40448 !

50 0.60 10 160 40449

50 0.70 10 160 40450 — DD
50 0.80 10 160 40451 S

50 0.90 10 160 40452

50 1.00 10 160 40453 ] '
50 1.20 10 160 40455 A

50 1.50 10 160 40457 - ™



DIXI 1534

KREISSAGEN DIN DIN
BOGENZAHN 1838 ) \1840A
P. 270
Niedrig Aust.
* S:;EI leg. Hosizlﬁlg' Rostfreier | Gusseisen
£ Stahl Stahl
— D, - D; Sonder- Titan, Kupfer Leg. ' Kupfer Leg.
legierung Titan- Silber schwer Alu
% Ni/Co legierung Gold zerspanbar
Kunststoff

LA

Dijs2 A oo Dyns VA VHM
20 0.30 5 32 34869
20 0.50 5 24 29836
20 0.60 5 24 29541
20 0.70 5 24 29282
20 0.80 5 24 31598
20 0.90 5 24 42581
20 1.00 5 20 39176
20 1.20 5 20 42582
20 1.30 5 20 42583
20 1.50 5 20 31267
20 1.80 5 20 953401
20 2.00 5 16 39550
20 3.00 5 16 42424
25 0.30 8 40 29785
25 0.50 8 32 42427
25 0.60 8 32 42428
25 0.80 8 24 29542
25 0.90 8 24 42430
25 1.00 8 24 30411
25 1.20 8 24 37925
25 1.30 8 24 42431
25 1.50 8 20 38204
25 2.50 8 20 38360
30 0.30 8 40 42434
30 0.40 8 40 42435
30 0.50 8 40 28826
30 0.60 8 32 3308
30 0.70 8 32 38803
30 0.80 8 32 38304
30 1.00 8 32 38806
30 1.20 8 24 36576



DIXI 1534

Dijs12 A o0 Dy ke z VHM 1I)IN : DI:NA
30 1.30 24 38114 58 @

8
30 1.50 8 24 36577 P. 270
30 1.60 8 24 38756
30 1.80 8 24 36419
. 35379 Niedri Aust.
¥ 200 ’ # SthsEI |2d.g Ho&zlﬁlg' Rostuffeier Gusseisen
63 0.40 16 64 34999 Stahl Stahl
63 0.50 16 64 2872 Sonder- Titan, | Kupfer Leg. | Kupfer Leg.
63 0.60 16 48 37364 legierung Titan- Silber schwer Alu
63 0.80 16 48 29794 Ni/Co legierung Gold zerspanbar
63 1.00 16 43 28979
63 1.20 16 40 42586 Kunststoff
63 1.30 16 40 40597
63 1.50 16 40 28990
63 1.60 16 40 41638
63 1.80 16 40 37787
63 2.00 16 40 28845
63 2.50 16 32 35380
63 3.00 16 32 28828
80 0.80 22 64 36043
80 1.00 22 48 29219
80 1.20 22 48 35967 - B
80 1.50 22 48 18568
80 1.60 22 48 42449 |
80 2.00 22 40 28829 R
— D, —H+4t- D
100 0.80 22 64 35381
100 1.00 22 64 35429 !
100 1.20 22 64 35431
100 1.50 22 48 25267 1 v
100 1.60 22 48 25335 LA
100 2.00 22 48 29408



DIXI 1537 CUTINOX

KREISSAGEN
FUR ROSTFREIEN STAHL
P.272
Aust.
g Hochleg. Rostfreier
( A [ Stahl I Stahl
- D, D, — D
\ *%
LA

Dijs12 A Lo D, Dy he yA CUTINOX

50 0.80 30 13 68 954330

50 1.00 30 13 68 954331

63 0.60 40 16 80 60407

63 0.80 40 16 80 60408

63 1.00 40 16 80 60409

80 0.60 50 22 100 60410

80 0.80 50 22 100 60411

80 1.00 50 22 100 60414

100 0.80 60 22 120 60412

100 1.00 60 22 120 60413




DIXI 1640 R +
TS [T R K -

WINKEL KREISSAGEN
LINKS- UND RECHTSSCHNEIDEND

P. 270
ol g T
Niedrig Aust.
S:;EI leg. Hosizlﬁlg' Rostfreier | Gusseisen
$ % Stahl Stahl

— Sonder- Titan, Kupfer Leg. * Kupfer Leg.

legierung Titan- Silber schwer Alu
ﬁi V] Ni/Co legierung Gold zerspanbar
Kunststoff
q_ 1
——— <—A
DIXI 1640
Dijs12 An Dy e Z VHM CUTINOX
50 0.50 13 100 977529 977548
50 0.80 13 80 977530 957215
50 1.00 13 80 977531 977549
63 0.50 16 128 977532 977552
63 0.80 16 100 954255 977553
63 1.00 16 100 977533 955787
80 0.80 22 128 975393 975569
80 1.00 22 100 977534 977554
100 0.80 22 100 977535 977555
100 1.00 22 100 977536 977556
DIXI 1640 R
Dijs12 An Dy e Z VHM CUTINOX
50 0.50 13 100 977520 977537
50 0.80 13 80 977521 977538
50 1.00 13 80 59024 977539
63 0.50 16 128 977522 977540
63 0.80 16 100 977523 977541
63 1.00 16 100 977524 977542
80 0.80 22 128 977525 977543
80 1.00 22 100 977526 977544
100 0.80 22 100 977527 977545 20° -
100 1.00 22 100 977528 977547 &




DIXI 2713
KREISSAGENAUFNAHMEN

FRONTSEITIGE SPANNUNG
()
D1 g Dre D, L Ly B A nax. Art.
3.00 5 5 60 7.0 4 3 968329
5.00 6 10 70 10.0 8 6 953911
5.00 10 10 80 10.0 8 6 953917
6.00 10 12 80 105 10 6 953918
8.00 10 15 80 10.0 13 6 954975
8.00 12 15 90 11.0 13 6 953919
10.00 10 18 80 10.5 15 6 954976
10.00 16 18 100 115 15 6 953920
13.00 16 22 110 12.0 19 6 953921
16.00 20 26 120 13.0 22 6 953922




DIXI 2714
KREISSAGENAUFNAHMEN

RUCKSEITIGE SPANNUNG
2
D1 g Dh D, L L B max. Art.
5.00 4 10 50 3.0 8 6 953923
6.00 5 12 60 3.0 10 6 953924
8.00 6 15 70 3.0 13 6 953925
8.00 7 15 80 3.0 13 6 953926
10.00 6 18 70 35 15 6 953927
10.00 8 18 90 35 15 6 953928
13.00 10 22 110 35 19 6 953929
16.00 12 26 120 35 22 6 953930




DIXI 1525 WERKZEUGE AUF ANFRAGE
S [T R K

T-NUTENFRASER
GERADE GENUTET
P. 274
§ e [ v g
e Stahl Stahl legierung Gold
| ' [ Alu IKunststoff]

| L s

D, L, D, L, Dis L z VHM CUTINOX
0 <4.0 £0.01 0/-0.20 +0.2
0>4.0-0.05/-0.10

2.0 0.2-1.0 10 3.0 4 2 3 - 6 O
3.0 0.2-15 15 35 4 2 3 - 6 O
40 0.2-15 25 6.0 4 12 3 - 6 O
5.0 05-15 3.0 6.0 5 2 3 - 6 O
6.0 05-25 35 7.0 6 12 4 - 8 O
8.0 05-30 40 9.0 8 50 5 - 10 O
10.0 05-40 5.0 9.0 10 50 5 - 12 O
12.0 0.5-35 5.0 115 6 50 6 - 16 O
12.0 0.5- 4.0 6.0 14.0 10 50 6 - 16 O
15.0 05-50 8.0 14.0 10 60 8 - 18 O
16.0 0.5-2.9 8.0 14.0 10 60 8 - 2 O
16.0 30-60 8.0 14.0 10 60 8 - 20 O
18.0 0.5-29 8.0 14.0 10 60 0 - 24 O
18.0 30-60 8.0 14.0 10 60 0 - 24 O
20.0 0.5-29 8.0 1.0 10 60 0 - 24 O
20.0 30-60 8.0 14.0 10 60 0 - 24 O
25.0 05-39 8.0 13.0 10 60 0 - 32 O
25.0 40-80 8.0 18.0 10 60 0 - 32 O
30.0 05-39 8.0 13.0 10 60 10 - 3 O
30.0 40-80 8.0 18.0 10 60 10 - 36 O




T-NUTENFRASER

WECHSELVERZAHNUNG

DIXI 1528 WERKZEUGE AUF ANFRAGE

Stahl
+Pb

leg.

Niedrig
Stahl

Aust. Titan, Kupfer Leg
Rostfreier Titan- Silber
Stahl legierung Gold

]

N

Alu IKunststoffJ

D, L, D, L, Dis L z VHM CUTINOX
0<4.0 £0.01 0/-0.20 +0.2

0>4.0-0.05/-0.10

40 05-30 25 6.0 4 2 4 - 6 O
5.0 05-30 3.0 6.0 5 2 4 - 6 O
6.0 05-30 35 7.0 6 2 4 - 6 O
8.0 1.0-4.0 40 9.0 8 50 4 - 8 O
10.0 1.0-4.0 5.0 9.0 10 50 6 - 10 O
12.0 0.5-35 5.0 115 6 50 6 - 10 O
12.0 1.0-5.0 6.0 14.0 10 50 6 - 10 O
15.0 15-6.0 8.0 14.0 10 60 8 - 14 O
16.0 15-39 8.0 14.0 10 60 8 - 14 O
16.0 40-6.0 8.0 14.0 10 60 8 - 14 O
18.0 15-39 8.0 14.0 10 60 0 - 16 O
18.0 40-6.0 8.0 14.0 10 60 10 - 16 O
20.0 15-39 8.0 11.0 10 60 0 - 18 O
20.0 40-6.0 8.0 14.0 10 60 0 - 18 O
25.0 15-49 8.0 13.0 10 60 0 - 24 O
25.0 5.0-10.0 8.0 18.0 10 60 1 - 2 O
300 15-49 8.0 13.0 10 60 18 - 28 O
30.0 5.0-10.0 8.0 18.0 10 60 18 - 28 O




T-NUTENFRASER

HALBRUND, KONVEX

DIXI 1527 WERKZEUGE AUF ANFRAGE
S [T R K -

)

P.274

Stahl Niedrig Aust. Titan, Kupfer Leg.
+Pb leg. Rostfreier Titan- Silber
Stahl Stahl legierung Gold

N

Alu IKunststoffJ

D, L D, L, Dis L z VHM CUTINOX
0 <4.0 £0.03 0/-0.20 +0.2
@ >4.0-0.05/-0.10
40 04-15 15 6.0 4 12 4 O N
6.0 05-20 35 7.0 6 12 6 O N
8.0 1.0-30 40 9.0 8 50 6 O N
10.0 1.0-4.0 5.0 9.0 10 50 8 O n
12.0 05-35 5.0 15 6 50 10 O N
12.0 1.0-50 6.0 14.0 10 50 10 O n
16.0 1.0-6.0 8.0 14.0 10 60 12 O N

Andere Verzahnungen und Formen siehe Seite 269




DIX11675 - 1680 WERKZEUGE AUF ANFRAGE

ABWALZFRASER
EVOLVENTE UND ZYKLOIDE

‘ St Niedrig Aust. Titan,
ahl leg. Hochleg. Rostfreier Titan-
+Pb Stahl .
Stahl Stahl legierung
Kupfer Leg. * Kupfer Leg.
Silber schwer Alu
o I B I i D, | D, Gold zerspanbar
!
|
D, A Dy 4 z VHM Modul (m) = 0.04 - 1.00
4 35 12 O
6 5 35 12 O
6 3.5 12 O DIXI 1675 DIXI 1680
t 35 15 O Zykloide Evolvente
8 5 35 12 |
6 35 12 O
4 3.5 15 O
b 35 12 O
10 6 35 12 O
6 45 12 O
6 45 15 O
6 35 15 O
6 45 12 |
6 45 15 O
g gg }E E Nachschleifbar
12 6 6.0 12 O logarithmisch Pofil
6 6.0 15 O
8 45 15 O
8 5.0 15 O
8 6.0 15 O
10 8.0 12 O
6 8.0 12 O
6 8.0 15 O
8 8.0 12 O
16 8 8.0 15 O
10 8.0 12 O
10 8.0 15 O
16 8.0 12 |
6 6.0 12 O
6 8.0 12 O
6 8.0 15 O
8 8.0 12 |
18 8 8.0 15 O
10 8.0 12 O
10 8.0 15 O
12 8.0 12 O
12 8.0 15 N
6 8.0 12 O
6 8.0 15 O
8 8.0 12 O
8 8.0 15 O
10 8.0 12 .
2 10 8.0 15 E Beschichtung auf Anfrage
12 8.0 12 O
12 8.0 15 |
16 8.0 12 O
16 8.0 15 O
16 10.0 12 |



DIXI1 1685 WERKZEUGE AUF ANFRAGE

EINSTELL-ABWALZFRASER

‘ Niedrig Aust. Titan,
Stahl leg. Hochleg. Rostfreier Titan-
+PD Stahl Stahl Stahl legierung
Kupfer Leg. * Kupfer Leg.
Silber schwer Alu
- A Dy |Dy Gold zerspanbar
|
D, A I Z VHM
6 4 35 12 O
6 5 35 12 O
6 6 35 12 O
8 5 35 12 O
8 6 35 12 O
10 5 35 12 O
10 6 35 12 O
10 6 45 12 O
12 6 45 12 O
12 6 5.0 12 O
12 6 6.0 12 O
16 6 8.0 12 O
16 8 8.0 12 O
16 10 8.0 12 O
18 6 6.0 12 O
18 8 8.0 12 O
18 10 8.0 12 O
24 6 8.0 12 O
24 8 8.0 12 O
24 10 8.0 12 O
24 12 8.0 12 O




DIXI 1690 WERKZEUGE AUF ANFRAGE

= -~
ABWALZFRASER
FRONTALE VERZAHNUNG
A
Stahl Niedrig Hochle Aust. Titan,
Pb leg. St hlg. Rostfreier Titan-
* Stahl a Stahl legierung
Kupfer Leg. * Kupfer Leg.
Silber schwer Alu
. H-— 4} D, |Dy Gold zerspanbar
|
D, A ] z VHM Modul (m)=0.03 - 1.00
10 2 45 4 O
10 2 45 5 O
10 2 45 6 O
12 2 45 2 O
12 2 45 3 O
12 2 45 4 O
12 2 45 5 O
12 2 45 6 O




DIXI 1674 WERKZEUGE AUF ANFRAGE

Niedrig Aust. Titan,
SthsEI leg. HoSctf;Iﬁlg. Rostfreier Titan-
Stahl Stahl legierung

upfer Leg. ' Kupfer Leg.
Silber schwer Alu
Gold zerspanbar

.
ZAHNFORMFRASER
—
\

D, A Dy 4 A

6 4 35 12 O

8 5 35 12 O

8 6 35 12 O
10 2 35 12 O
10 2 45 12 O
10 2 5.0 12 O
10 5 35 12 O
10 6 35 12 O
12 2 35 12 O
12 2 45 12 O
12 6 5.0 12 O
16 6 8.0 12 O
18 6 8.0 12 O
2% 6 8.0 12 O

Modul (m)=0.03 - 1.00




DIXI 1675
WERKZEUGE AUF ANFRAGE

Norm

Plan

DXF

Zu bearbeitender Werkstoff

Module (m)
D,
=
. A ‘

A | |

I AVAVAVAVAVAVAVAVAVAVA
D,
Angle d'hélice (profil) R[] O

Nombre de filets

Beschichtung

Menge !

Bemerkungen



WERKZEUGE AUF ANFRAGE

Norm

Plan

DXF

Zu bearbeitender Werkstoff

Module (m)

D,

Beschichtung

Menge

Bemerkungen

DIXI 1674




WERKZEUGE AUF ANFRAGE

Menge Zu bearbeitender Werkstoff

% = = = J;
A, A, A, D,
1640 1640 R 1643
A A A
~ i fa);
(63
o a
1650 ] 1650 1650
‘ L L
|_2 — — : : ——
ﬁt L i \ 1E
E Y %
OL1 0L2 a a
1650 1654 1650
A
R ——
1




WERKZEUGE AUF ANFRAGE

T-NUTENFRASER 0 0,

:
b=

Zu bearbeitender Werkstoff — — L
L
(01 o
1 % 1 f |
- g — D, g — D, g— 0
] — ' ] 1
‘7f ‘7f
— = L - =L ) -
— = 1
7& " az a‘l RZ \
- T
e e
_ g R D,
Rape " !
- . ‘ \ — B L1
I"| — T L1
(X] az a] R
1 z 1 '
\ 1
gk@/ D, g 0, g 0
L i —
L L, — =L — L L,

NUTZEN SIE UNSER ANFRAGEFORMULAR UNTER
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Y 269}




DIXI 1531 - 1533 - 1534 - 1640

SCHNITTBEDINGUNGEN

Zu bearbeitender Werkstoff

P Niedrig leg./ unleg. Stahl
P Niedrig leg. / unleg. Stahl
P  Bleilegierter Automatenstahl
P Hochlegierter Stahl
Rostfreier Stahl
DUPLEX rostfreier Stahl
K  Grauguss/ Sphéroguss perlitisch
K Leg. Grauguss / Spharoguss perlitisch
K Spharoguss ferritisch / Temperguss
S Sonderlegierungen / Warmfester rostfreier Stahl

S Titan, Titanlegierung

N Kupfer-Legierung / gut zerspanbar (Messing — Bronze)

< 600 N/mm?

600 — 1500 N/mm?

700 — 1500 N/mm?

400 — 700 N/mm?

> 800 N/mm?

<250 HB

>250 HB

Inconel

Nimonic
Hastelloy

(CuAlFe)

N  Kupfer-Legierung / schwer zerspanbar / Aluminium-Bronze

N Aluminium-Knetlegierung
N Aluminium-Gusslegierung
N | Kunststoff

N Gold, Silber

(Ampco)

Si<8%

Si> 8%

50

120

50

50

50

50

20

30

200

150

200

200

130

140

VHM

Ve [m/min]

140

80

160

80

120

80

140

80

80

30

70

450

300

500

450

200

180



oD,
15-30

0.002 - 0.004
0.001 - 0.004
0.003 - 0.007
0.001 - 0.004
0.001 - 0.004
0.001 - 0.004
0.002 - 0.004
0.001 - 0.004
0.002 - 0.004
0.001 - 0.004
0.001 - 0.004
0.003 - 0.007
0.001 - 0.004
0.003 - 0.007
0.003 - 0.007
0.003 - 0.010

0.003 - 0.007

oD,

30 -

0.003 -

0.002 -

0.004 -

0.002 -

0.002 -

0.002 -

0.003 -

0.002 -

0.003 -

0.002 -

0.002 -

0.004 -

0.002 -

0.004 -

0.004 -

0.004 -

0.004 -

50

0.007

0.005

0.008

0.005

0.005

0.005

0.007

0.005

0.007

0.005

0.005

0.008

0.005

0.008

0.008

0.010

0.008

Vorschub pro Zahn

0D,
50 - 80

0.004 - 0.008
0.002 - 0.008
0.005 - 0.010
0.002 - 0.008
0.002 - 0.008
0.002 - 0.008
0.004 - 0.01

0.002 - 0.008
0.004 - 0.01

0.002 - 0.008
0.002 - 0.008
0.005 - 0.010
0.002 - 0.008
0.005 - 0.010
0.005 - 0.010
0.005 - 0.012

0.005 - 0.010

oD,
80 - 125

0.004 - 0.012
0.003 - 0.012
0.005 - 0.010
0.003 - 0.012
0.003 - 0.012
0.003 - 0.012
0.004 - 0.01

0.003 - 0.012
0.004 - 0.01

0.003 - 0.012
0.003 - 0.012
0.005 - 0.010
0.003 - 0.012
0.005 - 0.010
0.005 - 0.010
0.005 - 0.012

0.005 - 0.010

oD,
125 - 160

0.004 - 0.012
0.003 - 0.012
0.005 - 0.012
0.003 - 0.012
0.003 - 0.012
0.003 - 0.012
0.004 - 0.01

0.003 - 0.012
0.004 - 0.01

0.003 - 0.012
0.003 - 0.012
0.005 - 0.012
0.003 - 0.012
0.005 - 0.012
0.005 - 0.012
0.005 - 0.015

0.005 - 0.012




DIXI 1537
SCHNITTBEDINGUNGEN

Zu bearbeitender Werkstoff

P Hochlegierter Stahl 700 — 1500 N/mm?
Rostfreier Stahl 400 — 700 N/mm?
DUPLEX rostfreier Stahl > 800 N/mm?

DIXI 1539

Zu bearbeitender Werkstoff

P Niedrig leg. / unleg. Stahl <600 N/mm2

P | Niedrig leg. / unleg. Stahl 600 — 1500 N/mm?

P Bleilegierter Automatenstahl

P Hochlegierter Stahl 700 — 1500 N/mm?
Rostfreier Stahl 400 — 700 N/mm?
DUPLEX rostfreier Stahl > 800 N/mm?

[ Grauguss/ Spharoguss perlitisch <250 HB

K ' Leg. Grauguss/ Sphéroguss perlitisch >250 HB

[ Sphéroguss ferritisch / Temperguss
Inconel
S Sonderlegierungen / Warmfester rostfreier Stahl Nimonic
Hastelloy

$ Titan, Titanlegierung

N | Kupfer-Legierung / gut zerspanbar (Messing — Bronze)

(CuAlFe)
N Kupfer-Legierung / schwer zerspanbar / Aluminium-Bronze
(Ampco)

CUTINOX
Ve [m/min]
100 150
250 400
100 150
VHM
Ve [m/min]
80 140
50 80
120 160
50 80
80 120
50 80
80 140
50 80
50 80
20 30
30 70
200 450
150 300



0D,
50

0.002 - 0.008
0.002 - 0.008

0.002 - 0.008

oD,
15-30

0.0003 - 0.002
0.0003 - 0.002
0.0003 - 0.002
0.0003 - 0.002
0.0003 - 0.002
0.0003 - 0.002
0.0003 - 0.002
0.0003 - 0.002
0.0003 - 0.002
0.0003 - 0.002
0.0003 - 0.002
0.0003 - 0.002

0.0003 - 0.002

Vorschub pro Zahn

@D, @D,
63 80
0.002 - 0.008 0.002 - 0.008
0.002 - 0.008 0.002 - 0.008
0.002 - 0.008 0.002 - 0.008

Vorschub pro Zahn

oD, oD,
30- 40 40 - 50
0.0003 - 0.002 0.0003 - 0.002
0.0003 - 0.002 0.0003 - 0.002
0.0003 - 0.002 0.0003 - 0.002
0.0003 - 0.002 0.0003 - 0.002
0.0003 - 0.002 0.0003 - 0.002
0.0003 - 0.002 0.0003 - 0.002
0.0003 - 0.002 0.0003 - 0.002
0.0003 - 0.002 0.0003 - 0.002
0.0003 - 0.002 0.0003 - 0.002
0.0003 - 0.002 0.0003 - 0.002
0.0003 - 0.002 0.0003 - 0.002
0.0003 - 0.002 0.0003 - 0.002
0.0003 - 0.002 0.0003 - 0.002

100

0.002 - 0.008
0.002 - 0.008

0.002 - 0.008




DIXI 1525 - 1527 - 1528
SCHNITTBEDINGUNGEN

Zu bearbeitender Werkstoff VHM CUTINOX

Ve [m/min] | Ve [m/min]

P Niedrig leg. / unleg. Stahl < 600 N/mm? 70 100
P | Niedrig leg. / unleg. Stahl 600 — 1500 N/mm2 | 70 90
P Bleilegierter Automatenstahl 70 100
P | Hochlegierter Stahl 700 — 1500 N/mm? 40 70
Rostfreier Stahl 400 — 700 N/mm? 60 90
DUPLEX rostfreier Stahl > 800 N/mm? 40 70
[ Grauguss/ Spharoguss perlitisch <250 HB 70 100 90 110
K ' Leg. Grauguss/ Sphéroguss perlitisch >250 HB 40 70 70 90
[ Sphéroguss ferritisch / Temperguss 70 100 90 110
Inconel
S | Sonderlegierungen / Warmfester rostfreier Stahl Nimonic 25 35
Hastelloy
Nl ' Titan, Titanlegierung 30 45
N | Kupfer-Legierung / gut zerspanbar (Messing — Bronze) 140 160
(CuAlFe)
N Kupfer-Legierung / schwer zerspanbar / Aluminium-Bronze 120 140 170 190
(Ampco)
N | Aluminium-Knetlegierung Si<8% 180 260 230 340
N ' Aluminium-Gusslegierung Si>8% 140 160 | 210 230
N | Kunststoff 240 260 | 300 340
N ' Gold, Silber 140 160 | 200 220



Vorschub pro Zahn

oD, oD, oD, oD, oD, oD, oD,
200-500 | 500-800 | 8.00-1200 | 12.00- 1500 | 15.00 - 20.00 | 20.00 - 25.00 |25.00 - 30.00

0.003 - 0.007 | 0.005- 0.011 A 0.007 - 0.015 0.010 - 0.019 0.015- 0.028 | 0.020 - 0.040 0.030 - 0.060

0.003 - 0.007 | 0.005- 0.011 | 0.007 - 0.015 | 0.010 - 0.019 0.015- 0.028 | 0.020 - 0.040| 0.030 - 0.060

0.003 - 0.007 | 0.005- 0.011 ' 0.007 - 0.015 0.010 - 0.019 0.015- 0.028 | 0.020 - 0.040 0.030 - 0.060

0.003 - 0.007 | 0.005- 0.011 | 0.007 - 0.015 | 0.010 - 0.019 0.015- 0.028 | 0.020 - 0.040| 0.030 - 0.060

0.003 - 0.007 | 0.005-0.011 ' 0.007 - 0.015 0.010 - 0.019 0.015- 0.028 | 0.020 - 0.040  0.030 - 0.060

0.003 - 0.007 | 0.005- 0.011 | 0.007 - 0.015 | 0.010 - 0.019 0.015- 0.028 | 0.020 - 0.040| 0.030 - 0.060

0.003 - 0.007 | 0.005- 0.011 ' 0.007 - 0.015 0.010 - 0.019 0.015- 0.028 | 0.020 - 0.040 0.030 - 0.060

0.003 - 0.007 | 0.005- 0.011 | 0.007 - 0.015 | 0.010 - 0.019 0.015- 0.028 | 0.020 - 0.040| 0.030 - 0.060

0.003 - 0.007 | 0.005-0.011 A 0.007 - 0.015 0.010 - 0.019 0.015- 0.028 | 0.020 - 0.040 0.030 - 0.060

0.003 - 0.007 | 0.005- 0.011 | 0.007 - 0.015 | 0.010 - 0.019 0.015- 0.028 | 0.020 - 0.040| 0.030 - 0.060

0.003 - 0.007 | 0.005- 0.011 A 0.007 - 0.015 0.010 - 0.019 0.015- 0.028 | 0.020 - 0.040  0.030 - 0.060

0.003 - 0.007 | 0.005- 0.011 | 0.007 - 0.015 | 0.010 - 0.019 0.015- 0.028 | 0.020 - 0.040| 0.030 - 0.060

0.003 - 0.007 | 0.005-0.011 A 0.007 - 0.015 0.010 - 0.019 0.015- 0.028 | 0.020 - 0.040  0.030 - 0.060

0.003 - 0.007 | 0.005- 0.011 | 0.007 - 0.015 | 0.010 - 0.019 0.015- 0.028 | 0.020 - 0.040| 0.030 - 0.060

0.003 - 0.007 | 0.005- 0.011 ' 0.007 - 0.015 0.010 - 0.019 0.015- 0.028 | 0.020 - 0.040 0.030 - 0.060

0.003 - 0.007 | 0.005- 0.011 | 0.007 - 0.015 0.010 - 0.019 0.015- 0.028 | 0.020 - 0.040| 0.030 - 0.060

0.003 - 0.007 | 0.005-0.011 A 0.007 - 0.015 0.010 - 0.019 0.015- 0.028 | 0.020 - 0.040 0.030 - 0.060
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UBERSICHT GEWINDEWERKZEUGE

v = Artikel ab Lager

o
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DIXI 1713 E """ 287 %
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. . —
7
NIHS
DIX1 1710 —
. — N 288
$0.30-S140 P =
MIKRO-GEWINDEFORMER
DIXI 1715 RS 8
S0.40-S 1.40 == 289 | V4
M 1.00 - M 2.20
DIX1 1716 AT Y
M 1.00 - M 1.40 ==
GEWINDELEHREN
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O gut @ ausgezeichnet

Stahl Niedrig Hochle Aust. Stahl, Sonder- Titan, Kupfer-Leg,  Kupfer-Leg.
+ Pb leg. Stahlg‘ Rostfreier Guss Gusseisen| legierung Titan- Silber schwer Alu Graphit = Kunststoff
Stahl Stahl 45-65 HRC Ni/Co legierung Gold zerspanbar
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O gut @ ausgezeichnet

Stahl Niedrig Hochle Aust. Stahl, Sonder- Titan, Kupfer-Leg,  Kupfer-Leg.
+ Pb leg. Stahlg‘ Rostfreier Guss Gusseisen| legierung Titan- Silber schwer Alu Graphit = Kunststoff
Stahl Stahl 45-65 HRC Ni/Co legierung Gold zerspanbar




UBERSICHT GEWINDEWERKZEUGE

v = Artikel ab Lager

S
=
s =
. ju ju
.. Z | Seite = o
GEWINDEFRASER MIT SENKSTUFE O
af IS0
DIXI 7915 : e R J v
Mag-MIgo  CEEEETmmeR >
a 7\\\\
DIXI 7925 ' 4| 33 Y v
UNC N°8 - UNC 5/8" @
BOHRGEWINDEFRASER MIT SENKSTUFE
af 150
DIXI 7985 — I P
Mao-M1p) -y | 2 | 5! 5 A




Aust.
Rostfreier i - i Graphit | Kunststoff
Stahl i i

Niedrig

Hochleg.

leg. Stahl

Stahl

© O O O © O ©0 O O ©




DIXI 1712 R

MVIAKRO-GEWINDEBOHRER

Kupfer Leg.
Silber
S - Gold
=
L
L
Steigung Bohr-@ Bohr-@ NIHS-3G NIHS-3G+ 1S02-6H
D nom. P Messing Stahl L, L, Dps L VHM VHM VHM
S0.30 0.08 0.23 0.24 1.0 0.25 15 30 62326
S0.35 0.09 0.27 0.28 1.5 0.27 15 30 965342
S 0.40 0.10 0.32 0.33 2.0 0.30 15 30 62327 62328
S 0.50 0.125 0.40 0.42 2.5 0.38 15 30 62329 62330
S 0.60 0.15 0.48 0.50 3.0 0.45 15 30 62331 62332
S0.70 0.175 0.56 0.58 3.0 0.52 15 30 62334 62335
S0.80 0.20 0.64 0.66 35 0.60 15 30 62337 62338
S0.90 0.225 0.72 0.74 4.0 0.67 15 30 62342 62343
S 1.00 0.25 0.80 0.82 4.0 0.76 15 30 62345 62346
S1.20 0.25 1.00 1.02 5.0 0.76 15 30 62348
S1.40 0.30 1.15 1.17 5.0 0.85 15 30 62351
M 1.50 0.30 1.26 1.28 6.0 0.85 2.0 38 62353
M 2.00 0.40 1.65 1.68 11.0 1.00 25 43 62354
(] Drehzahl [U/min] 500 - 2500
DIXI 1712

MIKRO-GEWINDEBOHRER
LINKSSCHNEIDEND

D — — — — — —
L1

L
Steigung Bohr-@ Bohr-@ NIHS-3G
D nom. P Messing Stahl L, L, Dps L VHM
S 0.60 0.15 0.49 0.51 4.0 0.45 15 30 969369
S0.70 0.175 0.57 0.59 4.0 0.52 15 30 969370
S 0.80 0.20 0.65 0.67 4.0 0.60 15 30 969371
S0.90 0.225 0.73 0.75 4.0 0.67 15 30 969372
S 1.00 0.25 0.81 0.83 4.0 0.75 15 30 969373

n Drehzahl [U/min] 500 - 2500 ﬂ

Y 286"}



DIXI 1713

== B WK R 7.3
HOCHLEISTUNGS = A AR
MIKRO-GEWINDEBOHRER — &/
P.315
P.318
Kupfer Leg. * Kupfer Leg.
S@hl | Usiber | schwer | Alu
Gold zerspanbar
B —————————————
%E L
L
Steigung Bohr-@ Bohr-@ NIHS-3G
D nom. P Messing Stahl L, L, Dps L VHM
S0.40 0.10 0.33 0.34 25 0.30 2.0 30 969795
S0.50 0.125 0.41 0.43 35 0.38 2.0 30 969474
S 0.60 0.15 0.49 0.51 4.0 0.45 2.0 30 969497
S0.70 0.175 0.57 0.59 4.0 0.52 2.0 30 969498
S0.80 0.20 0.65 0.67 4.0 0.60 2.0 30 969499
S0.90 0.225 0.73 0.75 4.0 0.67 2.0 30 969500
S1.00 0.25 0.81 0.83 4.0 0.76 2.0 30 969501
S1.20 0.25 1.01 1.03 5.0 0.76 2.0 30 969502
S1.40 0.30 1.16 1.18 5.0 0.85 2.0 30 969503
n  Drehzahl [U/min] 500 - 2500
DIXI 1708
MIKRO-GEWINDEBOHRER, Z=3 A A
RECHTSSCHNEIDEND, RECHTSSPIRALISIERT \v/ \d/
;%
P L - :
] Bleilegierte! Kupfer Leg. ' Kupfer Leg.
24° 4 T N} Automaten-.  Silber schwer
Y T TDnom stahl Gold zerspanbar
[am] PSS .
L
L
Steigung Bohr-@ Bohr-@ NIHS-3G NIHS-3G
D nom. P Messing Stahl L, L, Dps L VHM DI-TOP
S0.30 0.08 0.23 0.24 1.0 0.25 1.5 30 986881 303483
S0.35 0.09 0.27 0.28 1.5 0.27 15 30 986882 303484
S0.40 0.10 0.32 0.33 2.5 0.30 1.5 30 986883 303485
S0.50 0.125 0.40 0.42 35 0.38 15 30 984405 303486
S 0.60 0.15 0.48 0.50 4.0 0.45 1.5 30 983633 303487
S0.70 0.175 0.56 0.58 4.0 0.52 15 30 986884 303488
S0.80 0.20 0.64 0.66 4.0 0.60 1.5 30 986885 303489
S0.90 0.225 0.72 0.74 4.0 0.67 15 30 986886 303490
S 1.00 0.25 0.80 0.82 4.0 0.76 1.5 30 986887 303491
S1.20 0.25 1.00 1.02 5.0 0.76 15 30 986888 303492
S1.40 0.30 1.15 1.17 5.0 0.85 1.5 30 986889 303493

n Drehzahl [U/min] 500 - 2500 ﬂ



DIXI 1710

MVIKRO-GEWINDEBOHRER, Z=3 ﬁ
RECHTSSCHNEIDEND, LINKS SPIRALISIERT <

P.315
P.318
L Bleilegierte! KupferLeg. ' Kupfer Leg.
- Automaten- Silber schwer
:I: ‘ ‘ stahl Gold zerspanbar
=] - g e Dnom.
‘ ==
24° \
L
I |
Steigung Bohr-@ Bohr-@ NIHS-3G

D nom. P Messing Stahl L, L, Dps L VHM

S0.30 0.08 0.23 0.24 1.0 0.25 15 30 986890

S0.35 0.09 0.27 0.28 15 0.27 15 30 986891

S0.40 0.10 0.32 0.33 25 0.30 1.5 30 986892

S0.50 0.125 0.40 0.42 35 0.38 15 30 986893

S 0.60 0.15 0.48 0.50 4.0 0.45 15 30 986894

S0.70 0.175 0.56 0.58 4.0 0.52 15 30 986895

S0.80 0.20 0.64 0.66 4.0 0.60 15 30 986896

S0.90 0.225 0.72 0.74 4.0 0.67 15 30 986897

S 1.00 0.25 0.80 0.82 4.0 0.76 15 30 986898

S1.20 0.25 1.00 1.02 5.0 0.76 1.5 30 986899

S1.40 0.30 1.15 1.17 5.0 0.85 15 30 986900

n  Drehzahl [U/min] 500 - 2500

288



DIXI 1715 DI-TOP

MIKRO-GEWINDEFORMER A A 1SO
<o &/ 60°

P. 315
P.318
Stahl Niedrig Hochleg. Aust.. KupferLeg.
= L e
o M Dnom.
Kupfer Leg.
L, schwer Alu
> zerspanbar
‘ L
Steigung Bohr-@ Bohr-@ NIHS-3GX
D nom. P Messing Stahl L, L, Dps L VHM
S0.40 0.10 0.36 - 0.37 0.37-0.38 1.6 0.30 15 30 974654
S0.50 0.125 0.45-0.46 0.46 - 0.47 2.0 0.37 15 30 972407
S 0.60 0.15 0.54 - 0.55 0.55 - 0.56 2.4 0.45 15 30 970899
S0.70 0.175 0.62 - 0.63 0.63 - 0.64 2.8 0.52 15 30 970900
S0.80 0.20 0.70- 0.71 0.71-0.72 3.2 0.60 1.5 30 970901
S0.90 0.225 0.81-0.82 0.82-0.83 3.6 0.67 15 30 970902
S 1.00 0.25 0.89-0.90 0.90-0.91 4.0 0.75 1.5 30 305793
S1.20 0.20 1.11-1.12 1.12-1.13 48 0.60 15 30 305794
S1.20 0.25 1.08 - 1.09 1.09-1.10 48 0.75 1.5 30 305795
S1.40 0.20 1.30 - 1.32 1.32-1.33 5.6 0.60 15 30 305796
S1.40 0.30 1.27-1.28 1.28-1.29 5.6 0.90 15 30 305797
Steigung Bohr-@ Bohr-@ 4HX 5HX 6HX
D nom. P Messing Stahl L, L, Dis L VHM VHM VHM
M 1.00 0.25 0.89-0.90 0.90-0.91 4.0 0.75 15 30 970903
M 1.20 0.20 1.11-1.12 1.12-1.13 4.8 0.60 15 30 978772
M 1.20 0.25 1.09-1.10 1.10- 1.1 4.8 0.75 15 30 970904
M 1.40 0.20 1.31-1.32 1.32-1.33 5.6 0.60 15 30 973645
M 1.40 0.30 1.27 - 1.28 1.28 - 1.29 5.6 0.90 1.5 38 970905
M 1.50 0.30 1.37-1.38 1.38 - 1.39 6.0 0.90 2.0 38 971650
M 1.60 0.35 1.45 - 1.46 1.46 - 1.47 6.0 1.05 2.0 38 970906
M 1.80 0.20 1.71-1.72 1.72-1.73 7.0 0.60 2.0 38 975090
M 2.00 0.20 1.91-1.92 1.92-1.93 8.0 0.60 2.5 43 976259
M 2.00 0.40 1.83-1.84 1.83-1.84 8.0 1.20 25 43 970907
M 2.20 0.25 2.09-2.10 2.10-2.11 8.0 0.75 2.5 43 974959
n  Drehzahl [U/min] 500 - 2500



DIXI 1716 DI-TOP

MIKRO-GEWINDEFORMER A AN 1SO
b/ @ / 60°
P.315
P. 318
g L. Kupfer L Kupfer L
upfer Leg. | Kupfer Leg.
e S@hl | Usiber | schwer | Alu
Gold zerspanbar
%E = =——
Ly
L
Steigung Bohr-@ Bohr-@ NIHS-3GX
D nom. P Messing Stahl L, L, Dps L DI-TOP
S0.40 0.10 0.36 - 0.37 0.37 - 0.38 1.6 0.20 1.5 30 992498
S0.50 0.125 0.45 - 0.46 0.46 - 0.47 2.0 0.25 15 30 992509
S 0.60 0.15 0.54 - 0.55 0.55 - 0.56 2.4 0.30 1.5 30 992514
S0.70 0.175 0.62 - 0.63 0.63 - 0.64 2.8 0.35 1.5 30 992515
S0.80 0.20 0.70 - 0.71 0.71-0.72 3.2 0.40 1.5 30 992516
S0.90 0.225 0.81-0.82 0.82-0.83 3.6 0.45 15 30 992517
S 1.00 0.25 0.89 - 0.90 0.90 - 0.91 4.0 0.50 1.5 30 305799
S1.20 0.20 1.11-1.12 1.12-1.13 48 0.40 15 30 305800
S1.20 0.25 1.08 - 1.09 1.09-1.10 48 0.50 1.5 30 305801
S1.40 0.20 1.31-1.32 1.32-1.33 5.6 0.40 1.5 30 305802
S 1.40 0.30 1.27-1.28 1.28-1.29 5.6 0.60 1.5 30 305804
Steigung Bohr-@ Bohr-@ 4HX 5HX

D nom. P Messing Stahl L, L, Dps L DI-TOP DI-TOP
M 1.00 0.25 0.89-0.90 0.90-091 4.0 0.50 1.5 30 992518

M1.20 0.20 1.11-112 1.12-1.13 4.8 0.40 1.5 30 992519
M1.20 0.25 1.08-1.09 1.09-1.10 4.8 0.50 1.5 30 992520

M 1.40 0.20 1.31-132 1.32-1.33 5.6 0.40 1.5 30 992521
M 1.40 0.30 1.27-128 1.28-1.29 5.6 0.60 1.5 38 992522

n  Drehzahl [U/min] 500 - 2500



DIXI1718 NT, RT DIXI1719 NT/RT

' . S N

HOCHPRAZISIONS GEWINDELEHREN

“G0" - “NO GO”

RECHTSGEWINDE P 316

|- Dnom. L ‘F‘iDnom. ‘ | < Dnom. ‘ - Dnom.
Steigung 1718-NT 1718-NT (ohne Spitze) 1718-RT 1719-NT/RT
D nom. P Ly GO GO GO NO GO
S0.30 0.08 1.0 965295 978958 983114 965312
S0.35 0.09 1.3 965296 978959 983468 965313
S0.40 0.10 2.0 965297 978960 983115 965314
S0.50 0.125 25 965298 978961 983116 965315
S 0.60 0.15 3.0 965299 978962 983117 965316
S0.70 0.175 3.0 965300 978963 983236 965317
S0.80 0.20 35 965301 978964 983118 965318
S0.90 0.225 4.0 965302 978965 983119 965319
S 1.00 0.25 4.0 965303 978966 983120 965320
S1.20 0.25 5.0 965304 978967 983121 965321
S 1.40 0.30 5.0 965305 978968 983122 965322

Jede Lehre wird dem MaR des Flankendurchmessers geliefert

DIXI 1718- NT - DIXI 1719-NT/RT

: . N N
HOCHPRAZISIONS GEWINDELEHREN
IIGOII IINO GOII
LINKSGEWINDE P 316
L]‘ 3 L'I‘ ’
$-P
H i S
‘ <7DI’\0[T1. ‘ <7DI’10I’T1.
Steigung 1718-NT 1719'NT/RT
D nom. P L, GO NO GO
S 0.50 0.125 25 968369 968370
S0.60 0.15 3.0 968345 968346
S0.70 0.175 3.0 968344 968347
S0.80 0.20 35 968343 968348
S0.90 0.225 4.0 968925 968926
S 1.00 0.25 40 969395 969396
S1.20 0.25 5.0 982638 982639

Jede Lehre wird dem MaR des Flankendurchmessers geliefert

+
€D



DIXI 1718- M DIXI 1719-M
o [T R S N

HOCHPRAZISIONS GEWINDELEHREN

IIGOII IINO Gol'

1.

<7DI’1OFI’].
Steigung 1718-M 1719-M
D nom. P L, Tol. GO NO GO
M 1.00 0.25 5.0 5H 976633 976635
M 1.20 0.20 5.0 4H 305894 305900
M 1.20 0.20 5.0 5H 980934 980935
M 1.20 0.25 5.0 5H 976634 976636
M 1.40 0.20 5.0 4H 305895 305901
M 1.40 0.30 6.0 5H 976693 976710
M 1.50 0.30 6.0 6H 976694 976711
M 1.60 0.20 5.0 4H 305896 305902
M 1.60 0.20 5.0 5H 976695 976713
M 1.60 0.35 6.0 6H 975716 975717
M 1.80 0.20 5.0 4H 305897 305903
M 1.80 0.35 6.0 6H 976024 976026
M 2.00 0.20 5.0 4H 305898 305904
M 2.00 0.40 6.0 6H 976699 976716
M 2.20 0.20 5.0 4H 305899 305905
M 2.20 0.25 5.0 5H 976701 976718
M 2.20 0.45 8.0 6H 976702 976719
M 2.50 0.20 5.0 5H 976703 976720
M 2.50 0.25 5.0 5H 976706 976707
M 2.50 0.35 6.0 6H 303652 303653
M 2.50 0.45 8.0 6H 976704 976721
M 3.00 0.50 8.0 6H 976705 976722

Jede Lehre wird dem MaR des Flankendurchmessers geliefert



DIXI 1718 - SET
S TS [T NI TR

HOCHPRAZISIONS-GEWINDELEHREN
“G0” - “NO GO”

P.316

Inhalt Art.

DIXI 1718-NT GO (S0.30-51.40) 205989
DIXI 1719-NT/RT NO GO (S0.30-S1.40)

DIXI 1718-RT GO (50.30-S1.40) 305990
DIXI 1719-NT/RT NO GO (S0.30-S1.40)

DIXI 1718-NT GO (S0.30-51.40)

DIXI 1718-RT GO (S0.30-S1.40) 305991
DIXI 1719-NT/RT NO GO (S0.30-S1.40)

Stellen Sie Ihr Set selbst zusammen.
Bestehend aus: 2 x 11 Lehren oder 3 x 11 Lehren max.

DIX1 1739

GEWINDEWIRBLER Z=1
TEILPROFIL

P.318 P. 320
Niedrig Aust. Titan,
itggl leg. Hos‘i(r;ﬁg' Rostfreier Titan-
Stahl Stahl legierung
al - " ) S Kupfer Leg. | Kupfer Leg.

Silber schwer Alu Kunststoff
Gold zerspanhar
Ly

L
Steigung
D nom. P Bohr-@ D, L, D, Dps L VHM
S0.30 0.08 0.23 0.22 0.70 0.13 3 38 961147
S0.35 0.09 0.27 0.25 0.90 0.15 3 38 984299
S0.40 0.10 0.32 0.30 0.90 0.19 3 38 961149
S0.50 0.125 0.40 0.38 1.20 0.24 3 38 961163
S0.60 0.15 0.48 0.46 1.50 0.29 3 38 961164
S0.70 0.175 0.56 0.54 1.80 0.34 3 38 961165
S0.80 0.20 0.64 0.60 2.00 0.37 3 38 961166
S0.90 0.225 0.72 0.68 2.20 0.42 3 38 961167
S1.00 0.25 0.80 0.76 2.40 0.48 3 38 961168
S1.20 0.25 1.00 0.94 3.00 0.66 3 38 961169
S1.40 0.30 1.15 1.10 3.30 0.76 3 38 961170

+



DIXI 1738

GEWINDEWIRBLER =3 1SO
TEILPROFIL 60°

SSass

P.318 P. 320
Hochle Aust. Warm- Titan,
Stahlg. Rostfreier fester Titan-
D“‘i Stahl Stahl legierung
() ; *4“
L
L
D nom. Steigung Bohr-@ D, L D, Dps L VHM  CUTINOX
P IS0 NIHS
S0.70 0.175 0.56 0.54 1.80 0.33 3} 38 984319 985156
S0.80 0.20 0.64 0.62 2.30 0.38 3 38 965997 966008
S0.90 0.225 0.72 0.70 2.50 0.43 8 38 965996 966007
M1.00 S1.00 0.25 0.75 0.80 0.78 2.80 0.44 3 38 964485 966006
M120 S1.20 0.25 0.95 1.00 0.98 3.40 0.64 8 38 965664 965943
M 1.40 S1.40 0.30 1.10 1.15 1.12 4.00 0.71 3 38 965988 965999
M 1.40 0.20 1.22 1.18 4.00 0.74 8 38 965989 965998
M 1.60 0.35 1.30 1.26 4.50 0.72 3 38 965990 966000
0.35 1.50
965991 966001
M 1.80 (0.20) 160 1.45 5.10 0.77 3 38
0.40 1.65
965992 966002
M 2.00 (0.20) 180 1.60 5.60 0.85 3 38
0.45 1.80
965993 966003
M 2.20 (0.25) 195 1.70 6.20 0.91 3} 38
0.45 2.10
(0.35) 2.15 965994 966004
M 2.50 (0.25) 995 2.00 7.00 1.20 3 38
(0.20) 2.30
0.50 2.50
(0.35) 2,65 965995 966005
M 3.00 (0.25) 975 2.40 8.40 1.60 3 38
(0.20) 2.80

Ein Werkzeug fiir verschiedene Steigungen (Beispiel, von 0.20 bis 0.50)

P=0.50 P=0.20

DIXI 1738 M3x0.50 DIXI 1738 M3x0.50




DIXI 1730
M WK R

GEWINDEWIRBLER 2=36 1SO
VOLLPROFIL 60°

_—— —_

|.1 =2X@ Nenn. P.318 P.320
Niedrig Aust.
N itggl Slfaﬁl Hosctglﬁlg' Ro;:;rﬁller Gusseisen
)
s R R L Warm- Titan, Kupfer Leg. ' Kupfer Leg.
B T fester Titan- Silber schwer Alu
L ? Stahl legierung Gold zerspanbar
1
\ L Graphit | Kunststoff
Steigung

D nom. P D, L, D, Dis L z VHM  TiAIN
M 0.80 0.2